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HISTOIRE NATURELLE
| MINERALOGIE.

Géomérie [outerreine contenant une Planche.

*Ufage & la delcription de la plupart des figures de
L cetee Planche fe trouvent & l'article de la Géome-
i faewrraine,dans le feptieme Volume de I'Encyclo-

e J

%f;l c; Niveau; ceft un demi-}cerclc de cuivre divifé en
degrés & quarts de degrés , il s'adapte fft la fig. 5.

4, Bouflolle dont la circontérence eft divifée en vingt-
quatre partics qu’on appelle heures.

4, Plan du cadran de la méme bouflolle.

Maniere de faire ufage du niveau fig. 1. pour mefu-
rer linclinaifon de la ligne A C, oul'angle CAB,
qu'elle fait avec la verticale.

¢, Genou ou fupport des inltrumens fig. 1. & 2. Sa

*" douille H regoit le boulon d’un pié de grapho-
metre. :

%. Inftrument nommé trace-ligne , auquel on adapte
la bouffolle fig. 2. aprés I'avoir féparée de fa ful~
penfion.

7. Profil d'une galeric. A B le bure ou puits dont il

* faut déterminer la profondeur, en fe fervant du
piveau fig. t. Les angles x CD, y DE feront me-
furés avec cet inftrument. On mefureraa la chaine
les hipothenufes C D, D E ; & réfolvant les trian-

les rectangles, on obtiendra les c6tés verticaux
% x, D y, qui étant ajoutés A la profondeur du
puits, donneront la profondeur totale de la mine.

& Démonttration des triangles qu’il faut obferver &
réfoudre pour déterminer la dire@ion d’une gale-
rie dans laquelle on ne peut pas faire ufage de la
bouffolle , {on aiguille étant troublée par 'a&ion
d’une mine de fer.

9. Maniere de tracer une ligne droite 2 b a-travers un
terrein impraticable, ou plutat de trouver les deux
extrémités & la direction i chaque extrémité de Ja

- ligne que I'on {uppofe traverfer le terrein.

{to. Opérations 4 faire pour déterminer quel point de
la furface de la terre répond au-deflus d’un point
donné dans une des galeries fouterreines de la mine.

1. Fait voir la maniere de tracer une ligne droite fur
un terrein inégal & incliné i 'horifon,

12, Maniere de tracer la communication d’'une mine i
une autre. w

3. Maniere de communiquer d’un point fur W furface
delaterre & un point donné dans l'intérieur de la
mige.

14 Maniere de déterminer un point de la mine qui cor-
refpondra & un point donné au-deflus.

1§, Application des principes établis ci-deffus 3 un cas
particulier,

—

Sonde de terre contenant trois Planches.

PLANCHE. 1.

., Le bas de la Planche repréfente I'appareil que I'on a
abli au fort Saint-Frangois en Flandres , pour forer &
Ormer par ce moyen une fontaine d’eau vive qui coule
Perpétucllement,
“8: 1. Ouvrier qui examine avec un plomb 2 fufpendu
Par la ficelle 2 b, fi le coffre ou tuyau quarré s'en-
once perpendiculairement dans le terrein ; il faut
que le fil a plomb convienne avec une ligne tracée
. lur la furface du coffre parallelement i 2 longueur.
2. Autre ouvrier qui vérifie la méme chofe fur Ia face
€n retour du méme coffre,
Le coffre qui eft chaflé & enfoncé dans le ter-
T¢in par le moyen d’un mouton, eft recouvert
un‘chap:ea}l ou bonnet 4, qui s'emboite & porte
Lexteémité du coffre, qu'il conferve & garangit

du choc du mouton; ¢ eft une des poignées qui
fervent d enlever & i replacer le bonnet.

Le mouton feft garni haut & bas d’une fretee
de fer e & g3 chacune de ces frettes qui font clouées
dans tout leur pourtour, eft encore retenue par
quarre crampons dans le milieu de chacune des
faces , 'anneau g regoit le cable h, qui aprés avoir
paflé (ur une poulie placée au haut de la fonnetee,
fert au moyen de plufieurs cordons i I’élever,
pour enfuite le laifler retomber fur le bonnet qui
recouvre le coffre; & & font les bras du mouton,
lefguels embraffent le montant ou poingon A B de
la fonnette dont on a {upprimé toutes les autres
parties.

3. Coffre enfoncé en partie dans le terrein au-deflous
de I'échafaud. AB le coffre. BB fon ouverture. D
le bonnet, CC les poignées. Prés de cette figure
on voit {ur le plancher un maillet ou mafle de fer
¢, & la clef d qui fert 3 monter les vis qui allem-
blent les différentes parties de la tige de la ta-
riere. ef les deux parties du couvercle du coffre
qui s’adapte 3 ouverture BB, aprés que la tariere
y eflt defcendue; ce couvercle a dans tout fon
pourtour une feuillure qui s'emboite & recouvre
Pextrémité du coffre, 'ouverture circulaire qui
eft au centre fert de guide 3 la tige de la tariere.

4. La tariere toute montée. ac la tariere dont la
partie inférieure eft repréfentée plus en grand dans
la méme Planche. b e, b fles bras ou tourne-a-gau-
che qui fervent 3 la tourner. & émerillon dont le
crochet tournant fufpend la tariere au moyen
d’'un cable qui pafle dans I'anneau de I'émerillon;
ce cable apres avoir paflé {ur une poulie fixée au
haut de la fonnette, va fe rendre i un treuil par
le moyen duquel on enleve la tarriere & les ma-,
tieres dont clle eft chargée.

Haur de 1g Planche,

Repréfentation perfpeétive en grand des diffé-
rentes tarieres dont on a fait ufage.

A Petite tariere de quatre pouces de diametre. 2 les
deux ouvertures pour recevoir les vis qui affem-
blent la tariere avec les barreaux qui ferventien
prolonger la tige, & le tranchant de la rariere,
échancré & arrondi en forme de cuiller,

B Le couvercle ou ouverture de la méme tariere; les
deux ouvertures quarrées que I'on y voit font
deltinées a recevoir les tenons de la tige qui y font
rivés ou retenus avec des vis.

C Grande tariere de huit pouces de diametre, & i fix
ailes ou taillans qui {e réuniffent 3 la partie infé-
rieure en une langue de ferpenr qui cft tordue en
vis.

D Plan du deffus de la méme tariere.

E Autre grande tariere de méme diametre que la pré-
cédente; cette tariere n"a que cing ailes , mais
plus alongées, elle fe termine aufli en langue de
{erpent contournée en vis.

F Plan de la tariere i cing ailes.

G Grande tariere a {ix ailes, {urmontée d’'une Janterne
de tole pour contenir & rapporter plus facilement
le fable mouvant ou les cailloux qu’elle 2 puifés;
la tariere eft la méme que celle repréfentée parla
Sigure C.

H Grande langue de ferpent pour percer les bancs de
roc, ou autres matieres fur lefquelles les autres
inftrumens n’ont pas de prife.

I Petite langue de ferpent fervant au méme ufage;
la tige de I'une & de l'autre eft percée ¥ la partie
fupérieure de deux trous pour fe raccorder avec
les barreaux qui fervent de prolongement a la tige,

K Plan du deffus de la grande langue de ferpent H,




fe plan du deflous de la petite langue de ferpent
. elt femblable.

PLANCHE IL

1, Elévation perfpeive d’un des grands ccffres dont
le vuide eft d’un pié en quarré, la longueur eft de
huit., neuf ou dix pié¢s, & non de huit, neufa dix
pouces, comme on le lit dans larticle Sonde de
zerre , ce qui eft une faute d'impreflion. AB ligne
tracée au milicu de la largeur de la face du cofire,
il y en a une {emblable a la face en retour. On a
vii Pufage de ces lignes dans I'explication de la
Planche précédente. B frette de fer qui affleure en
dehors la furface du coffre. C aurre fretee de deux
pieces aflemblées par des clefs, & de méme affleu-
rée A la furface du coffre. A le fabot qui emboite
intérieurement & extérieurement Ja partic infé-
rieure du premier coffre.

%, Elévation perfpeive de l'intéricur du premier
coffre, on a {upprimé la planche antéricure. 55
chaffis quarré de fer pour {outenir les planches du
coffre contre Peffort des terres qui tend  les rap-
procher ; au-deflus de ce chaffis on voit la feuil-
lure qui doit recevoir I'emboiture du fecond cof-
fre. ¢ ¢ autre chaflis de fer. dd troifieme chaffis de
fer. A le fabot.

3. Plan ou coupe horifontale d'un des coffres, par
lequel on voit comment chacune des planches qui
le forment recouvre I'une, & eft recouverte par
I'autre des deux planches voifines.

4. Autre maniere d’'affembler les quatre planches qui
compofent un coffre , mais on doit préférer la
premiere.

5. Coupe géométrale de la partie inférieure d’un des
grands coffres, par laquelle on voit que le fabot
revétit intérieurement & extérieurement les extré-
mités inférieures des planches qui le compofent.

6. Elévation perfpetive d'une des buiffes ou tuyaux
de bois que I'on introduit dans les petits coffres
qui ont été placés dans les grands; ces buifles de
dix piés de longueur font percées d’outre en outre
d'un trou de trois pouces de diamette. C emboi-
tement pour recevoir la partie inféricure de la fe-
conde builfe. D fabot de la buiffe.

7. Coupe de la méme buifle. ¢ 'emboiture. dle fabot.

9. La jon&ion de deux buiffes. A partie inférieure
de la buiffe de deffus. B partie fupérieure de la
buifle de deffous. C & D les deux mémes parties
réunies. E plaque de plomb qui recouvre le joint.

9. Coupe du méme aflemblage. F bonnet dont on
couvre les buifles, c’elt le bonnet qui regoit les
coups du mouton qui fert A les enfoncer. G partie
fupérieure de la buiffe qui regoit le bonnet. H par-
tie inférieure de la méme buifle, ot on voit le
profil de la virole qui les aflemble. I partie fupé-
rieure de la buifle inférieure.

10. Elévation extérieure de la jon&ion de deux buif~
fes. K partie inférieure de la buifle de deflus. L
partie {upérieure de la buifle de deffous. m plaque
de plomb clouée fur la jointure. kZ molles Igandes
auffi clouées fur la jonétion pour en fortifier 'af~
femblage.

11. Petite tariere ; au-de(lous eneft le plan defigné par
la lettre b,

12. Langue de ferpent tournée en vrille par fon ex-
trémité inférieure, au-deffous en eft le plan marqué
par la lettre a.

13. Grand étrier de fer pour fufpendre les petits coffres,
& les defcendre dans les grands au moyen des deux
chevilles 4 vis figure 14. qui font fixées horifonta-
lement dans le milieu desfaces oppofées du coffre
que I'on veut delcendre, ces chevilles font regues
par les crochets 2 & ¢ de I'étrier, qui eft lui-méme
fufpendu par I'anneau 4 3 un cable.

14. Les deux chevilles i vis dont on vient de parler.

5. Main de fer qui a fervi pour retirer les barreaux
rompus dans les buiffes a une trés-grande profon-
deur; la partic annulaire @ regoit le cable d'une

HISTOIRE NATURELLE.

chevre, ou autre machine de méme efpece,
partie m eft celle qui a (aifi le barreay, s&la

16. Partie fupérieure d'un des barreaux, & Ia e
dont ils {ont {ufpendus au cable de la chcvr:mrc
partie fupérieure du barreau. B étrier, up Ko : la
traverfe les deux yeux de Pétrier & une des e
toifes du barreau; on a repréfenté cet érrierr(%m-
rément a coté de la figure 15. C crochet de lpéma.
rillon. D Pémerillon. E_extrémité inféricure g,
cable auquel le tout eft fufpendu, =

17. Aflemblage de deux barreaux repréfentés en o
fpe&tive. a b, ab les boulons a vis, 2¢ les tp,.c."
des boulons. 5 b les écroux. i

18. Le méme affemblage 4 enfourchement repréenté
géométralement,

19, Tourne i-gauche.

20. Clé pour monter & démonter les vis qui affem-
blent les barreaux les uns aux autres.

21, Autre clé fervant au méme ufage; on peut auffi
fe fervir de clés femblables pour tourner Ia tig:.
de la taricre.

22. Vis dalfemblage. 2 vis vue du coté de la tére, &
dégarnie de fon écrou. b écrou. ¢ vis en perf!pg-
&ive garnie de fon écrou. # la méme visen glo-

métral.
PLANCHE III.

Coupe verticale de la fontaine , par laquelle on voit
les différens lits que la fonde a traverfés ; il faut conce-
voir que les trois colonnes qui occupent cette Planche
font placées au-deffous les unes des autres & racordées
par les lignes AB,AB: CD, CD, fuivant 'ordre na-
turel des nombres qui defignent les différens lits de
terre, de glaife ou de fable, que les tarieres ont fuc-
ceflivement rencontré.

E, F:E,F, les grands coffres au nombre de huit, au-
deflus les uns des autres; ces coffres font arréeés
au fixieme lit.

GH, GH, petits coffres qui ont defcendu par Finté-
rieur des grands, & fe font arrétés plus bas au

~ {eptieme lir.

1K, IK, les buifles, qui aprés avoir traverf¢ les petits
coffres, fe font arrétées fur le treizieme lir, -

Ordre des couches de la terre tel gi'on I'a reconnu parla
fonde en forant cete Fontaine.

1, 1. Premier lit compofé de terre & de {able.

2, 2. Litde fable bouillant ordinaire du pays.

3, 3: Lit de fable bouillant couleur d’ardoife.

45 4. Lit ou banc de cailloux.

§ » 5+ Lit de fable bouillant verditre.

6, 6. Lit d&1able bouillant couleur d’ardoife.

7, 7. Lit de glaife couleur d’ardoife mélé de fable:

8, 8. Lit de terre feche & dure que 'on prend pour le tuf:

9, 9. Lit de glaife noire. _

10, 10, Lit de glaife noire mélée d’'un peu de fable.

11, 11. Lit de terre grafle traverfée de veines blanches
& de morceaux de craie blanche ou de marne.

12, 12. Lit de terre fort grafle & dure.

13, 13. Lits de marne {éparés les uns des autres par
des lits de petits graviers, d’environ cing ou fix
pouces d’épaiffeur.

—

Inflrumens des Mineurs., contenant 2 Planchess

PLANCHE

Fig. 1.Pince i forer,
2. Baguerte a mettre le feu,
3. Meule A aiguifer les outils.
. Pelle.
. Cartouche.
. Sonde owaiguille 2 fonder;
. Sac i poudre.
. Corde avec fes crochets.
. Cifeau,
10. Doloire.
11. Baquet 3 minerai.
12. Bouc.

Tere,

O O b

s



MINERALOGIE:

Tamis. ;
15 Crochet avec fon anneau.
16. Scie 4 charpente.

. Hache.
:; Autre hache’.
19. Efpece de pic.
0. Autre {cie.

1. Poingon.
52, Coffre 3 mine.

23. Chariot pour le coffre.

PLANCHE I1

24, 2. Pics.
26. Forets.
27. Efpece de pelle.

. Autre pic.
:g ;0. Malles de mer.

1. Hache.

5. Conduéeur de la poudre.
33. Baguette a bourrer,
34 Mailloche.

5. Petit marteau.

.6. Autre marteau i écrafer.
37. Doloire.
38. Grattoir.
39. Rateau.
40. Pioche.
41. Fer 3 mine.

- 42. Forme de bois.

43. Panier,

44. Vilbrequin de fer.

41 Vilbrequin debois.

46. Barre a brifer.

47. Chatine.

48, Anfe ou gafche.

49. Sébille.

g0. Crochet de charpente;

§1. Bricole.

52. Autre crochet. .
§3. Autre marteau. '
§4. Autre marteau.

5. Autre marteau.

§6. Vrille.

§7. Mefure,

§8. Autre marteau/

59. Clou d’échelle.

60. Bricole de filalle.

61, Seau.

61, 63. Brouette.

Coupes des mines , galeries , cuvelage,, exploita- '

uon, & dij_j:oﬁzmns de machines a enlever les

eaux & le minerat , contenant 3 Planches.

PLANCHE P

Coupe verticale d’une mine & difpofition des ta-
chines fervant aux épuifemens. A B courfier ou bufe
qui amene 'eau d'une fource fur la roue a augets C'!
atbre de cette roue eft garni de deux manivelles qui
levent & abaiffent alternativement les tirans qui font
agir les pompes placées au fond du puits ou bure,
comme on voit en K & en M, l'eau eft élevee a la hau-
teur du percement H, par lequel elle s'écoule hors de
2 montagne ; ce méme percement regoit auffi I'eau
d'une {ource G, qui coule dans I'emplacement qu’oc-
€upoit un filon de mine qui a été ci-devant exploité,

E fecond courfier qui conduit 'eau qui a fervi a faire
tourner la premiere roue fur la feconde roue F, dont
€s manivelles, au moyen de plufieurs chaines ou ti-
Tans horifontaux, foutenus par des équerres placées con-
Venablement , font agir les pompes placées a différentes

auteurs dans les fouterreins de la mine, comme on
Yoit en Q & en Z , d’oti I'eau eft élevée fucceffivement
€n paffant du bac inférieur dans celvi qui eft au-deffus
U elle eft reprife par d’autres pompes qui la jettent

dehors par le percerhent dont on a parlé, L, L, N, Oy
T,V,Y, £, différentes galeries dans lefquelles on a
exploité fe minerai. P,R, X, différens réfervoirs dans
lefquels on retient les eaux ; on voit en différens en-
droits de cette coupe les puits au-deflus defquels font
les treuils fervant a enlever le minerai au moyen d’un
- A
panier {ufpendu a la corde du trenil ; les efpaces colo-
xés en noir repréfentent I'épaiffeur du filon métalliques

PLANCHE 1II.
Coupe verticale d'une Mine,

La vignette repréfente intéticur du bitimesit quid
couvre 'ouverture du puits ou bure de J]a mine, dans
ce bitiment eft auffi renfermé le manege que des che-
vaux font tourner pout élever & delcendre alternati-
vement les feaux ou paniers dans lefquels on monte
le minerai.

Fig. 1. Coupe & vue petfpeétive de l'intérieur du ma=
nege , dont le plan eft circulaire & lé comble de
forme conique , I'arbre vertical A B C eft traver(é
par deux bras, aux extrémités defquels font atte-
1és deux chevaux, qui en tournant font enrouler
& dérouler alternativement les deux cordes fur le
treuil B, ces cordes pallent {ur les poulies D fixéés au
chapeau d’un chevalet placé au-deffus du puits EF
de la mine ; on voit dans ce puits 'échelle qui fert
aux Mineurs pour defcendre dans les galeries de la
mine.

2. Elévation extérieure d’un autre batimient fembla-

ble vii par le c6té du cone qui renferme le manege.
3. Treuil placé fur {es chevalets au-deflus d'un autre
puits ou bure ABC. AB lacorde. B le panier fer-
vant 3 monter le minerai ou les déblais du puits
& des galeries qui y communiquent; on voit pac
cette figure comment les terres qui entourent le
puits font retenues par un cuvelage formé par des
rondins de bois aflemblés les uns aux autres pac
leurs extrémités.

4+ Autre bure ou puits par lequel onimgnte le mine-
rai; Pouverture du puits & le treuil font recou-
verts par un auvent {outenu par quatre fourches
piquées en terre.

Bas de la Planche:

Coupe verticale du terrein au-deffous du rez-dé-
chauflée par le milieu des puits & des galeries qui y
communiguent. EF premier puits qui communique 3
la galerie fupérieure , dans laquelle on voit un ouvrier
fig. 5. qui tranfporte le minerai au moyen d’une brouet-
te. G commencement d’'un nouveau puits, fig. 6. treuil
établi fur un plancher au - deflus du fecond puits HK,
qui communique de la galerie {upérieure i la galerie
inférieure 1 KL; on voit auffi la maniere dont cette
galerie inférieure eft éwréfillonnée, & fig. 7. un petic
chariot ou caiflon avec lequel on charrie le minerai
depuis le fond de la galerie od on le détache du filon,
jufqu’au-deffous du puits par lequel on le tire hors de

la mine, ,
PLANGHE 11L

Coupe d'une mine,

La Vignette reprélente ure campagne fur laquelle
font établis les bitimens qui contiennent les machines
pour tirer le minerai du fond de la mine, & les pompes
pour en épuifer les eaux.

Fig. 1. Coupe du batiment qui contient le manege qui
eft mis en mouvement par quatre chevaux; ’arbre
vertical A Bporte un treuil B fur lequel s’enroule
une des deux cordes qui paffant fur les poulies C
vont defcendre au fond du puits de la mine. D
I'ouverture du puits garni d’'une mardelle ou bord
d’appui. E cuvelage compofé de rondins allemblés
A misbois & en quarré pour foutenit la pouflée
des terres. F autre forte de cuvelage a claire-voie.
G autre forte de cuvelage fufpendu au précédent
par pluficurs tringles ou chaines de bois, On voit
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aupres de la lettre G les étreffillons qui (outiennent
T effort des faces oppofées du puits qui en cet en-
droit eft comme féparé en deux parties; I'une con-
tient les échelles H, H I par lefquelles les mineurs
defcendent au plas progmd de la mine; lautre
partie {ert 2 monter le minerai. 1K, K L autres
&chelles pour defcendre & la galerie inférieure s
dans la galerie fupérieure X Y onvoit en X un ou-
vrier quiavec un cifeau & une mafle dérache le
mminerai de la reche i laquelle il eft adhérent. Dans
la galerie inférieure plus vafte & qui eft exploitée
en plufieurs relais oubermes M, N, O, P,Q.R,S,
T, on voit plufieurs ouvriers occupés i détacher
des quartiers de roche ou de minerai de la mafle.

2, Bitiment qui contient un bocard, Une roue i aubes
eft mife en mouvement par un courant; l'extré-
mité extérieure de |'arbre de cette roue elt garnie
d’une manivelle qui aa moyen de pluficurs chaines
{upporiées de diltance en diftance par des balan-
ciers , tran{met le mouvement alternatifaux piftons
des pompes -qui font au fond de la mine,

Les autres figures de cette Planche difperfées fur la
coupe repréfentent les différentes manieres d'étangon-
mer les galeries des mines,

@ Galerie dont le fol & les parois f{e font trouvés de
matiere {olide , en forte qu’iln’y a que le ciel qui
eft {outenu par des rondins dont les extrémités
font engagées dans les parois; ces rondins fou-
tiennent les planches {ur lefquelles le ciel de la ga-
lerie repofe; d’autres rondins ou {eliveaux élevés
18 pouces ou deux piés au-deflus du f{ol, fou-
tiennent des planches qui fervent de chemin aux
-ouvriers & aux brouettes avec lefquelles fe fair le
tranfport du minerai ; le deffous de cette efpece de
pont fert a 'écoulement des caux qui vont fe ren-
dre au puilard ot font les pompes.

& Galcrie dont le ciel & une des parois fe font trouvés
de matiere folide , enforte qu’il n'y a eu qu’un feul
coté a foutenir par des pieces de bois verticales ,
fur lcs”tnﬁillans defguels on a ¢établi le chemin
des ouvriers , le deflous fervant de méme a ['é-

+ coulement des caux.

¢ Autre galerie ou percement, dont le fol & une des pa-
rois font le roc, la paroi oppofée auffi bien que
la vofite , font conftruits en magonnerie.

d Galeric dont le fol & une des parois font de rache ;
Vautre paroi & le ciel font foutenus & étreflillonés
par des rondins ; on y a pratiqué un chemin com-
me dans les précédentes, dont aufli le deffous fert
au méme ufage.

i Autre galeric dont le fol eft folide 5 mais il a fallu fou-

‘!

xenir les cotés & le ciel par des éereffil
le chemin & le paflage pour I'écoule
comme dans les figures précédentes,

S Autre galerie dont le fol & une des pareis en
font de roche; la paroi oppofée & incli
plomb eft {outenue, ainfi que le ciel
dins de bois 3 ceux de la paroi {ont étfﬁ‘ﬁmonnés
par de doubles étreffillons , fur les fupéricurs z
£tabli le pont, & au-deflous des inférieurs unna
nal ou goutiere debois par laquelie I'eay eft ;;:a‘
duite au puifard d’ol elle eft enlevée par d[;;
pompes. _

g Galeric pratiquée éntre une roche qui en forme un
des parois, la moitié¢ de la volite & les terres mef
biles en forment l'autre coté qu'il a fallu fouten;,
par des planches & chevrons, fur les étreﬂillm;
defquels on a érabli le chemin des Mineurs ; Jo def-
fous de ce cheémin fert au méme ufage que cely

. iy
des figures précédentes.

h Autre galeric dont partie d'une des parols s'eft troy-
vée de roche ou autre (ubltance folide fur laquelle
font appuyés les rondins qui {outiennent les ches
vrons par le moyen defquels le ciel de la galerie
eft foutenu;; le chemin & I'efpace au-deflous coms
me dans les figures précédentes. T

i Galeric dont le ciel, une des parois & partie de la pa-
roi oppolée font {outenus par des picces de bois;
au-deflous du chemin eft la gouttiere qui conduir
les eaux au puifard. : .

k & I Deux galeries au-deflus 'une de 'autre le ciel de
la galerie fupérieure eft foutenu par des chevrons
ou rondins dont les extrémités font portées par
les parois de la galerie; le milieu des mémes che-
vrons eft porté par des rondins difpofés en ma-
niere darbalétriers 3 'extrémité inférieure de ces
pieces de bois porte dans les angles des parois &
du plancher qui fépare les deux galeries; c’eft en-
tre les arbalétriers qu'eflt pratiqué le chemin fer-
vant aux ouvriers pour conduire le minerai de-
puis le fond de la galerie julqu’z I'ouverture du
puits. Le ciel de la galerie inférieare Z eft foutenu
par des rondins , & repofent fur les chapeaux qui
couronnent les trois files de poteaux qui occupent
la longueur de cette galeric 5 les deux files exté-
rieures {outiennent en méme tems 'effort ‘des
terres qui forment les parois de la galerie.

m Cuvelage quarré tel qu’on le place dans les puits ou
bures dont les parois ne {ont pas folides. On voit
par cette figure que les madriers ou fortes pl:fn-_
ches qui compofent ce cuvelage, font aflemblés
encoches par leurs extrCmités.
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HISTOIRE NATURELLE.
METALLURGIE.

Lavoir & Bocard, contenant une Planche.

Es machines fervent i féparer le minerai de {2 gan-
U gue, ou des terres ou pierres avec lefquelles il peut
bire mélé.
etl-Ie.t:nbecu:ard eft compofé de plufieurs pilons garnis de
boites de fonte de fer a leur partic inférieure, qui
{ont alternativement relevés par les cames de I'arbre
dune roue que I'ean fait tourner. A canal qui amene
Peau fur la roue 4 augets. BC D larbre de laroue. EG,
FH les deux montans du Bocard. EF, GH les moifes
qui fervent de guides aux pilons. 1,2,3,4, 5,6, les
pilons dont les uns font relevés & les autres abaifl¢s
dans I'auge ou mortier qui contient ce minerai, I petit
canal qui amene I'eau dans la caifle KL, dans laquelle
on fait le triage des morceaux de minerai. K plan in-
cliné fur lequel fe fait cette opération. L fond de la
caiffe fermé par une bonde que I'on ouvre pour laiffer
pafler la diflolution dans la caiflfe M ou elle dépofe le
minerai ; aupres eft une femblable caiffe O P, au-defus
de laquelle on en voit une autre N qui n’a que trois
cotés 3 ceft de certe caifle ou van que I'on fait tomber
petit-d-petit la mine dont elle eft remplie fur le plan

_incliné O, ot un courant renouvellé fans ceffe en dé-

trempe les parties {olubles qui fe rendent dans le fond

de la caille. Q caifle contenant les morceaux de mine

qui doivent paffer au bocard. R baffine pour tranfpor-
ter la mine. S autres caifles de dépot.

Le lavoir qui occupe le refte de la Planche eft com-
pofé de fix tables de bois {éparées les unes des aurres ,
& garnies de rebords de méme matiere; elles font
pofées fur des chantiers dans une fituation un peu in-
clinée pour favorifer 'écoulement. Chaque table eft
divilée en deux, felon fa longueur, par une cloifon,

ce qui forme douze lavoirs o la mine eft traitée dans
les uns comme dans les autres,, ainfi il fuffira d’expofer
ici le fervice de la premiere table du bocard,

L'cau eft amenée a tous les lavoirs par le canal b,
qui s’embranche, aprésavoir traver¢ la muraille. au cae
nal A qui amene I'eau au bocard; elle y eft por’tée par
les petites gouttieres ¢ d, Zm, dont 'ouverture de com-
munication avec le canal 25 fe ferme avec un tampon
ou cheville pour fupprimer entierement I'eau, ou pour
en graduer la quantité, L’eau recue dans I'efpace trian-.
gulaire d oum, palle aprés I'avoir rempli par-deflus la
traverfe qui termine cet efpace, & tombe fur le mie
nerai bocardé placé entre & & le petit empellement e,
ou entre m & n, placé fur les plans inclinés f & o,
I’eau I'entraine par-deflous le petit empellement le
long des lavoirsfg, op » le long defquels on promene
un rable ou rabot qui acheve de délayer la mine; I'eau
qui entraine les matieres ¢étrangeres fort en g &p, ot
le paffage eft rétréci, tombe dans les gouttieres k, ¢,
qui la conduifent dans les caiffes de dépdt 7 k7 qui f{ont
au-deflous; on raflemble alors le minerai qui eft refté
fur la table du lavoir, & on recharge les efpaces de,
mn, pour continuer la méme opération que 'on réi=
tere autant de fois qu’il eft néceflaire.

Une des deux gouttieres h, ¢ elt plus longue que
l'autre,, pour porter dans des caifles de dépoe diffé-
rentes les produits des différens lavages.

ss, t2, fecond & troifieme lavoirs femblables au
précédent. unu, xx, ¥y, quatrieme & cinquieme la-
voirs dont on a fupprimé les palettes en dans le pre-
mier, pour laiffer voir la conftruétion & la pofition
des pieces qui font fur le plan incliné. 7, ¢ ¢ cailles de
depot,
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Caleination des Mines o contenant 2 Planches.

PLANCHE I

A vignette fig. 1. repréfente le grillage a l'air libre.

L yne malle ABCDEF G de minerai & de bois cft

%e en forme de pyramide quadrangulaire tron-
.. Le premier lit eft de bgis, le fecqnd d_e minerai,
ifieme de bois, le quatrieme dc. minerai, ainfi de
¢ alternativement. On voit 3 droite la roue i aubes

June ufine A cuivre; cette roue fait agir les foufflets.

I"Eg- 5, Fourneau de calcination de Fahlun en Suede;

3. Au

Celt dans l'intérieur que 'on empile, lit par lit,
le bois & le minerai que 'on veut griller.
 Autre maniere plus ordinaire de conftruire le méme
" fourneau; dans 'une & I'autre de ces conltruGtions
fes murs denceinte & les cloifons peuvent avoir
plus d'élévation que I'on n'en a donné dans les
figures.

4 Fourneau de grillage de forme quarrée ; on a fra-

&uré un des murs pour laiffer voir I'intérieur &
les foupiraux zaa ; il doit auffi y avoir de fem-
blables foupiraux au bas des longs cotés du four-
neau; en ouvrant ou fermant felon le befoin ces
foupiraux ou regiltres, on fait que le feu (¢ porte
également & en méme tems dans toute la capacité
du fourneau.

f: Plan du fourneau de grillage ou de calcination de

Freyberg en Saxe, pris i la hauteur des murs i la
bafe des douze piliers de briques qui foutiennent

HISTOIRE - NATURELRBE
MINERALOGIE

le toit dont ce fournean eft couvert. A Al'aire du
fourneau pavée de briques. B la porte.

PLANCHE 11

§. n° 2. Elévation de la face antéricure du fourneau
a-travers laquelle on voit le mur poftérieur & un
des regifltres ; le toit qui eft foutenu par douze pi-
liers de briques eft percé a fon centre C: cette ou-
verture par laquelle la fumée & les vapeurs arfe-
nicales & fulphureufes s’échappent , eft recouverte
par un autre petit toit A, foutenu par quatre po-
teaux de bois affemblés a la charpente du grand
comble.

5. n° 3. Coupe du méme fourneau par fon centre &
par deux des regiftres latéraux xy. 1,253,4,5§
les regiftres ou foupiraux pratiques au mur pofté-
rieur ; on voit par cette coupe comment la char~
pente du toit eft conftruite. C ouverture pour la
fortie des vapeurs. A petit toit au-deflus de I'ou=
verture du premier.

4. Elévation perfpe&ive du fourneau de grillage &
de calcination du Tillot en Lorraine ; ce fourneau
qui et recouvert d’un toit en auvent elt divifé en
plufieurs parties par des cloifons qui font quel-
quefois au nombre de douze ; c’eft dans ces {¢pa-
rations que 'on empile le bois & la mine pour la
griller, ainfi qu’il eft dit 3 Particle Cuivre.

§. Plan au rez-de-chauflée du méme fourneau,
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HISTOIRE NATURELLE
MINERALOGIE ET METALLURGIE

Mercure  contenant une Planche.

‘A vignette rcpr'éﬁ:nte les opérations que I'on prati-
gue pour extraire ou r’CVW.lﬁef le mercure du cina-

bre; cette figure eft tirée d’Agricola. .

ﬁg,:.Ouvrierqui tamponnc&bouche un pot de terre

genant licu de cornue, avec de la moulle, pour
yetenir le minerai concafl¢ dont le vafe eft rempli,

& lempécher de fe répandre, lor(qu’il renverfera
cette elpece de cornue fur un des vales ou réci-
piens G, que 'on voit aupres de lui, & auquel la
cornue doit étre lutée. FG cornue lutce fur fon
récipient. :

3, Ouvricr qui avec une longue perche attife le feu
par le moyen duquel la diftillation per deféenfum fe
fair. Les cornues F montées f{ur leurs récipiens G,

rnies de moufle & lutées comme il a été dit,
font placées dans le foyer ou fourneau, qui eft
une place unie entourée de pierres, qui forment
comme une muraille un peu plus élevée que le
haut des cornues ou cuines dans lefquelles le mi-
perai eft renfermé ; on enfable les #écipiens & 'on
entotire les cornues de poufliere dé¢ charbon, on
recouvte le tout de longues perches ou rondins,
qui portent par leurs extrémités fur les murs des
longs cotés du fourneau, ce qui forme comme
une grille qui ne touche point aux cornues; fur
cette grille on place le bois ou les fagots que 'on
allume; I'ardeur du feu volatilife le mercure, qui
abandonne {a mine, pafle en vapeurs i travers la
moufle qui ferme la cornue, & fe raffemble dans

le récipient , ou il fe condenfe par la fraicheur du.

fable dans lequel les récipiens font enterrés ; I'ou-
vrier qui conduit le feu doit toujours prendre le
deflus du vent pour éviter les vapeurs dangereufes
& arfenicales qui s’élevent avec la fumée. A BB les
rondins qui forment la grille dont on a parlé. C
fourneau vuide.

3. Fourneau rempli de cornues montées {ur leurs réci-
piens & non couvertes par la grille de bois. DD D
parois ou muts du fourneau, FFFF & C cornues
ouliuines montées fur leurs récipiens qui font en-

5

4. FFF nombre de cornues placées i la proximité de

Touvrier fig. 1.

Bas de la Planché.

Elévation perfpecive, coupe & plan du fourneau
Pour extraire le mercure du cinabre de la mine
d’Almaden en Efpagne.

§+ Elévation perfpe@ive des fourneaux fervant 3 la

paration du mercure,

A Les deux fourneaux joints enfemble dans lefquels
on arrange les morceaux de mine de cinabre dont
on veut extraire le mercure.
orte d'un des deux fourneaux repréfentée ouverte ;
le feuil de cette porte eft au niveau de la grille,
elle fert de paflage pour charger cette grille avec
leri ;norccgux d¢ mine; la grille eft conftruite en

HES.

C & C Domes des deux fourneaux, pat lefquels on
acheve de les charger: oh ferme leur ouverturé
avec des briques lutées d’argile; on ferme de la
méme maniere les portes B du fourneau,

D D Tuyaux des cheminées des deux fourneaux.

EE Ouvertures au nombre de feize, dans lefquelles
s'embouchent les aludels qui y font lutés,

F F FF Terralles inclinées en fens oppofé, {ur lefquelles
on arrange les aludels par lefquels f¢ fait la com-
munication des fourneaux A aux chambres K qui
{ervent de récipiens.

G Efcalier pour monter i la terra(le.

H H Un rang d’aludels qui font lutés les uns aux autres,
d’un bout aux foupiraux des fournzaux, & de
I'autre aux foupiraux LLL des chambres K qui
{fecvent de récipiéns.

I Aludels entaffés dont on doit former d'autres rangs,

K Batiment divif¢ en quatre chambres, dans lefquelles
fe raflemblent & fe condenfent les vapeurs qui y
font conduites par les rangs d’aludels.

LLL Seize {foupiraux des chambres qui fervent de ré-
cipiens, auxquels s’embouchent les feize rangs
d’aludels qui établiffent la communication du four-
neau aux chambres qui leur font oppolces.

MMMM Fenétres par lefquelles on entre dans les
chambres ; ces fenétres font fermées avec des bri-
ques lutées d'argile pendant la durée de 'opéra-
tion,

NN NN Cheminées par lefquelles s'échappe la vapeut
fuperflue qui elt amenée par les aludels, apres
qu'elle a dépofé les parties mercurielles dont elle
¢étoit chargee.

6. Coupe longitudinale du fourneéau par le milien
de I'ouverture du cendrier ou foyer.

A Ouverture du foyer ou cendrier par laquelle on
introduir le bois,

B Le bois enflammé,

D La grille conftruite en briques & non en fer, comme
la figure la repréfente, (ur laquelle le minerai eft
empilé.

C Ouverture du déme du fourneau.

E Aludels affemblés & un des foupiraux du fourneaus
on voit par cette figure comment la fumée du
bois s’échappe par la cheminée pratiguée dans
I'épailfeur du mur fans traverfer lintérieur du
fourneau.

7. Elévation perfpetive du fourneau du c6té des
portes par lefquelles on fait le feu.

A A Ouvertures des cendriers au-deffous de la grille;
ceft par ces ouvertures qui reltent toujours ou~
\I;ettcs, que l'on introduit les matieres combufti-

les.

B Porte pour charger le fourneau; on ferme cette
ouverture avec des briques & de l'argile,

K K Bitiment qui contient les quatre chambres qui
fervent de récipiens.

8. Plan des fourneaux pris au rez - de-chauflée & au
niveau de la grille. A A portes des cendriers. BB
portes pour charger le fourncau. CC intérieus
des fourncaux, EESE les fcize foupiraux,
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HISTOIRE NATURELLE.

MINERALOGIE ET METALLURGIE.

Travail de Por , contenant 3 Planches.

PL&NCHE Ie:e.

ionetee repréfente la coupe d’'une mine, les ga-
L‘};:g? le tragail des Mineurs & le tirage de lamine.
Fis. ABCC Vaifleau de cuivre pur & bien rafiné. Sa
%" ie inférieure A cft en forme de poile. Sa par-
tie {upéricure B eft cerclée de fer ou de cuivre,
& ce cercle doit avoir les deux anfes CC, afin d’y
affeoir le pont du moulinet. C’eft dans ce vafe
won fait bénéficier 'or & I'argent.

D E Moulinet, il eft de bois Iégcr.}E montre une de {es
quatre ailes avec des dents inegales.

F Une des feuilles de cuivre dont le vaiffeau A B C Cclt

~ compofé. . ]

GHBarre de cuivre avec le dé fur lequel tourne le
moulinet.

H D¢, il eft de bronze; il s'attache fur la barre de cui-
vre de deux doigts de largeur G H. Cette barre a
un demi-doigt d’épaiffeur, & pour longueur le
diametre du fond du vaiffeau fur lequel il faut I'af-
{eoir fixement; le pont fe pole dans les anfes , &
sarréte avec des coins.

1,K; L, L montre le pont I, les trous pour les anfes
K, le trou par ot entre le moulinet L.

M Manivelle.

N O Petit anneau de fer avec fon manche de bois. Cet
outil fert 3 mouvoir la manivelle. C’elt dans ce
vaiffeau & par ce moyen qu’eft agité le métal avec
le vif argent & I’eau bouillante. Ces vaifleaux &
fes pareils s'ajultent enfuite {ur Ie fourneau que
nous allons décrire.

KIL,I,IK,HHH,ABAC&FGGEDEGGF AB
Cmontrent le fourneau dont il s’agit. 11 eft de bri-

ue; fa forme eft en bahut. A arcs fur lefquels on

onde la fole du fourneau. B porte par laquelle on
donne le feu. C porte par laquelle on retire les cen-
dres. D la grille. E E deux murs avec leurs fenétres

ar ol le feu fe communique aux deux cotés, F F
ole du fourneau.G concavités fous chaque vafe avec
un trou dans le milieu pour fervir d’écoulement au
vif-argent, fi ces vafes venoient A fe rompre. H
fenétres par ol I'on met le métal A calciner. 1,1, 1
vafes. K K cheminées. L grande porte du fourneau
pour arranger le métal. Par ce fourneau on épar-
gne les frais de la calcination, puifqu’ony met les
matieres en pain, & qu’elles fe calcinent pendant la
durée d’un autre travail & au méme feu.

PLANCHE IL

Le haut de la Planche montre le moulin o par la
Wituration continue de la mine avec le vif-argent, le
Vifargent fe faific de Ior.

1. Ouvrier qui ramafle de la mine.

% Ouvgier qui porte de I'eau dans les baquets.

Ou‘l on calcine en pierre; ou I'on calcine en farine;
I'on calcine en farine ou par le reverbere , ou par
grillage. : g

La fole du fourneau de reverbere.

4

B C C La fole, fur arcs, du fourneau de grillage.

C C C Les portes a donner feu & i retirer les cendres,

EDCC Vergettes ou petites barres de fer, & la fole
du fourneau quarré.

E D C Lafole du fourneau rond & les vergettes.

CCGH Lefourneau quarré.

H La cheminée,

CHF Le fourneau rond.

AEFGHIL Le fourneau ou 'on fépare & rafine le

métal : les murailles fur lefquelles on fond le
fourneau i rafiner & i parer en fonte.

ABCD La fole de ce fourncau. C eneft la grille. D
Pouverture pour la lamme.

K L E GH montre en E la porte du fourneau.

AE GHIL montre en F la porte i donner feu.

Dans ces différentes figures, G la porte de I'air. H la
porte du cendrier. I la cheminée. K un évent. L ouver-
ture ou porte ronde au haut du fourneau. Ces derniers
fourneaux fervent i {éparer le cuivre de I'argent.

PLANCHE IIL

Le haut de la Planche montre le calcinage & la fonte.
Les fig. 1,2, 3, 4. font occupées a brouetter, i calci-
ner, a fondre & i {éparer.

A Fourneau de fufion quarré Caftillan,

B Fourneau de fufion rond Caftillan.

C Guairas, fourneau de fufion pour les mines riches ; il
eft percé de trous dans toute fa circonférence.

D EI Tocochimbo ou moufle, fourneau de fufion In-
dien. E la grande porte par ou entre la moufle. L
porte du col de la moufle.

F Moufle.

G Porte dont on bouche celle du fourneau.

H Petite porte.

I Tampon du haut du tocochimbo.

A B & A B Fourneau i {éparer Pargent d’avec le cuivre,
B B canaux par ot coule I'argent avec le plomb.

C Fofle dans la terre.

D Briques dont on environne la foffe.

A E Events.

F Canal du fourneau de reverbere.

C, C Moules de coupelles.

DE, D Moule d’enhaut. E ce qui entre dans le moule
d’enbas.

G Pierre unie fur laquelle on prefle la coupelle.

H Petite mafle 3 prefler.

.',,;"
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HISTOIRE NATURELL E.
METALLURGIE

1 du cuivre, contenant 10 Planches qui
Tmﬂg’guimt’em c'z,n a caufe d’une double.

N trouvera ce quiconcerne le grillage de la mine
O de cuivre dans les premieres Planches de la Miné-

g pp ANCHE I
plan, élévation & coupes du haut fourneau de Frei-

bcﬁ fauteur de ce fourneau , fondé en magonnerie ,
eft de dix - huit piés huit pouces depuis la pierre du
couvercle des foupiraux pour évaporer 'humidité du
terre-plein, jufqu’a I'endroit ot on charge lefourneau 3
ily a huit pics & demi depuis lebaffin de réception juf

",y méme endroit, la profondeur ou longueur de ce
%:umcau au niveau de la tuyere, elt de cing piés f{ur
erois piés de large ; on met fur la pierre de couvercle
un pié de fcories , & par-deflus un fol d'argile d'un pié
d'épaiffeur , enfuite une brafque pefante qui a fur le de-
yant du fourneau un pié, & prés du mur mitoyen un

ié neuf pouces de hauteur, enfin on y ajoute de la

que légere ordinaire de la hauteur de trois piés
fous la tuyere, le fourneau a par - devant un baffin de
réception, & 3 cbté de ce baffin un autre plus petit
pour recevoir ce qui coule de la percée, & pour lier
enfemble ces deux baffins on met des barres de fer que

I'on fcelle bien avant dans les murs du fourneau, au

haut duaquel on monte pour le charger par I'efcalier

qui {e trouve 4 I'un ou des deux c6tés du fourneau,

On ne pofe pas toujours la tuyere de la méme fagon
dans ces fourneaux, dans quelques-uns elle n'eft in-
clinée que de deux i trois degrés, dans d’autres elle
Teft iu?qu'i dix ; cette tuyere elt de fer & les foufflets
font de cuir.

Fig, 1, Plan du fourneau au niveau du baffin de réce-
ption. A A les deux piliers. BB le mur de derriere
vis-d-vis I'embrafure duquel eft le mur mitoyen.

. CC doublure du fourneau. 4 la tuyere. 48 le

baffin de réception. § la percée. o le foyer pour
la percée. FF les fonzﬂets. ffles bufes des foufflets
dirigées A la wyere. GG charpente qui foutient
les Eauﬁiets & leurs bafcules. HH partie de "arbre
de la roue qui fait agir les foufflets; on a indiqué
par des lignes ponétuées les {oupiraux qui font
au-deflous du fourneau.

3, Deux coupes longitudinales du fourneau par un
plan vertical qui pafle par la tuyere. XX ligne de
niveau du terrein au - deffous de laquelle eft la
fondation du fowneau & les foupiraux ou évents
a& b dont l'iffue elt en c dans le mur de derriere
du fourneau au-deffus des foufflets. 9, 9 lit de fco-
ties, 10, 10 lit ou fol d’argile. 11, r1 brafque pe-
fante. 12 brafque ordinaire dans laguelle eft prati-
qué le baffin de réception. 4 la tuyere oppofée 3
latrace 8,7. A A les deux piliers. C Cla doublure
du fourneau. BB le mur mitoyen qui fait partie du
mur de derriere D Dydu fourneau. 5,55 §, § atta=
chement de la chemife ou mur de devant du four-
neau, :

Derriere le mur mitoyen font les foufflets de
cuir FF dont les bufes ff font dirigées aux tuye-
res. 4,4 le foufflet A Ia gauche du fpeateur eft
repréfenté fermé, celui 3 droite eft repréfenté
ouvert. HH partie de I'arbre de la roue; les ca-
mes de cet arbre agiffent alternativement fur les
levées hgeX ge des foufflets, & en comprimant
de haut en bas ces levées, ils compriment les
oufflets au moyen des tirans g: ; lorlque la came
a quitté prife & que le foufflet a expiré l'air qu'il
contenoit, il eft relevé par la bafcule kim, kim
Pour en infpirer de nouveau : la bafcule £ m mobile
en Z fur un boulon eft terminée en m & m par une
auge m que I'on charge fucceflivement de diffé-
Tens poids afin de regler l'infpiration du foufflet,

|

de maniere que la levée ¢ g foit en fituation con~
\:enable pour étre abaiflée par la came fuivante;
l'autre extrémité dela bafcule eft attachée au levier
S par la chaine & ; tout cet équipage eft fupporté
par une charpente X G, dont les montans (Ervcnt
de guides aux levées cg.

3. Elévation de la face antérieure du fourpeau ; la
ligne XX marque le niveau du terrein. 2 un des
foupiraux pour évaporer I'humidité, 6 pierre de
couvercle. 9 g lit de fcories. xe lit d'argile, 11, 11
lit de brafque pefante. 12 lit de brafque ordinaire
dans laquelle le baffin eft formé. 4 la tuyere. 5,
§5 §» § lachemile ou devant du fourneau, dont A,
A font les piliers.

PLANCHE 1L &IIL

1. Fourneau 3 manche pour la fufion du cuivre en
Saxe. h maffif de glaife. gla cafle. c couche de chare
bon pulvérifé.

2. Coupe du méme fourneau a manche. fla forme. e
charbon pulvérifé. d maffif de glaife. ¢ foyer aux
fcories, 6 pierre qui couvre, 2 évents.

3. Méme fourneau vii par devant; les mémes lettres
défignent les mémes parties qu'aux figures précé-
dentes ; quiant aux {oufflets, a la maniere de les faire
aller & le refte de I'équipage, comme aux grofles
forges.

4 Fourneau de grillage pour dégager le foufre en Saxe.
a fol fur lequel on met la matiere a griller. & mur.
¢ foupiraux a ouverture pour la fumée. e cheminéeg .
Jfouverture qui donne dans les {foupiraux.

5. Plan géométral du méme fourneau.

6. Fourneau pour la premiere fonte du cuivre. £, £
mur d'appul, Z2Z murs de coté & d’appui. h devant
du fourneau, Hg caffe.

7. Coupe & profil du méme fourneau, £ ¥ murs d’ap-
pui du derriere. Z murs de coté & d’appui. / tuyere.
f mafle de glaife en talut pour faciliter I'écoule-
ment de la matiere en fufion. & mur antérieur. g
caffes e charbon pulvérifé. d maffif de terre glaife,
cfoyer aux fcories. 2z évents.

8. Plan géométral du méme fourneau fig. 6.

Les mémes lettres défignent les mémes partics
qu'au figures précédentes. &

9. Le méme fourneau vii par devant, on les mémes
lettres font appliquées aux mémes objets qu'aux
autres figures.

PLANCHE IV

Fourneau d’affinage en Saxe; c’eft un fofineau de
reverbere auquel on a adapté deux foufflets: on donne
i la bafe de ce fourneau onze i douze piés de diame-
tre, & au-dedans de ce foyer huit piés fix pouces; fous
la bafe on fait un grand canal en croix pour faire for-
tir Phumidité du {ol; il y a encore huit autres petits
canaux dirigés vers le centre, lefquels traverfent I'é~
paiflfeur de la muraille. Aprés qu'on a couvert le grand
canal dont il a été parlé, on recouvre d’un lit de fcories
de fix pouces d’épaiffeur, fur lequel on fait un lit d’ar-
gile ou de briques, fur ce fecond lit en forme un pre-
mier lit de cendres qui y refte toujours, c'eft fur ce
lit que 'on forme la coupelle avec d'autres cendres
chaque fois que 'on veut affiner,

Le dome du fourneau eft un chapeau de fer qui 2
intéricurement un grand nombre de crochets de fer
qui y font rivés; ces crochets fervent i retenir un en-
duit de terre grafle mélée & paitrie avec de la bourre
& du foin , ce lit garantit le fer de 'aéion du feu; le
déme eft fulpendu avec des chaines de fer a un grueau
ou potence, au moyen de laquelle on peut I'enlever
& I'écarter pour laifler refroidir le fourneau aprés que
I'affinage eft achevé.

1. Plan du fourneau 3 différentes hauteurs. A B,
CD canaux pour évaporer 'humidité¢ indiqués
par des lignes poncuées. EF mur de derriere da
fourneau, derriere lequel font placés les foufflets



HISTOIRE NIA'TUR‘ELLE.'

& Tarbre devoue A Peau qui lesTaiv agir. GG les
zuyeres qui regoivent les bufes des foufflets,. HIK
la chauffe. H I'entrée du:cendrier. 1K la grille fur
‘laquelle on met lebois quel’on ferme avec une porte
de fer. L la voie de la litargk. M trou a feu que
Ton ferme avee une porte de fer; on a projetté
dans cette figure I'armature de fer qui foutient les
feuilles de méme métal dont le déme eft compofé.

2, Coupe du fourneau felon la ligne A B du plan fig. 1.
ADB canaux pour-évaporer humidité de la ‘fé:}n-
‘dation. 4 un des deux camaux ou foupiraux-qui fe
‘croifent  angles droits au centre du fourneauspour
évaporer 'humidité du maflif. ¢ un des huit petits
canaux qui traverfent |'épaiflenr ‘de :la ‘muraille
pour Jaiffer une iffue aux vapeurs des différentes
couches-qui compofent I'aire du fourreau. 1 pierre
de couvercle. 2,2 lits de {cories. 3 lit de brigues
ou d'argile. 4 4 lit de cendres fur lequel on en
forme un fecond qui eft la:coupelle. § ‘place que
Ie plomb doit occuper. gg ouvertures ou tuyeres
pour paller les bules des foufflets. KI la grille de
la chauffé fur laquelle’ on met le bois. H ouver-
ture du cendrier. :

‘3. Autre coupe du fourneau par latuyereou la ligne
CD du plan. d un des deux canaux pour évaporer

+ L’humidité -dit maffif. e un des huit foupiraux pour
» “vaporer celle des différentes couches qui ‘com-
pofent I'aire, 1 pierre de couvercle. 2, 2 lit de
i cories. 3 lit d’argile ou de briques. 4 4 lit-de cen~
«dres fur-lequel on forme la coupelle. § place que

- Jeplomb occupe. I K ouverture de communication
e la chauffe au fourneau. Gla wayere gui regoit
la bufe d’un des foufHets. _

Le dbme ou chapeau eft fulpendu par gquatre
‘chaines de fer qui lg réuniflent a I'anneau « que le

.« «crochet x'qui termine le levier x y recoit; ce le-
vier mobile au point R , -eft fupporté par extré-
'mité R du bras SR de la potence ou gruau tour=

" mant. DP SR l'extrémité y du levier x y eft abaif-
fée par le moyen de la chaine y g pour culever le
déme de deflus le fourneau ot il eft luté; la mo-

- bilité de la potence fur {es deux'pivots D P per=
met de P'écarter de coté pour découvrir ce four-
neau, dont on retire alors le fin & donton renou-

. welle la coupelle. . :

4. Elévation perfpective du fourneau & de la chauf-
fe. d d ouvertures des deux canaux fervant 3 éva-
porer 'humidité du maffif du fourneau. ece ou-
verture de trois des huit foupiraux pour évapo-
rer [humidité des différentes couches qui en com-
pofent laire. L la voie de la litarge. » anncau au-
quel {e réuniffent les quatre chaines qui fufpendent
le dome. xy levier pour l'enlever. RDP la po-
zence qui fert de point dappui au levier. IK la

" chauffe.1 la porte de fer de la chauffe ; on ne voit
pointdans cette figure I'ouverture du cendrier que
dans quelques fourncaux on place au-deffous de
Pouverture I de la chauffe D.

PLANCHE V.

1. Elévation perfpeive du fourneau de fufion dont
on trouvera les développemens dans la Planche
fuivante,

2. Elévation perfpeétive du fourneaude raffinage dont
on trouve les développemens dans la Planche {ui-

vante.
, PLANCHE VL
Plans & coupes des fourneaux de la Planche précé-
dente.
1. Coupe fur la longueur que I'on auroit di hommer
largeur du fourneau de fufion, fig. 1. Planche V.
2. Coupe ‘du méme fourneau fur la profondeur que
I'on doit nommer longueur.
3. Plans des évents ou foupiraux pratiqués au terre-
; plein du fourneau.
- 4 Coupe & ¢lévation perfpedtive de Iintérieur du
fourneau.
. §. Plan des évents du terre-plein du fourneau de raffi-
nage repréfenté en perfpedtive fig. 2. de la Plag=
ghe précédente,

6. Coupe & él¢vation perfpedtive du me o
7 Elévation perfpective de I'intérieur dun;‘:f _
la divifion D dc la fig. 1. Planiche V, fury 2% ¢
quuatior]lJ ;t reﬂ%‘igc drl:s pains de cuivye na;:-a v
voit en D fig. 1. PL VI, la coupe tranf; 198
Ifournta? ; verfale de ¢o
8. Plan du fourneau de coupelle repréfents
{pective fig. 1. PL IX. ci-apres. e entc N per- :
9. Coupe verticale du méme fourneau par [1 ;
du plan figure précédente ; voyez aufli I’ix;;gf?cit? L
. I=<)ic la PlancheIV. ' ) o
10. Plan des deux érages d'évents de la fo. )
Planche IX, du feul étage d'évents d£f ﬁlg cic dh
laméme Planche. * Wl

PLANCHE VIL
Elévation perfpetive des fourneaux de grand revere '

beze établis a Giromagni.

1. Elévation perfpective du fourneau de grand reves-
bere double, dorit on trouvera les plans & coupes
dans la Planche fuivante. KCh :

2. Elévation perfpective du fourneau de grand reyer-
bere fimple, dont le plan & la coupe font auffj

~dans la Planche {uivante, '

3. Fourneau de reffuage fervant pour achever d'épui- 1
fer les pains de cuivre noir de tout T'argent & e

. plomb qu'’ils contiennent; on trouve auffi les dé=
veloppemens de ce fourneau dans la Planche fuj-
wvante, L

1
e

PLANCHE VIIL ..

t. Aubas de la Planche, plan du fourneau de grand
reverbere double repréfenté en perfpedive fig, 1,
de [a Planche precédente. . 57

2, Coupe du méme fourncau par la ligne AB du plan

1 . e

3. Plandu fourneau de grand reverbere repréfenté
en perfpetive par lafig. 2. de la Pl. VII. qui pré=
cede. : 3 < ot

4. Coupe du méme fourneau par la ligne A B du plan: .

§. Coupe verticale du méme fourncau par la ligne &

. duplan fig. 5. - :

6. Coupe & élévation perlpe&ive de Iintérieur du
fourneau de reffuage fig. 3. de la Planche précés
dente.

PLANCHE 1X.

f‘f'lévaﬁnns petlpe&ives des grands fourneaux de co#
pelle :

1. Elévation perlpeGive du fourneau de coupelle 3
dome amovible, de la chauffe & de I’arbre qui fait
agir les foufflets. Voyey 'explication de la PLIV.

2. Elévation d’'un autre fourneau de coupelle, de I'ars
bre, de la roue, des foufflets, de la hotte de che=
minée qui recouvre le fourneau.

PLANCHE ‘X

Fig. 1.2.3. 4. 5. Outils 3 ouvrir le fournean pour dons
* ner écoulement i la mige en fufion. i

6. 7. 8; Outils A pratiquer Je moule de Ja gueufe.
9. Petite pioche.

10. Fourche.

11. Pelle 3 unir le moule:

12.13. 14. 1§. 16, 17 38. £9,20. 21, Différens ringarde

22, Racloire. .

23. Barre 3 porter avee fes crochets;

24. Moufle.

2§. Panier.

26. Rateau 3 dents pointues.

27. Rateau 3 dents quarrées,

28. Petit racloir,

29. Demoifelle.

30. Barre i crochet.

31. Anneaua crochet:

32. Petite batte,

33. Triangle a croche:

34. Poteaw -

3:{ . An.ﬁ’:.

36, Mailloches
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HISTOIRE NATURELLE.
METALLURGIE.

Calamine,, contenant 6 Planches,
PLANCHE Ik

C Alamine apportée de la mine,

ﬁg'p“mmidc de calamine en calcination;

: B:fc de la pyramide.
3_'Calamine calcince.

derie.
:i?zula i couler le cuivre en tables:

o, Cifailles.
PLANCHE IL

5. Moulin i broyer la calamine.

6. Blutoir. !
11, Maniere d'aiguifer la pierre.

12. Autres cifailles.

PLANCHE IIL
. Etnets.
:. & 3. Attrape ou pince & fon profil:
4. Hﬂ.vet-
5. Bouriquet,
6. Palette.

7.0 1. Tenaille double avec fon profil 7.n% 2:

9. 10, Ringards , ou fourgons, ou thious, ou cailloux.

12, Pinces.
16. Batte.
8. n° 1. Polichinelle:
8. n°. 2. Détails de la fonderie & des fourneaus. |
2. Deffus des fourneaux.
26. ¢ 27. Tours i creufets & 3 calottes,

PLANCHE 1V.

13. % 1. & 2. Uufines ou atteliers od I'ontravaille le
cuivre coulé en tables.

A Fourneau a recuire,

B Ouvrier qui raccommode fon marteau,

36. Ouvrier qui coupe un morceau de table;

PLANCHE V.

18. Oﬁllxvrier qui coupe le cuivre en bandes pour le trig
er.
19. Trifilerie avec fes détails.

PLANCHE V1L

20. Coupe de la trifilerie avec fes détails;

21. Méchanifme de la tenaille.

22, Tenaille avec fes attaches.

23. Profil de la tenaille avec fes pieces.

24. Piece qui s'ajulte aux attaches de la tenaille
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HISTOIRE NATURELLE.

METALLURGIE

Etain , contenant une Planche.

E haut de laPlanche reprefente le fourneau dans le=
quel e fait le grillage de la mine d’étain pour en
faire évaporer la partie arfenicale.
Fig. 1. Plan du fourneau pris au niveau du diaphragme,
# ou plancher qui en divife la capacité en deux par-
ties. C'eft dans la partie fupéricure que 'on intro-
duit la mine; 'inférieure fert de chauffe & decen-
drier. AB CD le tour du fourneau. B Cbouche
ou ouvertute de la partie {upérieure du fourncau.
B ¢fC plancher ou diaphragme. e¢fcommunica~
tion de la chauffe a la partie fupéricure du four-

neau.

4. Plan du deflus du fourneau, L'ouvertare quarrée qui
eft au milieu que I'on recouvre d'une piece, fert
3 introduire le minerai dans le fourneau.

3. Coupe verticale du fourncau felon fa longueur. C
ouverture du cendrier. F une des deux ouvertures
latérales de la chauffe, D E diaphragme. B ouver-
ture ou bouche du fourneau, par laguelle I'ou-
vrier au moyen d’un rable!, retourne la matiere
pour quclle foit grillée également. G ouverture
recouverte d’'une pierre par laquelle on introduit
le minerai dans le fourneau.

4. Elévation perfpeive du fourneau de grillage vu par
le devant & par un des longs cotés. C ouverture
du cendrier. B bouche du fourneau, par laquelle
on introduit les rables, & par laquelle on xetire

la mine apres qu'elle cft fuffifamment grillde. ¥
?1tﬁcgturc de la chauffe par laquelle on introduis
e bois.

Bas de la Planche.

11 repréfente Uintérieur de la fonderie. Le fourneau
quieft un fourneaua manche, eft recouvert d’'une cham-
bre de bois dont I'intérieur eflt couvert d’argile. '
D B C G F E La chambre {ublimatoire terminée par un

doéme A D BC, ouvert en A pour laifler {ortir [a
fumée. Cette chambre retient les particules d’é-
tain que la violence du feu pourroit enlever. H
porte pour aller charger le fourneau. H I efcalier,

Le feu eft animé par le vent de deux foufflets mus
par une roue i I'eau, comme on peut le voir dans
quelques autres Planches de la Métallurgie. Leur vent
doit étre dirigé i I'eeil 2 du fourneau, pour qu’il tou-
che la furface de I’étain fondu qui eft contenu dans la
cafle ou crenfet b. Lorfque cette calle dans laquelle on
écume I'étain pour en {éparer les fcories, elt remplie,
on la tranfvuide dans la cafle inférieure 4, foit en dé-
bouchant la coulée e, foit en fe fervant de la cuiller
ou poche e, frable ou crochet, g balai. K L barreaux
ou grille d’érain que 'on forme fur une table de cui~
vre en verfant I’étain avec la poche. Outre ces uftenfi-
les, l'attelier doit encore étre pourvu d'un nombre
fuffifant de lingotieres de fer, d’'un marteau & d'un
poingon pour marquer les lingots. Voyeg larticle Ezain,
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HISTOIRE NATURELLE,
METALLURGIE

Travail du Fer-blanc , contenant 3 Planches.

: _ Premieres Inflrudtions.

Our une Manufaé:turc de fer-blanc il_faur un marti-
Pm‘t'iqueue, un a _drc‘nﬁnc , le premier pour mon-
fer un marteau de trois 4 quatre cens, le fecond pour
un marteau de fept & huit cens, le tout de fgr fur des
enclumes de fontg, plates & d’environ un pi¢ & demi
en quarr¢; le marteau du martinet de quatre pouces
dérive fur un piz,& le gros marteau de quinze pouces
déive fur quatre pouces , arrondi d'environ un pouce
de retraite fur les bords , les aires bien aciérées , le
manche du marteau monté prchtjc tout droit.

On prend du fer en barres qu'on chauffe dans une
chaufferie haute , 2 un foufflet de cuir, pour étre battu
d'abord fur le martinet 2 queue & élargi d'un pouce;
on replie & laifle une baviire; cette premiere prépa-
ration sappelle languetre, & doit faire deux feuilles.
Les languettes préparées, on en porte deux d un fecond
feu auﬁﬂl i vent & charbon, & quand elles ant le de-
gré de chaleur pour ére battues, on prend deux lan-
guettes a-la-fois pour étre battues fous le gros mar-
teau, ce qui les élargit d’environ un demi pié, & leur
donne le nomde femelle; 'ouvrier pour empécher qu’-
elles ne fondent, les trempe dans les cendres du foyer.

Quand on a cinquante f{emelles, ce qu’on appelle

.~ une trouffe, pour le petit modele, & vingt-cing ou
tente pour le grand, un goujatd les trempe dans une
eau d'argile, & on les porte dans un four de reverbere
fur deux chenets de fonte ; on y met julgu’a cing trouf~
fes a-la-fois. Les troufles font tenues par les bouts par
des liens de fer, & fe chauffent fur le c6té; quand elles
font an degré de chaleur convenable, on en faifit une
avec une grofle tenaille pour étre portée fous le gros
‘marteau ou les feuilles font amincies, & de-1d portées
aufour; la feconde fois qu'elle fort du marteau, 'ou-
yrier examine les feuilles , & les arrange fuivant qu'elles
‘k demandent, mettant 3 I'extérieur celles qui étoient
awmilieu, de-1a les porte au four pour la troifieme
fois & acheve de les battre.

Les feuilles battues fe coupent chaudes 3 la cifaille,
elles font de-13 portées 2 la blancherie ot il y 2 dautres
tlfailleurs qui choififfent ce qui eft bon & étre blanchi,
& lui donnent les proportions convenables.
~ Cela fait, on porte les feuilles dans une cave volitée
ouil n'y entre point d'air, on laiffe feulement la porte
ouverte pour travailler; il y a toujours un brafier al-
lumé & des tonneaux tout-autour de la cave remplis

€au chaude & de feigle concaflé auquel on donne un

€vam avec du verjus pour aigrir; on met de cet aigre
dans chaque tonneau, & dans chaque tonneau une
guantité de feuilles quon place debout; cet aigre doit
durer quinze jours, en rafraichiffant néanmoins.

_ “hague ouvrier a cing tonneaux i gouverner. Dans
lE Premier il met la tole le matin, & le foir il retourne

¢ fevilles de haut en bas; au Bout de vingt- quatre
Jures les feuilles du premier tonneau fe mettent dans

tcond, du fecond dans le troifieme, & on remet de
fouvelles feuilles dans le premier, & ainfi tous les
19Uts jufqu'au cinquieme tonneau. Au bout de vingt-
Quatre heures de {éjour dans le cinquieme tonneau, on
Potte les feuilles au récurage , d’abord on les place
des tonneaux remplis d’eau fraiche i portée des

Ouvriers,

I-?tlt}ier du récurage eft une chambre bien fermée
gamic d'auges de bois; fur le rebord des auges on rince
<8 tuilles avec fable & guenilles ; on prend foin,
ramte de la rouille, de laiffer le fer tovjours dans
) tonneaux pleins d’eau; quand elles font récurées

€S met dans des tonneaux remplis d’eau fraiche;

-

tant que le fer eft dans 'eau il ne {e rouille point : une
bonne ouvriere peut récurer cing ou fix cens feuilles
par jour,

Du récurage on porte le fer & I'étamage. Le creufet
elt de fonte, & garni avec des rebords, monté (ur un
fourneau. Il péut contenir mille 3 douze cens livres
d’étain avec une partie de cuivre rouge. Quand le mé~
lange a le degré de chaleur convenable, on y jette du
{uif noir qui refte& bouillonne deffus, a travers lequel
palfent les feuilles toutes mouillées, & on trempe i-las
fois trente feunilles tenues par une tenaille; au fortir du
creufet on pofe les fenilles dans des cafles {éparées pour
égoutter ; on les remet toutes chaudes a des frotteufes au
fon. Elles font examinées par un ouvrier ; celles gu'on
trouve bien fe trempent par bord dans un creufet rond
ot il y a de I'étamage en bain & fans fuif, pour leur
faire la lifiere; on comprime & enleve 'excédent de
I’étamage en frottant la lifiere avec de la moufle, De-la
on pafle les feuilles dans une chambre garnie d'un
poéle chauffé avec du bois; il y a des frotteufes qui
dégraiflent les feuilles avec du fon qui a déja fervi, ce

ui fe fait deux fois, la troifieme fois on employe du
?on neuf; on 6te le fon avec un morceau d’éroffe de lai-
ne; on met enfemble plufieurs feuilles & on les bat fur
un bloc de bois bien uni avec un marteau de fer bien
poli, ce qu'on appelle parer 3 enfuite on fait le triage 5
& on range les feuilles en quatre claffes; les plus min-
ces fe nomment fleurs, celles qui {uivent la fimple croix 3
enfuite la double croix, finalement la triple croix. Le pe-
tit modele a un pié {ar neuf pouces, le grand modcle
quinze fur douze. Les barils en France font de trois
cens feuilles , en Allemagne de quatre cens cinquante.
Une feuille de grand modele pefe environ une livre;
Ie baril du petit modele pefe de cent cinquante 3 cent
quatre-vingt livres.

Secondes inflruitions.

Maniere de monter un creufet propre 2 é¢tamer dix=
huit cens feuilles de tole ptit modele , tous les jours de
travail {ans interruption, & des ultenfiles & ingrédiens
néceflaires. '

Le creufet eft de fonte & a quatre faces, quinze pou-
ces de profondeur fur quinze pouces de la face du de-
vant a celle de derriere, & treize pouces de la face droite
i la face gauche ; dans cette forme, enchiflé¢ dans un
fourneau de briques pour étre chauffé, au-deflus eft
un mur vis-a-vis I'étameur, il eft élevé de cing piés &
demi en maconnerie, il eft garni de planches pour re-
cevoir les parcelles d’étain qui peuvent fortir lors du
travail.

Autour du creufet il y a quatre platines de fonte po<
ffes en pente douce pour laiffer couler Iétain quand
on le décrafle; les joints de ces platines & du creufet
{ont bien maltiquées pour que les gouttes d’érain ne
puillent paffer.

Chacune de ces platines porte dix-f{ept pouces de
large, & les deux bouts font taillés en lofange, celle
de devant & de derriere de quatre piés de long, celles
des cOtés de quatre piés deux pouces. A droite de ces
deux platines il y a une grande table de fonte de qua-
tre piés deux pouces de long fur un pié¢ huit pouces
de large , avec un reverbere de la hauteur d'un pouce
& demi.

Une grande tenaille de fer pour mettre les paquets
de tble dans le creufet ; quatre autres tenailles tant
grandes que petites; une grande écuelle de fer pour
décraffer & purifier I'étain ; une écumoire de fer pour
écumer le fuif noir, & beaucoup d’autres petits outils,

Deux grillages de fer en forme de herfe, I'un d'un
pié & demi de Jong, & lautre de trois fur dix pouces




2 HISTOIRE NATURELLE,

de largeur, pour poler les fenilles lorfqu’elles fortent
du creufet , afin que I'étain s’¢goutte.

Un petit creufet de fonte pofé fur un fourneau de
briques avec une grande cuiller de fer, pour faire la
lifiere 5 ce creufet eft de dix-{ept pouces de longueur
en-dedans, & en-dehors vingt deux pouces , deux pou-
ces de largeur au fond, & quatre pouces en haut, le
tout en-dedans, & neuf pouces de furface en largeur;
profondeur en-dedans cing pouces, & en-dehors fix
pouces de hauteur , fur lequel il y a une table de fonte
de trois pi¢s 8 demi de long fur vingt-trois pouces de
largeur , avec une euverture au milieu de méme gran=
deur que celle du creufet.

Un petit fourneau femblable 2 celui ot I'on fond la
anine de fer pour fondre les craffes d’étain provenant
du creufer 3 étamer, avec un récipient de fonte ; au-
deffous duquel eft une chaudiere de fonte pour rece-
voir I'étain que I'on diftribue dans des efpeces de léche-
frites de tdle qui font des pains d’étain d’environ cin-
guante ou foixante livres.

Une grande chaudiere de fonte pour fondre les fau-
mons d’étain de deux piés huit pouces de diametre,
vingt pouces de profondeur, ladite chaudiere pofée
fur un fourneau de briques.

L’on met dans cette chaudiere quinze i feize cens
livres d’érain en faumons, pour le faire fondre & le
tirer en pain comme ci-deflus d’environ cinquante i
foixante livres chacun.

Un poéle de fonte de quatre piés de toutes faces,
pour entretenir les feuilles chaudes quand elles font

tamées, afin de les récurer au fon.

Une grande table de fonte pofée fur un fourneau
de brique de la longueur de trois piés huit pouces fur
treize pouces de largeur, pour pofer les feuilles quand
on veut les dreffer , étant néceflaire qu’elles foient chau-
des pour les bien parer avec un marteau de fer pefant
dix livres, 3 manche court, le mattinet bien poli.

Une chaudiere de méme grandeur que celle a fondre
Pétain, pour chauffer I'eau pour le décapage.

Trois paires de cifaillées pour donner la hauteur &
largeur i la feuille de tole qu’elledoit avoir, au moyen
d'une mefure de fer que chague compagnon a pour fe
modeler. :

Manzuavre.

Pour faire travailler le creufet ainfi déeaillé pendant
les jours ouvrables de toute 'année, i raifon de dix-
huit cens feuilles par jour, il faut,

Un maitre Etameur.

Cing Compagnons.

Deux Goujards.

Six Récureufes,

On commence par cifailler les téles qui viennent de
1a platinerie , & leur donner la hauteur & largeur con-
venables.

Aprés cette premiere manceuvre chaque compagnon
gouverne cing tonneaux dais la votite du décapage, &
pour les cing compagnons il faut vingt-cing tonneaux.

Cette voiite doit étre conftruite de fagon qu’il n’y
ait aucun jour; les tonneaux rangés autour doivent
étre reliés de fer; on entretient toujours dans cette
voite une chaleur fuffifante pour que I'eau des ton-
neaus {oit toujours tiede : on confumme pour cet effet
trois grands paniers de charbon pour vingt-quatre
heures.

Quand Ia voiite eft échauffée , on met dans chaque
tonnedu rempli d'eau chaude 3 pouvoir y fouffrir la
main, deux mefures & demie de feigle concaffé feule-
ment, & chagque compagnon va faire la manceuyre fui-
vante.

! Par exemple pour cing tonneaux, Le prémier Janvier
3 huit heures du matin il met le feigle dans les ton-
' neaux, reftant dans cet ¢tat julqu’au lendemain, auquel
“téms un compagnon porte deux paquets de tole, de
" foixante-fix paires chacun, & en met un dans le pre-
fier tonneau, & I'autre dans le {econd.
“Le 3 Janvier a huit heures du matin, ce compagnon
ote les deux paquets du premier & (¢cond tonneaux , &
les poxte dans le troilieme & quatriemec, & met un

autre paquet dans le premier, & un dans J¢ f;
neau. ccond top.
Le 4 Janvier 2 huit heures du mar
Ote les paquets du troifieme & quatrieme on
les met tous les deux enfemble dans le cinql:.“nnez i
neau; enfuite il ote les paguets du premier é:'?“- ton.
& les met dans le troifieme & quatrieme; j| o o"ds
nouveau paquet dans le premier, & un al.:trc met yy
fecond. L dans Jo
Le y Janvier a huit heures du matin, op dte ]
quets du cinquieme tonneau , ils {€ trouyene d'es oF
apres quoi ['ouvrier Ste du troifieme &quatrimfca >
neaux deux paguerts qu’il met dans Je cinq.uiemceiioan‘
ceux qui font dans le premier & le fecond, & las o
dans le troifieme & quatrieme, & met de g remet
paquets dans le premier & fecond. ; Uveaux
Cette manceuvre {¢ continue avec le premier dé
page pendant quatorze jours, au bout duque]. fem s
renouvelle le décapage en mettant dans ‘chaque i on
neau une mefure & demie de feigle;, lequel décams
doit durer encore quinze jouts, aptés lequel tegfo
met hors, & on recommente un nouveau décapage n
Ces cing tonneaux ainfi manceuvrés par un compae
gnon, le cinquieme jour de ce travail les deux Paquets
qu'on retire du cinquieme tonneau fe portent au récge
rage , & fucceflivement tous les jours cette méme quane
tit¢ pendant un mois fe porte au récurage, ;
Noza que ces paquets fortant du décapage (¢ jettent
dans des tonneaux remplis d’eau fraiche, d’oit on Jes
retire A fur & mefure du récurage.
Il eft & obferver qu'il arrive trés-fouvent qu'une par<
tie des feuilles retirées du cinquieme tonneau ne f&

il'l ] le compa

trouvent pas bien décapées, ce que I'on connoit 4 Iz -

fortie du récurage; en ce cas on remet ces feuilles dans
le décapage qui {era renouvellé, en attendant ce renou-
vellement on les tient dans un tonneau d’eau fraiche;
fi la voite du décapage eft en bon train, cet intermé~
diaire na pas licu, on remet ces feuilles tout-de-fuite
dans 'un des cinq tonneaux, fuivant la quantité,

Aprés que ces feuilles font bien décapées on les
porte au récurage, pour étre récurées par huit récus
reufes ou compagnons. .

La chambré du récurage doit étre pourviie dautant
de baquets en quarré qu'il y a de récureufes, entre deux
defquelles récureufes il y a un tonneau rempli d'eau
fraiche, ot chacune d’elles dépofe les feuilles guelle a
recurées. !

Nota, Ces baquets en quarré forment une efpece dé
mangeoire ; ils font féparés & conflruits de Fu;on i
contenir I'eau ot l'on jette une quantité de feuilles
pour étre récurées.

On porte enfuite ces feuilles bien récurées dans I'étas
merie, on les met dans un tonneau rempli d’eau frais
che qui eft auprés du creufer, jufqu’a Ia concurrence de
dix-huit cens feuilles petit modele, laquelle quantit
finit la tAche d’un maftre Erameur depuis fix heures dut
matin jufqu'a environ cing heures aprés midi, '

Manezuyre de I Etamage,

o’

L’on prend de ces pains d’étain, comme il a éé ¢t
deflus dit, jufgu’a la concurrence de onze a douze cens
livres pefant fuivant la grandeur du creufer; quand cette
matiere et fondue on jetre dedans dix livres de rok
enfuite on donne le degré de chaleur néce cd
ces deux matieres jufqu’a ce gu’elles deviennent rou™
ges; elles reftent dans cet état environ une heure
demie , & peu-3-peu, dans I'efpace de trois heures &
demie , non comptis le premier tems, cette chaleur
diminue affez pour que ces deux matieres foient m ées
avec une cuiller de cfler i long manche, on les prend
fond du creufet, & 'ouyrier s'éleve le plus haut a4
peut pour que le poids en tombant falle remonter
crafle qui eft au fond du creufet fur la furface de
matiere fondue; 3 fur & i mefure que la cralie V!
fur cette furface, I'écameur a une écumoire de et
I'enlever. Cette manceuyre (¢ continue pendant I'elpacs
de quatre A cing heures; il y a des qualités d'ctail 9
I'on n'employe pas tant de tems 3 quand €St e
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rofette ne font plﬂs qu'un feul corps, bicn
 aflé & purifié, on y jette pour la premiere fois en-
dect dix livres de fuif noir par morceaux, on le laiffe
‘.m(i: furface de la matiere jufqui ce qu’il foit fondu :
” n jette deflus un peu d’eau fraiche pour le faire gon-
9 Aprés cette opération on pFend dans Ir:_tonneau
" devant defign¢ un paquet de foixante-{ix feuilles, que
f.lon pole i gauche fur lc})ord du_ creufet , avec une te-
aille de fer, on e meta plat dans le crenfet , & avec
2 biton on retourne ces feuilles deux ou trois fois,
u'l:naan: ce tems elles doivent prendre I'étain ; quand
Pouvrier voit quelles fone étamées,, il les met debout
le creufet , & prend enfuite un pareil paguet qu'il

met encore dans le creufet, en obfervant toutefois que
ce dernier paguet ne fe méle pas-avec le premier, ce
qili-ﬁ! fait par une feuille 1na.rquéc 3 on recommence en-
core A remuer avec un baton Ief deux paquets, de fa-
on que les feuilles fe trouvent 3 plat dans le creufer;
en face duquel & 3 gauche de I'étameur eft un cothpa-
non qui retire du creufer avec une petite tenaille,
lswillc  feuille, le premier paquet dépofé dans le creu-
fet, & les met fur une grille gle fer en Forrqc de herfe,
&ou Iétameur prend la feuille aufli avec une petite
tenaille, & la trempe fur la vive-aréte de fa hauteur,
dans la {éparation qui eft dans le creufer; cette (¢para-
tion fe fait avec une grande tole courbée aux deux
bouts, qui fe po_fe dans le c_rcuﬁ:t: cette opération s:ap-
pelle irer les fewilles au clair ; en les retirant ainfi I'éta-
meur les met aufli fur une grllle de fer plus grande que
Ia premiere, qui eft pofée A fa droite, auprés de la-
quelle e un autre compagnon qui prend la feuille
toute chaude, la regarde pour voir s'il n’y a pas de

défe@uofités, & s'il n’y en a point, il la fait pafler & -

deux récureufes qui font prés du creufer, pour la paf-

fer la premiere fois au fon, celt ce qu'on appelle ézer

lapremiere graiffe ; enfuite on pofe ces feuilles fur un

petit creufet dans lequel on fait la lifiere, auprés du-"

el il y a deux compagnons ou ouvriers dont un met
%cuille a feuille dans le petit creufet, & lautre la re-
tire, & avec un paquet de moufle enleve les gouttes
d'éeain qui reftent a la feuille fortant du grand creufet,
" celt ce qu'on appelle faire la lifiere. Aprés la lifiere
faite on porte les dix - huit cens feuilles deffus & aux
cotés d'un grand poéle i I'allemande, ot elles chauffent
ment pour étre paflées une feconde fois au fon,
celt ce qu'on appelle érer la feconde graiffe. Apres cette
opération on remet les feuilles une feconde fois fur le
pocle, & quand elles font fuffifamment chaudes, on
les palle au fon nouveau, Ceft ce qu'on appelle frorer
au elair 3 enfuite il y a un goujard qui prend ces feuilles
& les torche les unes aprés les autres avec un morceau
de gros drap , pour dter une efpece de farine provenant
{on qui s'attache 2 la feuille.
es opérations ainfi faites, on porte ces dix-huit
cens feuilles , ou partic , fur un banc de fonte pofé fur
es briques en forme de fourneau, fur lequel il y a un
petit feu de charbon , pour donner un peu de chaleur 3
ces feuilles , pour étre dreflées fur un ftoc avec un mar-
tean de fer ci-deffus defigné, c’eft ce qu'on appelle
sﬂm les feuilles ; on en pare ainfi trente ou guarante
-la-fois,
Enfuite on les embarille, mettant trois. cens feuilles
BS chaque baril avec un inftrument de fer fait comme
une langye de baeuf; 'on numérote ces barils, & I'on
Ingue la quantité de ces feuilles de fer-blanc par un
qui fignifie imple croix, deux X. double croix, & une

2utre plus bas ; ce triage de feuilles eft fait par le maitre
eur,

Obfervations fur I'ctamage.

ai“rg.l’fésfles fix premiers barils blanchis qui peuvent
oIt ufé 19 livres d'érain chaque baril, rofette com-
-2 :&Eitlamcur retire du creufer environ 110 livres d’é-
"ﬂ!ui’ct en remet de nouveau aflez pour remplic le
ifié O‘IHI: Ton fait rougir avec la rofette pour étre pu-
t;‘.msn emploie i cette purification beaucoup moins
dels mzqu ala premiere, parce que la majeure partie
o iilerc qui refte dans le creufer, acré purifice ,
¢ ila été ci devant dit,

On ne peut {pécifier la quantité de rofette qu’il fauz
chague fois qu'on purifie I'étain ; c'eft le favoir & I'ex-
péricnce de I'Etameur, ainfi que la quantité d’étain, qui
determinent a en mettre plus ou moins. Un habile Era=
meur connoit 3 la trempe d’une feuille s'il y én a trop
ou trop peu. Par exemple, {i la feuille eft terne, & que
le degré de chaleur convenable foic donné au creufer,
c’eflt une marque qu'il 0’y pasaflez de roferte; fi Jafeuille
eft jaune , & que ce méme degré de chaleur y foit, Celt
une marque quil y a trop de rofette. Cependant il'ar-
rive que fans qu’il y ait ni trop ni trop peu derofette
la feuille peut étre terne & jaune, alors la terne mar-:
que que I'érain n'elt pas affez chaud ; lajaune, ceft qu'il
Peft trop : ce n'eft que I'habitude & I'expérience de
I'ouvrier qui peuvent éviter ces différences.

Il y a encore un favoir-faire dans un habile ouvtier ;
c’eft de donner ufie dofe {uffifante de rofette, pour que
la feuille fortant du creufer s’égoutte facilement, qu’il
n’y refte point de demi-ronds , comme aufli par c& mi-
me degré la feuille gura un brillant net : enfin il n'y 2
que la longue habitude dans 'art d’étamer qui puifle don-
ner les qualités ci-deflus, & éviter les défeGuoficés.

Facon de faire le fuif noir.

Mettez dix livres de {uifblanc dans un chaudron, &
les faites chauffer jufqu’a qu’il foit noir, jettez-y en-
{uite environ une demi-livre de noir de Lyon, & avec
une cuiller de bois vous remuez ces deux matieres, aprés
vous y jettez quelques gouttes d’eau pour le faire gon-
fler, vous continuez toujours a y mettre quelques gouts
tes d’eau en remuant jufqu’a ce qu'il foit pres de {ortir de
la chandiere qui refte toujours fur le feu pendant cette
manceuvre 3 aprés laquelle vous prenez un feau dans le-

_quel vous miettez un verre d’cau fraiche que vous re-

muez pour que le vafe {oit mouillé tour autour, &
vous jettez dedans ce qui eft dans la chaudiere ; {i lama-
tiere pafloit pardeflus le feau, vous remuerez avecla
cuiller pour Fempécher de {ortir, enfuite on la laiffe re-
froidir pour la retirer en pain,

Obfervations. .

Quand on mettroit cette quantité de dix livres dans
le creufet, on en retire {uffifamment du deffus pour
mettre dansune chaudiere avec du fuif blanc quife per-
pétue de fagcon que vous n’en manquez point : quelque-
fois il arrive qu’il eft trop épais, ce qui fe voit {ur la
feuille en fortant du creufet, alors vous le renouvellez
avec du fuif blanc. :

11 faut huit livres de fuif blanc pour chaque fois que
'on blanchit 1800 feuilles petit modele, & douze li=
vres pour le grand modele.

11 faut une mefure de fon par baril de petit modele,
& deux par baril de grand modele.

Cette dépenfe n’elt pas confidérable, parce qu’on en
retire -peu-prés le méme prix pour engraiffer les be-
ftiaux.

Une corde de bois pour étamer fix barils petit mo<
dele, & pour le grand modele, deux.

La chaudiere ou I'on chauffe I'eau pour le décapage,
peut étre chauffée fur cette quantité de bois.

Une corde de bois par femaine pour le ftoufou grand

oele.
§ Une voie ou panier de charbon pour faire les lifieres
des fix barils.

Une demi-voie fous la table du dreflage pour lefdits
fix barils.

Soixante & dix mefures de feigle décaperont par jour
feize paquets de {oixante-fix paires de tole chacun, &
fucceflivement cette méme quantité pendant 14 jours.

11 fe pourra faire qu'il y aura quelque diminution fur
cette quantité, parce que fi la tdle eft bofluée ou trop
terreufe , on fera oblige de retarder un jour.

Maniere de faire le levain pour donner I'aigre aux
tonneaux de décapage.

On prend une demi-mefure de farine de {eigle dans
deux ou trois pintes de verjus que I'on paitrit comme
fi I'on vouloit faire du pain, que I'on laifle lever i Ia
chaleur de la voiite ou d’une platine pendant trois jours;
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cu['une on emplit un tonneau d’eau tiede ott I'on délaie
deux mefures de farine de feigle, enfuite 'on en diftri-
hue quatre 3 cing pintes dans chaque tonneau pour ai-

Nom. 11 faut au moins trois jours daigreur pour dé-

caper, & huit jours feroient mieux, c’eft-3-dire avant

que d’y mettre de la tole.

PLANCHE I

Attelier ot I'on forge la feuille de fer-blanc,
A Ouvrier qui chauffe le fer.
B Ouvriers qui en commencent I'a latiffement.
C Ouvrier qui le coupe en f&mclles ous le gros. mar-
- ﬁml-
d d, d Semelles.
. 5 Fowgc oii I'on voit une file de femlles ou trouﬁ%.
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MINERALOGIE

s, es de Pontpéan décrites a larticle Pompe

M% le XII1. Volume de I Encyclopédie , con-

senant 5 Planches Zui équivalent @ 6 , & caufe
dLune Planche double.

PLANCHE I

s 1.1 Lévation ou profil de la machine pour épui-
Fig E fer les eaux de la nouvelle mine.
5. Plan de la méme machine.

PLANCHE 1L

_Plan de Ia roue i augets.
Elévation de la roue.

. Une des deux manivelles doubles de la roue vue
{ous différens afpedts.

6. Alfemblage des jantes ou courbes de la roue.

7. Profil du verfoir, de la chaine qui fufpend le rou-
Jeau {ur lequel il porte, du cric & du levier qui
fert 4 éloigner cette partie de la roue, le levier &
le cric qui eft 3 I'autre extrémité du rouleau fer-
vant i la rapprocher.

8, Extrémité fupérieure des tirans , qui fe raccorde
avec la chaine fupérieure des quarts de cercle.

9. Extrémité inférieure des tirans; I'eeil regoit le tou-
rillon dans des coudes des manivelles de Iarbre,

~ go0. Elévation de la machine par laquelle le rouleau qui
. porte le canal mobile eft fufpendu.
. a1 Elévation d'undes quarts de cercle, par le moyen

defquels le mouvement des tirans eft tranfimis aux
chaines ou tiges des pitons.

PLANEGCEHE 1IL

1. Plan de la machine pour épuifer les eaux de I'an-
cienne mine de Pontpéan.

2. Plan de la manivelle & profil de I’étoile que fon
tourillon excentrique regoit. ef d 6 autre vue dela
méme manivelle.

3. Plan de I'étoile.

4. Profil & plan des poulies de renvoi. 55 poulie qui
recoit une des chaines qui vient de I'éroile. CC
poulic qui recoit une des chaines des piftons. D
plan d’une de ces poulics & du bandage qui en
confolide les parties.

PLANCHE 1V.

Elévation géométrale de la machine pour tirer les
eaux vue perpendiculairement au plan de la roue.

PLANCHE Y.

Elévation en profil de la machine pour tirer les eaux,
& élévation géométrale de la machine fervant 4 tirer le
minerai du fond de la mine.

Errata,

Dans 'article qui contiert la defcription de ces ma-
chines, le mot pzeon a é1é mis pour celui de piffon.
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HISTOIRE NATURELLE.
METALLURGIE

Manis de trouver le Minerai & de travailler le
Plomb , eontenant une Planche.

t le cherche comme tous lés autres derriete les
Oljglcchtrs, en faifant des bures ou des chemins fou-
ins, Plus on s cnfonce, plus les matieres {ont bel-

. elles font quelguefois a cing toifes de p_ro,fonde\ur,
.m;g elles ne font point belles; il E"aut’al’ler julqud4od 50
goifes de profondeur. Aprés avoir tir¢ la mine hors de
Ia terre , O labrife en petits morceaux pour !Sl laver
dans des baquiets, puis dans de grandes cuves d'eau &
{a paller enfuite au tamis. Le travail qui futt‘cctn’ﬁ[ie a
1a faire cuire ou griller dans un four qui eft a | air, le-
quel a huit piés de long, quatre de large, & quatre de
haut. On la laifle briiler quatre jours, puis on I’écrafe
fous des pilons. Ceci eft particulier, car on ne bocarde
1a mine qu'avant la calcination ordinairement. Pourla
briler on fait un lit de gros bois fenduavec du charbon de
Ja hauteur d'un pi¢ & demi, & le refte on le couvre de
1a minede plomb & de crafle de fer que I'on prend dans
Jes forges , avec ce qui refte dans le four, qui eft la cra[l:e
duplomb; ony laifle le feu pendant cing jours, & apres
gue la matiere eft froide , on la met fondre dans un pe-
1it four avec de la crafle de plomb. Ce four a cing piés
de long , un pié deux pouces de large, & cing piés de
haut , avec une cheminée i la fagon de celle des Forge-
rons. Il y a trois plaques de fer au-devant qui ont deux
pics de hauteur , & font un quarré de trois piés , com-
prenant le c6té du four. Sur la droite il y a un grand
troti qui a un pié¢ & demi de diametre & un pié de pro-
fondeur. On y fait un lit de charbon avec du bois en
travers, & l'on jette la matiere deflus qu’on allume avec
un fagot en hauteur pour qu’il puifle briller & donner
de l'air ; & quand elle diminue, ony jette trois pelle-
tées de charbon & trois de la matiere ; & avecune verge
pointue de la grofleur d’un pouce, on fait deux ou trois
trous fur la plaque de fer du co6té du trou pour que le
plomb coule dedans ; proche dutrou il y 2 un moule de

qui a trois piés de long & fix pouces de large.

Avec une cuiller de fer qui a fix pouces de diametre,
on prend du plomb dans le trou pour emplir le moule
quia deux piés de long fur quatre pouces de largeur &
de profondeur; il eft 2 remarquer qu’on le doit fondre
avec du gros charbon ; il faut aufli mettre trois ou qua-
tee pelletées de ce charbon deffous le minerai, & puis
on doit le recharger tant avec du minerai que du char-
bon,, 3 mefure que le feu diminue la charge du fourneau,
& continuer ainfi pendant quatre a cing jours, tant de
1our que de nuit. Le feu de charbon eft animé par le
moyen de deux gros foufflets qui ont huit piésde long

trois pi¢s de large , quand ils font ouverts, ils ont
IS pi¢s de hauteur. Ces foufflets vont par le moyen

Une roue 2 moulin  eau, qui fait aller en méme tems
deux pilons pour écrafer les matieres qu'on tamife en-
teafin qu'elles fondent micux.

On fond pendant quatre ou cing jotirs fans reliches
& I'on fond fix moules par jour qui pefent 8o liv. cha-
cun. )

Il faut que le fourneau (oit Biti d'une pierre rougea-
tre qui reffemble au marbre, laquelle fe trouve & Bag
prés de Huy , & le mortier dont on {& fert pour le con®
ftrnire, eft compofé de charbon réduiten poudie avee
un quart d'argille que I'on péerit enfemble.

PLANCHE

Cette Planche repréfente l'intérieur de Pattelier qui
contient le fourneau de fufion pour la mine de plomb )
le bocard qui fert 4 la pulvérifer, & le fourneau de gril-
lage. On a fupprimé le comble & fraéturé les murs de
cet attelier pour en laifler voir l'intérieur. ‘
Fig, 1. Fourneau de grillage. Voyeg les Planches du Gril-

lage & leur explication. A tas de minerai non gril-
1é. B Fourneau de grillage qui eft viide. C fecond
fourneau de grillage qui eft chargé. On voitauprés
le canal qui amene l'eau {ur la roue qui fair agie
les foufHlets. _

2. Elévation géométrale dii bocard vu par le c6té ol
I'atbre qui en éleve les pilons, eft placé. AB,CD
les deux jumelles allémblées fur lés extrémités de
la fole ou auge dans laguelle la mine eft pulvérifée
1,4, 3, 4 les pilons entretenus en firuation par
des moifes.

3. Vue de lintérieur de la fonderie. AB, C D les ju=
melles-du bocard, dont I'auge eft cachée par l'ar-
bre de la roue; les cames de cet arbre levent al-
ternativement les pilons 1, 2, 3, 4 dubocard qui
eft affermi dans la fituation verticale par plufieurs
érreflillons ou pieces de bois {cellées dans les murs
de Tattelier. « tourillons de I'arbre de la roue qui
fair a-la fois agir les pilons du bocard & les deux
foufflets de la fonderie. b ¢ partie de I'arbre garnie
de cames. ¢ came. d, e les deux foufflets qui expi-
rent alternativement [air qu’ils contiennent par la
compreflion des cames fur leurs queues. Chaque
foufflet eft relevé par une bafcule £ g mobile fur
un boulon qui repofe fur la chaife ou chevalet
fupérieur, L'extrémité g des bafcules tombe fur la
chaife inférieure nommée chaifée de rechute, ce qui
limite fa defcente; & par conféquent la relevée
des gueues des foufHlets qui font tirées en haut par
une chaine qui va s'attacher a 'extrémité f'de la
baflcule.

Le fourneau F G H I dans lequel {e fait [a fufion, eft
a-peu-pres femblable i ceux qui fervent pour le cuivre.
Voyey les Planches concernant l¢ cuivre & leur expli-
cation. Il y a au-devant un baffin K dans lequel le plomb
fondu eft regu, & d’oti on le retire pour le lingoter &
le mettre en faumons que d’autres ouvriers emploient
a differens ouvrages.
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HISTOIRE NATURELLE
METALLURGIE

 Fonte du Bifmuth , contenant une Planche.

Exte Planche cft tirée d’Agricola, qui nomme le
C],iﬁnush plumbum cinereum , elle repréfente différen-

manieres de traiter ce minéral qui eft trés - fufible.
1% On creule dans un lieu {E:!:: une fofle que I'on en-
goure de pierres, on la revétit intérieurementde pouf-
Gere de charbon que 'on bat avec des pilons, & on
Gt fecher cet enduit avec des charbons ardens; on
couvre enfuite la fofle avec du bois de hétre trés - fec,
fur lequel on jette le minerai, qui aufli-tot qu'il eft
Lhauffé par Ja flamme, coule dans la fofle ou on le
aifle figer & fe refroidir. Le bifmuth que I'on obtient
de cette maniere n'eft pas pur, il eft melé aux cendres,
aux charbons & aux fcories , dont on le fépare par une
refonte.

Pour remédier i cet inconvénient, d’autres Métallur-
giftes éuabliffent la fofle fur un terrein incliné, & au-
deffous de la fofle la cafle ou creufet, dans lequel le
bifmuth s"écoule 3 mefure qu'il fond; on le puife avec
ane cuiller de fer pour le verfer dans des moules ou
Jingotieres de fer fondu que I'ona auparavant enduits
dargille, de cette maniere ils obtiennent dés la pre-
miere fonte des lingots de bifmuth. Les fofles de la
feconde efpece font pavées de pierres unies, dont les
joints font rebouchés avec un mélange d’argille & de
Eouﬂicrc de charbon, ce qui fuffit pour empécher le

ifmuth de fe perdre. La fig. 2 repréfente une fofle de

cette efpece. F la fofle entourée de picrres. B la caffe.

Iy a une troifieme maniere de fondre la mine de

bifmuth dans des canaux de bois appellés picea, ou qui
donnent la poix; le troncétant creufé & placé dans un
lieu incliné, on pratique au-deffous de I'extrémité in-
férieure une cafle dans laquelle fe rend le bifmuth i me-
fure qu’il fe fond dans les canaux, au moyen d’un feu
de menu bois qu’on y entretient & dans lequel on jette
le minerai, enforte que ces canaux tiennent lieu des
foffes dont il a été parlé ci-devant ; on obtient de cette
maniere le bifmuth tout épuré, car les {cories couleur
de fafran & les charbons reftent dans les canaux.

On traite auffi par les mémes moyens la mine d’an<
timoine lorfqu’elle eft pure & non combinée avec quel-
que autre fubftance meétalligue.

Fig, 1. Ouvrier qui attife lc fou au-deflus de la folle. A
le bord de la foffe fur lequel porte 'extrémité des
pieces de bois. B creufet ou caffe. C cuiller pour
verfer le bifmuth dans des moules. D moule de
fer. E pain ou lingot de bifmuth.

2. Folle vuide pavée en pierre. B la cafle.

3. 111 Menu bois allumé au-delus des canaux, GGG
les canavx de bois. HHH les cafles dans lefquelles
le bifrouth s'écoule.

4 Ouvrier qui ave: une cognée creufe un arbre pour
en faire un canal femblable i ceux de la figure prés
cédente,
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HISTOIRE

NATURELLE.

MINERALOGIE

Travail du Zine , corttenant une Planche,

Eree Planche repréfente les plans, coupes & éléva-
C tions du fourneau fervant a {éparer le zinc de Ia
mine de plomb au bas Hartz, dans le duché de Brun(-
wick. Ce fourneau , dont la magonnerie eft en ardoifes

coficres & épailles, liges avec de argille,'a un creux

ue 'on nomme caffe ou creufez ;il a dans ceuvre trois

iés & demi de long {ur deux piés de large prés la tuyere,
& feulement un pié prés la chemife; fa I}auteur depuis
Ja pierre qui couvre les canaux fervant 3 évaporer I'hu-
midité du terrein jufqu’a 'endroit ot la chemife finir,
¢t de neuf piés huit pouces: de ce meme endroit juf-
qu'3 latuyere il y 2 quatre piés neuf pouces, & du fond
du creufet ou caffe jufqu’au niveau de la tuyere il y a
un pié huit pouces, & de -la_quatre piés huit pouces
jufquau niveau de la chemife; ainfi on trouve cing
piés depuis le fond de la cafle jufqu’a I'endroit ol le
fourneau s élacgit en montant deux piés plus haut, &
alors il a deux piés de large fur toute fa longueur.

En conftruifant ce fourneau on couvre les canaux
pour I'humidité avec des ardoifes; celle du milieu du
fourneau a quatre pouces d’épaifleur ou environ : on
jette deffus des fcories concalfées, de Ja hauteur de
neuf pouces, pour abforber ou retenir I’bumidité ;
ces {cories font un peu relevées par les cotés. On éta-
blit deffus un (ol de briques de I'épaiffeur de trois pou-
ces, fur celui-ci on en met un autre en argille de fix
pouces d'épais, & on y forme le creux, creufer ou
cafle, laguelle monte jufqu’a deux piés au-deflous de la
tuyere & un pié au-deflous de la chemife. L’argille de
Ia moiti¢ d’en bas de ce dernier lit elt mélée avec du
vitriol ; c’eft la matiere a-demi grillée d’une mine ful-
fureufe qu'on a réduite en poudre & que ’on a paitrie
avec de l'argille pour en faire une efpece de mortier;
fur le tout on répand & on prefle un peu de mine pilée
& hume&ée. Il faur obferver de ne pas trop mouiller
ce qu'on nomme ici du witriol , parce qu’on ne pourroit
fe piler aifément: toute cette compofition doit étre paf-
fée par un cribie aflez fin. La toyere eft élevée d’un pié
huit pouces au-deflus du plus profond de la cafle, elle
avance de fepe 3 huit pouces dans le fourneau, & le
vent des (oufHlets et dirigé de cing a huit degrés plus
haut que la ligne horifontale; la tuyere elt de cuivre
touge, & les {foufflets font de bois,

Fig. 1. Plan de la fondation du fournean. ABC D plan
du maflif. 22 b5 canaox pour la fortie des vapeurs
humides.

2. Plan du fourneau au niveau du rez-de-chau(fée de
'attelier. A A magonnerie des piliers, BB mur
nommé mitoyen. C C doublure du fourneau, 4 (ol
infériear. ¢ ¢ capacité du creux , cafle ou creufet,
6 la trace. 7 la tuyere. 8 I'affiette du zinc. deof la
voie des {cories. 10 deux poéles de fer dans lef-
quelles on verfe Ie plomb.

3. Elévation du derriere du fourneau. 1, 2 ligne de
niveau du terrein; tout ce qui elt au-deffous eft
la fondation. a orifice d’un des canaux pour éva-
porer 'humidité, B B mur mitoyen. 7 la tuyere.

4. Coupe tran{verfale du fourneau. 2, 3 ligne de ni=
veau du terrein; tout ce qui elt au-deflous eft
renfermé au-deffous du rez-de-chau(lée. 625 ca-
naux pour exhaler I'humidité du terrein. 4 pierre
qui couvte ce canal. §, § les [cories. 6, 6 la cafle

faite de briques. 7 lit d’argille. 8 lit en mine &'

en vitriol criblés. 9 cafle ou creufet dans laquelle
la fonte fe raflemble. A A les deux piliers. CC
doublure du fourneau. B, 10 le fond du fourneau
ou mur mitoyen. 12 arcade par-de(lus le fourneau.

§. Coupe longitudinale du fourneau par le milieu de
la tuyere & de la cafle. 1 2 ligne du niveau du
terrein, le deffus eft renfermé dans la terre. 2b
canaux pour évaporer I'humidité, 4 4 pierre qui
recouvre ces canaux. § les {cories. 66 caffe en bri-
ques. 7 lit d’argille. 8 lit de mine & de vitriol cris
blés. 9 place du chatbon que I'on jette dans la
cafle avant que le fourneau foit accommodé. 10
mélange de terre grafle & de poufliere de charbon
avec lequel on prépare le fourneau, 11 le foyer
avec la trace. 12 I'affiette du zinc. 13 la chemife,
b la tuyere. C doublure du fourneau. B mur mi=
toyen, A un des deux piliers.

6. Elévation perfpe&ive du fourneau v par le de-
vant. A A les piliers, B le mur mitoyen. CC la dou-
blure du fourneau. 4 le foyer avec la trace. § digue
avec la voie des {cories qui coulent vers le coté 9.
66 la chemife du fourneau. 7 I'intérieur du four~
neau. 12 arcade au-deflus du fourneau. 10, 10
lingotieres ou poéles de fer fondu dans lefquelles
on vexfe le plomb.
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HISTOIRE NATURELLE =~ -
MINERALOGIE.

o1 du Cobalt & de I'Arfenic , contenant
Travail une Planche. ;

ig. 1. ON yoit i la partie fupérieure l'atrelier & le
fourneau pour la calcination du cobalt,
A A B Fourncau dg revgrbere.
B Entrée par ou on introduit le cobalt fur le plan du
fourneau , & qu'on ferme.

D Galerie de bois ou cheminée horifontale, le long
delaquelle la fumée arfenicale circule & laifle I'ar-
{enic condenfé aux parois, d'ot on l'enleve au
bout d’un certain tems par les petites portes EE.

£ F Piliers qui foutiennent la galerie.
G Coupe verticale du fourncau i calciner le cobalt.

B

H Coupe verticale de la galerie,

2. Bas de la Planche ot I'on voit Pattelier & le four=
neau pour la fublimation de P'arfenic, afin de lui
faire prendre une forme cryftalline &c’ompa&c &
avoir I'arfenic jaune & 'arfenic rouge, en le mélant
avec du foufre.

A Foyer du fourneau.

B Sa cheminée.

C C C Capfules ou baffins de fer dans lefquels on met
Iarfenic qui doit étre fublimé.

D Tuyaux de fer battu ou de tole que I'on pole fur
les capfules.

E Calotte de fer dont on couvre les tuyaux, pour
que l'arfenic s’y fublime & fe mette en mafle,
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HISTOIRE NATURELLE

MINERALOGIE.

Travail du Soufre. Maniere de U'extraire des py-
rites 5 contenant 3 Planches.

PLELANGHE TP~

A vignette du haut de la Planche repréfente la ma-
Lniere d’extraire le foufre des pyrites cuivreufes par
Je moyen du grillage, comme on le pratique en quel-
gues endroits d’Allemagne. M H mur auquel eft adoflé
Je tas de pyrites arrangées fur un lit de buches & de
fagots, ce mur foutient le toit IKF G d’un hangard
qui recouvre le tas de mine pour concentrer la fumée

" & la rabattre au moyen du fecond toit IL fur la fur-

face de 'eau contenue dans I'auge ou les baguets A ou
elle fe condenfe & fe précipite {ous la forme de foufre,
N n piliers qui foutiennent I'auge ou les baquets. DE,
F G piliers qui foutiennent le toit fous lequel on fait
griller les pyrites. C planche fervant de chemin pour
monter {ur le tas de pyrites marque par la lettre B.

Bas de la Planche contenant & autres manieres d extraire
le Soufre des pyrites en les grillane & Uair libre.

Fig. 2. Tas de pyrites grillées & refroidies; on voit a
la furface fupéricure les trous dans lefguels le
foufre s’eft raffemblé pendant le grillage.

3. Mafle de pyrites actuellement en feu. A ouvrier qui
avec une cuiller de fer puife le foufre qui fe raffem-
ble dans les trous pratiqués a la furface fupérieure
du tas B, dont la forme eft une pyramide quadran-
gulaire tronquée.

4 F tasde pyrites que 'ouvrier D arrange fur un lit
de bois & de fagots. GG, EE planches fervant de
chemin i Pouvrier qui amene, au moyen d’une
brouette, les pyrites fur le tas.

§-Ouvrier qui conduit la brouette chargée de pyrites.

PLANCHE 1L

1. Cheminée fous laquelle eft établi un fourncau &
une chaudiere.

1. Le fourneau conftruit en magonneric, & revétu
intcricurement de brigues.

3+ Lachaudicre de fer fondu montée fur le fourneau s

ceft dans cette chaudiere que I'on fait fondre le
foufre pour le purifier & le mettre en canons.

4 Table percée de trous pour recevoir les moules
dans lchucls on verfe le foufre ; les moules doi-
vent ctre mouillés auparavant , afin que le foufre
ne s’y attache pas. :

§+ Elévation perfpective d’un fourncau pour diftiller

le foufre des pyrites dans des rerortes de fer , ainfi
qu’on le pratique en Suede.

6. Elévation perfpective du méme fourneau vit du
coté oppofé ou du cdté des récipiens.

7. Coupe tranfverfale du méme fourneau,

PLANCHE 111

Sublimation du foufre. La figure repréfente la coupe
d’'un bitiment divil¢ en deux étages par un plancher
FGHI, I'étage inférieur ou le rez-de=chauflée eft de
forme quarrée. Quatre cheminées M,N, O, P font
adofl¢es le long d’une des faces de ce batiment , & qua-
tre autres le long de la face oppofée, les deux autres
faces font occupées par les portes K & L , par lefquelles
on entre pour fervir les fourneaux. Chaque cheminée
recoit les fumées de deux fourneaux par un canal qui
y aboutit; c’eft pour cela que les cheminées s’¢largiflent
a leur partie inférieure , comme on le voiten e, e, e, e.

Les fourneaux qui font au nombre de feize , huit de
chaque c6té font conftruits &n briques, & f{éparés en
deux parties par une grille {ur laquelle pofe la chaudie-
re; on a fupprimé le mur antérieur des trois fourneaux
fff, pour en laiffer voir I'intérieur, les trois autres four-
neaux £ £  font en feu, les deux autres Z2 font vuides;
mais aux uns comme aux autres on ne voit que le
bord fupérieur des chaudieres gg, 28, g8-

L’étage fupérieur eft une tour ronde terminée par
un toit conique au-deflous duquel et fufpendu un
cone de toile B A C de méme forme, terminé a la partie
inférieure par un cerceau qui tient cette elpece de pa-
villon ouvert, Cette chambre dans laquelle on entre
par la porte FK, eft percé d’'un nombre fuffifant de
fenétres qui doivent étre exaCtement fermées avec leurs
volets pendant 'opération auffi-bien que la porte qui
lui fert d’entrée, enforte qu’il n'y ait d’ouverture que
celle qui eft pratiquée au fommet du toit ot eft fixée
la poulie  fur laquelle pafle la corde Azbcd par la-
quelle le coHne ou pavillon de toile eft fulpendu; cette
corde aprés avoir pallé fur la poulie b va s’accrocher 3
un clou ou cheville ¢, d'ott on la détache lorfqu’on
veut bailler le pavillon pour raffembler le fouffre qui
eft fublimé dans la chambre fupérieure; 'ouverturs
pratiquée au fommet du toit ferr 3 donner iffue aux
vapeurs mobiles qui traverfent facilement la toile du
pavillon.

Le plancher F G HI qui {épare les deux chambres eft
percé dans fon milieu d’une ouverture GH; ceft par
cette ouverture que le foufre pafle en {e fublimant, &
va s'attacher aux parois de la chambre fupéricure & au
cone de toile qui la couvre.
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HISTOIRE NATURELLE

SALPETRE

Fabrique ot extraltion du Salpére , contenant
4 Plarches.

PLANCHE I
A vignette repréfente Pintérieur de l'attelier ot fe
L fait [ leflive des plicras, terres, e, dont on extrait
fe Qlpétre; c'elt un lieu clos dans lequel les cuviers
{ont rangés fur plufieurs lignes paralleles, & {outenus
fur des chevalets a la hauteur d'environ dix - huit pou-
ces , pour que les §Cm1-cuvners que 'on appclilc recettes
uiffent étre placés au - deffous {;c recevoir 'eau qui fe
filtre -travers les gravas ou platras dont les cuviers
{ont remplis les cuviers font des futailles jauge d’Or-
Jéans, de trente pouces de hauteur fur vingt-quatre de
diametre; on voit dans le fond de la vignette fix ton-
neaux défoncés, & quatre autres {ur le devant qui font
polés fur le fol de T'attelier, ils fervent les uns & les
autres a recevoir 'eau des recettes ou la cuite ; comme
il fera dit ci-apres.

Bas de la Planche.

Plan de l'attelier repréfenté par la vignette , dans le-
quel il y a quarante - huit cuviers & vingt - quatre re-
cettes ; on a repréfenté par des cercles ponctués I'em-
placement de vingt-quatre cuviers pour lailfer voir les
chevalets fg, ki, kL qui les fupportent. Les douze re-
cettes qui recoivent I'eau de ces vingt-quatre caviers,
paroiffent qu -deffous des chevalets & dans les vuides
gue laiffent entre elles les traverfes qui les aflemblent;
celt fur ces traverfes & fur les chevalets que les cuviers
fm}‘t pofés, ainfi que les cercles ponétués le font con-
noitre.

Pour procéder au travail des vingt - quatre cuviers
qui occupent une des moitiés de lattelier, lefquels
font rangés en trois bandes de hauts cuviers chacune,
diltingués par les lettres ABcpEFGH pour la pre-
miere bande, tx L MNoPrQ pour lafeconde, & RS T
VxYz g pour la treifieme; on charge les huit premiers
cuviers A-u de deux boiffeaux combles de cendre, par-
deffus lefquels on remplit avec les platras concaflés &
paliés ila claie, comme il fera dit dans 'explication de la
P’Iandie fuivante, On charge la feconde bande 1-Q en
ny melant que deux boiffeaux ras de la méme cendre
& les platras concallés ; la charge de la troifieme bande
R-& eft {eulement d’un boiffeau & demi de cendres au-
deffous des gravas ; les chofes en cetétat , on verfe de
Yeau fur les cuviers A- de la premiere bande 3- peu-
Pres la quantité de deux demi- queues; cette eau aprés
avoir traver{¢ les cuviers, s’écoule dans les recettes 1, 2,
3542 la quantité de huit demi-queues, que I'on tranf~
Porte fur la feconde bande en puifant avec des feaux.

Lafeconde bande 1-q leffivée de la méme maniere,
Be rend que la quantité de fix demi-queues dans les
fecettes 5, 6,7, 8.

n porte ces fix demi-queucs {ur Ja troifieme bande
R-& qui n’en rend que quatre dans les recettes 9, 10,
T, 12, Alors on décharge la premiere bande, cleft-a-
€it€ que I'on Ote les plitras ou terres & la cendre, on
IEtte ces matieres fous un hangard pour y étre amandées.
b _H_fl recharge enfuite la prfmicrc bande avec trois
Ollicaux de cendre & des platras concallés, on porte
;{Liuﬁte ]csbquatre den?i—qucues d’eau provenue de la
Yo HETC ande que l'on releve des recettes 9, 10, 11,
y f la premiere bau)dc ABCDEFGH dont on a re-
ouvellé la charge; il ne fort i cette fois des cuviers
el e e
il Pb » ou que L'on dépofe dans les
i 2 ou b, cd ou e qui prennent ]c‘ nom de
f, pour de-13 étre tranfporté dans la chaudiere.
ur la feconde bande 1-Q on verfe la quantité de fix

demi-queues d’eau; Peau qui paffe dans les recettes 5,
6,78, (e nomme lavage, que I'on porte fur la troi-
{ieme bande r-m; celle qui pafle dans les recertes 9, 10,
11, 12, {:e nomme les petites eaux, que Pon reporte fur
la premiere bande A-n dont on a levé la cuite, il en
{ort environ quatre demi-queues que "on nomme Zes
eaux: fortes.

On renouvelle alors ou on recharge la {econde bande
1-q fur laguelle on tranfvuide les quatre demi- queues
des eaux fortes, & on a une feconde cuite de deux
demi-queues que I'on porte dans la ghaudiere ; on pro-
cede de la méme maniere au lavage de la troifieme
bande rR-&, on porte le lavage qui en provient fur la
premiere bande A-u pour avoir les petites eaux que
'on porte fur la feconde bande 1-q qui fournit les caug
fortes; onrecharge alors la troifieme bande, & les eaux
fortes y ayant été filtrées, il en fort une troifieme cuite
que I'on porte dans la chaudiere. On voit par cet ex-
pofé que chacune des trois bandes devient la premiere
ou la derniere, & que les eaux ou cuites que 'on porte
i la chaudiere, ont pafl¢ fur quatre bandes, quoigu’il
n'y en zit que trois dans 'attelier,

On procede de la méme maniere pour le fervice des
vingt - quatre autres cuviers, dont les plans font indi-
qués par des lignes ponétuées ; on procédera de méme
pour vingt-quatre autres cuviers , {i 'attelier en conte-
noit foixante & douze, quatre- vingt-feize, ou autre
plus grand nombre.

PLANCHE 11

Contenant les Outils & Operations preliminaires a la lef/~
Jive, reprefentee par la Planche précédente.

Fig. 1. Pic ou pioche & feuille de fauge, fervant 3
I’homme-de-ville du Salpétrier pour démolir les
vieux murs dont les plitras contiennent du falpétre.

2. Pelle ordinaire fervant a charger les tombereaux 8
hottes, ou i pafler les gravas pilés a-travers la
claie.

3. Mafle fervant au manceuvre du Salpétrier pour
écrafer les platras, ou pour les concaller, enforte
qu’ils puiffent étre tamifés par la claie; cette mafle
eft garnie d’une frette de fer, & fon deflous I'eft
de plufieurs caboches ou tétes de gros clous.

3. n°% 2. Le deffous de la maffe garni de tetes de clous,
tant pour conferver la maffe que pour divifer plus
facilement les plitras par les inégalités qui les ren=
contrent,

4. Hou€ fervant i curer les cuviers , &ec.

5. La claie de cing a fix piés de hauteur, {ur huit 3
neuf de largeur; les deux extrémités AB,CD font
recourbées d’environ {ix ou huit pouces pour rete-
nir les gravas concaflés qui font lancés avec force
contre la claie par le moyen de la pelle fig. 2. Tout
ce qui palle a-travers la claie du c6té de I, eft
porté dans les cuviers; les morceaux plus gros
que I'intervalle des baguettes qui forment la claie,
tombent en KK au bas de la méme claie , otl on
les pulvérife avec la mafle fig. 3. jufqu’a ce qu'ils
puiflent paffer par la claie; cette divifion ouameu-
blifement facilite 4 'eau la diflolution des diffe-
rens fels que ces matieres contiennent ; la claie
eft foutenue dans la fitvation inclinée que la figure
repréfente par deux fourches debois comme celle
cotée des lettres EF , le corps de la claie eft for-
tifi¢ par trois ou quatre traverfes horifontales
dont on voit les extrémités en EG, H; au-lieu
des fourches dont on a parlé ci-dellus qui foutien-
nent la claie , on fe contente affez ordinairement
de 'appuyer contre un des murs du hangard fous
lequel cette préparation doit étre faite , les platras
fe pulvérifant avec d’autant plus de facilité qu'ils
font plus fecs.
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&, Hotte polée fur fon chevalet, clie fert a Uouvrier
pour porter les gravas concallés & pallés a la claie
dans les cuviers-on ils doivent étre leflivés pour
‘en tirer le falpérre,

PEANCHE I1II11.

Plan du fourneau-& de la chaudiere dans laguelle le

_ Salpétrier fait évaporer ou concentrer la cuite. A la

chaudiere de cing piés de diametre y compris les re-

‘bords qui ont trois pouces. B baquet pour recevoir les

écumes, il eft pofé {ur deux barres de fer qui traverfent

la chaudicre, ony place auffi un panier pour recevoir

Ie fel marin qui fe précipite pendant 1’opération, com-

me on le verra ci-aprés dans les Planches de la Raffine-

rie. C cheminée du fourneau adoflée au gros mur de

Tattelier. D embrafure pratiquée dans le gros mur, au

‘milieu de laquelle eft ouverture ou bouche du four-

meau. EF plan d’une partie du ‘gros mur. GH plan

d’une partie du contre-mur qui lui eft oppofée. I pro-
jection de 'ouverture quarrée pratiquée dans la volite,
par laquelle on jette le bois.

Fig. 2. Coupe verticale du fourneau par le milien de fa
bouche & de fa cheminée, & coupe de la chau-
diere qui y eft montée. A la chaudiere. B le baquet
qui recoit les craffes. M N magonnerie de brigue
qui entoure la chaudiere. C la cheminée, L L murs
du fourneau du coté oppolé i fa bouche. O P lin-
teau de 'ouverture du fourneau foutenuc par une
armature de fer. Q talut pour raccorder I'intérieur
du fourneau avec celui de la cheminée. LF atre
du fourneau pavé en briques pofées de champ &

ofées debout. D porte de fer de la bouche du
fourneau. E gros mur auquel la cheminée eft adof
fée. RTS voite fur le devant du fourneau. I T
ouverture par laquelle on jette le bois pour érre
enfuite placé dans le fourneau. La chaudiere a en-
viron quatre piés de profondeur ;il y en a d’autres
plus grandes. Voyey les Planches de Raffinage.

PLANCHE 1V.

Suite de laprécedente , contenane les Quiils fervant a la

Chaudiere ;€& les vaiffeanx dans e 3
cryftallifation du Nitre ou Salpére par{g;f‘:f d{}eﬁ 12
Fig. 1. Ecumoire {ervant 3 écumer la cuj
réduction ou concentration ; euecf‘élr? aﬂ‘é‘}‘;ant &
ver le fel marin qui fe précipite au fong de}
diere 3 mefure que I'eau qui le tenoir oy :I‘jc 2
tion s’évapore. A B I'écumoire, BC |3 dﬁuiumﬂ:l_{:
recoit le manche; ces deux parties (5 ¢
rouge. CD le manche, il eft de bois,

2. Profil de I’écumoire pour faire voir I’

fon plan forme avec la dire@tion d:: rrnina?!ﬂc i
- - partie qui elt de cuivre. ¢d manche de bois:._c.#c

3. Puifoir ou grande cuiller. AB le puifoir quielt 4
cuivre rouge ainfi que la douille BC qui ‘6.-"1‘_
manche de bois C D. Tegolde ;

4- Profil du puifoir pour en faire voir la cgnVexﬁé_&
I'angle que fon ouverture fait avec la dire@iop de
fon manche. 2eb le puifoir. bc la douille e
méme piece. ¢d le manche. = i

5+ Recette pour mettre égoutter le falpétre cryftal.
lifé dans les baffins , c’eft un baquet quieft enterré
dc:I maniere que fes bords affleurent le ol de [ar-
telier. A =

6. Baffin de cuivre rouge, dans lequel on met cryfiyh
lifer le falpétre que I'on tire de la chaudiere.

7. Clayon ou couvercle de paille, ou natte feryane §
couvrir les baffins pour en conferv