ACERO:
UNIONES SOLDADAS




NUDOS
Elementos donde confluyen las barras

Zonas criticas: concentracion de esfuerzos

Economia: 40% del coste de la estructura

Importancia del proceso constructivo

Elementos auxiliares:
- Chapas

- Cartelas

- Casquillos

- Angulares

- Rigidizadores

- Soldaduras

- Tornillos




NUDOS

Clasificacidon segun su rigidez:

- Articulados: no transmiten M

- Semirrigidos: transmiten parcialmente M
- Rigidos: transmiten todo el M

Clasificacién segun su resistencia:

- Total: resisten mas que las barras confluyentes

- Parcial: resisten menos que las barras pero mas
gue la solicitacion
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b} Union semirrigida

a) Union rigida




NUDOS

Simplificacion de esfuerzos:

Momento =2 alas
Cortante =2 alma
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NUDOS

Nudo rigido = Continuidad de alas
Nudo articulado = Discontinuidad de alas
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Nudo rigido Nudo articulado



UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Casquillo

Uniones atornilladas




UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Uniones atornilladas Cartela

Cartela




UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Uniones atornilladas Rigidizador







UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Uniones soldadas




UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Uniones soldadas




UNIONES ATORNILLADAS vs. SOLDADAS

Uniones soldadas Angular




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Comprobacion local de todos los elementos intermedios que

transmiten la solicitacion entre barras
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Comprobacion local de todos los elementos intermedios que
transmiten la solicitacion entre barras
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Comprobacion local de todos los elementos intermedios que
transmiten la solicitacion entre barras
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Comprobacion local de todos los elementos intermedios que
transmiten la solicitacion entre barras
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados

o — T — — —

______

L — T —_——

!
I
i
.-:_.l
|
|
|
-4% I
=



CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos articulados
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Nudos rigidos




CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Triangulados
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Prolongacion de vigas
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Prolongacion de pilares
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CRITERIOS DE DISENO DE NUDOS

Embrochalado
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REALIZACION DE SOLDADURAS




REALIZACION DE SOLDADURAS

Formacion de arco eléctrico entre piezas a unir y electrodo
Calor = Fundicién = “Pegado”

Electrodo
Arco eléctrico



REALIZACION DE SOLDADURAS

Uniones soldadas
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REALIZACION DE SOLDADURAS

Uniones soldadas




TIPOS DE SOLDADURAS

Tipo de

soldadura

Union a tope

Tipo de unién
Union atopeenT

Unidn por solape

Soldadura en
angulo

Soldadura en

9///;{///?’ %

ranura
2 Aﬁ// AAAIAI
Sencilla en V Chaflan sencillo
Soldadura a R %//// AT
tope de 3 En doble V Chaflan doble
penetracion ’
completa D Aﬁ T
Sencilla en U Sencilla en J
2777 | |z
En doble U En doble J
Soldadura a o G
tope de En doble V ;
penetracion // s
- 7
parcial 7%, Chaflen doble
En doble U

Soldadura de
tapon

v

7
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TIPOS DE SOLDADURAS

ARy S

(a1)

(ad)
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TIPOS DE SOLDADURAS

a) Satisfactorio
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b) Satisfactorio
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d) insatisfactorio




COMPROBACIONES ACERO
1. ELU

1.1 Resistencia
- Axil
- Momento(s)
- Cortante(s)
- Torsion

1.2 Inestabilidad
- Pandeo

1.3 Efectos locales
- Abolladura
- Cargas concentradas

2. ELS

2.1 Deformacion
- Flecha

3. NUDOS (ELU)




SOLDADURAS EN ANGULO

Longitud eficaz de cordones (§8.6.1.2)

Longitud minima:
[L>40mm 0 6a




SOLDADURAS EN ANGULO

Espesor de garganta (no normativo)

Maximo

a<o0s/-e._

Minimo

a>3mm para Emin < 10 mm
a>45mm para Emin < 20 mm
a=>56mm para Emin > 20 MM




SOLDADURAS EN ANGULO

Dimensionado (§8.6.2.2)

Para solicitaciones en cualquiera de las tres direcciones




SOLDADURAS EN ANGULO

Dimensionado (§8.6.2.2)

Para solicitaciones en cualquiera de las tres direcciones

b, . <F

W,Ed — = W,Rd

Fweq: Solicitacion por unidad de longitud del cordon (L)
Fwra: Resistencia por unidad de longitud del cordon (L)

<F.

LW 'FW,Ed < LW 'FW,Rd =2 W ,Rd

W ,Ed




SOLDADURAS EN ANGULO

Dimensionado (§8.6.2.2)

F _<F

W,Ed — = W,Rd

*

Fy e = (a'LW)va,d

f.wg: Tension tangencial resistente del cordon de soldadura

Sowa = 2 =234 N/mm” = 0.23 kN/mm’ para S275
\/g ) BW “Ymo

Acero f, (N/mm?) Bw
S 235 360 0,80
S 275 430 0,85

S 355 510 0,90




SOLDADURAS EN ANGULO

Dimensionado (§8.6.2.2)

*

) F
FW,Rd :(a'LW)va,d =az -
LW 'va,d

a: Espesor de garganta

F*\wra: Solicitacion

L,,: Longitud disponible para soldar

f.wq: Tension resistente (0.23 kN/mm? para S275)

Se halla a, y si cumple las limitaciones geomeétricas es valido: a<0,/-e,_ .

En caso contrario, hay que modificar el disefio (aumentar los perfiles)



