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@Resumen:

Composiciones decapantes, composiciones
precursoras de las mismas, su procedimiento de
preparaciéon “in situ”, y su uso para decapar de
pinturas, barnices y lacas.

Una composicién decapante de pinturas, barnices y
lacas, que comprende

15% a 85% en peso de un componente disolvente,
estando el componente disolvente seleccionado entre
hidrocarburos apolares de entre 5 y 15 atomos de
carbono que no presentan en sus moléculas atomos
de oxigeno, nitrégeno, azufre ni otros atomos
polarizantes y tienen constantes dieléctricas (K) entre
3, excluyéndose expresamente los hidrocarburos
aromaticos nocivos para la salud;

15% a 85% en peso de agua;

0%-50% en peso de un componente tensioactivo;

0% a 10% en peso de un componente higroscépico
regulador de la evaporacion;

un componente auxiliar en un porcentaje en peso tal
que, cuando esta presente, se completa el 100% en
paso de la composicion decapante.

La composicién decapante anteriormente descrita se
puede obtener mezclando la composicién precursora
anhidra que comprende todos los componentes a
excepcion de agua.

Aviso:

Se puede realizar consulta prevista por el art. 37.3.8 LP.
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DESCRIPCION

COMPOSICIONES DECAPANTES, COMPOSICIONES PRECURSORAS DE LAS MISMAS
SU PROCEDIMIENTO DE PREPARACION "IN SITU", Y SU USO PARA DECAPAR, DE
PINTURAS, BARNICES Y LACAS

CAMPO TECNICO DE LA INVENCION

La presente invencién se enmarca en el sector quimico, concretamente en el

campo técnico de las decapantes para pinturas, barnices y lacas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se entiende por decapante de pinturas, barnices y lacas aquella composicién
cuya funcién es ayudar a eliminar por disolucién, hinchamiento, desprendimiento u
otros efectos andlogos, capas de pintura, barnices y lacas de diversos soportes tales
como metal, madera, piedra, plasticos, etcétera.

En la actualidad la normativa en cuanto a la comercializacién de pinturas,
barnices y lacas obliga por razones medioambientales y de seguridad de los usuarios a
que éstas estén formuladas en base acuosa y no en base disolvente. Ello lleva también a
modificar las caracteristicas fisicoquimicas de los polimeros constituyentes de estos
productos, y como consecuencia también conduce a redisefiar las composiciones
decapantes que los eliminan de las superficies.

Los decapantes pueden ser de dos tipos fundamentales: decapantes basados en
alcalis cuya capacidad decapante depende de un pH elevado, y decapantes basados en
disolventes.

Recientemente se estan planteando composiciones decapantes en base
disolvente cuyo componente mayoritario, o al menos porcentualmente muy relevante,
sea el agua. La ventaja, aparte de la mejora medioambiental, de la no inflamabilidad y el
caracter no explosivo del decapante, la disminucién de los costes del producto
comereial final, ya que el agua es un disolvente de muy bajo costo. Igualmente la
introduccién de agua permite construir productos en muy diversas formas tales como
emulsiones, microemulsiones, geles, etcétera y por tanto modificar sus propiedades
reolégicas casi a voluntad.

En este sentido la patente US-5597788 es un primer acercamiento a este
planteamiento ya que aunque las composiciones que propone estan constituidas

fundamentalmente por terpenos conjugados y/o polienos relacionados, en
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combinacién con alcoholes como el alcohol bencilico o sus derivados fenil substituidos,
pueden algunas ser empleadas previa dispersién en agua en el momento de su uso. No
obstante, no son composiciones en base acuosa estrictamente hablando.

En cambio, la solicitud de patente ES 2 227 678 es un ejemplo que describe
composiciones basadas en agua y alcohol bencilico para eliminar pinturas de objetos
por inmersién en estas composiciones. En este caso, aunque se emplea como
componente auxiliar un agente tensioactivo, él debe estar en cantidades pequefias para
evitar que se forme una verdadera emulsion. La extraccién de pintura puede realizarse
con el bafio a temperatura ambiente o en caliente entre 40 y 902C. También se
describen activadores acidos, alcalinos y oxidantes que ayudan a que las fases acuosa y
disolvente no emulsionadas puedan actuar con la misma eficacia que si estuvieran
verdaderamente emulsionadas. Se cita como activador preferente el peréxido de
hidrégeno, al igual que lo hace también la patente ES 2 227 834, pero tiene el
inconveniente de su inestabilidad quimica.

Muy interesantes son las composiciones que se describen en la solicitud de
patente ES 2 163 112 en la que se emplean mezclas de alcohol bencilico y dimetil
sulféxido dispersas o emulsionadas en cerca de un 80% de agua. En la mayoria de las
composiciones la eliminacién de la pintura ha necesitado proceder a la inmersién del
material pintado en un bafio que contiene el decapante calentado a 502C y con
agitacion. Para conseguir trabajar a temperatura ambiente y sin necesidad de
inmersién completa, aparte de un espesante basado en CARBOPOL®, en las
composiciones se introducen activadores, siendo el mas eficaz una mezcla de
trietanolamina (TEA) y acido férmico. No obstante estas composiciones han
demostrado unicamente su eficacia con lacas de poliéster y sobre planchas de acero
fosfatado. Otro tipo de pinturas menos polares y soportes mas porosos no se describen.
Un inconveniente es la presencia de cantidades muy elevadas de dimetil sulféxido. El
dimetil sulféxido presenta la propiedad de penetrar a través de la epidermis y las
membranas celulares portando como vector a otras sustancias que podrian ser nocivas,
como los restos de pintura y otros componentes de la composicién del decapante. Por
tanto, un exceso de este componente podria acarrear este problema.

La solicitud de patente ES 2 316 013 se refiere a un decapante en base acuosa
para la eliminacién de materiales organicos en superficies diversas tales como el
hormigén, el ladrillo, asi como la madera o los metales. Las composiciones propuestas
contienen, aparte de mas de un 50% en peso de agua, una mezcla de cierta complejidad

de diversos disolventes (éster dibasico, alcohol diacetona, acetato de bencilo y dimetil
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sulf6xido), mas un espesante y un emulsionante.

La solicitud de patente ES 2 137 762 describe composiciones de decapantes
basados en anisol como disolvente, mas agua, y alternativamente un espesante, un
codisolvente y un emulsionante.

Las patentes US-5167853, US-5288335 y US-5468415 describen composiciones
de decapantes de pintura cuyo componente fundamental es la n-metil pirrolidona,
junto con otros disolventes auxiliares de base terpénica, tal como el limoneno
(dipenteno), o disolventes como carbonatos de alquilo y glicoles, asi como
emulsionantes, espesantes y agua.

De acuerdo con lo que se desprende de lo anterior, se puede decir que el estado
de la técnica en cuanto a las composiciones decapantes basadas en agua consiste en el
empleo de un componente o componentes activos, los disolventes, que por si mismos
eliminan la pintura y la proporcién de agua afiadida es tal que la merma en las
cualidades de eliminacién de las capas de pintura no impide que la composicién sea
suficientemente eficaz. Por ello, los componentes activos preferidos son moléculas
esencialmente apolares pero con un cierto grado de polaridad debido a la presencia de
uno o dos atomos de oxigeno, de nitrégeno o de azufre ligeramente polarizantes tal
como alcoholes del tipo alcohol bencilico y derivados, éteres, ésteres o derivados de la
pirrolidona. Estos disolventes son ligeramente solubles en agua o muy solubles en agua.

Cuando la cantidad de agua adicionada es muy elevada, y la merma en la
capacidad decapante disminuye por debajo del umbral minimo para que la
composicién pueda considerarse eficaz, es necesario adicionar un activador tal como
alguno de los descritos en el estado de la técnica: ciertos alcalis, acidos y oxidantes tales
como la TEA, el 4cido férmico, el peréxido de hidrégeno, etcétera.

La polaridad de los disolventes empleados es acorde con la composicién de las
pinturas actuales en base acuosa, también algo mas polares que las anteriores pinturas
en base disolvente que se eliminaban con decapantes muy apolares basados por
ejemplo en aguarras (esencia de trementina), white spirit y otros hidrocarburos. En
general las sustancias completamente apolares o con polaridad extremadamente baja
como estas ultimas no son adecuadas para eliminar directamente capas de pintura, de

barnices o de lacas en base acuosa.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La presente invencién tiene por objeto superar los inconvenientes del estado de la
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técnica méas arriba detallados, mediante composiciones decapantes, composiciones

precursoras de las mismas, su procedimiento de preparacién "in situ", y su uso para

decapar de pinturas, barnices y lacas.

Asi, la composicién decapante de pinturas, barnices y lacas, conforme a la

invencién comprende un componente disolvente y agua y, opcionalmente, al menos un

componente adicional seleccionado entre componentes tensioactivos, componentes

higroscépicos reguladores de la evaporacién, componentes auxiliares, y combinaciones

de los mismos, y se caracteriza porque comprende

5% a 85%, preferentemente, 15% a 70%, en peso del componente
disolvente, estando el componente disolvente seleccionado entre
hidrocarburos apolares de entre 5 y 15 atomos de carbono que no
presentan en sus moléculas 4tomos de oxigeno, nitrégeno, azufre ni otros
dtomos polarizantes y tienen constantes dieléctricas (K) inferiores a 3,
excluyéndose expresamente los hidrocarburos aromaticos nocivos para la
salud;

15% a 85% en peso de agua;

0% a 50% en peso del componente tensioactivo;

0% a 15% en peso del componente higroscépico regulador de la
evaporacion;

al menos un componente auxiliar en un porcentaje en peso tal que, cuando

esta presente, se completa el 100% en paso de la composicidn decapante.

En una realizacién preferente de la invencién, ésta comprende

15% a 70% en peso del componente disolvente;

30% a 85% en peso de agua;

2% a 15% en peso del componente tensioactivo;

2% a 12% en peso del componente higroscépico regulador de la

evaporacion.

En otra realizacién atin mas preferente de la invencion, ésta comprende

30% a 70% en peso del componente disolvente;

30% a 70% en peso de agua;

5% a 15% en peso del componente tensioactivo;

5% a 10% en peso del componente higroscopico regulador de la

evaporacion.

Conforme a la invencién, el componente disolvente puede estar seleccionado

entre hidrocarburos saturados e insaturados, ciclicos y aciclicos, y combinaciones de
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los mismos, preferentemente entre hidrocarburos con estructura de hemiterpeno,
monoterpeno y sesquiterpeno, y mas preferentemente entre hidrocarburos
seleccionados entre dipenteno, limoneno y combinaciones de los mismos. Un
hidrocarburo especialmente preferido como hidrocarburo principal por sus
propiedades ecotoxicolégicas ventajosas, es el limoneno natural (D-limoneno o R-(+)
limoneno) puro, o formando parte de un aceite esencial que lo contenga
mayoritariamente, tal como los aceites esenciales de naranja, de mandarina, de limén,
de lima o de cualquier otro citrico o de cualquier otro aceite esencial que también lo
contenga mayoritariamente, habitualmente presentes en aceites esenciales de flores,
tallos, hojas y frutos. La estructura del limoneno natural, D-limoneno, R-(+) limoneno o

dipenteno es:

[ESEEREES

En adicién a sus propiedades ecotoxicolégicas, el limoneno también es
preferido debido a que es considerado como preventivo del cancer. Consultese por
ejemplo el articulo de Pamela L. Crowell titulado "Prevention and Therapy of Cancer by
Dietary Monoterpenes" y publicado en el afio 1999 en la revista Journal of Nutrition,
volumen 129, paginas 775-778. Se puede acceder por internet a través de la siguiente
direccion: http://jn.nutrition.org/cgi/content/full/129/3/775S. Igualmente se puede
consultar el articulo de Hiroyuki y colaboradores de titulo "Cancer Prevention by
Natural Compounds” y publicado en 2004 en la revista Drug Metabolism and
Pharmacokinetics, volumen 19, nimero 4, paginas 245-263. Se puede acceder por
internet accediendo a la siguiente direcci6n:

http://www.jstage.jst.go.jp/article/dmpk/19/4/245/_pdf.

Se excluyen expresamente los hidrocarburos aromaticos nocivos para la salud,
tales como el benceno, tolueno, etilbenceno, xilenos, benzopireno y otros considerados
COMO NoCivos.

Sorprendentemente se ha encontrado que, contrariamente a lo que cabia

esperar a la vista del estado de la técnica, es posible formular composiciones
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decapantes de pinturas, barnices y lacas de base acuosa, que basadas en agua que
contienen como disolventes de apolaridad extrema con una constante dieléctrica (K)
inferior a 3, hidrocarburos completamente insolubles en agua, tales como
hidrocarburos terpénicos y otros hidrocarburos no terpénicos, en cuyas moléculas hay
ausencia de atomos de oxigeno, nitrégeno, azufre u otros atomos ligeramente
polarizantes. Estas composiciones son adecuadas para decapar superficies de, por
ejemplo, metal, piedra pulida, piedra porosa o madera, y cualquier superficie dura
recubierta por pinturas, barnices y lacas de base acuosa y también no acuosa. Debido a
su naturaleza quimica la composicién conforme ala invencién no afecta negativamente
a la superficie decapada, pudiendo luego ser repintada de nuevo si se desea, y no es
explosiva, ni inflamable, es atéxica, no irritante para la piel y las vias respiratorias, es
segura en su aplicacién y segura para el medio ambiente.

Conforme a la invencién, el componente tensioactivo puede estar seleccionado
entre tensioactivos anidnicos, catiénicos, anféteros y combinaciones de los mismos,
siendo preferidos los tensioactivos no iénicos y especialmente los alcoholes grasos
etoxilados, preferentemente alcoholes grasos etoxilados con una cadena lipofilica de
una longitud media de entre 10 y 14 dtomos de carbono y una cadena hidrofilica que
contiene por término medio 3 a 11 moles de 6xido de etileno. La funcién del
componente tensioactivo es la de solubilizar o emulsionar de los hidrocarburos en el
agua.

Para regular su evaporacién, la composiciéon decapante puede comprender
ademas al menos un componente higroscépico regulador de la evaporacién
seleccionado entre compuestos polihidroxilados, tales como, por ejemplo, glicerina,
propilénglicol, glucosa, fructosa, sacarosa, sorbitol y combinaciones de los mismos.

Entre los componentes auxiliares que pueden estar comprendidos en las
composiciones decapantes figuran componentes tales como, por ejemplo, reguladores
de la viscosidad, reguladores de pH, hidrétropos, conservantes, colorantes,
enturbiantes, antiespumantes, perfumes y combinaciones de los mismos.

En una primera realizacién util para decapar grafitis, pinturas, esmaltes y
barnices de poliuretano, la composicién decapante comprende 66 a 70% en peso de
agua, 18 a 22% en peso de limoneno, 4 a 8% en peso de glicerina y 4 a 8% en peso de
tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica
de una longitud media de entre 12 y 14 4tomos de carbono y una cadena hidrofilica que
contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno.

En una segunda realizacién 1til para decapar grafitis, pintura acrilica y esmalte,
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la composicién decapante comprende 69 a 73% en peso de agua, 18 a 22% en peso de
aceite esencial de naranja, 1 a 5% en peso de glicerinay 4 a 8% en peso de tensioactivo
no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una
longitud media de entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que
contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno.

En una tercera realizacion util para decapar con celeridad pinturas plasticas y
acrilicas, y esmaltes, la composiciéon comprende 18 a 22% en peso de agua, 58 a 62% en
peso de limoneno, 8 a 12% en peso de glicerinay 8 a 12% en peso de tensioactivo no
i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud
media de entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por
término medio 11 moles de éxido de etileno.

En una cuarta realizacién util para decapar con celeridad grafitis, pinturas
plasticas y acrilicas, y esmaltes, la composicién comprende 32 a 36% en peso de agua,
58 a 62% en peso de aceite esencial de naranja, 1 a 5% en peso de glicerinay 1 a 5% en
peso de tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena
lipofilica de una longitud media 10 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que
contiene por término medio 3 moles de 6xido de etileno.

En una quinta realizacién util para decapar con celeridad grafitis, pinturas
plasticas, esmaltes, y ttil también para decapar barnices de poliuretano en algo mas de
tiempo, la composicién comprende 74 a 76% en peso de agua, 9 a 11% en peso de
limoneno, 7 a 8% en peso de polipropilénglicol y 7 a 8% en peso de tensioactivo no
iénico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud
media 10 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término medio
3 moles de 6xido de etileno.

La composiciéon decapante anteriormente descrita se puede preparar, por
ejemplo, mediante un procedimiento que comprende:

a) una primera etapa de mezclado realizada a una temperatura entre 0°C y 90°C
del hidrocarburo con el componente tensioactivo y alternativamente con el
componente adicional, para formar una primera fase homogénea;

b) una segunda etapa de mezclado, realizada a una temperatura entre 02C y 902C,
del agua con el regulador de la evaporacién y alternativamente con aditivos
auxiliares para formar una segunda fase homogénea;

c) una tercera etapa de mezclado vigoroso de la primera fase afiadida sobre la
segunda fase, o alternativamente de mezclado de la segunda fase afiadida sobre

la primera fase, o alternativamente de mezclado en que la primera fase y la
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segunda fase se afiaden simultaneamente en el recipiente mezclador.

d) una etapa de enfriamiento, si las anteriores se realizaron a temperatura
superior a la ambiental, con agitacién simultanea y alternativamente con
desaireacién.

e) en caso necesario, otra etapa o etapas adicionales para la incorporacién del
resto de los aditivos auxiliares si aun quedaran por incorporar.

La composicién decapante resultante se puede envasar y etiquetar de forma en
si convencional para su comercializacién.

La composicion decapante anteriormente descrita también se puede obtener a
partir de una composicién precursora conforme a la presente invencién, que
comprende:

5% a 100% en peso del componente disolvente, estando el componente
disolvente seleccionado entre hidrocarburos apolares no-aromaticos de entre 5 y 15
atomos de carbono que no presentan en sus moléculas atomos de oxigeno, nitrégeno,
azufre ni otros atomos polarizantes y tienen constantes dieléctricas (K) inferiores a 3;

0% a 50% en peso del componente tensioactivo;

0% a 50% en peso del componente higroscopico regulador de la evaporacion;

al menos un componente auxiliar en un porcentaje en peso tal que, cuando esta
presente, se completa el 100% en paso de la composicién precursora.

Preferentemente, la composiciéon puede comprender:

30% a 60% en peso del componente disolvente;

20% a 35% en peso del componente tensioactivo;

20% a 35% en peso del componente higroscopico regulador de la evaporacion.

El componente disolvente, el componente tensioactivo y el componente auxiliar
son los ya anteriormente especificados en relacién con la composicién decapante.

Para preparar "in situ" la composicién decapante a partir de la composicién
precursora, se puede usar un procedimiento comprende mezclar intimamente aguay la
composicién precursora a una temperatura entre 0 y 90°C. por ejemplo mediante
mezclado vigoroso de la composicién precursora afiadida sobre el agua, o
alternativamente mediante mezclado del agua sobre la composiciéon precursora, o
alternativamente mediante mezclado en el que la composicién precursora y el agua se
afiaden simultidneamente en el recipiente mezclador. El procedimiento se realizara
preferentemente a temperatura ambiente, si bien también puede realizarse a otras
temperaturas hasta un maximo de 90°C.

Para preparar una composiciéon decapante del tipo de la primera composicién
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decapante anteriormente descrita, se puede partir de una composicién precursora que
comprende 58-70% en peso de limoneno, 15-21% en peso de glicerina y 15-21% en
peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena
lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena
hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, 1util para
formar una composiciéon decapante cuando se mezcla con 1,7 a 2,7 partes en peso de
agua.

Para preparar una composicién decapante del tipo de la segunda composicién
decapante anteriormente descrita, se puede partir de una composicién precursora que
comprende 63-79% en peso de aceite esencial de naranja, 4-14% en peso de glicerinay
17-23% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso etoxilado con
una lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 4tomos de carbono y una cadena
hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, especialmente
util para formar una composicién decapante de grafitis, pintura acrilica y esmalte
cuando se mezcla con 1,9 a 3,1 partes en peso de agua.

Para preparar una composicion decapante del tipo de la tercera composiciéon
decapante anteriormente descrita, se puede partir de una composicién precursora que
comprende 72-78% en peso de limoneno, 11-14% en peso de glicerina y 11-14% en
peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena
lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena
hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, 1til para
formar una composicién decapante cuando se mezcla con 0,2 a 0,3 partes en peso de
agua.

Para preparar una composiciéon decapante del tipo de la cuarta composicién
decapante anteriormente descrita, se puede partir de una composicién precursora que
comprende 86-96% en peso de aceite esencial de naranja, 2-7% en peso de glicerina y
2-7% en peso de tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una
cadena lipofilica de una longitud media 10 4tomos de carbono y una cadena hidrofilica
que contiene por término medio 3 moles de 6xido de etileno, util para formar una
composicién decapante cuando se mezcla con 0,4 a 0,6 partes en peso de agua.

Finalmente, para preparar una composicién decapante del tipo de la quinta
composicién decapante anteriormente descrita, se puede partir de una composiciéon
precursora que comprende 40% en peso de limoneno, 30% en peso de propilénglicol y
30% en peso de tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una

cadena lipofilica de una longitud media entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena
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hidrofilica contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, util para formar
una composicién decapante cuando se mezcla con 2,5 a 3,5 partes en peso de agua.
Como se desprende de lo anterior, la composicién decapante conforme a la
presente invencién puede elaborarse y comercializarse inicialmente como composicién
precursora que no presenta propiedades decapantes, pero en el momento de su
utilizacién se debe afiadir el agua para formar una dispersién, emulsién, gel o solucién
que si muestra las propiedades decapantes deseadas y es la que se aplica por tanto

sobre la superficie pintada.

MODOS DE REALIZAR LA INVENCION

A continuacién se describen diversos ejemplos no limitantes de composiciones
conformes a la presente invencién y sus respectivos rendimientos decapantes. Para
valorar el rendimiento de eliminacién de pinturas y barnices de las composiciones
especificadas en los ejemplos, se ha procedido a pintar con brocha una superficie de
soporte (marmol o acero galvanizado en estos ejemplos, pero no limitativo a otras
superficies de soporte cualquiera tales como madera, plasticos u otros tipos de piedray
metales). Tras el pintado se ha dejado secar la pintura o el barniz durante 48 horas a
temperatura ambiente. Sobre la pintura se deposita el decapante y se deja actuar un
tiempo previamente establecido y tras él se procede a eliminar la pintura o el barniz
frotando suavemente con estropajo de fibra y posterior aclarado con agua. Los tiempos
de actuacién ensayados han sido de 0 minutos, 5 minutos, 15 minutos y 30 minutos. El
rendimiento se ha evaluado empleando una escala que va del valor 0 cuando no se

elimina pintura alguna, hasta el valor 5 cuando la eliminacién es total.

Ejemplo 1:

Se preparé una composicién consistente en un 68% de agua, un 20% de
limoneno, 6% de glicerina y un 6% de tensioactivo no iénico consistente en alcohol
graso etoxilado cuya cadena lipofilica tiene una longitud media entre 12 y 14 dtomos de
carbono y su cadena hidrofilica contiene por término medio 11 moles de 6xido de
etileno.

Se ensayaron, siguiendo el método de valoracién del rendimiento de
eliminacidn de pinturas y barnices antes detallado, las propiedades decapantes de esta
composicidn respecto de diversas pinturas sobre marmol como soporte, encontrandose

el rendimiento a diversos tiempos de aplicacién que se especifican en la Tabla 1.
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Tabla 1.- Rendimiento de decapado de la composicion decapante del ejemplo 1.

Pintura o barniz 0 minutos 5 minutos 15 minutos 30 minutos

Grafiti 0 4 5 5
Pintura acrilica 0 3 5 5
Esmalte 0 5 5 5

0 0 4 4

Barniz de poliuretano

Ejemplo 2:

Se prepard una composicién consistente en un 71% de agua, un 20% de aceite
esencial de naranja, 3% de glicerina y un 6% de tensioactivo no iénico consistente en
alcohol graso etoxilado cuya cadena lipofilica tiene una longitud media entre 12 y 14
atomos de carbono y su cadena hidrofilica contiene por término medio 11 moles de
oxido de etileno.

Se ensayaron, siguiendo el método de valoracién del rendimiento de
eliminacién de pinturas y barnices antes detallado, las propiedades decapantes de esta
composicion respecto de diversas pinturas sobre marmol como soporte, encontrandose

el rendimiento a diversos tiempos de aplicacién que se especifican en la Tabla 2.

Tabla 2.- Rendimiento de decapado de la composicién decapante del ejemplo 2.

Pintura o barniz 0 minutos 5 minutos 15 minutos 30 minutos

Grafiti 0 5 5 5

Pintura acrilica

o
ul
Ul

0
Esmalte 0
0

[EE
[EE
[EEN

Barniz de poliuretano

Esta composicién es adecuada para grafitis, pintura acrilica y esmalte, pero

inadecuada para un barniz a base de poliuretano.

Ejemplo 3:

Se preparé una composiciéon consistente en un 20% de agua, un 60% de
limoneno, 10% de glicerina y un 10% de tensioactivo no idnico consistente en alcohol
graso etoxilado cuya cadena lipofilica tiene una longitud media entre 12 y 14 atomos de
carbono y su cadena hidrofilica contiene por término medio 11 moles de é6xido de

etileno.
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Se ensayaron, siguiendo el método de valoracién del rendimiento de
eliminacién de pinturas y barnices antes detallado, las propiedades decapantes de esta
composicién respecto de diversas pinturas sobre plancha de acero galvanizado como
soporte, encontrandose el rendimiento a diversos tiempos de aplicacién que se

especifican en la Tabla 3.

Tabla 3.- Rendimiento de decapado de la composicion decapante del ejemplo 3.

Pintura o barniz 0 minutos 5 minutos 15 minutos 30 minutos
Pintura plastica 0 5 5 5
Pintura acrilica 5 5 5 2
Esmalte 5 5 5 4

Esta composicién para la pintura acrilica y esmalte presenta propiedades
decapantes desde el primer instante de aplicacién, pero su rendimiento disminuye si se
deja actuar a tiempos superiores a 15 minutos. Este fenémeno puede explicarse
considerando que en esta composicién el agua tiene una concentracion inicial baja y
por tanto sensible a evaporarse a pesar de la presencia elevada de glicerina. La
consecuencia es la desactivacién y pérdida de rendimiento observada a los 30 minutos

de aplicacidn.

Ejemplo 4:

Se prepard una composicién consistente en un 34% de agua, un 60% de aceite
esencial de naranja, 3% de glicerina y un 3% de tensioactivo no iénico consistente en
alcohol graso etoxilado cuya cadena lipofilica tiene una longitud media 10 atomos de
carbono y su cadena hidrofilica contiene por término medio 3 moles de 6xido de
etileno.

Se ensayaron, siguiendo el método de valoracién del rendimiento de
eliminacidén de pinturas y barnices antes detallado, las propiedades decapantes de esta
composicién respecto de de diversas pinturas sobre plancha de acero galvanizado
como soporte, encontrandose el rendimiento a diversos tiempos de aplicacién que se

especifican en la Tabla 4.

Tabla 4.- Rendimiento de decapado de la composicion decapante del ejemplo 4.
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Pintura o barniz 0 minutos 5 minutos 15 minutos 30 minutos

Grafiti 0 5 5 5
Pintura plastica
Pintura acrilica

Esmalte

o o o wu
o w1 w1 Ul
A U1 w1ou
(& NS, B3 TS, |

Barniz de poliuretano

Ejemplo 5:

Se preparé una composicién precursora consistente en un concentrado anhidro
cuya composicion es de un 40% de limoneno, 30% de propilénglicol y un 30% de
tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado cuya cadena lipofilica
tiene una longitud media entre 12 y 14 atomos de carbono y su cadena hidrofilica
contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno.

Para activar este concentrado anhidro y poder emplearlo como decapante se
mezcla con agua en una proporcién de 1 parte de concentrado con 3 partes de agua.

Se han ensayado sus propiedades decapantes de diversas pinturas sobre
plancha de acero galvanizado como soporte, encontrandose el rendimiento a diversos

tiempos de aplicacién que se especifican en la Tabla 5.

Tabla 5.- Rendimiento de decapado de la composicion decapante del ejemplo 5.

Pintura o barniz 0 minutos 5 minutos 15 minutos 30 minutos

Grafiti 0 5 5 5
Pintura acrilica 0 4 5 5
Esmalte 0 5 5 5

0 0 4 5

Barniz de poliuretano
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REIVINDICACIONES

1. Composicién decapante de pinturas, barnices y lacas, que comprende un componente
disolvente y agua y, opcionalmente, al menos un componente adicional seleccionado
entre componentes tensioactivos, componentes higroscopicos reguladores de la
evaporacién, componentes auxiliares, y combinaciones de los mismos, caracterizada
porque comprende

5% a 85% en peso del componente disolvente, estando el componente
disolvente seleccionado entre hidrocarburos apolares de entre 5 y 15 atomos de
carbono que no presentan en sus moléculas 4tomos de oxigeno, nitrégeno, azufre ni
otros atomos polarizantes y tienen constantes dieléctricas (K) inferiores a 3,
excluyéndose expresamente los hidrocarburos aromaticos nocivos para la salud;

15% a 85% en peso de agua;

0% a 50% en peso del componente tensioactivo;

0% a 15% en peso del componente higroscépico regulador de la evaporacién;

al menos un componente auxiliar en un porcentaje en peso tal que, cuando esta

presente, se completa el 100% en peso de la composicién decapante.

2. Composiciéon decapante, segtin la reivindicacion 1, caracterizada porque comprende
15% a 70% en peso, preferentemente 30% a 70% en peso, del componente
disolvente;
30% a 85% en peso, preferentemente 30% a 70% en peso, de agua;
2% a 15% en peso, preferentemente 5% a 15%, del componente tensioactivo;
2% a 12% en peso, preferentemente 5% a 10%, del componente higroscopico

regulador de la evaporacién.

3. Composicién decapante, segun la reivindicacion 1 6 2, caracterizada porque el
componente disolvente esta seleccionado entre hidrocarburos saturados e insaturados,
ciclicos y aciclicos, y combinaciones de los mismos.

4. Composiciéon decapante, segin la reivindicacion 1 é 2, caracterizada porque el
componente disolvente comprende al menos un hidrocarburo seleccionado entre

hidrocarburos con estructura de hemiterpeno, monoterpeno y sesquiterpeno.

5. Composiciéon decapante, segin la reivindicaciéon 1 6 2, caracterizada porque el
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componente disolvente comprende al menos un hidrocarburo seleccionado entre

dipenteno, limoneno y combinaciones de los mismos.

6. Composicion decapante, segtin la reivindicacién 5, caracterizada porque el limoneno
esta seleccionado entre limoneno puro y limoneno comprendido en aceites esenciales

como componente mayoritario.

7. Composicién decapante, segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada
porque comprende un componente tensioactivo seleccionado entre tensioactivos

anidnicos, catiénicos, anféteros y combinaciones de los mismos.

8. Composiciéon decapante, segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada

porque el componente tensioactivo esta seleccionado entre tensioactivos no iénicos.

9. Composicién decapante, segin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada

porque el componente tensioactivo esta seleccionado entre alcoholes grasos etoxilados.

10. Composicién decapante, seglin la reivindicacién 9, caracterizada porque comprende
al menos un alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media de
entre 10 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término

medio 3 a 11 moles de 6xido de etileno.

11. Composicién decapante, segiin una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque comprende al menos un componente higroscépico regulador de

la evaporacion seleccionado entre compuestos polihidroxilados.

12. Composiciéon decapante, segun la reivindicacién 11, caracterizada porque el
componente higroscépico regulador de la evaporacién estd seleccionado entre
glicerina, propilénglicol, glucosa, fructosa, sacarosa, sorbitol y combinaciones de los

mismos.

13. Composicién decapante, segiin una de las reivindicaciones precedentes,
caracterizada porque comprende un componente auxiliar seleccionado entre
reguladores de la viscosidad, reguladores de pH, hidrétropos, conservantes, colorantes,

enturbiantes, antiespumantes, perfumes y combinaciones de los mismos.
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14. Composiciéon decapante, segtin la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque
comprende 66% a70% en peso de agua, 18% a 22% en peso de limoneno, 4% a 8% en
peso de glicerina y 4% a 8% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol
graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14
atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 11 moles

de 6xido de etileno.

15. Composiciéon decapante, segliin la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque
comprende 69% a 73% en peso de agua, 18% a 22% en peso de aceite esencial de
naranja, 1% a 5% en peso de glicerina y 4% a 8% en peso de tensioactivo no iénico
consistente en alcohol graso etoxilado con una lipofilica de una longitud media de entre
12 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 11

moles de 6xido de etileno.

16. Composiciéon decapante, segliin la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque
comprende 18% a 22% en peso de agua, 58% a 62% en peso de limoneno, 8% a 12%
en peso de glicerina y 8% a 12% en peso de tensioactivo no iénico consistente en
alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media de entre 12 y
14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 11

moles de 6xido de etileno.

17. Composiciéon decapante, segliin la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque
comprende 32% a 36% en peso de agua, 58% a 62% en peso de aceite esencial de
naranja, 1% a 5% en peso de glicerina y 1% a 5% en peso de tensioactivo no iénico
consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media
10 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 3

moles de 6xido de etileno.

18. Composicién, segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizada porque comprende 74 a
76% en peso de agua, 9 a 11% en peso de limoneno, 7 a 8% en peso de
polipropilénglicol y 7 a 8% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol
graso etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media 10 atomos de carbono

y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 3 moles de 6xido de etileno.

19. Composicién precursora de la composicidon decapante definida en la reivindicacién
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1, caracterizada porque comprende

5% a 100% en peso del componente disolvente, estando el componente
disolvente seleccionado entre hidrocarburos apolares no-aromaticos de entre 5 y 15
atomos de carbono que no presentan en sus moléculas atomos de oxigeno, nitrégeno,
azufre ni otros 4tomos polarizantes y tienen constantes dieléctricas (K) inferiores a 3;

0% a 50% en peso del componente tensioactivo;

0% a 50% en peso del componente higroscopico regulador de la evaporacién;

al menos un componente auxiliar en un porcentaje en peso tal que, cuando esta

presente, se completa el 100% en peso de la composicion precursora.

20. Composicion precursora, segun la reivindicacion 19, caracterizada porque
30% a 60% en peso del componente disolvente;
20% a 35% en peso del componente tensioactivo;

20% a 35% en peso del componente higroscopico regulador de la evaporacion.

21. Composicién precursora, segun la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque el
componente disolvente esta seleccionado entre hidrocarburos saturados e insaturados,

ciclicos y aciclicos, y combinaciones de los mismos.

22. Composicion precursora, segun la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque el
componente disolvente comprende al menos un hidrocarburo seleccionado entre

hidrocarburos con estructura de hemiterpeno, monoterpeno y sesquiterpeno.

23. Composicién precursora, segun la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque el
componente disolvente comprende al menos un hidrocarburo seleccionado entre

dipenteno, limoneno y combinaciones de los mismos.

24. Composicién precursora, segin la reivindicacién 23, caracterizada porque el
limoneno esta seleccionado entre limoneno puro y limoneno comprendido en aceites

esenciales como componente mayoritario.
25. Composicién precursora, segiin una de las reivindicaciones 19 a 24, caracterizada

porque comprende un componente tensioactivo seleccionado entre tensioactivos

aniénicos, catidnicos, anféteros y combinaciones de los mismos.
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26. Composicién precursora, segiin una de las reivindicaciones 19 a 24, caracterizada

porque el componente tensioactivo esta seleccionado entre tensioactivos no iénicos.

27. Composicién precursora, segiin una de las reivindicaciones 19 a 24, caracterizada

porque el componente tensioactivo esta seleccionado entre alcoholes grasos etoxilados.

28. Composicién precursora, segin la reivindicacién 27, caracterizada porque
comprende al menos un alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica de una
longitud media de entre 10 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica que

contiene por término medio 3 a 11 moles de 6xido de etileno.

29. Composiciéon precursora, segliin una de las reivindicaciones 18 a 27, caracterizada
porque comprende al menos un componente higroscépico regulador de la evaporacién

seleccionado entre compuestos polihidroxilados.

30. Composicion precursora, segun la reivindicacién 29, caracterizada porque el
componente higroscépico regulador de la evaporacién estd seleccionado entre
glicerina, propilénglicol, glucosa, fructosa, sacarosa, sorbitol y combinaciones de los

mismos. etoxilados.

31. Composicién precursora, segin una de las reivindicaciones 19-30, caracterizada
porque comprende un componente auxiliar seleccionado entre reguladores de la
viscosidad, reguladores de pH, hidrétropos, conservantes, colorantes, enturbiantes,

antiespumantes, perfumes y combinaciones de los mismos.

32. Composicién precursora, segun la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque
comprende 58% a 70% en peso de limoneno, 15% a 21% en peso de glicerinay 15% a
21% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso etoxilado con una
cadena lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 dtomos de carbono y una
cadena hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, util
para formar una composicién decapante cuando se mezcla con 1,7 a 2,7 partes en peso

de agua.

33. Composicién precursora, segun la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque

comprende 63% a 79% en peso de aceite esencial de naranja, 4% a 14% en peso de
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glicerinay 17% a 23% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso
etoxilado con una lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 dtomos de carbono
y una cadena hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de éxido de etileno,
especialmente util para formar una composicién decapante de grafitis, pintura acrilica

y esmalte cuando se mezcla con 1,9 a 3,1 partes en peso de agua.

34. Composicién precursora, segin la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque
comprende 72% a 78% en peso de limoneno, 11% a 14% en peso de glicerinay 11% a
14% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso etoxilado con una
cadena lipofilica de una longitud media de entre 12 y 14 atomos de carbono y una
cadena hidrofilica que contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, util
para formar una composicién decapante cuando se mezcla con 0,2 a 0,3 partes en peso

de agua.

35. Composicién precursora, segin la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque
comprende 86% a 96% en peso de aceite esencial de naranja, 2% a 7% en peso de
glicerina y 2% a 7% en peso de tensioactivo no iénico consistente en alcohol graso
etoxilado con una cadena lipofilica de una longitud media 10 atomos de carbono y una
cadena hidrofilica que contiene por término medio 3 moles de 6xido de etileno, util
para formar una composiciéon decapante cuando se mezcla con 0,4 a 0,6 partes en peso

de agua.

36. Composicién precursora, segin la reivindicacién 19 6 20, caracterizada porque
comprende 40% en peso de limoneno, 30% en peso de propilénglicol y 30% en peso de
tensioactivo no i6nico consistente en alcohol graso etoxilado con una cadena lipofilica
de una longitud media entre 12 y 14 atomos de carbono y una cadena hidrofilica
contiene por término medio 11 moles de 6xido de etileno, util para formar una

composicién decapante cuando se mezcla con 2,5 a 3,5 partes en peso de agua.

37. Procedimiento para preparar "in situ" la composiciéon decapante definida en las
reivindicaciones 1 a 18, caracterizado porque comprende mezclar intimamente agua y
la composicién precursora definida en una cualquier de las reivindicaciones 19 a 36, a

una temperatura entre 0 y 900C.

38. Uso de la composicién decapante segiin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a
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18, para decapar capas seleccionadas entre capas de pinturas, capas de barnices, capas

de lacas, de base acuosa, y combinaciones de las mismas.
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OPINION ESCRITA

N2 de solicitud: 201131380

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la téchica tomados en consideracién para la
realizacién de esta opinién.

Do1 MX 2010011939 A (RHODIA OPERATIONS) 01.12.2010
D02 US 5597788 A (STEVENS, E.) 28.01.1997
D03 ES 2147428 T3 (ELF ATOCHEM S.A) 01.09.2000
D04 ES 2263566 T3 (ARKEMA FRANCE) 16.12.2006

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20
de marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta
declaracion

La presente invencién se refiere a una composicién decapante de pinturas, barnices y lacas, a su composicién
precursora asi como el procedimiento de obtencién y uso para la eliminacién de pinturas, barnices y combinaciones.

El documento D01 divulga una composicién de limpieza de grafitis, tintas, sustratos pintados, etc, que comprende:
(a) una mezcla de esteres dibédsicos, (b) uno o mas surfactantes anibnico, catiénico, anfotérico o zwiteridnico, y
opcionalmente (c) agua u otro solvente (pagina 5, linea 9-péagina 7, linea 20).

El documento D02 se refiere a una composicién decapante que utiliza componentes biodegradables tales como
terpenos conjugados y polienos en combinacién con un alcohol tal como el fenil bencil alcohol sustituido la cual se
utiliza en eliminar materiales poliméricos de sustratos especialmente de superficies pintadas. La composicién evita el
uso del cloruro de metileno, fenol, agentes corrosivos y custicos (columna 5, linea 46-columnas, lineal4).

El documento D03 se refiere a una composicién decapante de pinturas o barnices, que comprende: A) una mezcla A1
de al menos un disolvente aromatico elegido entre el benzaldehido, el tolueno, el xileno y el anisol y (A2) el acido
benzoico; y (B) hasta 99 partes en peso de agua (pagina 2, lineas 46-52).

El documento D04 se refiere a una composicién decapante, utilizable particularmente en el dominio de la
construccién, en particular para el decapado de los impermeabilizantes de fachadas, caracterizada porque
comprende: (A) al menos un éster dibasico; (B) al menos un disolvente aprético dipolar; (C) al menos un co-
disolvente, y (D) una asociacién de agentes de reblandecimiento (lactato de alquilo, trimetilciclohexanona o
isofrorona, acetato de ciclohexilo, etanolamina, 1,2-, 1,3- o 1,4-dimetoxibenceno y agua) (reivindicacién 1).

Los documentos D01-D04 se consideran pertenecientes al estado de la técnica en general por lo que no presentan
particular relevancia, ya que para una persona experta en la materia no seria obvio aplicar las caracteristicas de los
documentos citados y llegar a la invencién tal y como se recoge en las reivindicaciones 1-38. Por lo tanto, a la vista
de los documentos citados se considera que las reivindicaciones 1-38 cumplen con los requisitos de novedad y
actividad inventiva de acuerdo con los Arts 6 y 8 de la Ley 11/1986 de Patentes.
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