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FONTIE DES CEREOCHE'S

‘COHTENANT T A o PLANCHES,DONT UNE DOUBLE.

PLANCHE Iue double. d'interfection F de ces deux arcs ; commie centre,
on forme l'arrondiffement S, G, 1: puis ontire
la diagonale F D, qui avec D, G, donnera le
gros bord.

Les traits du vafe inférieur.

TRaits de P'échantillon & diapafons.
Fig. 1, Premier trait ou échantillon dans la defctiption
duquel on a employé 30 bords.
4, Echelle de 16 bords. :
3. Second trait ou échantillon dans la defcription du-

quel on a employé 32 bords, laquelle eft extraite
du livre de M. Roujoux. L'échantillon eft un ca-
libre qui dans la forme de fes traits repréfente le
profil d'une cloche, & qui étant monté fur fon
arbre fait l'office d'un grand compas tournant
pour donner aux moules la vraie figure du de-
dans & du dehors d'une cloche. Cet inftrument
reprélenté par la fig. 3. de la Planche fuivante,
elt une planche de noyer, pommier ouautre bois
propre a fe liffer, 4 laquelle on donne pour hau-
teur 22 bords de la cloche dont elle doit étre le
calibre, & § bords pour largeur. A deux bords
de fa vive-arréte 4 droite : on tire au trufquin une
ligne fort légere d’un bout & T'autre fur laquelle
on pique 14 a 1§ bords en commengant en bas,
dont les deux ou trois premiers font deftinés a
la bale des moules qu'on appelle lz meule, en
termes de l'art, & les r2 autres {ont employés
a la recherche des traits du calibres car les clo-
ches doivent avoir dans leur hauteur 12 bords
depuis la pince D julgu’au point A.

Traits de U'échantilion. ’

Soit la ligne A o piquée de 12 bords moias un
demi-tiers 5 & ce demi-tiers abaiffé de 0 en D pour
achever les 12 bords & pour faire la pince de l«
cloche en D1 foient aufli {ix petites lignes ponc-
tuées faifant équerre avec la ligne Ao, favoir; la
premiere au n° 1 & demi, la feconde aun®. 3, la
troifieme au n°, § & demi, une au n°. 6, une au-
tre au n°. 11, & la derniere aun®. 12 & un fixie-
me. La premiere , la troifieme & la detniere, a
compter du point o, ferviront a faire I'échantillon,
& les autres a voir fi 'on @ bien opéré; car I'en-
droit du gros cordon dit le zroifteme , marqué au
n°. 3 , doit porter deux tiers de bord dans fon
epaifleur; la partie qu’on appelle le fixieme mar-
qué au n®. 6, doit porter un tiers & un quinzie-
me de bord d’épailfeur, & I'épailfeur qui eflt au
0% 11, doit porter un tiers de bord : ces trois
epaifleurs, aprés la preuve faite, doivent fe ren-
contrer juftes avec I'opération, fi elle a été faite
exactement , {ans quoi il faudra recommencer.

Les chofes érant ainfi difpofées, I'on prend au
compas un demi-tiers de bord que 'or: portedu
n°. 1 & demi en G, & du point o en D. De cette
forte, le point G fe trouvera écarté de la ligne A
o d'un demi-tiers de bord, aprés quoi, & lor{~
qu'on aura ouvert le compas de Iétendue d’un

td & demi , une de {es pointes pofée fur le
point § & demi, l'autre pointe donnera fur la
perpendiculaire le point H : puis le compas étant
refferré 3 ne plus donner qu'un tiers & un quin-
zieme de bord , on portera cette étendue du point
H en I, & pour lors HI donneront ce qu'on
nomme la fauffure & la fourniture ou le renfle~
ment de la cloche.

Le gros bord de cloche dit la frappe.

. On ouvre le compas d'un bord & d’un quin-
Zleme de bord : on pofe une de fes pointes fur
le point G, & de I"autre on fait le petit arc RR,
Puis du pn° 1 [autre petit arc QQ, & du point

On donne au compas tine ouverture de 12 bords;
du point H, on va marquer un petit arc i gau-
che hors de la planche de I’échantillon; du point
F un autre petit arc, qui, par fon interfection
avec I'arc précédent, donnera le centre de la courbe
H F. On ouvre enfuite le compas pour une éren-
due de 7 bords & demi; & du point I, puis du
point G on fait deux petits arcs hors de I'échan-
tillon auffi 3 gauche, d'ott, & de leur commune
{eGtion comme centre , on {e donne l'autre courbe
I1G: & voili le vafe inférieur tracé,

Les traits du vafe fupérieur.

On ouvre le compas de 32 bords ; I'ayant mis
fur H & fur L, on ebtient deux arcs hors de
I'échantillon i gauche; du point ot ils fe cou-
pent , on forme le trait H L ; enfuite, & fans en
changer I'ouverture , on pofe une branche furK
& fur I pour avoir pareillement deux arcs & un
centre commun d’ott on tire la derniere courbe
K1, & le vale fupérieur eft fait.

4. Diapafon géoméirique pour trouver les diametres

convenables 3 tous les intervalles.

Tas i des proportions harmoniques pour deusx
oiayes de fuite avec leurs feintes ou femi - tons,

OcTAVYE SIMPLE.

Tout uniffon eft en proportion de . 131
La {econde majeure elt en prorportionde 9 i 8
La feconde mineure eft en proportion de 10 3 9

oude 16 d1¢
La tierce majeure elt en proportion de ¢ i 4
La tierce mineure elt en proportion de 6 3 §
La quarte eft en proportion de . . . 41 3
La quinte eft en proportion de R B Y
La fixieme majeure eft en proportion d § 43
La fixieme mineure en proportion de . 8 i ¢
La feptieme majeure en proportionde . 15 3 8
La {eptieme mineure en proportion de 9dyg
L’o&aveelt en proportionde . . . . 231

Doustrze O¢T AVE

La neuvieme majeure eft en proportion de 9 3

8
B

Laneuvieme mineureeftde . . 32 Alg

oudez0 d g
Laditiememajeureetde | ; . . . '¢da
Ladixieme mineureeftde . . . .12 3¢
La onzieme eft en proportionde . 843
La douzieme eft en proportionde . . 3 i 1
La treizieme majeure eft de . +103d3
La treizieme mineure eft de . 163§
La quatorzieme majeure eft de . . .17 3 4
La quatorzieme mineure eftde . . .18 i ¢
La double o&ave eft de . : il

Ceft fur cette table que tout fondeur do‘i}r or-
donner fon travail. Elle contient les principes
d’ott il doit déduire non-feulement les loix de I’4-
légance & du bon golit, mais celles du vrai & du
néceffaire. On peut méme affirmer que fans certe
efpece de méfochore, on ne peut trouver niace
cords , mi harmonics, ni poids, ni épaAiHcms, ni
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diametres , fi ce weft par un pur hafard. Ainfi clle
elt labafe de tout.

Pour faire ufage de cette table il faut tracer 12 li-
gnes paralleles & perpendiculaires aux deux lignes
A B, CD. Ces paralleles repréfentent toutes le

-diametre d'uraigu:

Enfuite de quoi , pour trouver les diametres des
11 autees cloches, il faut divifer toutes ces perpen-
diculaires en la maniere qui {uic.

1% On divifc la ligne A C, ou fon égale quieft
au-deffous , en g parties égales, dont une partic
étant portée en prolongement fur la ligne /£, for-
mera 10 partics contre 9 , & en méme tems la
proportion de 10 A 9, quielt celle du £, feconde
mitieure. ,

2%, La méme ligne divifée en 8 partiés éga-
les, dont I'une érant portée au point 7 bémol ,
donneta g parties contre 8 , & rout a la fois la
proportionde 9 8, quielt celle de la feconde
majeute,

3°. La parallele fuivante {e divife en y parties,
dont I'une étant portéeau pointia, donnera le dia-
metre de 6 parties au liey de ¢, & formera des-

i méme la raifon de 6 & ¢, qui appartientd la

tierce mineure.

4°. La parallele au-deffous étant partagée en
4 parties, & l'une de ces parties étant portée au
point /ol dieze , donnera la raifon de § a 4, qui clt
celle de latierce majeute ou /ol dieze.

§°. La lighe (uivante {era divifée en 3; parties,une
troifieme fera portée au point /ol , ce qui donnera 4
partics pout 3 au /6! naturel , & pour lors la pro-
portion de 4 4 3 qui eft celle de la quarte.

6°. Pour le fz dieze on divife la ligne A C ou
fon égale en cing parties , une cinquieme partie
portée deux fois au-dela du point C, donneraavec
aligne A C le diametre du fa dieze.

7°. On divife la ligne fuivantc en 2, dont mois
tié fera portée en fz, & I'on aura 3 moitiés pour
2, ou la raifon par conféquent de 3 4 2 pour la
guinte.

8°. Pour avoir le diametre du m: naturel, on
partage en ¢ partieségales la ligne A C, on prend
une cinquieme partie que I'on porte 3 fois au point
mi , ce qui fera 8 parties au lieu de §, & en méme
tems la raifon de 8 4 § pour la fixieme mineure.

9°. Quant au mi bémol , on divifelaligne en 3;
& fans changer ouverture du compas , on le
porte deux fois jufgu’au point mi bémol, pour
avoir le diametre de cetre cloche , & la proportion

¢ ¢ i3, pour la fixieme majeure.

102, Pour ce qui concetnele re, onpartage en
§ parties la ligne A C, La cinquieme partic que
P'on porte enfuite 4 fois au point 2, donne 9 par-
ties au licude 5 , & laraifonde 93 § pour lere,
feptieme mideure, 5

11°% Pour trouver le diametre de I'uz dieze , on
divife en 8 la ligne AC, & l'on porte7 fois une
partie jufgu’au poine u dieze, ce qui donne 15 par-
ties contre 8 , & la proportionde 1§ a 8 pour la
{eptieme majeute. s

12°, Urgrave BD U T eft double de 1a ligne
de 'ue aign A C.

§. Second diapafon ou menocorde.

On fera peut-éire curieux de connoitre la raifon
primitive de cette table, & pourquoi, par exem-
ple, on metla quinte en proportion dez 2, &
Toftavede 2 3 1, & pourcela il faur faire un mono-
corde qui ne fera autre chofe qu’une regle de bois
divifée en 360 partics égales de deux lignes cha-
cune ou énviron, longue de cing a fix pieds. On
mohtera cette regle d’une corde de boyau ou de
laiton, de toute la longueur des 360 divifions ,
médiocrement tendue fur deux chevalets placés aux
deux extrémités de la ligne ainfi divifée; on fera
auffi un troifieme chevalet qui fera pour glifler fous
Ia corde i chague numéro des 360 divifions. Il fau-
draaufli une feconde corde de méme matiere quela

premicre , de la méme longueur & épaiffeur , 4

montée de méme, & accordée 3 Puniffon Cenr
corde fera toujours frappée A vuide & danceo
fon étendue , tandis que I'on frappera [a pre toute
3 droite ou d gauche du chevalet ambulan, g

L’inftrument ainfi difpof¢ & accordé g[i
chevalet fous la premiere corde au n°, ;-85' l
elt le milieu ; frappez a droite & a gauche dy h
valet; & comme la partie de corde de Ia dmirc S
fa partie de la gauche font également de Is_o_eﬁc
méros chacune , elles vous donneront 'une & I';
treenlemble un parfait uniffon, & en méme R
la raifonde 13 1. e

Pour rendre raifon des proportions de Ja table .
il faut un principe. Ce principe et que Ja Parits
doit étre entiere par rapport aux différences pr'::
portionnelles qui fe wouvent entre la fecond,
corde qui fonne toujours Je ton grave & les p;;:
ties de la premiere corde qui fonnent les tons an
gus d’une part & les proportions harmoniques
dela table dautre part. Ceci dit, frappez la pre-
miere corde aux deux corés du chevaler 5 ces deyy
cotes , qui font de 180 chacan , fonneront [y,
aigu, & la feconde corde, qui e fuppofie do
360, fonnera l'ut grave, odtave d'ur aigu ; & ce

era pour lors la proportion d¢ 2 d 1§ ou autre-
ment deux cordes de 180 divifions contre une de
360,

Pouflant enfuite le chevalet aan®. 240, ff vous
frappez le coté 240 & la feconde corde quieft §
vuide , vous aurez une quinte bien formée & touc
a la fois la proportion de 3 4 2 : en voici la prey-
ve. Laquinte eflt au ton grave comme 240 eft §
3603 or il y a entre 240 & 360 une difference
proportionnelle, qui et de 1203 mais 120 fe trous
ve trois fois compris en 360 & deux fois en 240,
qui elt une différence de 3 4 2, donc la quinte eft
aufli avec lefon grave en proportion de 3 32,

Gliffez dela le chevaletaun®. 270; frappez cette
partie de corde, & enméme tems la cordedu fon
grave, vous aurez unc guarze , & laraifondeq 33
car la différence qui {e trouve entre 360 & 270,
doit {e trouver la méme entre le tongrave & fa
quarte. Or cette différence elt de 9o divifions , qui
font quatre fois comprifes en 360 & trois foisen
2y0. La différence du ton grave i la guarte eft
donc de 4 a 3.

La tierce majeure trouvera fa place au no. 288,
dont la différence proportionnelle julqu’a 360 eft
de 72 divifions, cette différence fe trouve cing
fois en 360 & quatrefois en 288: donc la diffé-
rence proportionnelle du ton grave 3 la zerce ma-
jeureellt de ¢ a 4.

Le n®. 3a0 fera laplace du chevalet pour la zercé '

mineure, & la différence de 360 3 300 feraaufli
celle de la corde entiere avec la merce 5 or ceue
différence , qui eft de 6o, fe trouve comprile fix
fois en 360 & 5 fois en 300. La proportion har=
monique de 63 § elt donc cellede la tierce mineure.
_La féconde majeure {e trouve fous le chevalet an
n'. 320. Il y a un vuide de 40 entre 360 & 320qui
forme la différence proportionnelle de ces deux
fommes : celt aufli la différence qui doit fe trouver
entre la corde A vuide & cette feconde majeure. OF
400 cft compris 9 fois en 366 & § fois en 3203 12
proportion de /e feconde majeure eft par confé-
quent de 9 4 8.
La féconde mineure {e trouve au no. 3245 de 324
jufqu'd 360 il y a une différence de 36, & cette
grandeur 36 fe trouve 10 fois dans la corde en~
tiere qui eft fuppofée de 360 parties, & g fois dans
la partie de corde ou dans la grandeur 3243 celt
donc la proportion de 101 9 qui appartientd ceti
Jeeonde mineure. ;
La fixieme majeure eftau n°, 216 ol on agliffé
le chevalet ; jufgua 360 ceft 144 de différence.
Mais parce que cette grandeur 144 ne fe trouve gu€
deux fois dans celle de 360 avec le refte 72 5 &
{c trouve qu'une fois dans celle de 216 avecpareil

LY

refte 725 & que d'ailleurs cette proportion de 241




e peut faire la proportion que I'on cherche, en
4 nep selle eft la proportion déjatrouvée de lodave,
o opétera avec ce refte 72 comme fi c'éroit la
.djﬁféﬂce: en 360 combien de fois 722 s fois; &
combienen 21633 fois, & le tout fans refte. D'ot
on conclut que la proportion cherchee elt de ¢

35(':'.cﬂ an 1°% 21§ que doit étre le chevalet pour
ner la fixieme mineute, lequel numéro laiffe un

- yuidede 13§ jufqu’a 360 ; lequel nombre 13 ¢ n'eft
. quume fois cn 225 avec refte de 90, & 2 fois\
~ avec pareil refte en 360 Or la proportion de 2 4

~ comme il vient d'ctre dit, ne peut convenir
@;ii Toftave. 1l faut donc opérer fur ce refte 900
comme fi c'éroit la différence , & dire : en 360

" combien de fois 90 ? quatre fois fans sefte ; & en

PSS
Yy

i

1 22 combien de fois 9o 2 2 fois avec le relte 44 :
# . mais parce quiil ne doit y avoir aucun refte qui
e foic commun 3 ces deux (ommes 360 & 227,

5] faue paffer A une troilieme opération & agir
.~ Tordinaire fur ce refke unique 45 : or comme ce
i  efte eft conrenu 8 fols jufte & fans aucun refte
|‘|;: . en360, & eft 5 fois jufte 4uffi en 225 ; @n con-

clura que la xaifon de 8 3 ¢ cft celle la fivieme
 minzure. » :
Parvenu a la feptieme majeure 0t len®. 192 aura
fonné ce ton, on opérera de la méme maniere
qu’a la fixieme majeure 5 Ceft-d-dire , que comme
entre 192 & 360 il 'y a une diftance de corde qui
- comprend 168 parties, & que ce nombre 168 n'elt
~ compris que deux fois avec refte 24 en 360, &
. une foisen 192 avec un refte parcil , il faudra opé-
' et fur ce refte 24 & voir combien 360 & 192
e contiennent de fois, celt 15 fois dans Pun &
8 fois dans T'autre; & Ceft aufli la raifon cher-
~ chée , & pourquoi la fepreme majeure eft dite érre
‘en proportion de 1§ a 8.
 Celt enfin de la feprieme mineure qu'il s'agit;
“elle doit fonner au n° 200 & laifler un inter-
valle de corde de 160 parties. Or cette grandeur
" 200 ne comprend celle de 160 qu’une foisavecun
 zefte qui eft de 40, & celle de 360 ne comprend
~ affi celle de 160 que deux fois avec pareil refte
" 403 & comme la proportion de 2 i 1 n'elt que
pour I'otave, il faut travailler fur ce refte 40,
qui cft une grandeur commune a celle de 360 &
de 200, de Ia méme maniere que précédem~
ment , & voir combien de fois 40 fe trouve en
360 & en 200; celt ¢ fois en I'un & 5 foisen
Tautre , d'ou il réfulte que la proportion de 9
5 4§ eft au julte la raifon cherchée. Tout eft dit
' pour [a premiere oftave , & pour la raifon dé-
monftrative des proportions harmoniques énon-
¢ées dans la table.
Cleft par la différence des battemens d’air que
,.- Ton parvient i cette connoiflance ; car, aprés tout,
les confonnances & diflonnances fe font par 'addi-
" « tion & fouftraction de ces mémes battemens.

AT e

-
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r ‘3!3 effet, tant qu’on n’ajoutera tien & qu’on n’dtera
nenddeux tons qui, fuppofé, feront chacun huit batte-
nens, il eft certainguen confervant toujours la méme
SBAUE ils iront toujours de pair, & formeront entre
£0x ce qu'on appelle uniffon.

I’'OcTaAVE

.
'51 au contraire A I'un des uniffons I'on ajoute un fe-
| ﬁ:_.n_d baltcmenﬁ , tandis que l'autre uniflon dcmeur,e:ga
ol au méme ton, om aura deux battemens d’air
‘ ¢ un, & la proportion de 2 4 1; deux battemens

BOUr uz aigy & un pour I grave.

La QuinTh

3
'd'u‘itﬁ 1'on augmente ces deux battemens de [otave
oilieme,, on aura pour la guinte trois battemens

1
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au lieu de deux, parce que la guinze eft compofée de
deux mouvemens i raifon de ces cing {ons » dont Jun
bat I'air deux tois tandis que autre le bat trois fois.
D’oti il arrive qu'une corde qui fera tellement divilée
qu’elle laiffera 3 parties d'un coté & 2 de 'autre don-
nera néceflairement la guine: , parce que le coté quia 3
parties battra 2 fois Iair, pendant que celui qui n’en a
que deux le battra 3 fois; le nombre des batiemens
¢rant réciproque de la longueur des cordes.

La QuaAaRTHEH

Elle confifte dans le mélange de deux#ons, dont [a
proportion eft de 4 3 3; parce qu'en meme tems quela
guarte aigué bat quatre fois I'air, fa tonique ou la guarce
au grave ne le bat que trois tois ; c’eft-pourquoi il faue
que la plus grofleclochede la guarte grayetoit plus haute
& plus large d'un tiers quel'autre.

L £ s Ty gglicué

Ainfi que les autres confonnances e forment pardeux
mouvemens, dont I'un bat l'air § fois dans la zerce ma-
Jeure aigué , & lautre 4 fois dansla uerce grave ; 6 fois
pour la zerce mineure argué , & ¢ fois pour la serce
grave.

Maintenant i, aprés avoir ajouté tous ces différens
battemens d’air pour monter de ton en ton, on vient
a les retrancher, on defcendra comme on aura monté
de confonnances en confonnances jufqu’au premier fon.
On fera tenir également la méme route aux diffonnan-
ces, tant en montant quen defcendant,

iy s75'sc o RO XS

Si, dans la fuppofition des deux uniffons compo=
{és de huit battemens d'air chacun, on ajoute 3 un
d’enx un nouveau battement, on aura ce qui fe nomme
le ton ou la feconde majeure de 8 1 9, & en ajoutant
encore un {econd, on aura ce qu'on nomime le fémi won
ou la feconde mineure de 10 3 9 5 mais {i, aprés cette
addition faite, on en vient a {ouftraire & aretrancher
une unité de 10 & de 9, le femi-ton deviendra le ton.

LA sixrteME MINEURE

Se fairaufli par trois battemensd’air , lefquels ajoutes
aux cing battemens de la quinte, en donnent huit, &
en méme tems la proportion de § 2 5.

Les poevsres OcTAvVEs.

On ne fait que doubler le plus grand terme, ¢'eft--
dire, le plus haut chiffre des o&aves qui précedent de
ton en ton; & cela tant de fois répétées que 'on vou-
dra. Le plus grand terme d’uer grave de la premicre
oltave elt 2, qui étant doublé donne 4 pour uz grave
de la feconde octave. Ce qui fera certain quand on aura
obfervé que d'oétaves en oftaves les battemens dimi-
nuent {ucceflivement de moitié, tandis qu'au contraire
le volume des cloches augmente du double en épail-
feurs , hauteurs , poids & largeurs , a mefure qu'elles
defcendent par octave : c'eft la raifon inverfe,

PLANCHE IL

La vignette repréfente 'attelier d’un fondeur de clo-
ches, la fofle dans laquelle on fait les moules , placée
fous un hangard , & vis-d-visle fourneau qui eft 4
découvert. .

Fig. 1. Ouvrier mouleur qui applique avec les mainsla
terre détrempée pour former le modele dune
cloche; il prend cette terre dans un guartan qui
eft 3 coté de lui,

2. Autre ouvrier qui poufle le calibre ou échantillon
pour unir la terre & Oter le fuperflu.

3. Noyau d’une autre cloche au deflus duquel
chappe eft fufpendue par des mouftes.

Bas de la Planche.
Fig. 1. Lesdeux picces de fer qui compofent le compas



favoir ; Parbrevertical terminé inférieurement par
un pivotr & ‘par le haut , par un tourillon & la
main de force dans laquelle on fixe I'échantillon.
2. Crapaudine de fer que I'on fcelle par fes trois
‘branches dans le maflif du noyau, & au centre
de laguelle porte le pivot de I'arbre du compas.
3. décrite a Uarticle Crocues. Le compas tout monté
avec I'échantillon. La magonnerie du noyau a été
fraCturée pour laiffer voir le piguet planté au
milieu de la meule fur la téte duquel repofe la
crapaudine qui foutient 'arbre du compas.

#LANCHE IIL

Suite de la précédente, contenant les différens pro-
gres de Popération de la conftrution des moules qui
font au nombre de trois, favoir ; lenoyau, le modele
& la chappe qui demandent chacun une conftruction
particuliere.

Fig. 4.Le noyau.

On a dfi, avant que de monter le compas,
abattre & la ferpe & au cifeau tout le bois de la
planche de I'échantillon depuis fa rive a droite
jufgu’au grand trait D, F, H, qui eft pour la
forme intérieure dela cloche ; & la couper en bi-
feau en laiffant le trait de la courbe franc,

Le compas étant monté & ajulté en la maniere
qu'on vient de dire, on pafle I'arbre dans fon
loquet, & on le pofe fur fon piquet & fur fon
'centre, comme on le voit dans la fig. 2. de la vi-
gnette précédente.

On commence A travailler le noyau & fa meule
tout enfemble avec des briques partie entieres,
partie caflées, & de laterre de magons dont on
enduit le dedans & le dehors. On brifeles angles
extérieurs de ces briques , afin de donner i la
‘magonnerie (2 julterondeur ; les briques e pofent
par affifes de hauteur égale par-tout , & toujours
-eh recouvrement dune affife i 'autre , en forte
que les joints d’'une affife ne fe rencontrent pas
avec les joints de I'aflile qu'on doit pofer enfuite.
A chaque brique qu'on pofe, le compas doit fe
préfenter , afin qu'on ne laifle entr’elle & la plan-
che qu'une ligne de diftance: ainfi le compas fert
a diriger la magonnerie dans fon pourtour & dans
fa hauteur, Quand cet ouvrage eft a peu prés aux
deux tiers de {a hauteur, on applique fur le piquet
de bois le triangle fig. 2. 'de fer épais qui répofe
par fes extrémites fur le corps de la magonnerie.
Mais avant que de l'arréter , il faut avec le plomb
pointu qui a déja fervi pour le piquet , faire répon-
dre le centre qui eft marqué fur certe barre de
fer au julte milieu du trou du loquet ; enfuire
remettre le compas , le faire jouer & continuer
Ie travail jufqu’a fa hauteur. Lorfqu’on eft parvenu
au collet du cerveau, on lui laiffe une ouverture
quon appelle la bouche du cerveau , & affez
grande pour pouvoir jetter Ie charbon dans le
noyau,

Cette bouche s’arrondit & fe polit au moyen
d'un petit biton que I'on infere dans la main de
I'atbre , & qu'on laiffe defcendre dans le noyau.

2° On couvre cette magonnerie dune couche
de ciment fait avec du fort limon, de la fiente
de cheval & de la bourre bien broyés & liés en-
femble , fur un établi de planches avec la téte d’un
hoyau. Pour bien applanir par-tout cette couche,
on commence 4 mettre en jeu le compas de conf~
truction ; c’eft-a-dire , que tandis qu'un homme
tourne autour du noyau & appuye fur le com-
pas, le fondeur applique i pleines mains {on
ciment depuis le bas julgu’en haut , & toujours
en continuant & en tournant jufqu’i ce que le
noyau empliffe bien la planche, & qu'il ne lui
refte plus aucun vuide. Apreés cette premiere fagon
on emplit tout-i-fait le noyau de charbon, I'on
y met e feu, & I'on bouche fon ouverture ; on
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ouvre les 3 .ou 4 foupiraux qui font g b
la mexle & qu'on y a conftruits avec des o ali
de bois gros i peu prés comme e POignu
qu’on a enfuite rétives. Ce premier fey po::t '
un bon recuit, doit durer de 12 3§ 24 heg J
o . res,

3°. Durant la chauffe, le foin du fondey,
rafraichir avec de I'eau fon moule 3} mcfu:ce& c‘le
feche, dans les parties qui en ont bﬁfoin-qud
fans cette précaution, comme les parties infé:i
res {echent plus lentement 3 raifon de leur & eu-
feur, il fe trouveroit au noyau des iné ,tépal{'-:
regneroient des parties inférieures aux fupéf.iqm
res, & qui apporteroient la méme erreyr dmc?;
modele de la cloche qui doit fe former fur ce
méme noyau.

En conftruifant la magonnerie de ce Premi
moule, il feroitd propos , outre cela, ¢ Taif
{er en dedans un cercle de briques un l,lellzw ¢
¢ en forme de petit cerceau au niveau de | t‘::-
verfe de fer, afin de fe procurer une elpece d:
plancher compofé de vergettes de fer & de tyle
pour faire refouler la trop grande aivité 4y ﬁ;’l
en en bas ; ce qui ne difpenfera pas néanmoins g
fefmer la bouche du cerveau i I'ordinaire m,:
le ghteau de terre cuite, ayant I'attention feule-
ment qu'il y ait communication de feu du bas e
haut par une ouverture qu’on ménagera an mj-
lieu de ce plancher : cela s’entend aflez.

Aprés cctte{opérasi}on on retire le compas de
fa place, on fépare I'échantillon de fon arbre , &
on ne I'0te pas hors de fa mortaife. On co’upe
la premiere courbe & le premier trait du cerveay
au vif, avec une bonne lame, fans cependant ries
outre-pafler; puis on le remonte fur fon arbre &
fur fon pivot, dés que le premier enduit eft fecen
toutes {es parties.

4°. Le fecond enduit eftd’un grain de terre plus
doux que le premier; il le faut bien liquide. On
en emplit I'échantillon comme ci-devant, puisle
feu, & la méme attention gu’au premier enduit.
On réitere julqu’a 3 & 4 fois; ou, pour mieux
dire, julqu’a ce que le compas emporte tellement
le ciment nouveau qu'il ne laifle plus paroitre que
le fec. 1l ne faut pas appuyer bien fort fur la
planche , mais feulement Ja commander d mains
fermes.

5°. La derniere de toutes les couches du noyau
elt compofée de cendres & de favon; comme
Ceft une couche grafle, le moule de modelequi
doit étre conftruit fur celui-ci fe détache aifémens
quand il s’agit de I'enlever. Dans cette couche le
feu n’a point liew. Avantde paffer au fecond moules
on examine fi ce premier-ci eft bien jufte en fon
diametre ; la preuve s'en fera en portast deux
fois le tiers de {a rondeur fur une regle on feront
marqués les quinze bords , & la preuven’y étant
pas on détruit le moule.

5+ Modele ou la fauffe cloche. "

Ayant démonté le compas on coupe, €n lat[ﬁnt
le trait franc, tout le bois de la planche jufgu’a la
feconde courbe & 2 la feconde onde D, G, I»
K, & le tout en bifeau; puis on le remonte & 08
le remet fur fon pivot.

La terre dont on forme le modele, eftune
compofition liquide d’un fin limon tamifé & in=
corporé avec de la bourre & du_ crottin de ches
valy ceft pour la premiere couche: I'ouvrier 12
prend A pleines mains & Iapplique fur le noYau_Pﬂ;
plufieurs pieces ou giteaux qui suniffent & felicn
enfemble pour peu qu’on les étende : cet ouvrage
groffier fe perfectionne par plufieurs couches d Ut
ciment de mémes matieres , mais beaucoup P us
claires. Chaque couche eft applanie par IC\COP‘P&"’
& on les laifle fécher au feu I'une apres 13““:
avant que de faire jouer le calibre. On pe mand®
pas de couvrir toutes les couches de grand ‘har;c
vre de toutefa longueur pour empécher lemott

de fe fendre & de faire des lézardes. Lorr:lnu;lll:
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oule eft fini, &'qu’t; Ic'ca[ib_re enleve tellement
laderniere couche qu'il n’en laiffe plus rien , & qu'il
ne laifle appercevoir que le fec de la couche précé-
dente » on démonte de fon arbre ce calibre ou

lanche d’échantillon; on coupe fon trait au vif
& dans fon jufte milicu.

Enfuite 3 la hauteur du troifieme bord marqué
fur la planche , on fait une entaille bien propre &
un peu profonde, & deux moindres en deflus & en
deflous pour former cing cordons ; un peu au-def~
{ous du onzieme bord, on en fait auffi pluficurs
qui donneront les cordons ou filets propres a pla-
cer les infcriptions ; puis deux autres extrémement
minces , pour dénoter l'endroit des proportions
de la cloche, au cinquieme bord & demi & au
douzieme bord moins un fixieme.

11 n’eflt plus queftion que de mettre la derniere
main au moule. Pour cela I'on fait au réchaut une
compofition de fuif, de favon & d’un peude cire
on replace le compas fur {on pivot; on applique
{fur lemodele une couche légere de cette compofi-
tion que 'on ragrée avec le compas légérement &
également appuyé; enfin onretire le compas, puis
on met les infcriptions, les figures & lesarmoiries
qui font faites avec des feuilles de cireamollie dans
Peau chaude. On fait prendre i ces feuilles de cire
Pempreinte des gravures convenables faites dans
des morceaux de bois ou de cuivre qui fervent de
moules.

6. Lachappe ou le furtout , ou la chemife.

Ce moule qui fe nomme ainfi, parce qu'il cou-
vre les deux autres, doit étre extrémement fort a
caufe qu’il doit {ouffrir le travail d’'un feu prefque
continuel , qu’il doit étre enfoui dans une terre
preflée & foulée 2 la poire a force de bras, & qu’il
doit en outre porter tout le poids & toute la force
d’un métal tout de feu lors de la fufion.

L’échantillon étant démonté a 'ordinaire , on
ouvte un compas de I'¢paiffeur au - moins d’un
bord de lacloche ; & randis que I'on conduit une
de fes jambes le long du trait de 'échantillon , ’au-
tre jambe grave fur la planche tout le trait d'épaif-
feur qu'il convient de donner a la chape. Ce trait
étant gravé, on ceupe l'autre trait comme précé-
demment, au vif & en bifeau; on met la planche
montée dans la traverfe en un vale rempli d’eau,

~de peur que les coins ne fe deffechent.

On prépare alors pour la- premiere couche de
ce moule une compofition de fin limon, d'abord
paflé par le tamis , qu'on méle enfuite avec de la
bourre bien émondée & du crottin de cheval ; puis
le tout étant mis dans I'eau , on en fait un brouet,
qui, étant coulé au tamis fe convertiten un fin cou-
lis. On travaille 3 faire la couche de la fagon que
voici : ouvrier tient d’'une main un chauderon
plein de cette matiere, il plonge I'autre main de-
dans, pour prendre de cette compofition qu’il ap-
plique {ur toute la furface du modele , mais douce-
ment,afin de ne pas déranger leslettres & les figures,
Cette matiere s'¢tend d’elle-méme par-tout & cou-

- wretous les reliefs , remplit les finus & les cavitds

des figures & des lettres ; 'opération fe continue
jufqu’a I'épaiffeur de deux lignes. On laiffe fécher
( {ans feu) cette couche , laquelle au bout de 12 ou
{15 heures forme une croute.

On charge cette croute d’'une deuxieme couche
de méme matiere, mais moins claire; & lorfque
cette couche a pris une certaine confiftance, on
remet le compas en place & le feu dans le noyau ,
avec cette précaution de ne lui donner d'activité
qQu'autant qu’il en faut pour faire fondre la cire des
infcriptions , & former peu i peu dans les premie-
xes couches les creux des lettres & figures par 1'é-
coulement de la cire fondue.’
~ On charge enfuite d’une terre un peu moins
claire encore , & I'on met toutes les couches de
plus(olides en plus folides ; on les entre-méle du
haut en bas de gros chanvre entier en long & en
kuge, que l'on applanit 3 chaque fois au compas.

f

L’épaiffeur de cemoule doit defeendre plusbas que
lameule de 4 3 § pouces, & la ferrer de pres afin
que Je métal ne puifle poing s'extravafer.

Il faut la trancher par le bas, cette épaiffeur , &
laterminer en vive arréte par e moyen d’un petit
morceau de boisattaché d lextrémité de la planche;
& pour le haut , on inférera dans la main de force
un morceau de planche taillé en forme de couteau
qu'on appelle le nez, & qui, en tournant le com-
pas, difpofera fur le collet la forme ot doivent
étre placées les anfes. On donnera i cette forme
une ouverture proportionnée au volume des anfes.

Avant de lever la chape, il faut y marquer plu-
fieurs reperes que I'on abaiffera jufques fur lameule
en lignes droites avec des numéros en haut & en
bas de ces lignes , afin de la repofer fur ces mémes
reperes & fur ces mémes numéros quand il en fera
queftion.

Pour lever la chape , en place en quatre ou
cing endroits fous fon extrémité deux bouts de
planche & un coin entre les deux bouts {ur lefquels
autant de perfonnes frappent 2 petits coups de mar-
teaux tous enfemble , afin qu'elle fe détache égalee
ment & f{ans rien brifer du modele d’épaiffeur. La
voila {oulevée, il ne faut donc plus que des gens
qui s’entendent bien, & qui au fignal du fondeur
I’élevent en haut i force de bras, ou avec les cro-
chets & la chevre, comme on voit dans lafigure,

Ai!a chape eft trop pefante pour I'élever A force de
bras. '

La chape étant enlevée , on en remplit les cre-
vafles & autres défeGtuofités, s'il s’en trouve ,avec
un coulis d’eau & de cendres, que I'on fait {écher
enfuite avec un falot de paille allumé, onbrife le
modele de lacloche, on lejette dehors de la fofle,
on nettoie bien le bord de la meule, fur laquelle
on replace la chape , ayant {oin d’en faire conve-~
nir les reperes avec ceux de la meule.

Noza Avant que d’enlever le furtout, il doit
&tre chargé de fes anfes; car toute la mafle doit fe
lever i la fois.

7. Le noyau dans lequel on a placé I'anneau qui fert 3

fulpendre le battant. On voit cet anneau {éparé
entre les fig. 4 & §.

8. Modele ou moule pout les figures de cire. Ilelt de

cuivre & defliné {ur une échelle double; il y aun
rebord qui contient la cire qui prend facilement
I'empreinte des creux : on moule les lettres de la
méme maniere.

9. L’empreinte de cire tirée du moule & dans I'état ot

on I'applique (ur le modele de la cloche.

10. Le chapeau qui contient le moule des anfes, du jet

& des évents, vu par le c6té oppofé i l'entrée du
I
metal.

11. Le méme chapeau vu par le coté de I'entrée du

métal.

12. Plan des anfes. , a lesvolans, 5,5 les anfes anté-

rieures & poftérieures , ¢ le pont.

13. Les anfes en perfpective pofces fur une partic du

cerveau de la cloche.

Pour faire le moule des anfes repréfenté par les
fig. 10 & 11, I'ouvrier prend les modeles d’anfes
qu'il faupoudre de charbon pilé ou de craie pour
empecher que la terre ne s’y attache, il envelop-
pe la moiti¢ du modele d’un gateau de la terre des
moules qui eft raffermie , &, fans {éparer le mo-
dele , on fait fécher le giteau au feu; quand il
elt fec , on ragrée fon bord avec le couteau , on
faupoudre ce bord ainfi que I'autre moitié du mo-
dele que 'on couvre d'un {econd gateau; on le met
au feu aprés avoir f{éparé le premier, & quand
il eft cuit, om le retire; on les taille tous les deux
fort proprement & a vives arrétes, on les appli-
que 'un contre I'autre , on les colle enfemble par
wne bonne charge de la méme compofition qu’on
leur applique en dehors, & par unbon enduit de
terre légere quon leur donne en dedans. On faic
cuire le tout 3 volonté, aprés quoi on lave ce creux
ou ces deux demi-creux par dedans , aﬁ% d’enlever,
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Tes parties grumelenfes qu'il peut yavoir. Enfin on
semet Uonvrage d la cuiffon , & voild ce qui con-
cerne la facon des creux qui font au nombre de fix,
& des demi-creux au nombre de douze: on travail-
Je & tous dans le méme tems fi 'on a fix modeles.

Pour le pont, ou lamaitrefle anfe, on fait un
modele de terre méiée debourre & de crottin cor-
royés 4 la main, & on le figure tel qu'il doitetre,
& ayant vers fon extrémité {upérieure une ouver-
ture pout paller la trompe de lacloche, Ondonne
A Pextrémité d'en bas une circonférence divifée en
fix parties égales qui feront, en partant du centre
de cette circonférence , fix rayons égaux : c’eft par
e moyen du centre & de ces rayons que les fix an-
{es S'ajuftent fur Je pons par bas. Mais pour les y
joindre par le haut, il faut faire un repere fur cha-
cunde fes c¢otés en forme de croix pour les deux
anfes appellées les deux volans : il en faur outre
cela deux fur chacune des faces de ce pont, favoir
un i droite & unid gauche pour une face , & un
auffi i droite & un autré A gauche pour la face op-
pofée , lefquels doivent fe trouver vis-a-vis d'une
face i I'autre, én conduifant ces mémes reperes
fur la formmité de ce méme pont.

Pour affembler les pieces, c'eft- a-dire, les
creux avec le pont, 1° on couche la maitrefle anfc
fur une planche fanpoudrée ou cendrée , on adapte
les deux volans fur fes cowés & fur leurs reperes ,
puis deux autres anfes fur leurs reperes & fur fa
face , & voild déja quatre anfes ou autrement qua-
tre creux d'anfes pofés & appliqués 3 mais il faut
que les diftances au centre du pont foient égales
entr'elles, ce qui fe trouve au compas : ces creux
érant ainfi arrangés , on emplit d’'un morceau de
terre Pouverture du ponr qui formera un paflage
pour pafler la trompe, puis on garnit de terre les
coudes des anfes & des volans avec des giteaux
aflez longs & larges pour remplir tout le vuide
d'un meule A Iautre; enfuite on donne 3 tout cet
ouvrage une bonne & fuffifante charge : c’eft un
gros maffif pour lors que 'on fair cuire au feu de
charbon jufqu’d ce quil ait pris affez de force pour
étre manié & renverfé, bien entendu qu’en arran-
geant {es pieces & avant que de les expofer au feu,
on aura cu foin de faire au milieu de la téte du
pont avee un biton bien arrondi un jet capable de
recevoir le métal en fufion, puis deux foupiraux
ou évents aux deux coiés du jet 5 mais un peu plus
étroits & plus bas, afin que 'air forte hors du
moule dans le tems qu’on coulera.

Il refte Pautre partic de I'opération. On ren-
verfe le maffif fur une table pour placer les deux
autres creux d'anfes fur fon autre face , fur leurs
reperes & a la méme diftance du cencre du pont
gpie lesdeux creux précédens , au moyen du cam-
pas dont on a confervé 'ouverture. Ondomne les
mémes charges de ce ¢oté-cique de I'autre, & une
autre charge de furplus fur la jonétion des deux
pieces , afin qu’elles ne fe (Eparent point. On met
cuire ce coté-ci comme on a fait Pautre 5 1a cuilfon
en éant faite, les deux moitiés [¢parées, on en-
leve la faulle anfe, qui eft le pont, pour ne.plus
reparoitre, mais {i advoitement que rien ne foit
brifé, fur-tout le morcean de terre qu'on a mis
dans I'ouverture du ponr, qui eft tout ce qui en
doit refter pour faire I'emplacement de la trompe
quiand on couléra.

Avint de féparer ces deux moitiés, en trace avec
le compas ; fur la fommiré du firrrour , une cerraine
circonférence qui fe reporte en deffous du maflifen
partant de fon centre ; ce deflous de maffif ainfi
arrondi devient une bafe qui remplit I'ouverture
du haut de la chape ; non feulement on donne
cette forme ronde a ce maflif qui doit faire le cou-
ronnement de la cloche, mais on lui donne encore
un certain concave pour faire I'agrément de l'exeé-
xicur du cerveau de la cloche.

Les deux moitiés érant bien cuites on les appa-
zeille , on kes polit en dedans , & on en emporte

tous les grumeaux avec un pinceau de
trempé dans de ['eau Iégérement chargée
puis on les met aurecuir.

Lorfque le dedans en eft bien féc, on réynj; les
deux pieces enfemble; on les charge en dehoys &
par dedans on recouvre leur trait de {Eparat’inn
avec un coulis de terre mis au pinceati ; puis [o
recuic.

On emplit le noyau de chatbon , on monge
le maflif des creux danfeés fur la chape , & onlem.
boite dans le rond qui a ¢été préparé pour le rece.
voir. Le feu doit étre long afin que la cuiffon (o
complette : on aura foin de graifler auparayang
d’huile i fond toute la place que doit occuper Je
couronnement ou ce¢ maflif, afin de pouvoir I's-
ter quand on voudra enlever le furtout,

C'eft dans ce tems-li qu'on conftruit fur Jeg
anfes I'entonnoir ot e termine le canal. Cefone
trois giteaux de terre en forme de tuile qu'on
drefle 2 angles droits , quon aflure bien P'un cone
tre lautre : il faut autant de ces entonnoirs qu'i]
y a de cloches. Enfuite on prolonge; avec des ba-
tons bien arrondis, les {oupiraux ou évents que
I'on tient toujours bouchés avec des tampons , ainfi
que le jet, jufquan mement qn'il faudra couler:
lorfque la cuilfon fera achevée & le feu éteint, on
enlevera le tout le plus proprement qu'il fera pof=
fible de deflus la chape.

Refte 'anneau de la cloche i pofer. Voiticom=
ment on fait : on le pofe 3 plomb du centrede
la eraverfe de fer qui refte dans lé noyau, fur la-
quelle a toujours roulé le compas de conftruc-
tion. On éuablit tout autour de cet anneaufurla
traverfe un plancher de tuiles ou de briques fur
lequel on éleve un maflif de rerre feche ou de fa-
ble gras , que I'on pile & mefure que 'on vaen
montant , & que le vuide du noyau fe remplit; les
deéux branches dentelées dé cet annean excéderont
Ia furface du noyau, comme on le voit fig. 7, pour
que le corps de la maltrefle anfe les embraffe.
L’anfe éeant placée au centre du noyau, of fait
un baffin de brique que I'on charge de charbon,
avec lequel on fait un feu violent pour faire re-
cuire cette maffe de terre. Cette derniere cuiffon
étant faite, on tepofe la chape que I'on redefcend
au moyen des crochets & des cordages qui la fofs
pendent. :

On la repofe fur fes reperes & fur les nume<
ros correfpondans , ( ce qui la replace en diftance
égale de fon noyau en tout fens ) ; a préfent done
guelle eft en fa place, il ne sagit plus que de
Ja couvrirde fon couronnement, ceft-d-dire, du
moule de fes anfes , de fon jet & de fes éventsque
'on foude par un coulis que I'on fait recuire fur
le champ. Aprés quoi il ne refte plus rien a fal
que d’emplir la fofle de terre ferme & de gtavier
pilé de lits en lits , avec la poire, depuis lg— fol}d
de la fofle jufquau rez-de-chauflée, afin d'empe=
cher les moules de fe tourmenter lorfqu’on ct’?tﬂeﬂ
la matiere.

Les fix anfes des cloches doivent porter dans
leurs quarre faces un bord & un tiers d’épaifleur:

Le batrant doit avoir dans le gtos de fa poire
un botd & demi , plus un huitieme d’épaiffeur
qui font quatre bords & demi, plus trois huitie-
mhes de circonférence , la poire étant bien arrondic.

L’anneau du battant & celui de la cloche doi
vent étre arrondis & bien adoucis 4 la lime pout
la confervation du brayer.

Chhnm
de terre’

PLANCHE 1V.

Fig. 1. Plan géométral du fourneau. A le fournea. BI2

chapelle qui conimanique i la chauffe, C, UP!aC,I’:
pour débraifer. E efcalier pour y defcendre. T> g
portes du fourtieau pour charger. V place dq ta“'{_
pon, & commencément du canal qui comml{{mr
qued Péchenau. P Q R S Ia fofle dans laquelle 100F
placés quagre moules de cloche dont les propor
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-onis font pour former Paccord parfait UT m: fol
4 On voit I'échenau aux extrémités duquel on
d;h:ingu: le haut des chapeaux & l"oxihcc des jets

évents.
ffvg:i;n antérieure du fournca_u , & coupe de la
Efcﬁ'e par un plan vertical paflant par le milicu de
I'Glongueur. PQR S coupe de la folle. V bou-
:ll'le du fourneau. T T feuils des portes. ¢z les
-hemingées. ;
E??:::ilon poftérieure du fourneau du c6té de la
pauffe. C la chauffe au deflous de la grille de
lcaquellc elt une porte D par laquelle on retire
Jes braifes. T T les feuils des portes du fourncau.
¢¢ les cheminées.

PLANCHE V. Suirdelaprecedente.

Fig. 4. Coupe verticale du fourneau par le milieu des

portes & des cheminées , I'ceil érant dirigé vers
Ia bouche du fourneau. V la bouche que I'on
ferme intéricurement avec um tampon. ’T ik les
portes, #¢ les cheminces. On a projette par des
lignes ponctuées la fofle poltérieure a cette coupe,
& indiquée par les lignes penctuces p ¢ 7.

7. Coupe vetticale du fourneau par un plan qui pafle

par les portes & les chemindes, I'eeil érant di-
rigé vers la chapelle ou voiite de communication
dé la chauffe au fourncau. TT les portes. B la
¢chapelle. 2¢ les cheminces. On a projett¢ par des
lighes ponctuées la partie poﬁcrieurg de la chauffe
& la porte d par laquelle on débraife.

6. Plan du deflus de la chauffe. C ouverture par la-

V-

quelle on jette le bois. A gelle de fer fervant d fer-
mer cette ouverture aprés que le bois y a été in-
tmduiti dinale du fo u par un plan ver
Doupe longitudinale du fournea -
(:icmlp:aﬁ'augtl par la chauffe & la bouche. QS par-
tic de la fofle de 22 bords de la plus grofle
¢lochie en profondeur. V la bouche du fourncau
par laquelle fort le métal en fufion. T une des
portes. ¢ le haut de la cheminée. B la chapelle.
C la chauffe. G la grille {ur laquelle tombe le
bois. D place ot tombent les braifes. E efcalier
pour y delceridre. :

Le fourneau eft ; par ce qui paroit , une efpece
de four i réverbere. On lappelle reverbere, parce
auie la flamme qui fe joue dans fa volte , rever-
bere & refoule fon activité far le méral. Savotite
doit ¢rre furbaillée pour mieux retouler vers le
bas. 1l eft conftruit fur une bale de cing ou fix
briques de hauteur , plus ou moins , “fuivant a
qiantité do métal, Ces briqm'i:sl fe pofent en liai=
fon , Ceft-3-dire 5 un lit de brigues en largeur,
puis un autre en Jongueur ; & Iucceﬁivelqcnt
ainfi jufgui cing ou fix lits, le tout bien lié &
bien eriduit en dehors & en dedans, d'une bonne
tetre de maconnerie {ur laguelle on fair bidir le
four que P'on doit bien crépir en dedans & ré-
revétit en dehors d'une bonne magonnerie. Dans
cétte bafe méme & fur fon terre-plein ; on prati-
que ufe iffue quarrée grofle commie le poing ;
fuivant la quantité dumétal qui doit'y pafler pour
couler dans les moules, & que I'on fcelle hermé-
tiquement d'un tampon de terre bien cuite. Vis-
a-vis de cette méme iffue eft une fauffe porte cein-
trée qui communique A cette partie du reverbere
qu'on nomme la chauffe , par laquelle la flamme
vient e rendre dans le four pour fe répandre avec
toute fon activité fur le méral : cette ouverture
tient ici lieu de foyer. Entre cette efpece de foyer
& le trou de I'écoulement font placées deux por-
tes, par lefquelles on peut entrer dans le four-
neau pour charger le métal, ou, lorfqu’il eft en
feu, écumer & brafler le métal en bain avec les
outils dont il fera parlé ci-aprés.

Le fond ou pavé du reverbere {e nomme be/ffin.
1l eft ainfi nommé , parce qu'étant un peu creux
il imite le fond d’un plat ou d’un baffin. Ce pavé
doit pencher un peu vers le trou du tampon afin

7

que tout le métal puifle (& rendre dans les moules.
11 doit ér;e‘fortcmcm pilé au maillet , recouvert
de fable pil¢ de meéme , & ragréé d’un gros coulis
de cendr\cs : enfuite on dreflc en dedans tour au-
tour & a la hauteur de labafe , un bon & Fort talus
dc’lllmon appliqué au fec & pilé au mailler , ra=
gréé du brouet de cendres comme le relte , &ce
talus ainfi conditionné regnerade méme 3 Uenerée
des portes.

La chauffe et une efpece de cheminée conte-
nant la moiti¢ du reverbere en quarré auquel elle
elt contigué. Elle a deux parties ; une grille de gros
fer platles {épare : celle de deflous eft pour rece-
voir les braifes & les cendres, & celle de deffus eft
deftin¢e drecevoir le bois de chauffe qu'on y jette
par une ouverture qui eft pratiquée en haur, &
qu'on a foin de refermer chaque fois aprés qu’on
y a jet¢ le bois, afin que la Hamme foit poutlée
dans le reverbere. Toute cette partie doit étre con-
ftruite en brigues.

La chapelle eft la partie de la chauffe qui com-
munique au revetbere, Elle doit étre bitie en salud
& d'une magonnerie de brique la plus folide qu'il
elt poflible, de peur qu'ellene fe brife quand on
jette le bois.

Le canal eft un conduit compofé dans fa lon-
gueur de briques bien enduites de terre & dun
coulis de cendres par-deflus, La pente de ce con-
duit, qui eft depuis le tampon jufqu’a I'échenau s
doit éwre médiocre, mais fuffifante pour conduire
le métal dans les moules,

L’échenau ou échenal eft un baffin , quarré ob-
long , il communique au canal devant lequel il eft
placé ; il elt percé dans fon fond d’autant de trous
qu’il y a de maitres jets, & qu’ily a de cloches -
par conféquent; il eft placé fur le haue des moules .
de forte que fes trous, qui font en forme de larges
godets, s uniflent par leur ouverture intérieure avec
Vorifice de chague jet. Les tuyaux des évents vien-
nent fe terminer fur l'aire autour des bords de I'é-
chenau,

Pour recuire le fourneau, on le remplit de bois
& de paille auxquels on met le feu. Lorfque tout
elt confumé, lonyremet une bonne charge de
bois ; on bouche les portes, on recharge les en-
droits de lacalote ou I'on appercoit la fumée fortir;
le feu étant éreine , le fondeur rentre dans le four,
nettoie le baflin , & obferve bien attentivernert
{i le métal ne (e peut perdre ; & fi tout eft en bon
état, ouvrier tange dans le fourneau un lit de pailie
& quelques buches par -deffus , fur lefquelles il place
les morceaux de méral, en menageant de petits
entre-deuxd’'unmorceau al'autre , afin que la flam-
me qui doit les environner , puille les faire fondre
avec plus' de facilité,

PLANCHE VI

La vignette repréfente une vile du fourneau en feu
& l'opération de couler le métal dans les moules.
Fig. 1. Le maitre fondeur qui , avec une grande perche

a laquelle on donne le nom de perriere , debou-
che le fourncau pour liffer couler le métal dans
Péchenau & dela dans les moules. Il commande
I'écoulement, en introduifant plus ou moins {a

" perrierre dans la bouche du fourneau. Les clo-
ches dont les moules s'empliffent, font celles dé-
fignées au plan fig. 1. Planche IV par les lettres
UT wur, I'échenan étant traverf¢ en cet endroit
par une cfpece de vanne de fer ou de terre que
I'on n'6te que quand les moules des deux pre-
mieres cloches font entietement remplis.

2. & 3. Deux aides fondeurs tenant chacun une que-
nouillette dans I'ouverture des jets des deux au=
tres cloches mi fol. On enleve alors la {éparation
qui traverfe l'echenau, & le méral érant arrivé
fur les quenouillettes, on les enleve I'une aprés
Pautre, a mefure que 'un des deux moules des
deux dexnieres cloches eft rempli.
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4 Ouvrier qui'avec un rable de bois pouffe le métal
vers le trou du‘tampon,

Le moment de couler étant arrivé , on nettoie
bien tous les canaux & échenaux qui n'ont cefl¢ de
vecuire au feu de charbon durant tout le tems de
1a chauffe & la fonte du métal. On débouche les
jets & les évents, on briile au feu par P'une des
portes le bout de la perche qui doit enfoncer le
tampon & tenir le métal en commande dans fa for-
tie lorfqu’il coule ; on briile de méme le bout de
tous les bitons des rables de bois qu’on deftine a
braffer & 3 conduire le métal, afin d’en éviter les
crachemens. Toutes chofes étant difpofées de la
forte, le fondeur , les pieds en pantoufiles & pour-

¢ point bas, donne un grand coup de fa perche contre
le tampon qu'il enfonce dass le fourneau, le me-
tal fort comme un torrent de feu; & fans fortir
cette perche du trou, il commanc}e }_’écoulc'mc’r’lt
" au grédela capacité des canaux: a linftantil s'¢-
leve par les évents une flamme femblable a celle
de 'eau-de-vie, laguelle ne s’éteint que quand les
moules font pleins & que les cloches ont réuffi.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Derriere du maitre-fondeur pour deboucher le
fourneau. Y

2.Rable de fer emmanché de bois pour écrémer le
métal,

3. Rable de bois emmanché de méme d'une perche
{ervant 3 un des ouvriers 3 poufler le métal vers
ouverture du tampon lors de la coulée.

4. Cuiller d’effai pour puifer un échantillon du métal
& par ce moyen juger de {a cuiffon.

5. Tenailles ou happes pour enleverla {¢paration de
I'échenau.

6. Poche.

7. Chariot 3 rouleau pour charger le métal & les
faumons d’étain par la porte du fourneau.

8. Quenouillette fervant 2 boucher les évents.

PLANCHE VIL

Cette Planche & la fuivante contiennent les éléva-
tions & coupes du beffroi dans lequel on fufpend les
cloches.

Fig. 1. Les cing clés auxquelles les brides font fuf-
pendues.

@.Le mouton dégarni de toutes les ferrures. Ileft
excavé en deflous pour recevoir les anfes de la
cloche, indiqués par des lignes ponétuées dans
la fig. 6.

3.Les brides poltérieures en perfpedtive, les anté-
rieures étant placées fur la fig. 6. 1,2: 1,2 les
brides de la queue des tourillons. 43, d 3 les bri-
des du fupport des fupports des anfes latérales.
€4 > ¢4 brides des {upports des anfes latérales.
X b bride de I'anfe antérieure.

4+ Les fupports. ¢, ¢ {upports des anfes latérales. a2
fupport de I'anfe antéricure. E, E frettes des por-
gées du mouton,

5. Lestourillons. A, Ales tourillons,
la queue. o

6. Elévation géométrale du mouton garni
fes ferrures antérieures , & coup% ;; f::fu?:'
pour laifler voir le battant AB & le braym_gc =
lequel il eft fufpendu. Toutes ces Sigures {one dl’&'
finces fur une échelle wiple, o

00 crochets de

7. Coupe longitudinale du beffroi par un plan paryl- -

lele a la ligne GH du plan du rez-de- .
fig. 8. 11 {oles qui portent fur un cncorbaﬁl;a;t{ree
ou retraite de la magonnerie de la tour, K2 Kt
contre-fiches qui foutiennent le poingon K [ d
centre. mm moifes qui relient les picces dy pan
de bois, ou ferme fur GH de la fig. 8 ; [es ;:f
ces de bois colorées d'une teinte plus forte apga'r.
tiennent au pan de bois fur AB du plan fg. 8
ou i fon oppof¢ qui lui eft entierement (emb),
ble. nn plancher ot fe placent les fonneus,
chapeau de la partie inférieure du beffroi, oo plan-
cher fur lequel on pofe les verrins par le moyen
defquels on fouleve la cloche lorfque on veye
réparer ou changer les tourillons. ¢¢ chapeay qui
recoit les tourillons. r r chapeau ou couronne-
ment du beffroi, '

PLANCHE VIIL

Fig. 7. n* 2. Coupe tranfyerfale du beffroi par un plan
parallele 4 EF de lafig. 8. A & B les deux moy-
tons auxquels les cloches font fufpendues ; la plus
grande A, quieft i l'uniflon du fol du ravale-
ment ou du {eize-pied de I'orgue, a huit pieds
un pouce huit lignes de diametre,, les autres lertres
de la figure delignent les mémes objets que dans
la figure précédente ; les picces de bois plus for-
tement colorées appartiennent au pan de bois fur

B D de la fig. 8, ou  fon oppof¢ fur A C quilui

eft femblable.

8. Plan de la fondation du beffroi & de la partie de
la tour qui elt au meéme niveau, ABCD les qua-
tre poteaux corniers qui font chacun compofés
de trois poutres réunies par des clefs, comme on
voit fig. 1c. GFHE les quatre poincons despans
des bois du pourtour du beffroi ; ceux en G &
en H font doubles. K poingon du centre.

8. n° 2. Plan du deflus du beffroi & de la partie de
la tour qui eft au méme niveau. On voit en 2 la
cloche par le deflus & les quatre leviers qui fer-
vent a la mettre en volée, & en b I'emplace=
ment de la feconde cloche.

9. Levier a quart de cercle pour les petites cloches.

10. Maniere dont les poteaux corniers compofés de
trois picus de bois font aflemblés par des clés.

Une partie de ces,explications de la fonte des cloches

eft extraite du livre de M. Roujoux , Curé de Fifmes,
dont nous avons fait ufage eny faifant des changemens
confidérables & néceflaires. Au refte, on eft éronné de
retrouver dans fon livre I'ufage de la baguette divina=
toire recommandé comme un moyen de reconnoitre les
qualités du métal qui compofe une cloche ou de celui
dont on veut la compofer.: une {femblable erreyr ne
devoit pas separoitre dans ce fiecle-ci.



e

60 e~ R T RS e
z —
Ff;; | é g L f_‘_,,.,-'-""
: - ooy
g L JJ—___HH_,,..—WH\L_
iz e e 72
2 == T —
FormeErrr pDrE SEIZE BORD.S
e e (AR Sl P o ey I 2 T (B e O T . |
oz 2 3 £ 5 b6 7 & g w u iz i3 y 15 b
H
]
Ut A 0 > wl, J'y}y%"
S o - 2 1_ i i e & : & T 7 : & ¢ g oY, ,—ﬂ_. g Aotz /m-r{zg |
-~ - :
IJ}' & 2 } 2 ' 3 = = 4 J 4 (4 I o " il S b oon 8 (ﬁ?ﬂf‘_l/k?/'/((
Lu B f = f g } * 4 J Tz .en S dontz parke
ol X = ~+ 2 : g f + A SN n ¢ dont 1 parte
z 2 3 -
Jol + ; Jol , en 3 dont s partee
{‘ \., j J l{ " g s
Lz X f — f =2 ! AN - Zal .cn & dont 2 farkier
Ziz 2 | 2 | 27 . en 2 dont z pardc
2l = 4 £ " 3 4 + + i = Y - m.|--.__._..--..__{,_ﬂ_._. ..... | MZ . en S dont 8 parter
)
we b 2 i “ 1 3 B | M &, e 3 dont 2 partes
Z 2 i g b ]
Re ! { . 7 * : bl b, Ly e, A Sk L v Re . en 5 dont 4 pagter \
o A \
uT X = + i % i # | 2 4 g 1 y ; ) SN 4 |- R (7 e TR 1 g \TEN ,en 8 dont 7 partias \
z |
uT : UT, Double
B » |
! |
E !
' I____..-—--"'--_-_.‘ i ’{
2 i L] [ &
R ety et A
..d--'""-"_-.-—--. _____ = Il [ ’2‘ i
A S o S e g
e ¥ SEElERI s S 1 S .a.:'
Frir O W L AR R, i L i
(] ] (#l——_‘______
L — A
L i |\,
| LT Dl it 4
RN = BEESL EERE 3
L #
(5 . 3 .
- gggg\sggueue\g »N:maﬁag&g&&m
= Q ‘-‘I A .f. S "' =% '
S SR X t l%' L1 3 LSS R g £ S 3S° s g;
W : Wi
wt JLIb b SlX Sl X Sz nii Wb 7e 142 Ur
pmitr—————+ t { 1 1 i g— ! ! Il % i 4 4 _!
1 1 1 5 » 1 1 1 L | : 1 1 1 1| 1 ‘l_ 1 1 {_ 1 : " 1 1 1 e 1 I L 1 1 3 = - 1 1 o 1 1
o & 20 8o F#o So. b 200 124 750 280 200 240 260 3o0 360

eoserricr Bl

Lornte Jdes

Clockes, F chranlellons el Diapasors.

Lenard Lecel ‘
f




i
L
.
.
-
&
5
.
~
-
1
A
L
b
g
J
I
ot -
/
3 :
5
"
=
-4

.
-
'
Iy
-
s
|
- - -

3

=

“ .'_} - a ", T il o B 4 [ "
ol T o ey A Fr iy ST
i Ty £ F A o 5 o0 -
% I . . 4 : an S A 2N
-t i . . A
. i ¢
x » > [ 4 - 0
I .
) 3 1‘ i
E i z L v e ]
-y ey i = e Al - - - ¥ -
g a ; i 5
f S g - :
.
A
~
1
- - f Jr
E 4
*
>
; .
b
. : i
- - J -
5 1 2 =
# k. -
£ .
- ! : l:l'
T i3
RE
e 17 Lo
3 -
. : ) =
J =
¥ =) -
H . J
L " $ & \:'\ . 7 3 !
3 T I |
= i el =% '_.._._ﬁ' i BT, = !
. R
\ !
" I
* - T - '
¥ _ - - s
v = L 1
. = 1: s . =2
- - 2 > :r
s 3 3 i ok
¥ { ‘ N - - e
] i ) i : ’
- A - - T—
g 7 1 e
' - '
5 1 i \‘ - - _—
T =k
£ . E "
5 % - 3
.
r| . 1
F. . " .
’ ! )
¥ \
. - 1
'
i ' . = = 3
: W e .
' |
I : ! J
"( r
| F : I »
i | s =
I -
- | i
.
.: ;' . : |
M ) ] -}
. . ~ - L. H

o s —

R ¥
.
{
%
' . -
-’
|
- ‘
- .
=
-
.
3
L Chte e T -
o 4
T
&
.
¥
4 3 -
Fl 'y
- e
.
i e
.
"
- e
. ] .

6 — -
-
T
e
et
o

e e e g




Vo /4

'1

“ Wm n 5

LW

SN | o |

lllll

Beaard fecel

E’] V{4 le (%’J' i -1/(/7 C”% CS, Labrecalion du . Moale .



"“\—'

W

—— e e & Py

v
yim
=

"

i ..rium..._.ﬁ. W.,- )
b+

J.
i)
£
~
L AR L f
. et L
- I e T - SN
- L)
i

2, i

‘....

g | Wy r

.w_
_




Y ITE

T
gaw":miﬁ'. i
i
ltIII'IlI'HlIiII'IIi“*IIlI%I

II|II I || IIH

'|l||||\l“|||'.||lll Il. |

Cortnr | -
el b Dt -

F ORes s ( Aﬁ)( %(-’J] Differans progres de L f}'ﬂzi:—f/{é‘-’/z & Mowter



T ik




Ll TH

|

|
|

u

|

|

i T
|
I
1l ':i
il HHEHL
f
r 1| 3
z I 1AL
M
- - [ +
s, s T i s i it ’_“

AT '1'

SR il

st il

Eriiabiny M
. b & o
o 7 o it i
- - ;
g I
Z e |
= I
- I

_——

i\i‘ W |

- hf f'
|

z

il
G

il 7777

- Pileed

t ;i '
2 F. 3 7 20 30 P77 %7 - oot

|

i
|

{l
|
I ‘
o
~
e
<

7 ______
1 1"/)' fn

FEEETE

F&?ZZ%U’ (}C.’J (d-%(}(%(”d', Plan et Blevation du Powneuw.



e i R L

g BV g iry -

&

e
4

4 ¥
A
P T e P T
g O ey,
¥ -

151

L

e

i

| A,

M
'- f 3 ‘,..'; { |

T

=k

et e 00T S O A o

S

F - .

o o - i
v Sy
"

e

iy

5

aw
1




| L
B
0 i
L ““
T

Ol o - —~
e Aozt Davred

F(? 2L ﬂ & (1/{7 (,/ LCS , conper Trans versdl ot Lopgilntinle du Lowrraee .



-

IRy = ! -
e i e o ST A e e e B Y o
o - P Gaey Caps TR -

R L e L B R 1

R 1
)

x

wiln_.;.\..a....kl.

Ty

g
)

p

§
g -

1




S — iy
[ : it

i

il

L

AT

g

f.r'u':.u.f.-'n'!-.u_ra'r!nrr.-f-|nr.-ra!'1rr.-'a-n'rﬂ_ra!rne.u.r.',:r_n_'!-uI.n'!-.-e'rrf.lr.'.-.rr.'.-_a!|rJm.u'rrwn'rm.rr.-.-f.v-ri-aa-.-.f

D

P
VT el

Bengrid Direel

Fonte J .
- csg U VeSS, U
C /C) C /Z Cd ; vy t’)/?r'}w/rkw der Couler.



AR

e

o 3 T

-4

R

[P rem

gt gy e b g S -..,,_*-...“A i A s Y
= a

e s

B LT """'i‘.'.'

gt . g s . .

Wy




LL. FIT.

Fotfiicr nel . x : _ Tenant Fecit
Fonte des Cloches

Suespenston der (. /pr/;ralr et Coupe Zuffqr‘rﬁri){}'hz/é' du»> /'):(y/;'.r_zv i /,’q')

[5 e




e

-.Pnim‘.L — .. g P is.

Ahivhaai—A s WY ——)



Vi 7//8

- |
'unnnhnmil [IF

il ||1|||t|1||l lil|||

s g Beprand Focet:

Fonte des Cloc/ o

Conpe Tranvervale , et Llanps du Boffrov



i
fis:
¥
S
A

o~ S

r

v a & »ml.lm_._.u

E = -7
E X s i
# g - v .-..”]. :
L {
L -

{
|
£
i
t

ﬁ'_zr =

ok _-vf...ll ¥

. 2
i
h .;.-m.-

B Tk vy | e
G it ISP O .
.P:__...

I e

7 s

e e

- T -

b -

LT N R, At




PUTE Lo ER T RN LY
FONTE DE L'OR, DE L’ARGENT ET DU CUIVRE.

CONTENANT $§1X PLANGCHTES

PLANCHE I*=

Avignette repréfente Iintéricur d'uneboutique dans
Taquelle plufieurs ouvriers de cette profeffion font
occupts différentes opérations de cer art. B
Fig. 1.Le fourneau recouvert par une hotte de cheminée.
3, Ouyrier occupé d tirer le foufflet pour animer le
feu de charbon de bois qui environne le creufet.
Prés de lui on voit deux moulesappuyés I'un contre
P'autre au-deffus d’un brafier pour les faire fécher.
4, Mouleur qui avec le cogneux talfe le fable autour
des pieces ou modeles qu’il moule.‘

. Fondeur ou verfeur dans Uinftant ou il emplit les
moules formés par les chaffis qui font ferrés par
une prefle. Les moules ou chaffis font placés fur
un baguet dans lequel il y a de I'eau.

. Pilles de chaffis ou moules.

Bas de la Planche.

Elévation perfpective & coupe du fourneau double.
Plan du fourneau double , ot on voit indiqués par des
- lignes ponctuces les porte-vents qui vonta chacun
des deux fourneaux.

PLANCHE IL

Contenant les outils,

Fig. 2. Pincettes du fondeur.

5. Happe dont fe {ert I'ouyrier, figure quatrieme de la
vignette précédente, pour tirer le creufet du four-

- neau , & en verfer le métal fondu dans les moules.

3. 0% 2. Profil de la méme happe ; on a indiqué le
creufet par des lignes ponctuées.

4. Cuiller a pelottes,

5. Tifonnier.

6. Maillet.

7. Sac au frafil.

8. Ecumoire pour écumer le métal fondu contenu dans
le creufet.

9. Batte.

10. Tranche.

11, Cogneux dont fe fert I'ouvrier fig. 3. de la vignette.

12. Rouleau pour écraler lefable que 'on pafle enfuite
dans un tamis.

13. Racloir pour dreffer le fable & I'affleurement des
chaffis.

14. Caiffe 2 fable de 'ouvrier, fig. 3.de la vignette re-
préfentée plusen grand avec tout l'appareil du
mouleut. .

PLANCHE IIIL

Relative aux operations du moulage,

Fig. 15. Ais du mouleur repréfenté en plan.

16. Le méme ais en perfpetive.

17. Le chaffis de deflous repréfenté en plan.

18. Le méme chaffis en perfpeétive.

19. Le chaffis de deffus repréfenté en plan.

20, Le méme chaffis en perfpeétive.

21, La premiere opération pour mouler le chandelier,
fig. 37. dans la Planche fuivante. Aprés que le fable
a été battu & dreflé, on le béche avec la tranche
pour faire place aux différens modeles de la patte
de la gaine & du vafe du chandelier.

22. Le méme chaffis repréfenté en plan.

23. Les trois modeles en place & enfablés 3 moitié de
leur épaiffeur.

24. La méme chofe en plan.

2§. Le chaffis de deffus, ou I'autre moitié du moule mis
en place, On voit deffus le racloir qui fert 2 en unir
le fable aprés quiil a été battu avec la batte,

26. Le méme chaffis en plan avec la batte qui fert d en
affermir le (able.

PLANCHE IV,

¥ig. 27. Le chaffis ou demi-moule inférieur , aprés que
¥ A
I'on a 6té les modeles.

!

28. Le mémie chaffis en plan.

29, Le chaffis inférieur dans lequel on a placé les noyaus
de la gaine & du vafe ou bobeche.

30. Le méme chaffis en plan, & garni de fes noyaus.

31. Le chaffis de deflus, ou autre demi-moule,

32. Le méme chaffis en plan.

3 3. Le chaflis ou demi-moule inférieut , danslequel on
a tracé les jets qui communiquent de 'ouverture

du chaffis aux moules des différentes pieces.

34. Le méme chaffis en plan, dans lequel on voit les
jets.

35+ Le chaffis ou demi-moule {upétieur, dans lequel on
a tracé les jets qui communiquent de I'ouverture
du chaffis aux moules des diftérentes pieces.

36. Le méme chaffis en plan , dans lequel on a tracé les
jets.

37. Le chandelier dont on a fait le moule dans les fi+
gures précédentes. A la gaine, B le vafe. C la patte.

38. L'ouvrage tel qu'il fort du moule , & garni des jers
auxquels on donne alors le nom de branche.

PUE ATNUGYEE - Ve
Relative au moulage d'une poulie dans quatre chaffis.,

39. Demi-modele de la poulie, vu en plan par le cbté
extérieur,

40. Coupes des deux demi-modeles de la poulie.

41. Demi-modele de la poulie, vu par le c6té intérieur
ou de la jon&ion des deux demi-modeles qui s'af=

{emblent avec des goujons.

42. Le chaffis infériear {ur lequel on a placé le pre<
mier demi-modele,

43. Le méme chaffis avec le demi-modele vu en plasi.

44, Le méme premier chaffis en tout femblable au qua-
trieme, dont on a 6té le demi-modele.

45. Le méme chaffis en plan.

46. Le fecond chaffis dans lequel eft le premier demi-
modele, vu en perfpective, & rempli de fable.

47. Le méme chaflis repréfenté en plan.

48. Le troifieme chaffis dans lequel eft le fecond demie
modele, vu en perfpedtive , & rempli de fable.

49. Le méme chaffis repréfenté en plan.

50. Le quatrieme chaffis recouvrant les trois autres. Sa
face inférieure eft femblable i la fig. 44.

1. Le méme quatrieme chaffis vu en plan. Sa face in-

férieure eft femblable a la fig. 45-

PLANCHE VL

Relative ai moulage de la méme poulie dans deux chaffis,
& ayec pieces de rapport pour en former la gorge.

52, Chaffis inférieur dans lequel on moule une des faces
de la poulie qui y eft enfablée de la moitié de fon
¢épaifleur,

§3. Le méme chaffis vu en plan.

§4. Le chaffis inférieur avec le modele que I'on a décou-
vert pour faire place aux pieces de rapport qui doi-
vent former la gorge.

§ 5. Le méme chaffisavec les places des pieces vu en plan,

5 6. Le chaflis inférieur avec les fix pieces qui forment la-
gorge.

§7. Le méme chaffis garni des fix pieces qui forment la
gorge, repréfenté en plan.

* 8. Le fecond chaffis ou la chappe dans laquelle onvoit

en creux la place de fix picces qui forment la gorge.
59. Le méme chaffis vu en plan & du coté quis’applique
a la fig. 6.
6o. Coupe des deux chaflis , de la poulie & des pieces.
61. Prefle & chaffis ou moules qui y font renfermés,
préts d &tre remplis par 'ouvrier, figs 4. de la vi-
guette,
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" FONTE DE LA DRAGEE ET DU PLOMB A GIBOYER.

CONTENANT TRo01S PrLANCHES.

. PLANCHE I°.

A vignette repréfente I’intérieqr de lattelier. Ony
voit Je fourncau dans la chaudiere duquel on fond
mb, & ot on fait lemélange deI'orpin; le fourneau
lci’k} é’fous la hotte d’'une cheminée , pour donner if-
. 3:: vapeurs dangereufes qui s'clevent du plomb, &
‘.h? cipalement de I'orpin. ) ,
Ouvrier qui, apres avoir découvert le bain de
lomb fondu, en repouflant dans un coin de la

Fig 1.

chaudiere les crafles ou chaux qui furnagent, y °

jette 2 différentes reprifes 'orpin groffierement
pulvérifé , qu’il tient dans une cuiller de fcr., _
5, Ouvrier qui verfe le plomb amalgamé avec 'orpin
" “dans la paffoire par les trous de laquelle il fort &
{e granulle en tombant dans I'eau contenue dans
Ie tonneau. On voit aupres de cet ouvrier un fe-
cond tonneau garni de fa frette ou chevalet de fer
propre i recevoir la paffoire.
3. Ouyrier qui luftre la dragée en la faifantrouleravec
de Ia mine de plomb dans une boite de figure oc-

togone.
. i Bas de la Planche.

Fig. 1. Plan du fourneau au niveau du haut de [a porte
du cendrier , ou au niveau de la grille qui foutient
la chaudiere.

2. Elévation de la face antérieure du fourneau & d'une
partie de fa cheminée.
3. Plan du deffus du fourneau garni de fa chaudiere.
©On y voit la coupe de la cheminée.
4. Coupe verticale du fourneau par un plan perpendi-
culaire 3 la muraille 3 laquelle il eft adoflé. On voit
la coupe de la chaudiere, de la grille qui la foutient,
& du tuyau de la cheminée, :

PLANCHE 11

Suite de la précédente, contenant le développement
de 'appareil & des différentes machines qui fervent 3
cette fabrication.

j. Lappareil repréfenté en perfpetive. On voit dif

tinétement le tonneau Plein d’eau, le chevalet &
~_la pafloire qui eft placée deffus.
6.Le chevalet vu en plan,

A

7. La paffoire percée des trous, dont le fond eft fphé=
rique.

8. L’engin ou moulin vu de face & en perfpective.
Au-deflus du tambour o&ogone on voit le bou-
chon qui fert i le fermer, & la clavette ou boulon
qui entrant dans deux pitons fixés au corps du tam-
bour, fert a le contenir,

9. Vue d'une des extrémités du tambour , garnie de (a
manivelle. _

10. Coupe du tambour par le milieu de {a longueur,
ou fur l'ouverture par laquelle on introduit la
dragée, Au-deflus on voit le profil du bouchon.

PLANCHE IIL
Fonte de ladragée moulee,

Lavignette repréfente lintérieur du laboratoire ot fe
fait cette fabrication. Ony voit le fourneau monté de
fa chaudiere placée fous la hotte d’une cheminée , pour
donner iffue aux vapeurs qui fortent du plomb, lequel
n’eft point mélé d’orpin.

Fig. 1. Ouvrier nommé tireur, quiavecune cuiller puife
le plomb fondupour le verfer dansle moule. Ileft
repréfenté dans I'inftant ou il referme le moule.

2. Coupeufe ou coupeur qui avec des tenailles tran=
chantes coupe les jets des dragées pour les {éparer
de la branche.

Bas de la Planche.,

3. Le moule vu en perfpetive.

4. Coupe tranfverfale du moule, & de la branche 3
laquelle on voit une dragée {ufpendue.,

4. n°. 2. Autre coupe du moule; les deux parties font
rapprochées I'une de l'autre.

5. Cuiller de fer du tireur.

6. A B partie d’'une branche vue pardeffus. C D lamé-
me vue pardeffous ou du coté des dragées.

7. Tenailles du coupeur.

8. Le moulin vu en perfpective, & ouvert pour laiffer
voir les clous qui font fichés dans fon intérieur,
contre lefquels frotte la dragée pour fe polir.

9. Elévation géométrale du mgulin.
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GRAVURE,
EN TAILLE-DOUCE, EN MANIERE NOIRE, MANIERE DE CRAYON, &e

.

€C oNTENANT NEUF P LANCHES

*ApT de graver confidéré du coté méchanique,
L nous a déterminé fur le choix des figures qui com-
ofent ces Planchcs,; Ig-s'c:’tpltcatmns que nousy joignons
en démontreront Putilité : avec le fecours de ces pre-
smieres notions pratiques, les commengans pourront fe
rirer plus aifément des difficultés de 'exécution dans
fes cifférens genres de gravure, 5

Les premiers exercices de ceux qui veulent sinitier
dans cet art, {ont Ofd:nalrement de copier qucqucs
bens exemples graveés dans quelque genre que ce fqu;
‘mais de quclle’ utilité fera cette ctude, fil e!cvc n'elt
pas déja éclairé par une théorie pratique, s’il ne fait
point analyfer ce qu'il,copie? Il acquerra a la vérité
qne routine , une habitude de faire,, mais qu'il ne faura
pas appliquer 4 un fujet neuf qu'il graveroit immédia-
tement apres. Quel fera 'embarras d’'un commengant tel
que nous le fuppofons, fi lorfqu’en comparant différens

motceaux d un méme maitre,, il s'appergoit que lartifte
2 traité différemment des objets de méme nature, de
méme efpece? il ateribuera fans doute ces variétés a un
goiit arbitraire, parce qu'il ignorera le motif qui a dé-
terminé 3 faire d'une maniere plutét que d’une autre,
& que les objets de méme naturé , mais qui {e trouvent
dans des oppolitions différentes relativement a d’antres,
doivent étre rendus en gravure par des travaux diffé-
remment varics & oppolés. D'ailleurs la méme maniere
de graver n'elt pas toujours propre i rendre le gotit du
pinceau qui caraétérife les différens peintres d’aprés lef~
guels on grave.
~ Un graveur deviendroit monotone & bien peu utile
s'il exccutoit avec le méme travail , les tableaux de
Raphael , du Guerchin, du Dominiguin, de Rubens, de
Michel - Ange , ¢5c. puilqu’il manqueroit par-la le but
qu'il doit é propofer de nous faire connoitre, autant
qu'il eft poflible, les talens & le ftyle de chaque pein-
tre, qui {e cara@¢rife chez les uns par une touche fran-
che, hardie, & dans un enfemble fair avec liberté &
avec feu ; chez les autres par un fini plus moélleux, plus
fuave, des contours plus fondus, des touches plus in-
décifes, the, ces différentes modifications ne font point
incompatibles avec la belle gravure, & c’eft le moyen
de rendre cer art fi agréable & fi intéreflant par lui-
meme, utile i 'hiftoire de la peinture. Les plus célebres
graveurs dans tous les genres fourniflent la preuve de
e que nous avangons: celt a leurs productions que
Nous renverrons , fuivant les cas.

Toutes ces propriétés de I'art auroient demandé ici
un nombre confidérable d’exemples, mais notre inten-
tion n'eft poiat de prefcrire une maniere de graver
comme particuliere 4 un genre ou a un peintre ; nous
e pouvons donner que des principes généraux fur le
Méchanifime,, Ceft au graveur i confulter fon goit &
on intelligence, fuivant le cas, & fuivant ce que le

cau lui infpirera. On doit feulement fe mettre en
garde contre une maniere habituelle, qui n’étanct pas
Placée 3 propos, n'eft propre qu'a en impofer aux demi-
connoifleurs, foit paf un travail propre, égal, & fervi-
‘fment arrangé ; foir par un travail libertin & par-tout

s ordre ; efpece de mérite qui fe trouvant deftitué de

gout & d'intelligence, ne prouve dans I'un que I'a-

Ifelle & Ja patience, & dans 'autre que le manque des
talens néceflaires pour varier fes travaus.

Lagravure doit étre précédée par 'étude du deffein,
Cetart en eft la bafe: celt le germe du gofit qui doit
& vivifier, Mul fentiment, pul progrés en gravure fans
Wne expérience confommée dans la pratique du deflein.
thin la feule différence qui foir entre ces deux arts,
*H Elbvrai qu'il y en ait une, ne confilte que dans les

moyens d’opérer, la matiere fur laquelle on opere, &
le chemin plus court ou plus long qu'il faut tenir pour
arriver au méme but; tout leur eft égal d ailleurs , prin-
cipes, harmonie, gotit, intelligence, ils ont chacun la
nature pour modele. Poyez les Planches du Deffein.

PLANGHE I%%

La vignette repréfente un attelier ol on a raffemblé
les principales opérations de la gravure i I'ean-forte &
au burin.

Frg. 1.Un graveur qui vernit une planche au vernis mou.
a cft la planche placée fur un réchaud. Foyey les
inftrumens & lamanicre d’opérer, PLII fig. 1. 3. 4.

1. bis. Repréfente un homme qui noircit le vernis.
On fuppofe ici que la planche et trop grande pour
la pouvoir foutenit d’une main, randis qtie de
l'autre on tient le flambeau : voici comme on s’y
prend en pareil cas. On pafle dans un piton arta-
ché au plancher, quatre cordes d’égale longueur,
b,c,d,e; chacune de ces cordes a une boucle &
{on extrémité ; on {ufpend le cuivre que I'on veut
noitcir par {es quatre angles que I'on fait entrer
dans chacune des boucles 4, ¢, &, ¢, enforte que
a {oit le coté verni de la planche. L’on conduit
le flambeau parallelement au coté be dans toute la
largeur bc, & enfuite parallelement au cété ed
dans toute la longueur be, cd, & dans §autres
fens, jufqua ce que la fuperficie foit également
noire par-tout ; il faut prendre garde que la meche
du flambeau ne touche au vernis, mais feulement
la flamme. Si on appréhendoit que les angles du
cuivre ne fortiffent des boucles , on merttroit un étau
a main a chaque coin de la planche, & les boucles
fe prendroient dans les queues de ces étaux. Lorf(~
que le cuivre eft petit, on le tient d’une main par
un étau qui fert de poignée, & on a la facilité de
le retourner comme on le voit ici, ¢’eft-a-dire que
le coté verni {oit en a.

Cette opération eft de faire mordreavec 'eau-forte

a couler. A le graveur qui verfe I'eau fur une plan-

che pofée fur un chevalet; on a repréfenté ces inf-

trumens plus engrand & la manicre d’opérer dans

1aPL V. fig. 1.2. 3. 4.

3. Eft un graveur occupé i graver i la pointe fur le
vernis : cette frgure {uffira pour donner une idée de
la pofition de Ja main dont il eft parlé a I'article
GRrAVURE. g le tableau que ce graveur copie; 7 la
planche vernie fur laquelle il grave;Z fon chaffis.
Voyey ce chaflis, PL V. fig. 6.

4. Maniere de faire mordre avec 'eau-forte i couler,
en bglottant une boite qui contient la planche &
'eau-forte: on verra cette boire plus en grand dans
laPL VL fig. 4. La méme Planche repréfente auffi
une machine, gui par le mouvement qu’elle com-
munique a la boite, produit ce balottement, &
difpenfe I'artilte de le fairve. V, larticle GRAVURE,

§. Graveur qui fait mordre avec de I'cau-forte de dé-
part: on le fuppofe ici dans Iinftant ot il vuide
P'eau-forte de deflus (a planche; n la table fur la-
quelle il pofe la planche lorfquelle mord; o le
petit poélon qui contient la mixtion dont il va
couvrir les endroits que I'eau-forte a aflez péné-
trés. Voyey la fig. PL V. des details fur cette opéra-
tion.

6. Le graveur au burinj m la table; H le couffinet
placé fous la planche; Z le tableau ; & fon chaffis.
Voye; la maniere de tenic le burin, PL {;I.ﬁg 6. 7

'



GRAVURE
7. Un graveur occupé A tepoutler, Voyez P1. fuivante,

fig. 12. 13. 18. ce que Celk que repoufler, & les
ourils dont on {e fert,

On voit A terre, {ur le devant de la vignette en
D, une pierre a 'haile dans la pofition od on la
tient Jorfqu'on yeut la drefler ou l'unir,

Bas de la Planche.

Fig. 1. A burin quarré ; 2 2 le ventre du burin, ¢ fa face,

2.

d (on manche coupé en ¢. Poyez la fig. 3. F.

B burin lofange; e fa face , fa quene qui entre dans
le manche: on fe fert de burins de différentes
grofleurs & de differentes formes, fuivant le be-
{oin; on voit en g le calibre d'un burin quarré,
plus gros que h, & celui - ci plus fort que 7 5 au-
deflus font deux autres formes de burins lofan-
ges ; k eft plus lofange & plus gros que Z.

f2.C eft le bout d’un burin vii par la face. 25 ¢ m laface.

3.

fig.

4.

ab,be les deux coreés du ventre; am, cmles deux
cbtés du dos 3 b n aréte du ventre. Voyer fig. D la
maniere d'aiguifer le venzre & la face d'un burin.

Emmancher le burin, F le manche d’un burin; pla
virolle; ¢ la partie du manche que 'on coupe fui-
vant la ligne rs, lorfgue le burin eft emmanché,
de maniere que la ligne rs du manche & lc ventre
du burin ne falfent qu'une ligne droite, comme on
levoiten aay, fig. 1.

D aiguifer le burin. b pierre i 'huile montée dans
un morcean de bois ¢ 43 h la poignée; e ¢ le burin,
dont un des cotés du ventre pofc 2 plat fur Ja pier-
re : on appuie ferme fur le burin & on le fait aller
& venir {ur la pierre de 2en b & de b ena,juigua
ce que ce coté {oit bien plat; c’elt ce qu'on appelle

faire le venure. On en fait autant de Pautre cote du
ventre, & il en réfulte que T'aréte figurée par bn,

Sig. C, eft trés-aigue & tranchante.

A la fuite de cette opération on faic la face, on
tient fon burin dans la pofition fg, obliquement
a la furface de la pierre, & I'aréte du ventre tour-
née en i ; en appuyant on fera mouvoir le bout f
de b en a&de aenb: la face fera faite lorfqu’il
réfultera des deux opérations ci-deflus, que les
deux ¢otés du ventre @b, ben ( fig. C), formeront
avec la face 2 b cm un angle weés-aigu & trés - mor-
dant.

Dégroffir le burin , C'eft en oter, foit fur la pierre,
foit ér la meule, la partie zcmo (fig. C); on le
fait , lorfque l'on veuar dégager {on burin par le
bout, & il en réfulte cet avantage, que plus la {u-
petficic zbem elt petite, moins 'artifte emploie
de tems 3 faire la face de fon burin.

On fe fert quelquefois & en dernier lieu pour.

donner plus de perfetion au ventre du burin,
d’une pierre a rafoir: la pierre a I'huile doit étre
parfaitement unie ; mais comme il arrive ordinai-
rement que les barins ufent la pierre & la creufent
vers le milieu, on fe fervira pour les unir & les
drefler, de grés pulvérifé qu'on jettera fur le car-
reau , & Jon frottera le coté ufé de la pierre fur ce
grés, jufgu’a ce que toute fa concavité foit em-
portée.

VV ébarboir; = fon manche; u la virole; T le
plan ou profil de I'ébarboir.

§. % grattoir; ¥ fon manche; X profil de cet outil:

é,

on obfervera qu'on ne fe fert point de la pointe
de ces outils, mais des arétes tranchantes V'V, xx,
formées par la rencontre de leurs faces: on aiguife
ces outils comme on fait le ventre d'un burin,
Voyez la fig. D.

7 brunifloir ; 'autre bout Z eft un grattoir, & la
partie comprife entre deux eft une poignée qui
leur eft commune: on voit en za le profil de la
partie Z de cet outil.

7, Bruniffoir emmanché. A {on fer; B fon manche:

on fe fert de cet outil par les tranches arrondies
¢f, e g extrémement polies. On voit en C le profil
de cet outil. 2 2 font les cotés dont on fe fert. Voy.
'ufage du bruniffoir aux aricles BRunir & GraA-
VURE.

10

I1.

12.

14.

17,
16.

17:
18,

19.

20,

Fig,

Suite de la Planche premiere, Tt

E échope viie par la face; F la méme vie da ko
ces figures font relatives A la defcription de € cote
til & a la maniere de s'en fervir 3 1’m£czfg o
VURE ; les figures rns en dépendent: ces pois
font exagérees pour les faire micux fentiy,

. H le couffin fur lequel on pofe la planche pour

ver au burin. Voyeg la fig. 6. de la vignere
Regle d'équerre. AB la regle; C Dlige T ;,éé),_llcl
fur AB: lorfque cette regle {& meut fiur l::llr::-;:n“rl.e
fuivant la ligne CD, toutes les lignes tiréesed
points ffff avec le coté ABde la regle font a.ra?
leles entre elles : les graveurs en lettres (& rﬁv 3
de cette regle pour efpacer leurs lignes n:l't‘?n:ritu'i11 i
Profil de la figure précédente. b le deffus de Ja rc.
gle, cd rewraite ou faillie du T fous la regle: cctf-
faillie fert de point d’appui contre le bord de ;:
planche qui feroit placé en e,
Marteau a repouffer. f'le bout qui fert i repouffer «
g la tére. 2

. ¢ le tas & repoutler, il eft d’acier trempé & trds-pol;
3

1 fon pié de bois.
mn regles paralleles. 00, pp les tenons qui permet-
tent aux regles de s‘ouvrir & de {6 fermer par le
moyen des goupilles fixées eno, 0, &, p: on f
fert de ces regles pour graver 4 I'eau - forte, poyr
Parchitecture ou autres objets qui demanderoicnt 3
¢tre tracés également.
querre. )
Le tampon fait de feutre roulé.
Compas i quart de cercle. .
Repoujjer. 7, r les branches du compas 3 repouffer,
recourbées en sz ; 5 pointe émouflce ou arrondie;
¢ pointe coupante: on {fuppofe ici que xu {oit le
coté gravé d’une planche, & le point 7 I'endroie
ot I'on aaroit effacé quelque chofe, o1 il y auroit
un creux, il s'agit de faire revenir cet endroit uni,
c’eft ce qu'on appelle repouffer. Pour y parvenir on
appliquera la pointe émouliée s au point z ; on
arriver I"autre pointe ¢ que Ion appuiera contre le
dos de la planche, de maniere quelle y marque
un point apparent qui {e trouvera correlpondre 3
I'endroit marqué 7 cette opération faite on pla«
cera la planche fur le tas, fig. 13. en obfervant de
mettre le coté gravé de la planche fur la face z du
tas, & avec le bout fdu martcau on frappera fur
I'endroit correfpondant au point 7 qu'on a marqu:
avec la pointe du compas {ur le dos de la planche:
cette opération cft faite lorfqu’on s"appercoit que
I’endroit qui étoit creux elt au méme niveau du
refte de la fuperficie du cuivre.

1l eft effentiel qu’un cuivre {oit parfaitement uni
dans toute fon érendue, parce que les objets qui
fe trouveroient gravés dans les endroits creux, ne
s'imprimeroient pas auffi - bien que le refte, o
bien le noir de limpreflion venant 2 sarréter
dans ces endroits, formeroit des taches fur I'épreus
ve. Voyey Particle EPREUVE.
Burette i Thuilej«elle fert a
pierre 2 aiguifer les burins, 4
Bruniffoir 2 deux mains. ¢d le bruniffoir courbé en
s, s pour s'emmancher dans les poignées ,A »B3 la
partie du tranchant ¢ eft arrondie fur {on épaiffeur
& convexe fur fa longueur : on fe fert de cet ou=
til pour brunir le cuivre avant de graver. .VOJ"{
dans les Planches du Chauderonnier ce qui cons
cerne le planage des cuivres pour les Graveurss
les brunifloirs, &e.

PLANCHE IL

1. Vernir au vernis mou. Si l'on veut vernit uné
Planche i kim, dont B repréfente le coté brunis
on la ferrera avec un étan 2 main A , par le moyei
de la vis d; cet éeau fervira de poignée pour 1€~
nir le cuivre. On dégraiffera le cuivre avee,
blanc d’Efpagne & un linge blanc, on I'effuierd
enfuite avec un autre linge blanc & doux afin g¥ ¢
@'y refte aucune ordure quelconque; on Places

verfer Thuile fur la



GRAVURE

{a planche fur un feu de braife doux (commie on
yoit PL. 1. fig. de la vignette) , on appliquera le
vernis en froteant la boule (fig. 1. bis) fur la fu-
« perficie de la plgnchc comme on voit en 2, @, a,
a, O, &:\on ¢tendra ce vernis avec la apette,
femblable 3 la fig. 3. en frappant Iégérement fur
toute la foperficie de la planche jufqua ce que le
vernis foit étendu ¢galement par - tout : alors on
setirera la planche de defus le feu, & fans lui
donner le tems de fe refroidir, on noircira le
yernis comme nous avons dit, fig. 1. de la vi-
nette; quand cette derniere opération eft faite,
on lifle refroidir la planche avant que de 'em-
er. .

1. bg:'?{a boule de vernis enveloppée dans‘du taffetas.

3, Vernir au vern:s dur. La planche knmo ayant éé
dégraiflée comme nous avons dit pour l'autre
maniere de vernir, on procédera comme il fuit.On
prendra Pefpece de vernis done il s"agit, que I'on
conferve dans un pot; on en appliquera avec le
bout d’un biron , aux différens endroits 5,5,5, 5,
¢e. de la planche. On pofera la planche fur le
feu comme nous avons indigué ci-deflus, & avec
une tapette qui ne fervira qu'a ce vernis feule-
ment, on ¢tendra le vernis fur route la fuperficie
de la planche. On noircit ce vernis comme l'autre,
& la derniere opération eft de le faire cuire ou
durcir: Celt ce que repréfente la fig. §.

3. La tapette de coton enveloppée de taffetas.

4 Le flambeau qui {fert a noircir le vernis.

5. Cetre figure repréfente comment on place la plan-
che (ur le feu pour faire durcir le vernis. B le coré
{ur lequel on étendra le vesnis; ¢, ¢ les piés des
chenets fur lefquels on a placé la planche; fff le
brafier, qu’on a foin d’arranger de maniere qu’il
foit plus confidérable fur les bords que vers le
milien. On trouvera i I'arzicle GRAVURE, com~
ment on compofe ces deux fortes de vernis, les
précautions i prendre en les employant, leurs
propriétés, Gc.

6. Pointe a graver fur le vernis. h la pointe; z fon
manche.

7. Autre pointe plus groffe: il en faut de toute grof-
feur & qui {oient aiguifées, plus ou moins cou-

antes.

8. Echope avec fon manche. % le bifeau ou la face de
Iéchope. Voyer la fig. 8. de la Pl. précédente.

9. Autre elpece de pointe, formee ‘de trois & quel-
quefois quatre bouts d’aiguilles emmanchées en-
femble en /, qui pourroit fervir i graver du pay-
fage i I'cau - forte.

Il elt bon d’obferver que fi quelques artiftes
fe font quelquefois fervi avec une forte de fucces
de cette pointe, on doit néanmoins én regarder
P'ulage comme vicieux , & que I'on ne doit confier
cette pointe qu’a une main qu un goiit libre & ca-
pricieux dirige, dont les produtions pafferont
plutdt pour un badinage pittorefque que pour de
la gravure proprement dite. Il eft aifé¢ de fentir
que I'inconvénient qui en réfulte, vient de ce que
I'on fait trois traits i-la-fois au-lieu d’'un, & que
par - conféquent les formes des objets paroiflent
doubles ou triples, fuivant les cas, indéciles
& maniérées ; enfin il feroit impoffible en fe li-
vrant i ce caprice, d’imiter le feuillé du faule, du
chéne, ¢5c. on ne s'en fervira donc point-du-tout,
fur-tout dans les ouvrages {éricux: on voit en m
un effai de feuillé fait avec ces pointes.

X0. Gros pinceau de poil de chevre, avec lequel on
efluie les endroits gravés fur le vernis, afin que les
Parties qu'on en a enlevées ne rentrent pas dans
les hachures que la pointe vient de former.

AL, Bouteille contenant le vernis appellé vernis de pein-
e ou vernis de Venife , pour couvrir les petits ac-
cidens qui feroient arrivés au vernis de la planche
€h gravant.

* B coquille 3 délayer le vernis & le noir de fumée.
o le pinceau avec lequel on applique le vernis.

¥3: Ll arrive quelquefois que le deflein que I'on a cal-
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qué ou contre-tiré fur la planche vernie s’efface en

certains endroits ; on fe fervira de blanc de cérufe
- i ’ )

ou de vermillon déwrempé avec de l'eau de gom-

me, & on retracera avec le pinceau p les endroits
effacés.

PLANCHE III.

Les Graveurs font quelquefois dans la néceflité de
réduire les defleins ou les tableaux qu'ils gravent: on
trouvera dans nos Planches de deflein les inftrumens
dont on fe fert pour ces fortes de réducions, PI. II,
fig.16. & DL 1IL.

Fig. 1. Préparation pour calquer. A eft le deffein qu'il
"sagit de tranfmettre fur la planche vernie: on
frottera de poudre de fanguine ou de mine de
plomb le dos 4 du deflein dans toute fon étendue.

2. Calguer. Aprés la préparation ci-deflus on appli-
quera le dos du deflein fur le c6té verni de la plan-
che cd,ef; on attachera ce deflein en plufieurs
endroits ggg avec de la cire fur la planche. On
paflera enfuite avec une pointe A fur tous les traits
du deffein A, fur toutes les touches , & on détermi=
nera la forme des ombres, des demi-teintes, ¢
Cette opération faite on relevera le deffein de def
fus la planche, & on aura fur le vernis un {econd
deffein femblable 2 A qu'on vient de calquer : ceft
ce que nous repréfente la fig. 3. Voyey a I'arsicle
GRAVURE une autre maniere de tran{metrre fon
deflein fur le cuivre, que I'on appelle contreprenyer.,

3« Graver a Ueau - forte, Cette figure rcpré£l1te la
méme téte gravée a la pointe fur le vernis: on
fent de quelle conféquence il eft davoir fur le
cuivre un calque correét & précieux , puilque c'eft
par-1a qu'on parvient i laifler aux mafles de Ju-
miere , la méme ¢étendue quelles ont dans origi-
nal, & 4 renfermer les ombres & les demi-teintes
dans leurs juftes limites: enfin 3 admettre dans la

avure les méplats & les finefles de contours qui
gnt le caractere de ce qu'on fe propofe d'imiter =
on verra, PLIV. fig. 14. un exemple de gravure 3
I'eau-forte, qui donnera une idée de la prépara-
tion des chairs, du méchanifme des tailles, e,

Nous ne donnons cer exemple que comme une
fimple ¢bauche, afin qu’on puifle juger des cho-
fes qui doivent érre réfervées A faire au burin, &
en méme tems pour {uivre 'ordre des opérations.
On trouvera cette méme téte finie au burin dans
la PL XXIIL du deflein, fig. 1.

La figure 3. ayant été préparée A la pointe, ainfi
qu'on la voit, fera pallée a 'eau-forte, c’eflt-i-dire
que I'on la feramordre, ce qui (e fait avec de eau-
forte A couler, ou avec I'eau-forte de départ; el
ce qu'on verra dans la PL V.

4. Maniere de tenir le burin. G main viie en - deffous
pour laiffer voir la pofition des doigts & la fitua-
tion du burin dans la main. # le burin du ¢6té du
ventre; m le manche coupé en cer endroit,

§. g laméme main vie dans 'ation de graver; i le
burin vii par le dos; p la planche; o la matiere que
le burin enleve, quife roule en forme de copeau;
n la table.

1l et 3 obferver que dans quelque fituation
que foient les tailles que 'on veut former par rap-
port a la planche ou i l'artifte, le graveur dpit
tourner la planche fur fon couffin de maniere que
les tailles qu'il fe propofe de faire ainfi que fon
burin, foient dans une f{ituation i-peu-pres paral-
Tele au bord de la table contre lequel il s’appuie,
Lamain doit poufler le burin de droite 3 gauche,
& on doit toujours laiffer les tailles les premieres
faites du coté du pouce , comme on les voit en m,
Gravure au burin.

6. Notions pratiques. Tailles fur lefquelles on a pa(l¢ des
fecondes & destroifiemes, 2 a lespremieres tailles;
b b les fecondes ; ¢ ¢ les troifiemes. Poyey lafig. 2.

7. Le méme exemple quant 3 la dénomination des
tailles ; mais il eft différent en ce qu'il offre ce qu’-
on appelle un grain de gravure lofange. Le premicr
excmple eft une gravure quarrée : on voit dans ces

L
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deux éxzmples, que les premieres tailles fonr for-
tes & pres une de Lautre , les {econdes tailles un
pen plus fines & plus écartées que les premieres
& les troifiemes plus fines & plus écartées que les
deux autres : il en feroit de méme des quatriemes;
5’1l y en aveit.

On dit en général gravure ferrée , gravure large ,
quand en confidérant les tailles qui formeront
la bafe du travail d’un fojet, elles feront prés
Tune de lautres ou écartées relativement a la
grandeur de ce fujet. La gravure ferrée relative-
ment eft plus propre a peindre, & donne de la
douceur i une eltampe , & la gravuare large alour-
dit les objets, les rend moins {ouples en général,
& fatigue I'eeil du (pectateur.

La gravure lofange (fig. 7.) eltcelle dont la
feconde taille 55 elt mile obliquement fur Ia pre-
miere AA, ce qui produir les lofanges qu’on voit
en C. .

Lagravure quarrée eft celle dont la feconde taille
elt mife perpendiculairement {ur la premiere 22,
ce qui forme les carreaux qu’on voit en C, fig. 6.
de-la on dit en général , qu’un objet elt grave lo-
fange ou quarré, lorfque les tailles dominantes
qui ¢rabliflent les formes, les ombres, ou les
demi-teintes {e croifent obliquement ou a angles
droits Cune fur l'autre.

*8, Inconvénient qui réfulte de mettre deux tailles
trop lofanges l'une fur Iautre: il confilte en ce

que ces lofanges fe trouvant trés-alorigés dans un
fens b5, & tres-étroits dans un autre 2 2, produi-
fent une continuité de petits blancs qui s’enfilent
de a en a, & qui interrompent, fur-tout dans les
mafles d’'ombre, la tranquilité & le fourd qu'elles
exigent.

9. Lorfque I'on veut paffer une troifieme taille fur

deux autres déja établies, il faut éviter qu’elle
coupe les carreaux ou les lofanges par la diago-
nale, c’eft-i-dire de ¢ en cou de b en 4 ; on doit
la mettre de maniere qu’elle foit plus lofange fur

1a premiere que fur lafeconde, comme 24 ; celt

‘ce qui produira un grain a-peu-prés femblable a
la fig. 7. ee feroit la direction fuivant laquelle on
pourroit pafler une quarrieme taille qui feroit obli-
que {ur les trois autres. Ce méme principe aura
lieu quand on mettra des tailles courbes fur des
courbes, des mixtes fur des mixtes, fi les circon-
ftances le permettent.

wo. Des tailles ee, & des entre - tailles ff,, entre-taille

{e dit toujours de la plus fine des deux.

On met des entre -tailles dans les travaux qui
doivent exprimer les métaux , les eaux, les éroffes
de foie, & généralement fur tous les corps dont
les furfaces font polies ou luifantes.

11, Différens exemples de points qu'on emploie dans

I'empatement des chairs. 2 tailles en points; b tail-
les & fecondes tailles en points avec des points
ronds dans les lofanges; ¢ points ronds pour
adoucir les demi-teintes vers la lumiere ; 4 tailles
en points avec des points couchés, entremélés de
points ronds; e tailles avec des points ronds &
longs en entre-tailles.

Ces différentes manieres de varier le travail
pour exprimer la chair, placées convenablement,

* produifent un effet moélleux, étant oppoféesavec

d’autres travaux plus folides.

On en fera application dans la Planche fui-
vante, fig. 6.

12. Ebarber. SoitAB le coté d’une Planche fur laquelle

on a gravé au burin les tailles ¢, d, e, fque I'on
voit en profil; Z, 7, £ font les ouvertures des tail~
fes; g, h font les parties de cuivre que le burin en
ouvrant la taille a rejettées d’un coté & de autre,
indépendamment de I'elpece de copeau qu'il en a
eelevé. Voyey PL 1L, fig. 7. Celt avec I'ébarboir
que I'on enleve cette elpece de barbe ou f{uperflu

, h qui nuiroit 2 la propreté de la taille & i la

cauté des épreuves que 'on feroit de la Planche.
11 faut pour ébarber que l'outil deftiné a cet ulage

!

agille par une de fes carnes dans yne dirad;
oblique fur les tailles que 'on ébarbe; par oy fon
ple, {i Fon avoit a ébarber les tailles EOrm;em.
Jfig. 9.on préfentera un des angles de l'ébarbg?: la
r, & on fera mouvoir cet outil de ren datis ta
direétion rs qui elt oblique fur les tailles qu{ f‘;lne
ment le lofange & fur la troifieme 2 2, Oy té."f"
rera en relevant fon outil en s, en le repoﬁ“:tc_
r, & enfin en le ramenant de ren s julgu’y ce .
la barbe des tailles foit enlevée. i
On voit en¢, fig. 13. une taille formée ayecy
burin lofange; ellea la méme ouverture que d&:
f faites avec un burin quarré; mais elle oft beay
coup plus profonde qu’elles : il réfulte de .13 o
le noir de l'impreflion fera plus épais dans Jes tgili
les de burin lofange, & qu'il paroitra plus vif &
plus brillant a Ieeil que le noir des tailles de byrig
quarré, les ouvertures i, 7,z étant égales, Celt 3
I'artifte intelligent 2 employer le burin lofange 0;
quarré, fuivant la nature des objets qu'il reprée
fente ou leur oppofition; ce nelt pas qQU'on ne
puiffe bien faire ‘en gravant tout avec un byrin
lofange ou quarré, mais on doit regardet ce que
nous venons de dire comme une reffource de lart
qui peut faire de I'effet & devenir fenfible julgu
un certain point.
On met ordinairement les entre-tailles avec [e

burin lofange ; c’eft ce que 'on voit en e.

13. Pointe feche. Graver a la pointe feche, ¢ft former

avec une pointe aiguilée, un peu coupante, des
traits ou des hachures fans le {ecours de eag~
forte ni du burin. On fait 4 la pointe feche des
points ronds, longs, @c. /,m font des ouvertures
de deux craits faits A la pointe feche fur la fuper-
ficie de la planche AB. Comme la pointe ne faie
qu’ouvrir le cuivre {ans en rien enlever, le volume
de cuivre qui étoit compris dans l'efpacenlo, eft
contraint par la preflion de la pointe de refluer
vers les bords 7, 0, mais en plus grande quantité
en 11, qui elt le coté oppolé a la main, & qui re-
coit prefque toute I'action de la pointe, dont la
fituation pR eft oblique.

On ébarbe cette forte de gravure comme celle
au burin, avec cette différence que pour celle-ci
on fera agir I'ébarboir de o en n, & jamais den en
0, car il en réfulteroit que la partie # pourroit en
fe développant refermer 'ouverture no dans cer
tains endroits de la taille, ce qui feroit yn mauvais
effet. Le grattoir fert aufli ¢baiber. Voyey les fig. 6.
2 0

En général on emploie la pointe {eche dans le
fini, pour faire les travaux les plus tendres & les
plus légers, dans les ciels, les lointains, & le ton
de cette gravure oppofée avec celle de I'eau-forte
& du burin, eft toujours heureux & agréable.

On voit en rs une taille qui auroit éié faite &
I'eau - forte. Son ouverture eft bien plus large que
profonde, ceft ce qui fait qu'elle a un ceil plus
gris a I'impreflion, relativement a celles qui au=
roient été faites au burin, ce qui doit s'entendre
lorfque I'eau-forte n’a pas trop mordu. Dans le
cas ol I'eau- forte auroit trop mordu, la taille
portera un ton plus aigre ou plus noir, par la
railon qu’acquérant autant de profondeur que d ou=
verture, le noir aura autant d’épaiffeur fur fes
bords 7, s que dans fon milieu z ; c’eft ce qui don

" ne i une eau-forte trop mordue ce ton durd | ceil,
fi défagréable fur- tout dans les demi-teintes &
tout ce qui environne les malles de lumiere,

Un autre inconvénient d’une gravure trop mor
due, c’elt que les tailles venant A s'élargir en meme
tems qu’elles pénetrent dans le cuivre, clles refler-
rent les efpaces blancs qui les {éparent , & fe com
fondent I'une avec autre dans certains endroitSs
ce qui forme des crevafles & des 4cretés qui font
infurmontables quand on vient i finir.

Rentrer une taille, elt ordinairement 'action du

- L4 £ » e 8
burin fur un ouvrage déja ébauché, c'eflt donier

plus de largeur ou plus de profondeur 2 une t;;it‘;
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faite au burin ou 3 I'eau-forte, en f¢ fervant du
burin lofange ou quarré, En repaflant le burin dans
1a waille rs elle acquerra la profondeur res, &
elle fera plus profonde & plus ouverte fi on plonge
davantage la pointe.du burin.

PLANCHE 1V.

1. Cette figure repréfente la maniere dont on doit
cracer un fujet qu'op voudra fal_rc entierement au
burin, comme .{'crmt un portrait: on s’y prendra
comme nous I'avons dit dans la Planche précé-
dente, fig. 1. & 2. pour calquer le deflein fur la

lanche vernie. Cela pofé on tracera ferme avec
une pointe un_peu coupante les contours de fon
obfet calqué fur !c vernis 5 on formera avec la
pius grande exactitude les épaiffeurs des ombres,
des demi-teintes, & des reflets par quelques points
fuivis ou yuelques bouts de hachures tels qu’on
Jes voit ici en 2 a. Pour peu que 'on ait appuyé,
on aura un trait {uffilamment marqué pour n’étre
pas obligé de le faire mordre, alors on déver-
nira la planche Ce tracé ne doit point étre ¢barbé
crainte de I'effacer, & il doit fervir 2 guider Iar-
tifte pour ¢ébaucher, comme on va yoir dans la
figure fuivante.

s, La méme figure ¢bauchée au burin. Cette prépara-

tion doit étre faite par des tailles fimples : ces
tailles doivent s’arréter en sadouciffant fur les for
mes que 'ona tracées, & fe ferrer davantage furles
cortours qu’'elles doivent former en fe couchant
Jes unes fur les autres comme on le voit en 45,
G, Les lumieres doivent érre refervées plus larges
afin d’étre roujours le maicre de les reflerrer autant
qu’il fera néceffaire, foit en filant les tailles, foit
en les prolongeant par des points, comme on le
verra dans la_figure {uivante, Les cheveux doivent
étre ébauchés par des tailles ferrées & avec lége-
rete.

3. Empatement pour le genre de portrait. La méme

téte finie. On voit que la taille de I'ébauche fe
trouve toujours la dominante fous les travaux du
fini. Les fecondes & les troifiemes tailles ne fer-
vent qu'a peindre & 2 donner plus de molleffe i
la peau. Les points doivent étre un peu alongés
pour ce genre ; ils font plus ferrés vers les ombres,
plus écartés & plus tendres 3 mefure qu’ils fe per-
dent dans la lumiere. On peut remarquer aufli que
le plein d'un point répond fur le vuidc qui & trouve
entre deux autres placés au-dellus ouau-dellous: on
difpofe les points de cette maniere afin d’éviter que
les intervalles qui fe trouvent entre eux ne fe cor-
refpondent les uns au-deffus des autres, ce qui
occafionneroit des petites lignes blanches qui dé
truiroient la douceur & la tranquillité du rravail.

Les touches ne doivent étre portées a leur jufte
ton de vigueur qu'en dernier lieu, afin de pro-
portionner le degré de couleur qui leur convient
au ton de tout le travail. C'eft cette analogie qui
vivifie le fujet. La touche doit étre brillante ou
vigoureufe , par oppofition A ce qui I'environne;
mais elle doit toujours étre fondue & accompa-
gnée pour qu'elle ne foit point dure ou trop
tranchante ; le moyen d’éviter ce défaur, ceft de
réunir le plus grand noir auquel la touche puifle
ctre portée , dans le centre d'elle -méme. St an-
contraire on donnoit autant de couleur fur les ex-
ttémités que dans le centre, la touche paroitroit
toujours aigre & dure, quand méme elle n’auroit
que la moitié¢ du ton de couleur d’une autre , ame-
nee & dégradée du centre vers les bords, comme
nous le venons de dire.

Ce principe eft relatif, non-feulement 3 la fi-
Bure qu’on a fous les yeux, mais i tout autre f{u-
Jet: c'eft un axiome en Gravure comme en Pein-
ture, que les plus grands bruns ne peuvent étre
amenés que par gradations pour produire un effet
Vrai. On pourra fe former un bon gofit de graver

0§ ce genre d'aprés les portraits gravés par C.

Vifcher, Nanteuil, Mallon , Edelink , Drevet, dhe.
Voyer 'article GrRAvEUR.

4+ Le rrait d’un bras difpofé pour étre gravé au burin,

a Iépaiffeur de 'ombre & du reflet; 4 la demi-
teinte ; ¢ demi teinte pour faire fuir le bras éclairé ;
d lapartie la plus faillante dubras qui reftera laplus
lumineufe.

§» Le méme bras fini. Il faut obferver que les con-

tours formés par des traits dans la figure précédente
ne (ubfifte plus dans celle-ci, mais que ce {ont les
tailles qui en fe ferrant Pune fur lautre en e, f, g,
deffinent la forme du bras; on voit aufli que les
tailles font moins ferrées vers la lumiere en & que
vers les contours.

6. Empitement, dans le genre d’hiftoire, fe dit de la

préparation des chairs & I'eau - forte ou au burin.
Cet empatement confifte dans un mélange de tail-
les fuivies ou quittées, recroifées par des fecondes
dans les ombres, comme a2, &, des tailles {ui-
vies ou en points longs entremélés de ronds dans
les demi-teintes comme b, 5,5 ; des points ronds
¢, ¢ fur les lumieres, plus écartés les uns des autres
que dans les demi-teintes; des touches formées
par plufieurs traits proches les uns des autres, &
quelquefois accompagnées de points pour les ren-
dre plus moélleufes ; des contours formés par des
points longs ou ronds pour qu'ils ne foient poine
fecs, & enfin des mafles d’ombres méplates éta-
blies par des tailles qui puiffent {ervir dans le fini
de {econdes ou de troifiemes fur les demi-teinces
ou dans les reflets.

Cer empitement eft fubordonné au goiit de
I'artifte, qui doit preflentir ce que tous ces travaux
deviendront dans le fini, & ie moélleux qui en
doit réfulter lorfqu’ils feront fondus enfemble
fous des travaux plus légers. On pourra fe donner
une idée de la maniere d'exprimer ou d’emphter
les chairs dapres les figures gravées dans nos Plan-
ches de deffein. Mais on fentira mieux ce qu’exige
le genre d’hifltoire, & on fe formera un bon golit
d’aprés les chefs-d’ceuvre des grands maitres | tels
gne Vilcher, Gerard Audran , Edelinck, Poilli,
Cars , e, cités a Varticle GRAVEUR.

Cet exemple, que 'on a fait mordre convena-
blenfent , fera juger de la différence du ton d’une
eau-forte d'avec celui du burin; !a{ﬁg. 3. faite au
burin fervira de piece de comparaifon.

La gravure en petit, c'eflt-a dire celle dont les
figures, les animaux, le payfage (ont d'une trés-
petite proportion, exige que 'on falle mordre
davantage la planche, ayant toujours égard i la
dégradation que doivent avoir les différens plans,
Voyez fig. 4. PL. V. Le principal mérite du petit et
d’etre trés-avancé a I'eau-forte, Les contours des
figures doivent éwre prononcés avec plus de fer-
meté, les touches feront érablies & frappées pref-
que au ton qui leur convient, elles en feront plus
{pirituelles, & Je travail moins chargé de tailles que
dans la gravure en grand. Le burin n’étant pas pro-
pre 4 defliner les petits objets comme la pointe
avec laguelle on peut badiner fur le cuivre comme
avec le crayon fur le papier: on ne sen fervira
que pour mettre 'accord général & plus de pro-
preté aux endroits qui en {eront fufceptibles - la
pointe feche fera.aufli une partie des fonds les
plus légers.

On peut confulter fur ce genre les eftampes
gravées par les fieurs Leclerc, Cochin, Labelle,
Callot, &,

Finir, (e dit en général d’une planche ébauchée
i laquelle on donne I'effer de objet qu’on (& pro-
pofe d’imiter. Ainfi le fini confifte donc, 1°.3 don~
ner plus de force & plus de furdité aux ombres ou
aux reflets, [oit en rentrant les railles, {oit en paf~
fant des troifilemes & des quatriemes railles fur
les premieres; 2°. a fondre davantage les ombres
par des demi-teintes, {oit en filant les tailles vers
la lumiere, ou en les ternillant par des points; 3%
a donner les touches les plus vigaurculges , foit en
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ajoutant de nodveaux travaux, {oit en rentrant les
mémes : voila ce qui conftitue le fini. Le beau fin:
fe dit de la propreté du travail aflujetti aux princi-
pes du méchanifme.

Mcchanifme ou manauyre , fedit de lintelli=
gence qui regne dans le jeu des tailles, 'empa-
tement des chairs, €9c. Ce méchanifime conhi-
te; 1% en ce que le fens des tailles exprime la
la forme des objets ; 2° que la perfpective ou la
dégradation des tailles {oit bien obfervée relative-
ment aux plans qu’elles occupent ; 3°. que les pre-
mieres tailles fervent & former & dominent plus
que les autres, {uivant les cas; que les travaux fur
les objets de demi - teintes auprés des lumieres
{oient moins chargés de tailles que les ombres &
les reflets 5 §°. que les premieres, fecondes , & troi-
fiemes tailles concourent entre clles a faire fuir ou
avancer l'objet; 6°. enfin que les figures, le pay-
fage, |'eau, le ciel, les draperies, les éroffes, les
métaux , ¢e. aient chacun un travail qui leur foit
convenable , de maniere que le travail brut d’'un
objet contribue, étant oppofé a un autre,, a le ren-
dre ou plus doux, ou plus fouple, ou plus lille, &e.

En général la manceuvre la plus fimple eft la
meilleure, c’eft un défaut de mettre beaucoup de
taille par-tout; le moyen d’éviter ce défaut, c’eft
de graver ferré en ébauchant, foit a I'eau- forte ou
au burin. On trouvera a 'arzicle GRAvuRE les dif
férens travaux propres a exprimer différcns-objets.

Recoucher une planche, a plufieurs acceptions.
‘Quand il s’agit d’'une planche déja ébauchée a I'eau-
forte, comme {eroit la fig. 6. la retoucher eft {yno-
nyme avec finir, c’eft la terminer au burin : ainfi
quand elle fera achevée, qu’elle aura Peffet qui lui
convient, elle aura ¢te retouchée. Rewoucher {e dit
aufli d’une planche que le travail de I'impreflion
auroit ufée en partie, & i laquelle on feroit les
réparations neceflaires pour la remettre en état de
tirer de nouvelles épreuves.

PLANGCHE Y

1. Faire mordre a Ueaw-forte a couler. AAB le che-
valet pour fairc mordre. B la planche de bois qui
fert d'appui. € C planche fuppofce appuyée fur
le chevaler, & portée par les chevilles £, 4 DD
les rebords du chevaler. E l'auge dans laquelle
tombe I'eau-forte que I'on verfe fur la planche ¢C.
ee talud intéricur de I'auge qui ramene I'eau vers £,
ot I'on voit un goulot par lequel elle tombe dans la
terrine g. h le pot pour verfer I'eau-forte. 2z che-
villes qui {outiennent I'auge E.

Lorfqu’on aura verf¢ plufieurs potées (ur la plan-
che B, on la retournera dans un fens contraire ,
comme la fig. 2. & la fig. 3 le montrent, & on re-
verfera de nouveau. Voyey I'article GrRAvuReE.

4. Ayant a faire mordre la planche B, on fera atten-

tion aux différens plans Z,m, 1, 0 qui ne deivent
pas mordre autant les uns que les autres. Les plans
les plus ¢loignés comme Z, feront couverts les pre-
miers, m les {feconds, n enfuite, & le premier plan
o le dernier. Si le ciel elt vague, ce fera auffi une
des premieres chofes que 'on couvrira ainfi que
les demi-teintes qui {e trouveront dans les autres
plans lorfqu’elles feront affez mordues. En général
le payfage doit ¢tre un peu plus mordu qu’un fujet
tour de figures. Poyey une autre maniere de faire
mordre, PL V1. fig. 1.

. Maniere de faire mordre & plat avec I'cau-foree de

départ. pp la table. h, i, k, L lesrebords de cire qui
contiennent I’eau - forte fur la planche . x Ia plu-
me avec laquelle on remue I'cau - forte pour enle-
ver la moufle qui fe forme fur les tailles. On retire
de tems-en-tems |’eau - forte pour couvrir les en-
droits qui ne font pas aflez mordus, & on (e fert
pour cet ufage de mixtion ou de vernis de Venife.
On trouvera a 'arzicle GRAVURE tout ce qui peut
concernet I'emploi de 'une ou l'autre eau- forte ,
les précautions a prendre en faifant mordre , la
compofition de la mixtion, e

6. Chaflis. Les quatre tringles font affe

mblé
bb ficelles tendues d’un angle 3 cesen ag,

plufieurs feuilles de papier collées enfemb)
enfuite collées fur les quatre cotés dy chaffy %
voit 'ufage du chaffis, fig. 5.6.& 7. de Ia vi = On
On huile ou vernit le papier du chaflis Sl
rendre plus tranfparent, RoRe
Lampe & chaffis pour graver le {oir. ¢ la lam
trois meches. f virole dans laquelle s’imrodupc]i
branche de fer g qui porte la lampe & le chaﬁlfz 2
piton i vis qui s’enfonce dans le mur pour po ;
le tout. £ la planche fous le chaffis, i

PLANCHE V&

Machine pour faire mordre.

Fig. 1. A,B, A, B cage qui contient le rouage. A, A les

montans. BB les traverfes. C,C les piés qui fop
fixés par le moyen de deux vis a la traverf inféf
rieure B. T barillet contenant le reflort. 2 grande
roue. ¢ atbre commun au barillet & 2 la grande
roue {ur laquelle ils font fixés. V arbre qui porte
un pignon fur lequel engrene la grande roye, 5
petite roue enarbrée fur le pignon V, & engrenant
fur le fecond pignon que porre I'arbre X ; cet ar-
bre porte fur I'un de fes pivots extéricurement 3
lacage un rochet R 2 trois dents. D D anneau ellip.
tique. r, 7 fes deux palettes. &’ queue {upérieure de

J'anneau. d queue inférieure recourbée en équerre,

1 petit bras qui eft joint a la queue inférieure par
une de fes extrémités, & par l'autre A la branche
courte F qui fert de levier. E GF le balancier, GG
la verge. H lentille de plomb. E branche longue,
K goupille fixée {ur le montant A de [a cage , cette
goupille paffe librement dans une douille ou canon
que portent les branches E, F, & la verge GG,
qui ne forment enfemble qu’une feule piece en
forme de T. Voyeg fig. 3. bis. L autre petit bras
fixé par une de fes extrémités a la branche E, &
par I'autre au levier M. M levier du porte - boite
fixé fur le tourillon O : on obfervera que la bran-
che E, le bras L, & le levier M s’uniflent par des
articulations A charniere a leurs extrémités; il en
elt de méme de la branche F, du bras 1, &de la

ueuc & de P'anneau. O N, N O porte boite. OO
?cs deux tourillons. P, P doigts de fer rivés {ur la
barre N, N. Q, Q les fupports du porte-boite. 7¢
piés des {upports qui fe terminent en vis, & font
fixés fur la table par le moyen de deux écroux qui
les ferrent par - deffous. Y ouverture en forme de
rainure faite i la table, qui permert i la verge GG
de fe mouvoir librement.

2. A A montant de la cage. D, D les queues de I'anneau

3.

fur lefguelles font deux coulifles ¢, e. ff tenons
fixés fur le montant A & paflant au - travers des:
couliffes: on voit aufli ffdeux écroux qui aflujer
tilfent les queues fur leurs tenons, mais qui ne
font point affez {errés pour empécher l'anncau
de fe mouvoir de haut en bas & de bas en haut fur
le montant A A de la cage. R rochet i trois dents
qui engrenent fur les palettes 7, r de l'anneai.
D d queue inférieure recourbée en équerre. I petit
bras féparé de la queue 4. K tenon ou goupille
fixée fur le montant A qui recoic la douilleou ca=
non k du balancier. Voyey fig. 3. bis.

Profil de la cage. A A montans de la cage. BB tra”
verfes. b5 vis qui aflujettiffent les piés C,/C 3 la
traverfe inférieure, C,” C’ les piés de la cage termt
nés en vis. cc leurs écroux. G verge du balancier:
Voyez fig. 3. bis. H lentille. K tenon paffant i-tra-
vers du canon # du balancier. T basillet. ¢ fon ar
bre. W rochet & encliquetage pour remonter €
reflfort contenu dans le barillet. @ grande roue. !
arbre de la feconde roue & du(pignon u. X asbre
portant le pignon qui engrene fur la petite roue ”;
x pivot du pignon X fur lequel fe ville & adap?
le rochet qui pafle dans 'anneau elliptique. £f
tenons des coulifles de 'anneau.

fon oppof. oo
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GRAVURE 7

bis. E Ia branche longue du balancier. F la branche
" courte. G la verge. K le canon, L le bras (éparé.
Le porte - boite & la boite. M levier aflujetti inva-
riablement par la vis m a 'extrémité du tourillon O.
0, O les tourillons. N la batre du porte-boite. P
doigt de fer qui paffe dans une main p qu’on voit
1 la boite. Q Q fupports du porte-boite, SS an-
neaux des fupports dans lefquels paffent les touril-
Jons. t2x x labolte. x xuu le couvercle, y glace
ou verre qui fe trouve enchaflé¢ fur le couvercle,
& a-rtravers duquel an voit le progres que fait
Peau-forte fur la planche renfermee dans la boite.

chape d charniere pour fermer la boite & I'ouvrir;
{ir Iautre coté xx du couvercle font deux char-
nieres foudées fur la bite de la boite, & au cou-
vercle.
Profil de la bofte fur un des cotés xu de la fig. 4.
afb le fond. ba, cbles rebords. bdc labite, e, e
deux talus formés par des plaques de fer-blanc
foudées fur les angles des plus grands cotés de la
boite. g charniere pour recevoir celle du couver-
cle. Voyeg Varticle GRAVURE pour I'ufage de cette
boite.

PLANCHE VI

Grayure en maniere noire.

Fig. 1. Berceau pour grainer les planches. A le manche.

B le fer. dfge tailles formées fur un des corés du
berceau pour former les dents.

. 2. Profil de la figure précédente. A le coté taillé. B le

cbré aiguifé. E H lighe que 'on fuppofe étre la fu-
perficie du cuivie, fur laquelle fe meut Poutil de
Een H.

3. Autre petit berceau, dont on fe fert pour grainer

de petits endrois qu'on auroit trop ufé.

4. Racloir pour graver, ceft-a-dire pourenleverle

grain ou l'ufer en partic : ce font les angles des
cotés cd qui fervent.

- 5. Profil du racloir. On trouvera dans la Planche pre-

miere, fig. 6. un grattoir Z, tenant & un brunif-
{oir qui fert aufli pour ufer le grain.

- & Autre petit berceau pour remettre du grain dans

. les endroits les plus étroits.

7. Le profil de la figure précédente: on voit en O la

coupe fur la largeur de cet outil.

Fig. ooo dimenfions a prendre pour grainer les planches,

Premiere operation.On prendra un cuivre bien bruni
& poli comme pour graver en taille douce. On di-
vif}:)ra lalargeur A B & C D en parties égales ; cha-
cune de ces parties ou efpaces aura environ neuf
lignes de pouce; on tirera des points de divifion,
les lignes EH, FI, GK, &c. Ces lignes doivent
€tre tracées avec de la mine de plomb ou de I3
craie, afin de ne point rayer la planche, elles ne
fervent feulement qu’d guider le berceau. On po-
fera le milieu B du berceau au point C; on doit
tenir cet outil un peu incliné & le bifeau taillé en-
deflus, On balancera le berceau en appuyant lége-
rement & on le fera mouvoir de C en A; on le
rapportera enfuite aux points E,F, G, D; on lui
fera parcourir de méme les lignes EH, FI, GK,
D B toujours en balangant. On divifera enfuite le
coté D B en parties égales a celles du c6té CA , qui
formeront des carreaux égaux, & on tracera de
méme des points de divifion V, T, S, &e. les li-
gnes VP, TO,SN, Ge. On fera mouvoir com-
me ci-deflus le berceau fur les lignes d’'un bout a
Pautre de la planche. Enfuite on tirera les diago-
nales AD, BC; & les paralleles a ces diagonales
efpacées entre elles de neuf lignes ou environ,
commeil a été dir. Ces lignes ou diagonales fervi-
ront encore a guider le berceau dans des directions
différentes des premieres.

1l faut a&tuellement divifer chaque efpace CE,
EF....CP,P O, e« en trois parties égales. Les
points de cette fubdivifion ferviront i tracer de
Rouveaux carreaux a un tiers de diftance les uns
des autres, & noas allons reporter ces divifions fur

la feconde fig. 000, qui ne comprendra que la par-
tie ABS N de celle-ci. :

 La figure qui vient de nous fervir marque qué
I'on peut tirer des diagonales d'un angle 4 I'autre
.de Ia planche; mais on pourroit auffi tirer les dia-
gonales par les angles oppofés dés carreaux, c'eft-
a-dire de HenL,deIenM, de K en N, de A en
T, &e. on éviteroit par-li I'inconvénient d’avoir
des carreaux trop lofanges formés par les diagona-
les AD, CD, comme il pourroit arriver fi on
avoit un cuivre trois fois plus long que large.

1. fig. 000, cette figure ne comprend que la partie ABSN

de la précédente: toutes les lignes ponctuces 1,1,
1, font celles qui ont fervi dans 'opération précé-
dente; & les lignes finies 2, 2, 2, font celles dont
il s’agit dans cette opération -ci,

Seconde operation. Ayant divife chaque efpace
NM,ML,LA,NE,EF,FG,%c en trois par=
ties égales du premier tiers, celt-a-dire des points
de divifion marqués 2, 2, 2, ¢e. on tracera les
lignes22, 21, 22, qui formeront des carreaux égaux,
on fera mouvoir le berceau fur toutes ces lignes,
enfuite on tirera toutes les diagonales d'un angle
a l'autre de cés nouveaux carreaux, & le berceau
les parcourra pareillement {uivant leurs directions,

Troifieme opéracion. 11 faut maintenant partir du
fecond tiers, & tracer les lignes 33,33, 33, Ga
pour former de nouveaux carreaux, gu'on a mar-
qués ici par des lignes plus fortes ; on fera mou-
voir le berceau fur toutes ces lignes, ainfi que fur
les diagonales des carreaux qu’elles donnent. Ces

_ trois opérations faites on aura fait ce que I'on ap=

oo
.

pelle un tour , la fuperficie du cuivre fera déja
couverte par-tout d’'un grain léger occafionné par
I’empreinte des dents du berceau; mais pour que
le cuivre {oit bien grainé, il faut faire vingt tours,
c'elt-d-dire recommencer vingt fois, ce que I'on
vient de dire. C'elt de cette préparation que dé-
pend la beauté de la gravure; il faut pour que le
grain foit beau qu’il foit fin, égal par-tout, &
qu’il produife un fond noir velouté & moélleux.
Voyer fig. 9. cela demande beaucoup de foin &
d’artention.

1°. On prendra garde de ne point trop appuyer le
berceau.

2° De ne point I'appuyer plus dans un endroit
que dans un autre.

3°. De ne point tenit le berceau plus.incliné fur
la fuperficie du cuivre dans un endroit que dans
un autre ; car lorfgu'il eft tropincliné, il chemine
trop vite par le balancement de la main; & lorf~
qu’on le tient trop droit, il relte trop long-tems i la
méme place & cave davantage le cuivre.

4°. On doit conduire le berceau d’'un bout d’une
ligne a I'autre fans s’arréter , parce que les endroits
d’ou I'on fe reprendroit formeroient des inégalités.

5°. Enfingl faut avoir I'attention que le balan-
cer du berceau foit tel que fon arc dfge, fig. 1.
ne fe développe pas entierement, car lesangles 2,
e venant d toucher le cuivre, ils pourroient s’y
imprimer davantage & former des points ou des
inégalités dans le grain. Pour éviter cet inconvé=
nient on marquera le milieu du berceau par un
petit trait de craie en B, On en fera aufli deux au-
tres f; g a égale diftance du point B, La diftancef,
g fera égale a la largeur AL, LM, Ge. des car-
reaux tracés {ur le cuivre. Les points £, g ferviront
derepaires pour regler lebercement de Ioutil, de
maniere que la méme portion d’arc {oit toujours
également développée fur le cuivre.
Ainfi dans la pratique, lorfque I'on aura, comme
nous avons dit, placé le milieu B du berceau fur
Ja ligne EH que 'on veut parcourir, on penchera
Poutil de cbté, enforte que {on arc touche le cui-
vre par le point g ; on renverfera aufli-tot le ber-
ceau dans le fens oppofé, julqu’a ce que I'arc en
{e developpant vienne a toucher la fuperficie du
cuivre par le point f, & ce bercement fucceflif,
occafionné par le balancement de Ja main > qui ap~

B1ij
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puic en méme tems légerement, fera cheminer
le berceau d’'un bout a Vautre de la ligne de E
vers H, en laiffant en chemin faifant 'empreinte
de fes dents ggg» ffF. ' '

». Exemple de gravure en manierg noire. La planche
ayant ¢été grainée , comme il a éeé dit, rend a I'im-
preflion un fond extrémement noir par-tout, tel
qu’il fubfifte encore derriere la boule; on grave
fur ce fond, en ufant le grain avec le racloir,
fig. 4. ou avec le grattoir ¥ %, fig. 1. & 6. PL L Le
brunilloir fertaufli A éceindre le grain & a polir les
plus grands clairs. Ces outils ne fervent qu’a for-
mer les reflets, les demi-teintes qui paffent de
I'ombre i la lumicre, & les lumieres. On ménage-
le fond pour exprimer les ombres & les touches
les plus fortes. Cet exemple nous a paru fuffifant
en ce qu'il réunit le principe général de 'ombre,
du reflet, de la demi-teinte , & de la lumiere. Voyeg
Larticle GRAVURE EN MANIERE NOIRE, ¢, com-
ment on calque.

VIFL

P L'AN CH'E

Grayure en mantere de crayon.

1.2 Gravure en maniere de crayon, eft I'art d'imiter ou
de contrefaire fur le cuivre les defleins faits au crayon
{ur le papier. Le but de cette maniere de graver elt de
faire illufion, au point qu’a la premiere infpection le
vrai connoifleur ne fache faire la différence du deflein
original d’avec I'eftampe gravée qui en eft 'imitation.
On fent bien que l'utilité de ce genre de graver elt de
multiplicr les exemples deflinés que nous ont laiff¢ les
maitres célebres qui pofledoient ce qu'on appelle la
belle maniere de deffiner relativement 4 la pratique du
crayon ; avantage {upérieur a tous les autres genres de
gravure pour former des éleves dans la pratique du
deflein.

Quel fecours les jeunes commengans ne recevront-
ils pas de cette nouvelle découverte 2 Combien d’éleves
¢éloignés des grandes villes, le centre des arts, qui ne
pouvant fe procurer des defleins originaux des Ra-
pha¢ls, desCaraches, des Bouchardons, des Vanloo,.
e, pallent les premieres années de leurs ¢tudes A def-
finer d’aprés des eltampes gravées en taille-douce, &
acquierent par-1a une maniere de defliner feche, dure , &
arrangée , {i oppofée au bon goiit du crayon & i I'effet
de la nature? Tous ces obftacles i leur avancement ne
fubfiteront plus; en multipliant les moyens de s'inf:
truire, on a applani les premieres difficultés delart,
on I'a rendu plus acceffible, moins rebutant.

Ce genre de gravure ne s'exécute point avec des tail-
Jes de burin comme la gravure en taille-douce , mais
par un mélange de points variés & fans ordre , comme
plus propres a imiter cette efpece de grainé occafionné
par le crayon fur un papier plus ou moins doux. Cha-
que coup de crayon fur le papier doit étre cenfidéré
comme une infinité de points réunis, & ces points ne
font autre chofe que les éminences du grain du papier
{ur lefquels le crayon fe dépofe en paffant deflus.

Le cuivre dont on fe fert ayant été bruni & verni,
comme il a été dit pour la gravure en taille-douce, on
fera contre-épreuver le deflein que I'on veut imiter, fur
le vernis de la planche. Sile deflein original ne peut
pas e contre-épreuver, on en prendra un calque d lafan-
guine fur du papier vernis ou huilé, & ce calque tien-
dra lieu de deflein pour tran{mettre tous les traits de
Poriginal fur le vernis. Cela pofé, on formera les con-
tours de fon objet 24, fig. 14.avec des points plus ou
moins empités les uns avec les autres, fuivant la finefle
ou la force du coup de crayon indiqué par l'original.
On fe fert pour former ces points, des pointes 1, 2, 3.
On érablit enfuite toutes les' maflesd’ombres & les re-
flets, en exprimant d’abord toutesles hachures dominan-
tes, c'eft-a-dire, parexemple,, que fi 'on avoit une mafle
Jombre femblable i la fig. 11. on la confiderera {ous
deux afpeds différens ; 1°. fous celui de lafig. 12. repré-
fentant les hachures dominantes qui fervent a indiquer

la perfpective de l'objet; 2° fous celui de la fig. 13.

GRAVURE.

qui n’'offre que le fond grainé qui (et dans Jes maff:

d’ombres a aflourdir & 4 colorer, & en méme t 2
a brouiller les hachures qui interromproient Ia ti?s
quilité qu'exige la privation totle de la lumiere i

Les demi-teintes feront formées de hachures fo;-mé
de points ou par des adouciflemens grainés , fuivane 4
qu’indiquera original 5 & les touches les plus vigo;mgcf
fes feront empatées par des points confondus les ung avu
les autres. La fig. 14, repréfente unc chauche fie 3
I'cau-forte, fuivant l'ordre des opérations Que noy
venons d’¢tablir: cette {orte de gravure peut mor re ;
Peau-forte i couler ou de départ, fuivant le choig d
Partifte ; mais on obfervera de laiffer mordre moins d:
tems les parties qui approchent des lumieres , & da-
vantage celles qui font les plus vigoureufes. Il 'y 5
point de mal que les points qui forment les touchesy&
les coups de crayon les plus vigourenx viennent 3 cre-
ver un peu I'un dans l'autre; il en réfulte méme yn
grignotis (ingulier & un défordre plus affedté, en méme
tems plus vrai.

La fig. 14. w’ayant pas tout I'effet de 'original, on
remettra du grain dans les endroits qui en font fufEep-
tibles, comme en bbb, fig. 15. ce qui {¢ pratique avee
la pointe, fig. 1. ou avec le burin gu’on voit, fig. 10, Si
le premier travail eft généralement trop tranfparene
dans les malles d’ombres, on fe fervira du mattoir pour
répandre {ur le tout un grain, quien abforbant tous les
petits blancs , produira des tonsplus {ourds, On donnera
aux touches leur plus grande vigueur en fe fervant du
burin pour crever davantage les travaux de la prépara-
tion. Enfin on cherchera a imiter le grain du papier,
formant des efpeces de petites cannelures qui coupent
les hachures du crayon par des direions horifontales
ou perpendiculaires que le deflein original indiquera;

on exprimera ces lignes cannelées par des points remic

ap:rés-coup au burin ou i la pointe dans les endroits
ou le crayon a paflé, mais moins fenfibles & moins
apparens dans les endroits les plus bruns & les plus
clairs, Dans cet exemple ces lignes font dans des direc-
tions perpendiculaires indiquées par ¢ d dans la fig. 11.
& par ef, fig. 15. qui eft totalement achevée. Cette
gravure doit étre ébarbée avant de pafler A 'impreflion,
comme on ¢barbe les planches gravées en taille-douce.
Nous ne prétendons point gue cette maniere d’opé-
rer foit généralement fuivie de tous ceux qui travail-
lent en ce genre: chacun fuit celle qui lui paroit la plus
convenable & la plus expéditive. Les outils varient aufh
fuivant le choix de lattifte. 1l y ena qui fe fervent de
roulette pour matter toutes les mafles d’ombres, les
reflets, les demi-teintes , & ils ne préparent a I'eau-forte
que les hachures dominantes, les contours, & les tou-
ches les plus fortes; d'autres fe fervent de mattoirs
en forme de poingons, dont un des bouts elt garni
d’'une certaine quantité de petites dents pointues d'ine-
gale grofleur; ils frappent {ur 'autre bout de ce mat-
toir avec un petit marteau , & font mouvoir l'out
dans tous les endroits qu'ils veulent refortifier. Toutes
ces variéiés & ces moyens différens concourent au meme
but, & font bons dans la main d’un artifte intelligents
pourvu qu'il évite avec foin un arrangement fervile &
fimmétrique dans fon travail, car la meilleure maniere,
c’elt-a-dire celle qui fait le plus d'illufion, eft celle gut
laifle le moins appercevoir le métier, & qui paroit la
plus inimitable. .
Flg. 1. Pointe {ervant  pointiller les contours & les ha-
chures dans la préparation i 'eau - forte.

2, Pointe double. \

3. Pointe triple avec laquelle on peut faire trois points
i-la-fois; les pointes de cet outil doivent étre d¢
différente groffeur & un peu émouflées; il en clt
de méme des deux figures précedentes. X

4. Poingon i remettre de gros grains dans les endl‘f" ts
déja préparés i I'cau-forte, que I'on veut emparee
& refortifier davantage; cet outil fait j-la-fois
deux points de différente grofleur & de forme
irrégulicre : ces deux pointes doivent érre un Pett
émouflées afin de faire des points moins acres
on s'en fert en frappant fur la partic @ avec U
petit marteau.
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g Mattoir» efpece de poincon , dont la partie 5 qui
2* "3 la forme d’un cul ded¢, c!’t garnie d'une infinit¢
de petites dents incgales, ¢mouflées , & placées
{ans ordre ; on s'en fert en frappant deflus avec le
marteau , comme il a ¢e¢ dit ci-deflus. On I'em-
loie pour remettre un grain léger , & matter ou
affourdir davantage ce que l'eau-forte auroitrendu
trop tran{parent. T

4. Le méme mattoir avec un manche ou poignée. On
peut clppioyer celui-ci en gravant a lf:au-fortc,
pour répandre fur les hachures dominantes. un
grain qui forme les mafles d’ombres, les reflets, G,
Le bout d’un des mattoirs précédens, repréfenté
beaucoup plus grand, afin de faire mieux fentir
1a maniere dont il doit étre fait. Cer outil doit
&re dacicr: on lui donnera la forme que I'on voit
‘avant dele tremper, & avec le bout d’un burin on
frappera {ur la furface c. Chaque coup de pointe
de burin fera donné ¢i & li fans ordre & fans fim
métrie , ce qui formera autant de petites dents ou
éminences pointues ou inégales; alors on trem-
pera cet outil. Lorfqu’il fera trempé on émouflera
ces petites pointes en les frottant Iégerement fur
la pierre a Uhuile. 11 réfultera de cette derniere
opération, que les dents les plus longues fe trou-
yeront émoulices, & les autres conferveront leurs
pointes aigués , ce qui formera le mélange de
points pour la forte de travail auquel cet outil eft
deftiné.

8. Roulette d’acier trempé, fervant 3 matter, (oit dans
la préparation A 'eau - forte , {oit aprés-coup pour
donner I'effer. On formera cette roulette & on y
fera les dents, comme il a éié dit ci - deflizs.

8, La méme roulette vie de coté. On voit en 4 un
effai du grain qu'elle peut former en la paflant a
plufieurs reprifes & dans différentes direétions fur
le méme endroit; ce grain fera plus fort ou plus
léger, en appuyant plus ou moins,

7-

1o. Burin avec lequel on peut faire deux points a-ja-
fois : on fe fert de cet outil ou du burin ordinaire
pour fortifier les touches par des points crevés les
uns dans les autres,

1. Hachares croifées & affourdies ou mattées par un
fond grainé,

12. Hachures croilées, faites toutes 3 ['eau -forte avee
différentes pointes.

15. Fond grainé qui peut éere fait avec des pointes de
différentes grofleurs, fig. 1. & 2. ou avec la roulette
& le mattoir, fig. 6. cette derniere maniere feroit
plus expéditive.

14. Oreille ébauchée i I'eau-forte. On doit faire en~
{orte que le travail de I'ecau-forte approche beau-
coup du ton de original, enforte qu’il n'y ait
plus que les vigueurs a donner, foit avec des
points de burin crevés les uns dans les autres, ou
avec les mattoirs, & enfin qu’il n’y ait pour-ainfi-
dire que l'accord général a remettre apres coup,
les légéretés, Ge.

15. La meme oreille finie. Les efpeces de cannclures e f
qui indiquent la trame du papier, ont ¢été mifes
aprés-coup avec le bout e du poincon, fig. 4. Par
le moyen de cette maniere de graver on pourroit
imiter les defleins faits A la {anguine & i la pierre
noire fur le papier blanc, il ne s’agit que de faire
deux planches pour le méme fujet, c'elt-a-dire
une pour chaque couleur. f

Avec trois planches on parviendroit pareille-
ment a imiter les defleins i la fanguine & a la pierre
noire, réhauflés de blanc fur du papier de couleur,
bleu ou gris.

11 paroit par le certificat de I'académie de Peinture,
& la penfion du Roi accordée & M. Frangois, qu'il elt
I'inventeur de cette gravure, dont M. Marteau a donné
dans la fuite des exemples tés-eftimés. Ces explica-
tions font de M. Prevolt.
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S RAVURE EN PIERRES FINES

CONTENANT TROTIS PrawNncmzas

PLANCHE IJee
| tuATIoN danslaquelle le graveur doit étre
Fig. !.SI pour travailler. .
5, Viie en perfpective de la table fur laquelle eft pofé
le touret.
vie du plan de ladite table.
 Elévation géométrale de la méme table , avec le dé-
veloppement de la roue.

PLANCHE 11

Fig.1. Touret monté fur fon pi¢ & enveloppé d'une
chappe en forme de petit touret qui elt coupé en
deux parties , 'une qui eft adhérente au ;gié du
touret, & fert de {outiend la machine, & ou dans
chaque face eft une ouverture laiffant un paflage
libre & la corde qui va chercher la roue.

5, Touret vii par-devant & encore fans chapeau.

3 Extrémité de la tige qui laifle voir la bouche ou ou-
verture de ladite forure percée quarrément.

4.Méme touret dont la partie {upérieure du tonnelet
a été enlevée, afin de découvrir toutes les pieces
qui y font renfermées , & qui compofent le corps
du touret.

. Fort écrou qui retient le pié du touret par-deffous
la table 5 qui I'y affujettit, & empéche la machine
de vaciller. '

6. Tourne-vis pour monter & démonter les pieces
d’affemblage qui compofent le touret, quand on
les veut nettoyer.

7. Tige ou canon foré, dans l'intérieur duquel fe lo-
gent les outils.

PLANCHE IiIL

Fig. 1. Boite plate fervant & contenir couchés des ou-
tils & graver de différentes formes.
2. Boite de fer blanc fermée d’une peau percée de plu-

fieurs trous pour recevoir les bouteroles & au-~
tres outils {emblables, & les tenir debout dans
une fituation ot ils foient commodes i prendre.

3. Petite bouteille remplie d’huile d’olive.

4. Petit vafe plat propre a mettre la poudre de dia-
mant détrempée dans I'huile; la fpatule avec la-
quelle on la prend, eft pofée deflus.

5. Outil appellé charniere, propre a faire des trous, ou
a enlever de grandes parties.

6. Boite i tenir la cire molle pour faire des empreintes.

7. Brofle i longs poils pour nettoyer I'ouvrage,

8. Brofle & poils courts , renfermée dans une petite
boite de fer blanc, & deftinée pour donner le po-
liment a 'ouvrage.

9. Pierre montée dans du ciment de maftic fur une
petite poignée de bois.

~ To. Support propre i tourner les outils fur le touret;

il conlifte en une tringle de fer poli quarré , dont
une des extrémités eft coudée , pour lui fervir de
pi¢ ou point d’appui, lorfyue 'autre extrémité eft
logée dans 'ouverture,

11. Ebauchoir de cuivre, d’étain ou de bois , pour ter-
miner la gravure , & y mettre le poliment.

12. Spatule de fer, dont I'artifte fe {ert pour prendre
de I'huile imbibée avec de la poudre de diamant,
& en arrofer la gravure.

13. Petit godet monté {ur un pié, dans lequel fe con~
ferve la poudre de diamant.

14. Pointe ou éclat de diamant , ferti au bout d’une
tige de fer.

15. Un des outils avec lequel on grave deffiné en grand.

16. Bouterole de divers calibres,

17. Scie 4 téte plate & tranchante.

18. Autre {cie plus épaifle & pareillement tranchante;

1y. Outil plat.

20, Outil demi-rond i téte ronde.

21. Outil demi-rond a téte plate.

22. Outils a pointe moulle.
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GRAVURE EN LETTRES, EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE.

CONTENANT DEUX PLANGEGE S

PLANCHE

[ere, encore quelques capitales d’ornement qu'on appelle 4

 j

Gravure en lettres,

N commence d’abord par tamponner la planche ,
O Ceft - 2 - dire qu’aprés avoir répandu une goute
Jhuile deflus, onla frotte d'un bout & 'autre avec un
wmpon fait d'un morceau de vieux chapeau, afin de
déruire le brillant que lui donne fon bruni () , apres
quoi on fixe , au moyen du compas & de laregle, le
pombre des points d’'oti 'on doit tracer légerement des
lignes paralleles, {oit avec une pointe, {oit avec un ou-
il de ce nom , dans Iintéricur defquelles lignes eft
comprife la hauteur des caracteres que 'on veut graver.
Cette préparation faite, la planche pofée fur un couf-
finet, on defline par un fimple trait de pointe pour les
déliés,, & par un double trait pour les pleins,, les lettres
que 'on a intention de faire, en commencant par la
droite de la planche , au rebours de I'écriture ; & telles
que Poffre la premiere ligne de chaque exemple de la
planche. Enfuite on ébauche avec une échoppe propor-
tionnée tous les pleins de ces lettres deflinées , ainfi

qu'on le voit dans la feconde ligne de chacun de ces

mémes exemples ; ce qui fe fait i deux reprifes, c'eft-a-
dire d'abord en coupant les pleins de bas en haut, &
enfuite en rentrant de haut en bas , en retournant la
planche; apres quoi on liaifonne la lettre de méme par
{e bas & par le haut; ce qui s'opere avec le b‘urin » en
reprenant délicatement le fimple trait du deflein qua
tracé la pointe , en le conduifant au commencement de
I'ébauche, eny rentranta plufieurs fois, afin de for-

mer la gradation & la dégradation des pleins dont la

figure eft plus ou moins arrondie, & cela fans paffer
au-deld des paralleles, ce qui eft trés-important pour
la régularité ; cCeflt ce qu'offre la troifieme ligne de
chaque exemple. Cela fait, on fe fert d'un ébarboir
pour enlever les barbes qu’on a laiffées en coupant le
cuivre, I'échoppe & le burin; alors on talonne au bu-

7in i deux fois , ceft-d-dire du haut & enfuite du bas,

toutes les lettres qui ont befoin d'étre talonnées. Pour
ceteffet, on faitrentrer le burin dans le trait de chaque
parallele, a la terminaifon des lettres atéte, a jambage
ou d queue, afin d’en juftifier nettement la coupe , &
lui donner Pobliguité que rend naturellement le trait
de la plume dans Iécriture , voyey i la fin des exemples
les fig. 4. Le tout fini, l'on égarbc encore |'ouvrage,,
pour lui donner fon dernier point de perfetion.

) Cette maniere de toucher la lettre a fept reprifes ,
neft pas généralement employée par la pliipart des ar-
tiftes en ce genre, qui font dans la malheureufe nécef-
fj_té d'accélérer un ouvrage qui a fouvent pour but plus
lintérét de 'entreprencur, que la perfection & la gloire
de I'artifte qui y travaille ; mais nous croyons devoir
donner la préférence 3 cette maniere fur toute autre ,

“attendu qu’elle eft celle du fameux Bailleul, dont la

mémoire fera toujours chere aux éleves qu'il a laiflés
aprés [ui,

Nous n’entrerons pas ici dans un plus grand- détail
urles différentes formes des lettres ; le précis qu’offre
cette Planche, {uffit pour donner une idée du refte. Les
Curieux auront recours pour plus ample fatisfaction a
€€t cgard , a 'article EcriTurE, & aux Planches. On
D3 inféré dans le bas de cette Planche que quelques ef-
1s de différentes lettres majufcules rondes, bitardes ,
€apitales penchées, romaines , coulées, ¢, afin de fer-
Vit de guide ou de modele dans I'occafion , & méme

() Cette opération n'a lieu que par rapport aux planches

de. Culvre qui {orrent toutes brunies des mains do cuivrier;

4 Pégard des planches d'étain, elles ne font fufceptibles d'au-

I?"“e Préparation, vu qu'elles fortent toutes bruries & po-
€S mains du potier d'étain.

deux traies; d'autres grifes ot hachées; d'autres qu’on
appelle piguetees ; d'autres leuronnées, ¢&e. qui fe fonte
toutes au burin, & dont la forme dépend plus du goiie
de l'artifte, du lieu odl il les emploie, que des regles.

Les regles rigoureufes de art {e réduilent A celles-ci.
Que toutes les leteres capitales ou majufeules droites
ou penchées , ainfi que les majeures bitardes, doivent
érre toujours doubles en hauteur des caraderes infé-
rieurs, & que leurs pleins foient aufli proportionnés i
leur hauteur , Ceft-a-dire qu'ils {foient doubles de ceux
de ces mémes caracteres inférieurs, comme en la fig. 5.
du bas de laPlanche.

11 faut éviter dallier les capitales ou majufcules droi-
tes ou penchées, i la bitarde, & les majeures bitardes
a la romaine, @e, & conlerver toujours une analogie
exacte entre les genres des caracteres que I'on emploie.

Des outils,

A. Parallele A vis, laquelle fert 4 tracer des parallelcs
de toutes efpeces, que I'on pourroit appeller parallele
mobile. B & C autre efpece de paralleles fervant au
méme ufage, mais dont les pointes fontfixes. D. échop=
pe vue de toute {a longueur. e, {on manche. £, (2 face.
Quant & cet outil, il a été dit ci-deffus qu'il devoit étre
proportionné au corps ou plein de la lettre qu’on veut
graver. C'elt ce qui a engagé i faire voiricien g & en
h deux faces différentes de ces outils {implement, au-
deffous defquels font repréfentées leurs coupes ou tail-
les; & comme ces tailles produifent dans leurs cavités
une {urface plane comme en i, o le noir d'impreflion
ne pourroit tenir, fur-tout lorfqu’il s’agit de forts ca=
raeres ; il elt néceflaire que le burin dont la face eft
en k, rentre i plufieurs tailles dans les pleins, afin d'y
faire griffer le noir; c’eft ce qu'offre la fig. b, démonf(~
tration un peu outrée a la vérité, mais qui n’elt ainfi,
que pour la rendre plus fenfible.4rricle de Madame De-
LUSSE,

La fig. 1. elt un poingon appellé pofiionnaire. Les
Graveurs en Géographie s'en {ervent quelquefois pour
trapper toutes les pofitions qui fe trouvent {ur les car-
tes. La fig. 2. eft 'empreinte de ce poingon. La fiz. 3.
elt un autre poingon pour frapper les villes archiépif~
copales. Les fig. 4. §.6. 7.8. 9. @ 10, font d'autres em-
preintes de poingons. Toutes ces figures appartiennent
i la Planche fuivante, od l'on verra qu’il vaut micux
graver tous les lieux que ces poingons défignent, que

de les frapper.

P LA NGE-E Ik

Gravure en Géographic , Topographie , & en Mufique.

Le haut de cette Planche offre trois modeles de gra-
vure dans les genres de!Géographie & de Topographie.
Fig. A. Exemple de gravure dans le genre purement géo-

graphique. Celt de cette maniere qu’on a toujours
repréfenté , & que I'on repréfente encore les cartes
particulieres des provinces, méme les royaumes,
& différentes parties de la terre.

B. Exemple dans le genre femi - topographique. Les
blancs de ce modele qui expriment la campagne ,
{e trouvent remplis dans la fig. C. par les pieces de
terres labourées , les portions de bruyeres, de prés,
de marais , vignes, ¢&c. & {e trouvent variés {clon
les habitations & la fertilité du pays. On trouve
auffi dans cette fig. B des portions de bois, bruye-
res , prés , vignes, méme les plans de’ quelques
chiteaux & parcs confidérables ; mais ce n’eft tou-
tefois que les plus grandes mafles, ce genre ne
permettant pas d'entrer dans les plus petits détails.



Ya carte générale de Ja France , exécutée fous la
direction de M. Caflini, eft traitée dans ce genre
qui jufgu’alors n’avoit point encore ¢té mis en ulage

. dans aucune carte géographique, ’

C. Exemple dans le genre topographique. Il repréfente
exadtement la nature du terrein. La manicre avec
laquelle on repréfente dans ce genre les villes ,
bourgs, paroifles, chiteaux, hameaux, maifons
particulieres , & généralement tout ce qui peut
exilter fur le terrein, s’y trouve décaill¢ au point
d'y reconnoitre julqu’a la moindre habiration ,
foit enclos, jardins, parcs, bois, vignes, prés,
marais, friches ou terres labources, les routes
plantées , celles qui font revérues de follés , ou qui
ne le font pas, les chemins ordinaires bordés de
haies ou pon , en un mot toutes les pieces de
terre de quelgue nature qu'elles puiflent ére, y
{ont repréfentées au point de pouvoir mefurer fur
I'échelle la quantité d’arpens & méme de perches
qu'elles peuvent contenir chacun en particulier; &
celt en quoi differe cet exemple de la f1g.B.

Oh s’elt contenté d'écrire fur les modeles qui repré-
fentent ces trois fortes de gravures, les noms aux diffe-
rentes expreflions dont on fe fert pour déligner tout ce
qui fe trouve fur le terrein, ou qui ne font {eulement
que des fignes de convention , comme les mouillages
les courans, les roches fous 'eau, Ge.

LaGéographie & la Topographic {e gravent {ur des
planches de cuivre planées ou brunies , comme il a ¢té
dit pour la Gravure en tailie douce. Le cuivre doit étre
verni de méme , & la maniere de calguer ou de tranf-
mettre le deflein (ur la planche vernic eft exactement Ia
méme aufli. On fe fert des mémes pointes pour graver
a l'cau-forte, & les burins font les mémes. Voyey la
Planche de Gravure en taille-douce.

Quant a la maniere de graver, voici laplus enufage
& celle qui fait le mieux, On trace a la pointe fur le
verni tout ce qui eft trait , comme murs d’enclos; che-
mins, plans de villes, de bourgs ou de hameaux. On
ne trace fculement que les contours des rivieres , des
mers, des lacs, des étangs. Les bois, les bruyeres, les
vignes , les jardins poragers, les terres labourées, les
prairies , les marais & les chemins plantés d’arbres, doi-
vent étre faits entierement a P'eau- forte, ou préparés
au ton que 'on voit dans les modeles B, C. Les pofi-
tions, foit fermes , moulins, ¢c. doivent étre tracées
& ombrées i la pointe fur le verni, tels gu’on les voit
dans les modeles A ou B. Les montagnes, les cotes ef-
carpées 5 les colines & les dunes doivent étre préparées
en grande partie a 'eau-forte , en frappant davaniage
les cotés de 'ombre , ou en fe fervant de pointes plus
fines fur les cotés éclaités, Voila en général tout ce qui
fe peut faire fur le verni ; alors on fait mordre la plan-
che foit & I'eau-forte @ couler, foit a I'cau- forte de dé-
part; ce qui fe pratique comme on le voit dans les Plan-
ches du Graveur en raille-douce. Voyey ces Pl

Lor{que la planche eft mordue , on emploic le burin
& la pointe feche , pour achever & donner plus de per-
fection a ce que nous venons d’indiguer. Les rivieres
dont on n'aura tracé que les contours i 1 eau-forte, fe-
ront ondées par des tailles de burin. Les lacs, les ctangs,
les mers , & genéralement toutes les furfaces deau doi-
vent étre exprimées par des tailles du burin filées &
adoucies. Les fables doivent étre faits & la pointe feche
par des points prés les uns des autres le long de larive,
& plus légers & plus clair femés vers le milieu ou vers
la berge de la riviere , §'ils s”y rencontrent. Les maffifs
des emplacemens de maifons dans les villes & bourgs
doivent étre pointillés aufli A la pointe feche, pour plus
de propreté. Les pentes des montagnes, des colines,
&c. doivent Ctre prolongées par des tailles en points
filées au burin ou a la pointe feche, afin dadoucir le
travail trop tranchant de I'eau-forte. On peut remetire
dans les clairieres des bois & dans les bruyeres quel-
ques petites tailles pointillées i la pointe feche, pour
donner plus de variété, & former quelques malles plus
'ou moins garnies & fablonnenfes. !

Il 'y a des Graveurs qui font tout ce que I'on vient
de dire 2 'eau-forte 3 mais quelque foin qu'ils pren-

. plus, font ceux quis'en occupent

GRAVURE EN LETTRES, EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE.

nent pour obferver les différentes gradations
travail exige , une carte gravée toute 4 leau-fy qtie ca
toujours delagréable ou grofficrement faite e, fera
paraifon des modeles qu'on a {ous les yeux ’H‘?n com-
des exemples de cartes géographiques dc;n IY a4 aufj
tions & les bois ont éi¢ frappés :wec’ Jos tles pofi
cette maniere eft fujette 3 beaucoup Tinee Ongg_ms,
1°. Les politions deviennent toujouirs IOurdcm niens,
priment malproprement; 2°, tour e trouve sd& 5 1m-
ton, les arbres font dememe forme & de e U Méme
feur fans aucune vari¢té, & par conféqueng e fmegrof.
aflez; 3°. les coups de poingons font éncndreléacu?ht' a8
point qu une gravure qui demanderoir Ja Préciﬁmvm’au
mérique , {e trouveroit abfolument faufle dan ?‘naco-
ties, Enfin toutes ces manicres n'approchent 5 1es par-
précifion & de la beauté de celle que nous ayme, Cld
quée. Voyey les figures des poingons dans Je o
Planche precédente , numérotées 1, 2, 3 aut de |y
Ces difierentes parties exigeant bcaucczlfp’ ;;f’. e,
de propreté, fontdevenues un genre particulier om &
vure, c'elt-d-dire que les artiltes qui gy di&iﬂgﬁzgr
eitentiellement, C:
genre a , comine tous les autres, befoin dune ¢tude d
deflein qui lui foit propre. . Savoir deffiner a Géo :
phic & la topographic elt la bafe de ces parties qhigr::.-
en grayure chacune des expreflions particulieres, C%r}f
aux Géographes & gux Ingénicurs i donner des leco .
en ce genre; & nous oblerverons que 'l érbitpglf}{,?:
que toutes les cartes fullent gravées par des bommis
qui réuniflent a 'are du Graveur la (cience du Géog;;‘,
phe & de l'lngénieur, on auroit (ans contredit les cartes
les plus correctes, les mizux exprimées, & les déuails
les plus vrais & les mieux reflentis.

Bas de la Planche. Gravure en Mkj?gue.

L'Art de graver la Mufigue n’eft pas ancien il 2 peis

naiflance dans le xvij, fiecle, & Celt.cn 167§ qu'a pa-
ru la premicere ¢dition de gravure de Mufique en taille-

douce. La figure d.s notes ¢roir alors celle d'un lofangs, -

imit¢e de celle des caracteres de fonderie inventes &
gravces vers 1520 par Pierre Hautin , & qu'on a conti-
nu¢ d’employer depuis, Dés ce tems quelques effus par-
ticuliers parurent; ils étoient gravés fur bois ; les uns
avoient la figure des notes quarrées ou lofanges; daw
tres avoient la figure ronde , comme dans les copies ma-
nulcrites; mais celane fur pas généralement connu. Lorf
qu'on grava lur le cuivre, quelgues-uns deflinerent en+
core ces caracteres de méme, mais a la pointe, & ils
les faifoient mordre apres a leau-torte; ce qui ne ve-
noit pas fi régulier que ce que les poingons frapperent
dans la fuite. Les recucils de pieces d’orgue de ce tems
en fourniflent des exemples 3 une grande partie desope:
ras de Luily & de Mourer ; les motets de Campra &
de Lalande, & les cancates de Bernier & de Clairam=
bfﬂ}“ » Qui parurent enfuite, font des preuves de ce
qu'¢roit dans les commencemens ce genre de gravurs.
Depuis on elt parvenu a corriger l'irrégularite de ces
figures de notes , en les rapprochant exactement de
celles qu'offrent les manulcrits, & auxquelles on s'elt
arrete Julgu’a préfent, Cer art ayant acquis palr_d»'?gl"Es
le point de perfedtion on il eft, devient d’autant pius
utile aujourd’hui, qu'il fere & conferver & a rranlmetire
i la poltérité les plus ex. ellens morceaux de muligue,
que les auteurs les plus célebres, anciens & modernes 5
ont pu produire,

La maniere d’opérer dans ce genre de gravure com”
filte a imiter fon manu(crit avec exaclitude , foit uruné
planche de cuivre,, foit fur une planche d'érain 5 & cei
fimplement a vue, fans {e fervir du moyen de reddc”
tion dont les Graveurs en taille-douce font ufﬂge- On
commence par compafler Ja planche, afin dc’dct_erm_"
ner dans fon étenduc en parallelogramme qu'on frice
légerement a la pointe & avec une regle, pour chndlf.
de-13 les diftances jultes des portees, defquelles lenots
bee neft déterminé que par le plus ou le moins deP aci
quoffre la grandeur de la planche. Ces portees ﬁ:nxf:‘ﬂ‘
eafuite; puis les diftances prifes au compas avec une g0

e < 7 2 i s ira Oy
acing pointes, qui en matque les extrémiaes: enlutre



affe Ia planche fousuneregle de fer fixée fut le régloit,

gc que l'on aflujettit d’'une main, pour que de l'autre

on puille avec le tire-ligne commencer ot la griffe a
n:qué-, ce qui s'opere en tirant & foi, attendu que la
forme du tire-ligne eft difpofée en conféquenee, fig: 3.

Cela fait » & fucceflivement jufqu’en bas de la planche,

on I fert d'un ébarboir pour en adoucir la fuperficie,

& enlever les barbes grenelées que laifle le tireligne

6 _ A ;
::xﬂ ce quindigue le manufcric, & ce dans I'ordre in-

{fant, Enfuite on defline légérementavec une pointe

¥

verlequ'il offre, afin qu'a I'impreffion il {e préfente du

droit fens. On porte enfuite la planche fur un marbre
de grandeur propottionnée, armé de petites pattes mo-
biles, gui {ervent a contenir la planche fixément fur f%
furface. Ce marbre doit étre propre par fon ¢paiffeur 3

véfifter aux coups de marteau, & prcter coup 4 la plan-

che, lorfgu’on vient a frapper les poingons deflus. Les
soingons frappés > on plane la[p!anchc fur un tas avec
une mafle trés-peu bombée fur fon plan (a). Cette opé-
ration faite , on tire an burin toutes les queues des notes

qui en exigent, apres quoi on les diftingue davantage par

croches de différentes efpeces; ce qu'on appelle crocher;
cela fe fait encore au burin , quant aux fimples croches ;
& avec I'échoppe, quand ce font des croches fimples,
doubles, @rc.li¢es enfemble paralIc]:_:mc_nt,'commc en
a, fig. D. Cela fait, on palle un bruniflpir d'unbout de
la planche & l'autre; ce qui la polit & lui donne {on
dernier point de perfection (5).

Lorfqu'il sagit de quelques correétions ou de quel-
gues changemens a faire, on repoufle 'endroit tautif
ou a changer par-deflous la planche, a coups du petit
bout du marteau fur le tas; enfuitc on fe fert du gra-

toir fur la forface de la planche, on la plane , afin de
~ détruire les éminences quont caufees les coups de mar-

tean : celt par ce moyen qu'on rétablit I'endroit of-

.' fenfé, & gu’on le difpofe a recevoir I'impreffion de nou-

veaux caracteres. (Poyez, fig.12. 13.18.PL 1. de la Gra-
vure en taille-douce, le compas a repoufler, le tas, le
marteau , ¢&c. ) Quant a la lettre, lorfqu’il s'entrouve a
graver dans les interlignes fous la mufigue, la maniere
de 8’y prendre eft laméme dont il eft fait mention 4
Variicle GRAVURE EN LETTRES, C¢. On peut graver
la lettre {oit avant de frapper les notes, ou apres; miais
généralement la préférence et donnée d la premiere ma-
niere. ¢ : .

Des outils & poingons propres a la Gravure de la
' mufique.

Fig. 1. A a. Griffes ou parallelesa cing pointes, fervanta
_ fixer les extrémités des portées.

2.B. Régloir on planche & régler. Sa regle b, & une
planche deflous C. dd pattes on fiches paralleles &
immobiles, {ervanta fixer la planche, & ila main-
tenir toujours en équerreavec la regle. ee Che-
villes qui affujettiffent la regle.

3. F. Tire-ligne vu de profil. Burin recourbé de la lon-
gueur a-pcu pres de quatre pouces, & de trois de
poignée. f fa facette ou bifeau , extrémité tran-
chante vue de face.

4. G. Pietre A frapper. Marbre fur lequel on frappe la
planche, armé de fes pattes mobileshhhh. 2 la
planche.

5. Poingon de la clé de fol!, vu en-deffus.

6.K, Poingon de la ronde, repréfent¢ dans toute fa

(a) Ce planage doit étre fait , pour plus grande netteté,
fur le deflous de la planche , quand elle eft d'étain; & au
Contraire (ur le deffus de la planche , quand elle eft de cuivre,

) Quelques uns fe fervent encore de préle pour cet effet,
Principalement fur les planches d’étain ; mais joint 4 ce que
Ceft une opérarion moins prompte que lautre , il en réfulte

Inconvénient dé mordre un peu trop vivement fur les en-

Olts grayés,

.

GRAVURE EN LETTRES, EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE.

3

longueur, 7 le méme vi en (urface,
7+ M. Poingon de la noire vit droit, de la longieur de
trois pouces (longueur cornmune A tous les poin-
gons.) m fon repert, fur lequel pofe fe pouce
quand on frappe,, afin que la direcion de la note
foit toujours la méme. 7 denteleure fur le bout >
pour griffer le noit, & le contenir dans la éavité,
o téte de noire, a laquelle on a tiré dne queie,
vu du fens que laplanche I'offre, & quie préfente
de droit fens a I'épreuve.
Ces figures fuffifent pour donner un¢ idée générale

de la longueur & de la grolleur de tous les autres poin-
cons.

On fe contente feulement de donner ici un jeu de
poingons, lefquels font au nombre de 24, non com-
pris celui des neuf chiffres primitifs , dont on & fere
pour coter lés planches & chiffrer les bafles dans la mu=
fique. On peut doubler, tripler, quadrupler ces jeux,
{elon le befoin que I'on a qu'ils foient plus ou moins
gros, ou plus ou moins petits. Ces 24 pieces font gé-
néralement la bafe de toutes celles des Graveurs de mi-
fique ; fi quelques-uns d’éntre eux portent plus haut le
nombre de ces pieces, c'eft plus ancienneté d’habitude
que raifon ; car les bitons de mefure | les coulés on
liaifons, & autres pieces de cette efpece qu'ils frappent
encore , peuvent également {e faire toutes avec I'échop-
pe & au burin, ainfi qu'il a écé dit plus haur 4 I'égard
des croches & doubles croches (Zparées ou lides, Ces
échoppes & ces burins font les mémes dont fe fervent
les Graveurs en lettres. Poyez la Pl précédente,

Noms des poingons,

Fig. A, Clé defa. 2. Clé d'ur. 3. Clé dé fol. 4. Dieze,
. Béquarre. 6. Bémol. 7. Ronde, de laguelie on
Elit unc blanche, en lui tirant une queue au burin,
8. Tcte de noire, de laquelle on fiit de méme
noires & croches. 9. Petite téte de noire, qu'on
appelle pesite note d agrement; parce qu'elle fert en
effet dans la mufique pour les potrts de voix, &
autres agrémens; on lui fait une queue, & on la
croche de meéme queé la grofle téte de noire. 10,
Point. 11. Trille, dit tremblé ou tremblemene. 12.
Cadence. 13. Guidon. 14, 1§ & 16. Différentes fi-
gures arbitraires de renvoi. 17. Paufe & demi-pau-
fe , poingon qui fe frappe de deux manieres, cefts
a-dire tantor fur la ligne, & tantot defflous, felon
Pexigence des cas. 18. Soupir. 19, Demi-{oupir.
20. Quart de foupir. 21. Demi-quart de foupir.
22. Quart de quart de {oupir. 23. Reprile, de la~
quelle on ne frappe quelquefois que les pointsavec
le poingon n°. 1c. le relte fe faifant encore au bu-
rin & a I'échoppe. 24. Signe de mefure i quatre
tems, dit C, parce qu’il en a la figure i-peu-prés.
a. Portée de cing lignes tirées avec le burin recour=
bé ou tire=ligne, précédée d’une trace ponétuée &
annoncée par les cing points de la griffe , pour faire
connoitre que c’eft de cet endroit qu’a parti le ti=
re-ligne.

B. Portée fur laquelle les notes ont été deflinées & en=
{uite frappées ; on y voit encore les barres de me=
fure qui n’y font que deflinées.

C. La mémnie portée avec les queues aux notes, tirées
au burin, de méme que les barres de mefure.

D. La méme portée, mais finie, c'eft=d-dire que les
notes ont leurs queues, leurs croches, leurs liai-
{ons; Gee. tout ce qui peut en un mot remplir'ob
jet qu'on fe propofe en pareil cas. Onya joint des
paroles au-deffous, afin doffrir ici un exemple
complet du rout , quoiqu'abrége. Artcle de Mu-

Jigue par Madame DELUSSE.
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GRAVURE EN MEDAILLES ET EN CACHETS.

CONTENANT

GRAVURE EN MEDAILLES,

PLANCH E Iere,

4, ngIvEAU pour saflurer du parallele du deflus & du
N deflous du guarré, ainfi que de la furface qui
onne I'ouvrage du poingon. B. Boite pour main-
genir les quarrés , en les travaillant ou en les tournant
our faire dcs bordures. C Plap de ladite boite. D, Clé
ar ferver les vis de ladite boite. E Quarré de jetton,
F. Petit poingon pour les garantir des jeteons. G. Quar-
£é de jetton o&ogone. H. Plan dudit quarré. I. Coul-
fin ponr pofer 'ouvrage en travaillar}t. K. Grgte-bra{fc
ou grate-bofle de fil de laiton. L. Perite pierred adoucir.

PLANCHE IL
A. Quarré du coin de médaille gravé en creux. B. Le

gn‘\fif

ciNQ PrauwnvcaumrEs

méme vii deffus. C. Poingon de médaille en relief. D.
Modele en cire. E. Ebauchoir pour ce modele. F. Boite
a mertre des poingons d’alphabets plats ou ronds. G.
Cifeaux pour ébaucher les poingons de médaille. H.
Malle ou marteau court, pour frapper les petits poin-
¢ons. h. Autre marteau moins fort pour le méme ufage.

PLANCHE IIL
A. Echoppe plate. B. Onglette double. C. Echoppe

‘ronde. D. Burin, E. Onglewte plate. F. Petite lime

douce. G. Marteau A cifeler. H. Poingon ou cifelet. I.
Poingon pour le grenetis. K. Tragoir. L. Matoir. M.
Ridoir. N Pointe deffiner. O. Equerre. P. Autre
équerre avec le poingon. Q. Compas dvis, R. Méme
équerce fans poingon. S. Poingon. T. Contre-poingon.

L 5T

GRAVURE EN CACHETS.
PLANCHE

IErC-
Fig. 1. Poignée garnie de ciment, & {on c:chet.
2. Poignée fervant A contenir un étui.
3. Plan de cette poignée.
4. Bocal fervant  graver le foir.
g Sceau avec fon plan.
6. Boite & contenir les poingons.
7. Sceau avec fon manche.
8. Marteau a cifeler.
9. Grate-brofle.
10. Pince qui fert 2 tirer les cachets du feu.
a1. Cire pour tirer les empreintes des cachets.

PLANCHE 1L
Fig. 1. Plomb pour effayer les poingons.

2. Quarré¢ pour travailler les poingons.
3. M¢me quarré avec fon poingon.
4- Plan dudit quarré,
§. Matrice pour conferver 'empreinte des poingons."
6. Quarré fervant i applatir les cachets qui ont été
coulés.
7. Liege pour polir les poingons lor{qu'ils font trem-
pés.
8. Poingons de différentes groffeurs.
g. Lime plate.
10, Lime demi-ronde.
11. Lime tranchante.
12. Pince pour prendre les poingons.
13. Piexre rude,
1 4. Pierre demi-douce.
1§. Pierre verte pour polir l'or.
16. Echoppe demi-ronde.
17. Piecre a Uhuile pour éguifer les ¢choppes.
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GRAVURE EN BO1S

CONTENANT TRO

PLANCHE

E hautde cette Plenchc repréfente un attelier de Gra-
yure en bois , ot pll{ﬁ}:urs ouvriers font diverfe-
ment occupés, unen 2 a ébaucher des planches ; un en
b 4 faire chauffer les outils pour les tremper; un autre
enc a les faire recuire a la lumiere; & plufieurs autres
da graver, {ur des Planches de bois. Le Ec[’te de I'at-
gelier elt femé de differens outils propres a la Gravure

en bOiS.

Jere,

Outils.

Fig. 1. Etabli. A la table. BB les pié¢s. Cle valet.
Manche de pointe i graver, voyeg les fig. 11.& 12.
3. Rabot. A. le rabot. B le fer.
Coté du bifeau de la pointe A graver, voyezla fig. 10.
3. Varelope. A la varelope. B le fer. C le manche. D
la volute.
Coté fans bifeau de la pointe A graver, voyez la

.9,
4 Scif:ﬁ f main. A le fer de la fcie. B le chaffis. C le
manche. [
Dos de la pointe 3 graver, voyey la fig. 8.
5. Maillet. A le maillet. B le manche.
Pointe a graver ficelée, voyey la fig. 7.
6, Marteau. A la téte. B la panne. C le manche.
Fermoirs emmanchés , voyeg les fig. 13. 14. & 17.

7. Pointe 4 graver emmanchée & ficelée. A la pre-
miere partie du chef. B la feconde. C la ficelle
tortillée. D le manche.

Fermoirs emmanchés, voyey les fig. 13. 14. G 15,
8. Dos de la pointe a graver. A la promicre partic du

chef. B la feconde.

Gouges , voyey la fig. 20.

9. Coté fans bifeau de la pointe 3 graver. A la pre-
miere partie du chef B la feconde.
Gouges , voyez la fig. 20.

igo. Cote du bi(gau de la pointe a graver. A la pre-
miere partic du chef. B la feconde. C le bifeau.
Trufquin, voyeg lafig.23.

11. ¢ 12. Manches de bois de pointe i graver. AA
les fentes. BB les bouts dentés pour retenir la
ficelle. CC les boutons.

Enuaille , fig. 11.voyey la fig. 37.
Racloir , f1g. 12.voyeg la sig. 17.
Equerre de cuivre , fig. 13.voyez la fig. 24.
Fa_l;iﬂé regle ou faulle équerre, fig. 14. voyey la
.
Garde-vue, fig. 11. voyey la fig. 35.
Mentonniere, fig. 16. voyez la fig. 34.
Brofle , fig. 17. voyey la fig. 36.
Prelle, fig. 18. voyey lafig. 41.
Broyon, fig. 20. voyez BC fig. 40.
Rouleau , fig. 2.1. voyey la fig. 43.
PLANCHE 1L
Ouuils,

Fig. 4. voyey la fig. 45.PL 1L
§- voyez la fig. 46.
6. voyeg la fig. 47.
7. voyey la fig. 48.
8. voyey la fig. 49.
9. voyez les fig. 50. G §1.
10.voyey la fig. §1.
VL.voyey la fig. §3.
12, voyey la fig. § 4.
13. Fglrzloirﬂfﬁ fﬁe face. A le fer. B le bifeau. C le
manche.
13.voyer la fig. 5.
14 Ferrrfoir fu d?proﬁl. A le fer. B le bifeau, C le man-
che. D la partie du manche abattue.
14.voyez la fig. 7.
1. Pctifferﬁiiz fait d’éguille. A le fer. B le manche.
Y.voyez la fig. §6.

1S PrawncecuweEs

16. Pointe a tracer, A la pointe. B le manche,

16. voyey lafig. §9.

17. Racloir. A le fer 2 queue d’aronde. B le manche;

17. voyeg la fig. 6o.

13. Petit grattoir. A le fer. B la pointe.

18, voyeg la fig. §8.

19. Autre grattoir plus fort. A le fer. B le manche.

19. voyey la fig. 8.

20. Gouge. A le tranchant concave. B la tige. C [a
pointe, '

21, Bec-d'ane. A le taillant. B la tige. C la pointe.

22, Burin en grain d’orge. A le taillant, B la tige. C la
pointe.

23. Trufquin. A le quarré. B la pointe. C la platine. D
la ¢lavette ou ferre.

24. Equerre. A I'épaulement.

2. Faufle regle i parallele. AA les regles. BB les pla-
tines. CC les boutons, Voyey les fig. 26. & 27,

26. Regle fimple. A le chanfrein,

27. Regle 3 parallele. AA lesregles. BB les platines.
CC les boutons.

28. Pointe a 'encre du compas 3 quatre pointes,

29. Pointe au crayon du compas a quatre pointes.

30. Compas & quatre pointes. A la téte. Bla pointe im-~
mobile. C la pointe mobile.

31. Compas fimple. A la téte. BB les pointes.

32. Porte-crayon. A le porte-crayon. BB les viroles.

33. Tire-ligne. A latige. B le bouton. CC les platines.
D la vis,

34. Mentonniere. A le menton. BB les cordons,

3 5. Garde-vie.

36. Brofle.

37. Entaille. A I'entaille. B la planche. C le coin.

38. Pierre A I'huile. A la pierre. B le chaffis.

39. Meule montée. A la meule. B I'auge. C le fupport,
DD les piés. E la manivelle. F la pédale.

40, Marbre. A le marbre. B le broyon. C le manche.

41. Prefle. A le papier prefle. BB les plateaux. CC les
calles. DD les vis. EE les écrous.

- 42. Balle. A le cuir cloué. B le manche,

43+ Rouleau. A le rouleau couvert de drap. BB les man-
ches a virole. CC les boutons,

PLANCHE
Principes,

Fig. 3. 4. 5.6 6. fupprimees,
7. voyez les fig. 61.& 62.

10. voyey la fig. 63.

44 Modele d'une coupe. A la coupe.

45 Modele d'une recoupe. A la coupe. B la reeoupe.
C le copeaun.

46. Coupe pour former la main. C la coupe.

47. Autres coupes pour forfner la main. DD les coupess

48. Modele de coupes en échelle. EE coupes.

49. Modele de recoupes i quatre ou cing reprifes. A la
premiere. B lafeconde. C la troifieme. D la qua-
trieme. E la cinquieme,

0. @ 51. Formes des tailles.

§2.13. & 54. Modeles de quatre lignes i tracer fur une
planche de bois comparée avec quatre autres fem~-
blables fur une planche de cuivre.

§§. Modele des tailles circulaires ou courbes. AB route
de la pointe.

6. Modele d’enrerailles ou tailles rentrées.

§7. Modele d’entetailles ou tailles courbes entre des
longues.

58. Modele de points.

59. Modele de contre-tailles ou fecondes tailles.

60. Modele de triples tailles.

61. & 61. Modeles de planches ébauchées. A piece prés
parée. B piece placée. L champs évuidés.

ITL,

| 63. Modele de planche faite.
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PLANCHE I+

A vignette repréfente l'intérieur d’une boutique &
L plufieurs ouvriers occupés a différentes opérations

'de cet art.

Fig 1. Ouvrier qui drefle un joint {ur la colombe.
2, Ouvrier qui rabotte une voliche avec la galere.
: : ;
3, Ouvrier qui clout des traverfes fur le couvert d’'une

caifle.

4, Ouvrier qui {cie une planche affermie par fon genou

“  fur la colombe.

Bas de la Planche.

. Colombe forte de grande varlope fervant 3 dreffer

les joints.

é. Galere dont fe fert I'ouvrier, fig. 2. de la vignette.
=r. Fauffe équerre ou fautrelle,

8. Equerre.
9. Erabli,

@ig. 1, Grand rabot.

PLLANCHE II

L AYTE TSR R

CONTENANT DEUX Prawcmes.

2. Petit rabor.

3. Mailler.

4. Marteau.

§. Tenailles.

6. Pince.

7. Pointe 3 tracer;

8. Vilbrequin.

9. Vrille,
10. Bec-de~canne;
11. Tourne-vis.
12. Tenailletes.
13. Petit marteaws
14. Cifailles.
15. Compas de bois;
16. Compas de fer,
17. Etau 3 main,
18. Fermoir.
19. Cifeau.
20. Pointe i percer.
21. Egoine.
22, Etau d’érabli,
23. Scie.
2.4. Scie @ mainy
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I T o e S RO R S B O s T R
LUNET TIER,

CoNTENANT QUATRE Prunvewmes.

PLANCHE Ieme,

E haut de cette Planche repréfente un ateelier ot
L plufienrs ouvriers {:onF occupés a divers .ouvrages
deLunetteric.Lunenga falr\e mouvoir la machine apo=
fii les verres s un autre en b 3 tenir lamolette {ur le baf*
{in pour polir des verres a lunettes ; unautre en cd po-

f]ir 3 Ja main; & un autreen i tourner au tour, L’at-

gelier eft occupé par plufieurs ouvrages & uftenfiles re-

Jatifs @ cet Art, tels qu'en e une machine 3 couper leg

montures des lunettes , en f'des ouvrages de Lunette-

sie, & en g g une partie des outils de cette nprofeﬂ'lon.

Fig. 15253 4 5. Verres concaves d’'un co6té, & plans
de l'autre, deftinés 2 diminuer les objets. A A , Gre.
les furfaces concaves, B B, @. les furfaces planes.

6,7,8,9® 10, Verres convexes d'un coté, & plans

de l'autre , deftinés a groffir les objets. A A, & les
furfaces convexes. BB, ¢c. les {urfaces planes.

21,12, 13, 148 15. Verres convexes des deux cotés,
deftinés pour les lunettes d’approche, télefcopes,
loupes , €c.

16 6 17. Verres trés-convexes des deux cotés, deftinés
pour les microfcopes.

18. Le verre brur.

19. Le méme verre arrondi.

20, Le méme verre monté¢ f{ur la molette. A le verre. B
la molette,

a1, Le méme verre monté fur fa molette & pofé fur le
baffin. A le verre. B la molette. C le baflin, D le
pié du baflin. E le plateau du baffin.

PLANCHE IL

Fig. 1. Lunettes appellées beficles , montées en corne ou
écaille.

2. Lunettes fimples montées en corne ou écaille. Ala
lunette. B Iétui.

3. Loupe. A le verre. B la monture en bois.

4. Verre d'optique monté , appellé vulgairement op-
:igzse. A le verre. B le miroir pour renvoyer les
objets par réflexion. C C les crémaillieres. D la
monture. E le pié.

§. Lunctte d’approche appellée lorgnette d’opera. A c6-

~ té de loculaire. B coté de I'objectif.

6. Miroir ardent qui peut étre convexe ou concave.

7. Miroir cylindrique.

8. Miroir conique.

9. Prifine triangulaire.

t0. Pyramide triangulaire.

11. Prifme exagonale.

12. Pyramide exagonale,

13. Cifeau en bois. A la téte. B le taillant.

14, Burin. A la téte. B le taillant.

15 Rape quarrelette. A la rape. B le manche.
16. Lune quarrelette, A la lune, B le manche.
%7. Maillet. A le maillet. B le manche.

18. Marteau. A la téte. B la paume. C le manche.

19. Petit marteau. A la téte. B. la paume, C le manche.

20, Pinces droites. A A les mors. B B les branches.

a1 Pinces rondes. A A les mors. B B les branches.

22, Pinces quarrées. A A les mors. BB les branches.

23. Etau 3 partte. A A les mors. BB les tiges. CC les ju-
melles. D le reflort. E la patte. F la vis. G la bride.
H la boite de I'étau, I la vis de I'étau. K la mani-
velle,

24. Rabot, A le rabot. B le fer.

2§. Colombe. A lc fer. B le bois. C C les piés.

-

PLANGCHE TIE

Fig. 1. Coupe d’un baffin droit de fer oude cuivre, A le
’ baffin. B le pié.
2 & 3. Coupes de baffins de différentes longueurs de
foyer. A A les baffins. BB les piés.

45 §,6&7.Coupes de différens débordoirs qui peu-
vent auffi fervir de baffins. A A, &e.les débor-
doirs ou baflins. BB, Ge. les piés.

8. Elcvation perfpetive des débordoirs ou baffins
montés fur leur plateau. A A, ¢he.les baflins. BB
le plateau.

9. Rondelle fervant & foutenir le pié du baffin,

10. Molette. A la téte. B le pié.

11. Débordoir en forme de pain de fucre.

12. Molette montée furun fiit de Vilbrequin. A le verre
préparé. B la molette. C la tige du fiie. D le tourer.

13. I\/éoiettc a archet, A le verre préparé, B la tige. Cla

oite.

14. Arcon. A l'argon. B la corde. C le manche.

15. €lou a vis pour arréter les baflins fur le plateau. A
la vis. B la téte,

16. Palette. A la palette. B le manche.

17 & 18, Burins. A A les taillans. BB les manches.

19. Compas d*épailleur. A la téte. B les pointes.

20, Compas droit. A latéte. BB les pointes.

21. Compas coupant. A la téte. BB les tiges. C le quart
de cercle. D la vis du quart de cercle. EE les douil-
les. F F les vis des douilles. G G les pointes.

22, 23 & 24 Différentes pointes de compas coupant,

PLANOCHE FW

Fig. 1. Machine 3 découper les montures des lunettes ,
qui peut fervir aufli 4 polir les verres. A A, ¢e. le
chaflis, B.le porte-pointe, C le baffin. D la tigedu
baffin. E lapoulic. F la corde. G la grande roue. H
la manivelle. K le balancier.

2. Mouffles des portes-pointes. A A les branches. B I'é=
crou. Clatige.

3. Vis de la mouffle. A la téte. B la vis,

4. Support du porte-pointe. A la tige, B letalon,.

§. Vis de I'étrier. A la téte. B la vis,

6. Etrier. A A les yeux, BB les coudes.

7. Platine du porte-pointe. A la platine. B Bles trous
des crampons. C latige.

8 & 9. Crampons de la platine du porte-pointe.

10. Vis du crampon. A la téte. B la vis.

11. Bride. A A les trous des vis.

12 13. Vis de la bride. A A les tétes. BB les vis. CC
les écroux,

14. Machine a polir les verres. A A, G, le chaflis. B
la barre des fupports. C C les fupports. D le baffin
apolir. E latige du bafin, F F les couffinets. G le
rouet. H la lanterne. I 'arbre delalanterne. K la
poulie. L la corde. M la grande toue. N larbre de
la grande roue. O la manivelle.

. Barre de fupport. A A les trous.

16 & 17. Vis de la barre du fupport. A A les tétes. BB
les vis.

18 & 19. Couffinets de latige du baffin. A A, &ec. les
trous pour les arréter.

20 & 21.Cramponets i pointe pour arréter les arbres.

22. Arbre de la grande roue. A A les platines. B le tou-
rillon. C le quarré de la manivelle.

23. Arbrede la lanterne. A A les platines de la lanterne.
B B les platines de la poulie. € C les tourillonsde
Varbre.



o

. -
L A

1 ‘..3 d" r{

.L-.-m {ﬂ
£

-;-a;;.

L

- :‘ n.r l
¥ o b= a'*pbl

-ai{ -

"nY, -
| i
L 5

L 4

-

o "a_aA : ~m}$

o
’ 1] i
" - ‘::3r_ o

e ma%’ :!m ”"lm;; uluit sfﬁskmﬁh
' T e TSR L R

T f"'..__r.Vx— smara;qy“

o 2ommaul 2ab 2ozmimnm 2al Wwauasth
ol 3 KA oy =l '-'":- s thyrsl o
uhsgn st O aiiied 3l O siniag-shiog { .
Moo ebotyy o1 Dwbios ¢l ¥ ~indou

asrsouled 9l A llsviama sl

\SB

et 8 astlangd e A!’%‘me‘.)q RT3 )"«."h%‘.‘m;-wad 84

Eor -] e 19 % B ST
-,*_'.-‘"f A gtk ." | I

BHeull oy il & aains ) gk AY

Ao Subatnesl B4 1o O R T L
e 4 B anionis gl A pinida-og sbiengal 5

ra e .-- e s (R L e etk

vdtag-alng b 9wty 4 :
1 f

]
- de e ik
, “adias ety ent . - ST 2 i
Y = xoe &
vosodeailians ot o C AR ey ol & anidgehd g
.tuik_n‘:-'.{x sy eel S0 st b vend o
-Lgm Sreesfinns 2o 4 % ovd o
.3 --".' Ty . - TR -
- 7 » o 3.4 -
’ 9 . ! § - ]
P - . -~ P |
i .'I'| ) | -
- § A 4 . 3. "
b B ENG FATRQE 30 &
S AR il wh 18 nendBeind)
JNIEIEEL
L : P SO SMEGT AN
- s 51 & SR ATE W 3b ol .

g a9l 5

e FIOCL RS ol ol T .rq,..,_‘- .2.'-.

.'.'.I.U..L'k‘ .m. .l,& lbnuub.q w0 .'-

e i
M BH 3

r :‘- L |
A g <

] "

- ] .
¥ > -
- 5 '\__— ;i b .

-~
.
£
] PN

L

mtso,uhiqu .1;?,;

B, { T BIINT z‘umm‘ﬂ&
i, lbneg
? !T.u 4

s:m; o ,rawﬂ e

tum!q:ﬁ‘ 9502 0N avia0s 3

m@m heo) asl SR R Qe
E.miqﬁﬁ }!m,mﬁ zﬂ:uﬁwam&a

i %E-tf“‘.“--; i N ol *il. 3 f’i}tﬁ B oieli sl sttty

i e il
1) : ‘DT&"«%LIE Sanie] s nmhﬁ. ..p'!

L3

P ! 170 AR {9 b1y i
ﬂiiﬁw ﬂ:.r'ﬂ!ﬁf-" R aieh e 1o % pistes q‘ ‘m{
yFURpE T hsm & vle gl

zm T
-qn‘.r.a a1 el

&.:.1:5'?85 F..-;:::.tw;. 217} A-;w@

¥ m I ol Slag 3B Stsiam ol am:,
oS G- otlsd 8 8 .':ei_‘.faﬂt #i F: 0

Wz mn‘?n)&ﬂ-‘f-.uqa‘ma:ihﬂ.g;-b(:‘z. g5 gL uh :-l-*ia.r:.x.l

.
-5{ i ¥ LA
f A
=t
" -
.
el e k' b= bl g
Rl Al =t Lo
R T
.*
e 1 e R RS ] A%
Pt .
iy Tt '

. R .,f >
.I'fr‘ﬁl %
G b
a4l %
i, s
N < -
|:I‘

Ay B0 B
sarvtoin 1| fas &l\'m
b 'mpa:rw Ak &
ml{']i:,‘x"tr-.u.rt s as oty
il 8 e tin e 14
WB 5 ﬂmi-un ST S

141' ::!'s.n e, dn:.':h:!l

mﬂq 2] sepsiab

'-'.w[qwne.-"m sl b
e'rrﬁm vsh cex3ynos m’t .1 »&_

#
o 'l"
‘

it 2 »5- e *—t_ 3';-.4\31:’3 tsﬂ ey
; .‘ oo Ff AR
.y - » J_,

-~ o * -

o, e s .ef-,.,'plﬂﬁ .

P T

g I BT }’.}.,'



L.k

1
8

il
I

L.ureelier,

lerres de defferens foyers.

Beanart Fed



- i

A
ot g PR T T

*
-y
Y,

- B ,.Y.. ! o _1_ t., ..l.. .
i) e NI e RO | e L




By

. Lwap Dol o

[1[ (/e / Z() / iy ’ &bzv(‘zzydf et Outils.




g A £ S By I :
R N i I Sl R i L A, S -

i e

«.&..»ﬁ%ﬂr..&fﬁ%?.

o9&

"

vy -
.l10.1

- gy
A L e —

f

Ny e

el

B

4

=

-Ef.



: | FL. Hr.
e, =
Il For.z y Fig . 3

A . f'ﬁ'A f?' A
[

[1 LS Z(?/[Zéf / Outels.



A .U&ﬁ.ﬁerv.?_x r_i....l-r._..f....
R TR

X 4 2R\
S T - P

e M

-1 .o... .r.le-L.. } .._ ...\.Iu

P

g =il

.

<14

1.

el The _ﬂlﬂ_.._ Vil

- e

_Pc.r-__a.h. IRt sy A e i 0 e &
ot Aapi o ’ ™

wa W . v

.

<yt o Pl e
N . i !




— &

|
I|!'_ :

N

!

T

W

M

rlﬂﬂu

B
f
|

T

Fig. .

sl
A

g

L[ [/ ZCJZZ()/ 1, | Machines a couper et @ /zw/z'r



e

. .|| - -_uw " ; N ...
4 ==l i r +
d_. v h\. -
| . g Ve ' ! »
{m _. ) - ] : .
i ' -
& £5 i 2 -
yt im - 3 “._..; ! -
= ~ - : - |
m_a. - PEE RS ; - ¢
’ rm ‘Now b ¥ ¢ A
= L eala - &
) ) ! :
) <ty 8
g =
- _ \
]
L
-
-
v ? T
LS N, =V
, = ~ e " » B~
il . : AT . & » ' i ) - - =
s v - e y L s ik el S e Tt S s P L e % et 3 1 210 :
ir.l..”lllllil —— 1.I-1]lll‘_’1.1| r .H.Jt‘ﬂ'}-ljllu -— .I." B2l ."‘»'1?%}&. . - , - s bs.fpi.r!.( AR ._l.“l;i—”ﬂvdo-l_. U__-_-..Usl_.h- . 0 ] rP
: 2 > . = . p b - . # ey 1
’ u ¥ X . I : ) . + i 3 1




oenfooforfoofoofong vioofiooforfiooioodenoofioofusoodosgentoodoonfo it

fay

BUATHIE R 1.E.

CONTENANT TRENTEQUATRE PLANCHES, DONT UNE DOUBEBLE.

CEs' Planches font divifées en deux fuites qui com-

mencent chacune par le numero premier. Les onze
Planches de la premiere {uite contiennent tout ce qui a
gapport 2 la defcription & a la facture de I'orgue. Celles
de la feconde fuite contiennent ce qui a rapport aux au-
gres inftrumens que les Luthiers fabriquent.

Premuere fuite. Orgue.
PLANCH E Jee,

Orgue en perfpedive & en coupe pour faire voir la
difpofition des mouvemens, Gc.

PLANCHE L
Sommier & les développemens.

PLANCRHE" TIL

Suite du fommier & de fes développemens.
PLANCHE 1V.

Claviers & leurs développemens. Clavier de pédalc‘s.

PLANCHE. Y.

Fig. 19. Clavier de pédales en perfpe@ive.
20-21. Abrégé.
22, Balcules du polfitif,

PLANCHE VL

Fig. 23. Soufflet en perfpe&ive.

24. Soufflet en plan. La table fupérieure a été fuppri-
mée.

25. Gofier.

X. Demi-aifnes.

Y. Aifnes,

Z. Ronds.

26. Bafcules brifées.

27. Porte vent.

28. Fer i fouder & fes deux poignées.

PLANCHE VIK
Fig. 29, Diapafon. Voyez cet article.

30, 30,10°% 1. 30, n° 2. Bourdon. .

PLANCHE VIIL
Suite des jeux.

Fig. 31.1n° 1,2, 3. Montre de feize pids.

32. Bourdon de quatre pi¢s bouché. 1l eft de bois, & |

bouché par un tampon. A tuyau des bafles. Btuyau |
des tailles, 11 eft bouché & a oreilles. C tuyau des
deflus; il eft 2 cheminée & a oreilles.

33. Huit pié ouvert.

33 bis. Maniere de tracer les bouches des tuyaux.

34. Preftant. :

3§ (dont le numero a été omis) fllite. A tuyau des bafles;
il eft bouché & 3 oreilles. B tuyau des tailles a
cheminée & i oreilles. C tuyau des deflus, il eft
ouvert.

36. Gros nafard.

37. Double tierce.

38. Nafard.

39. Quarte de nafard. Les baffes font A cheminées & a
oreilles, & les deflus font ouverts.

PLANCHE 1%

Suite des jeux.
40 Doublette,
41. Tierce.
4. Larigot.
43. Cornet, cornet de récit, cornet d’écho.
44 Trompette au-deflous de laquelle on voit la bolte
& le pié,
45. Clairon.
46. Trompette de récit,
47. Cromorne; on voit au-deflous la boite & fon pié.
48. Voix humaine; au-deflous eft fa boite & fon pié.
49. Différens accordoirs.
§0. Bombarde.
§0, n° 2. Diapafon des anches.
§ 1. Pédale de quatre piés.
§ 2. Tourniquet pour accorder.
§ 3. Développement d’une anche. g EF frafette. A noix

garnie de 'anche. B languette. C anche. D coin,

Ce,

§ 4 Etar;apoir des anches,

¢ 5. Fourniture,
§6. Cimballe,

PLANCHE X

Fig. 7. Tremblant fort.

§8. Tremblant doux.

§9. Maniere de couler les tables d'étain ou de plomb.

6o. Rable,
61. Compas.

62. Marteau pour planer les tables,
65. Galere pour raboter les tables.

64. Brunifloirs.
65. Batte,
66. Pointe i gratter.

PLANCHE XI

Fig. 67. Table du rapport des jeux de I'orgue

68, Partition. .

Voyey dans I'Encyclopédic les articles relatifs 2 ces

figures dont voici la lifte.

A Cornet d’écho.
Abrégé. Cornet de récit.
Accordoirs. Cheminée.
Accord. Cimballe.
Aifnes. Cromorne.
Anches, Contre-bifeau,

B Coins.
Bagues. Croillans.
Bafcules du pofitif. Compas.
Bafcules brifées. D
Billots. Denticules.
Bifeaux. Demoifelles.
Blanc. Diapafon.
Bombarde. Double trompette.
Bourdon de feize. Double tierce.
Bourdon de huit ouvert. Doublette.
Bourdon de quatre. E
Boite. Ecliffes.
Bourfettes, Entailles.
Bruniffoirs. Etampoir.
Bouche ronde. F

Bouche en pointe,

~ Face (plate.)

Fers i fouder.

Chape. Fourniture.
Clavier. Flite traverfiere,
Clairon. Flﬁte.'
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Frife.
Fiie d'orgue.
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Plaques.
Porte-vent de beis.
Porte-vent de plomb.

Galere. Pofitif.
Golfier. Preftant,
Grand cornet. Q
Gravures. Quarré ( baton).
Gros nafard. Quarte de nafard.
Guide. R
H Rable.
Huit pié ouvert. Rabots.
I Rafette,
Jeux. Régiftre dormant.
L Régiftre mobile.
Languette. Reflorts,
Laye. S
Larigot, Sommier du grand orgue.
Sommier du pofitif.
Marteau. Seudure. :
Montre de feize. Soufflets.
Mouvemens. . Soupapes.
N _ T
Nafard. Table du rapport & de I'é-
Noyaux, tendue des jeux de 'or-
O gue. Cet article contient
Oreilles. Texplication de la Plan-
Ovale, che XL
Orgue. Talons,
Tampon.
Pastition. Targette,
Partes. Tétieres.
Pédzle de clairon. Tierce. .
Pédale de quatre. Tourelle.
Pédale ( clavier de). Tourniquet.

Pédale de huir,

Tremblant fort.
Pédale de trompette,

Tremblant doux.

Pédale de bombarde. Trompette.

Pieces gravées. Trompette de récit.

Picces d'addition. Tube.

Pié. \'4

Pioches. Voix angélique,

Pilotes. Voix humaine,
Seconde fuite.

PLANCHE I

Inflrumens anciens & inflrumens etrangers.

Fig. 1. Flite des facrifices.
2. Lives
. Autre lire.
4. Ciftre d'Ifis.
5. Autre ciftre,
6. Troifieme forte de ciftre.
7. Harpe.
8. Cithare.
9, Autre Cithare.
I10. Lire de viole.
11. Inftrument chinois,
12. Echelertes.
13. Régales,
14. Trompette marine chinoife.
5. Sifflec de Pan,

PLANCHE IL
Infirumens anciens & modernes de percuffions

Fig. 16. Tambouravec fes baguettes a, 5,

17. Timballe avec fes baguettes ¢, 4.

18. Tounant avec {es baguettes e, fo

19. Cimballes dites de Provence g , b

20. Cimballes des facrifices.

21. Caftagnettes.

22. Cimballes i téte.

23. Tambourin a cordes.

24. Cimballe triangulaire. Z baguette!

2. Tambour d’airain, z linftrument & fa baguette.

26. Tambourinde Provcncc, mle filitet de ce tambone
27. Rebube appellée vulgairement ;guimbg,rd:?bo%
28, Tambour de Bifcaye 7, de bafque o.

29. Sonnantes. p, ¢ baguettes,

PLANCHE 111

Inflrumens anciens , modernes & éwangers, & cordss
& a pincer.

Fig. r. Mandore.

2. Ciftre.

3. Guitare,

4. Guitare fimple.

5. Ciftre turc.

6. Colachon.

7. Théerbe.

8. Luth.

9. Pandore en luth,
10. Harpe.

PLANCHE 1V,
Infirumens qifon fait parler avee une roue,

Fig. 1.Orpheon. z clé ou accordoir de I'inftrament,
2. Serinette vue par derriere. .
3. Autre face de la ferinerte,

PLANCHE V.
Suite des infirumens gu'on fait parler avec la roue,

Fig. 4. Vielle en guitarc.
5. Vielle en luth.
6. Touche de {émi-ton,
7. Fond de la vielle.
8. Touche.
9. Clavier.
10, Cheville.
11. Trompilion. -
12. Clé.
13. Tablature:

PLANCHE VL
Inftrumens & vent. Mufette & cornemufe.

Fig. 1. Mufette.
2, Souffler.
3. Bourdon avec fes anches.
4. Soufflet vu pardeflus.
5§ @& 6. Chalumeaux.
7. Porte-vent.
8. Cornemule.

PLANCHE VIL
Infirumens anciens , modernes , etrangers , & yent , & bocal,

¢ 4 anche.
Fig. 1. Serpent.
2. Cor de chaffe. 2 fon bocal,
3. Trompette. b fon bocal.
45 55 9. Anciens hautbois.
6. Cornet de chafle.
7. Double corner.
8. Courteau,
1o. Balle de cornet.
1. Deflus de cornet.
2. Cornet i bour.
13. Tournebout.
14. Saquebute.
1. Cornet 2 accords.

PLANCHE VIIL

Suite des inflrumens & Vipih

Fig. 1. Fifre fuiffe,
2. Aurre fifre,
3. Fifre 3 bec
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Tlatet de tambourin:
" Flageolet doifean.
¢ Parties du flageoler d oifcau.
. Gros flageoler.

8. Deflus de fdre traverfiere.
¢ so. Flite d'ac cord & fa coupes

12, Coupe du hautbois,

13,145 15 Parties du hautbois.

16. Clarinette.

.17’ 18 5 19. Parties {eparées de la clarinette.
20, Chalumeau.

21 ¢ 22, Parties du chalumeau.

23, Fliteabec. =
24,17 & 26. Parties {éparées de la fliite 2 bec.
7. Ton.

PLANCHETIX

Suitz des inflrumens & vent,

Fig. 28. Fllite traverfiete.

29. Coupe de la fliite traverfiere. .

305 31,32, 33. Les quatre parties {éparées de la fire
traverhiere.

34. Balle de flite traverfiere, " .

355365375 38. Les quatre parties {¢parées de la bafle
de fliite traverfiere.

39- Fliite traverfiere a bec.,

40. Balfon vu pardeflus.

41 Baffon vu pardeffous.

42. Grofle piece du ballop.

43. Cul du baflon.

44 Petite piece du baffon.

45- Bonnet du baflon.

46.Bocal du baffon. b

47. Troifieme & quatrieme clés du baffon
48. Premiere clé du baflon.

49. Profil de la premiere clé du baffon.
0. Anche du baflon.

i§ 1. Seconde clé du baflon.

§2. Profil de la feconde clé du baflon,

§3. Tenon.

§4. Soupape. _
_ PLANCHE %
Outils & l'ufage de ceux qui font les inflrunens a yent.

Fig. 1. Perce montée. :
2,3, 4, 5. Perces de différens calibress
6, Equoine.

7. Perce-forét.

8. Perce-bourdon.
9. Entailloir courbes
9,n°, 2, Entailloir droit.

10. Coulifloire,

11, Autre perce.

12, Grattoir i anches.

13.Perce & main,

13, n° 2. Autre coulifloire.

14. Evidoir.

4§, Ecurette ou curette.

PLANCHE X bs

Tour & ufage des faifeurs dinfirumens a vents comine
fliite , hautbois 5 mufette , &re.

Le bas de la Planche repréfente un établi ou table fig.

1. A A, fur laquelle {ont pofées les poupéesB M, CN,

‘un tour en lair, & leur fuppore H. Ces poupées ont
des quenes M N gui entrent dans la coulifle F’dc la ta-

le. On peut placer fur cer établi d’autres poupces, lotf(-
qu’on veut tourner entre deux pointes: telles font les
ﬁg. 8 & 9.

Lesfig. 1,2, 3, 4,5,6575 8, 135 145 1§ & 16
concernent le tour en l'air; & les fig. 9, 1o & 11 appat-
tiennent au tour entre deux pointes, & le conltituent,
La fig. 12 eft commune aux deux efpeces de tours, ainft
que l établit

Fig. 1A A table de I'écabli. F fla couliffe. 2 2 les pids. b
la pédale. é¢les tourillons. d d la corde qui pailé
a-travers de la coulifle de la table , & fait deux ou
trois tours fur I'atbre du tour en l'air. 11 faut ob-
ferver que guand on fe fert des poupées a pointes,
cette corde fait quelques tours {ur 'objet que I'on
veut tournet.

BM, CN les deux poupées du tour en lair,
dont les queues M N font placées dans la coulille
de la table. B téte de Ia poupée qui contient Ja par-
tie de I'arbre oti font formés des pas de vis. C téte
de la poupée qui foutient 'autre extrémité de I'ac-
lyre contenue dans des collets. G extrémité de
arbre terminé en vis, fur laguelle s’adapte le man-
drin qui doit recevoir 'objet qiie 'on veut tourner
en l'air. o, o clavettes des queues des poupées, E la
poulie de I'athre fur laguelle paffe la corde d.

D fuppott du tour en I'air, H vis du fupport.
1L clavette de fer terminée envis qui pafle dans
la coulifle de la-table, & que I'on ferre pardelTous
avec un écrou. (Voyez la fig. 2.) Ce fupport ne
fert que de point d’appui a 'outil dont fe fert 'ou-
vrier {oit pour tourner, foit pour évider.

2. Clavette du fupport terminée en forme de T par (2
partie ﬁt‘péricurc e. f'la rondelle. g I'écrou qui fe
met apres coup. ; _

3. ON poupée a lunette. Ola téte. N la quene. C la
clavette, I lunette. G ferre-lunette en forme deT.
H lavis & I'écrou du ferre-lunette. La poupde a
lunette fert a tourner en air les parties qu’il faut
¢vider, comme les corps de fites ou autres ob-
jets qui par leur longueur n’auroient point alfez de
ftabilité , n’étant foutenus que par le mandrin ; alors
on place la poupée & lunette entre la poupée CN
& le fupport D que l'on recule enf, voyez fig.1.
Cela érant fait, I'objet que on {e propofe d'¢vi-
der, fe trouve porté par une de fes extrémités fur
un mandrin placé au point G de Iatbre, & fon
autre extrémité pafle dans Pecil de la lunette qui
fertde point d’appui a I'objet.

4. @ ¢ mandrin brifé. z {on collet. & le collet (éparé. La
partie ¢ fe vifle fur Farbre a Pextrémité G.( Voyez

fig. 15 8.

5. Poupce du tour en Tair vue féparémetit, fa bolte
ouverte. E I'ouverture qui recoit extrémité de
Paibre ot font formés des pas de vis. £ claverte qui
foutient I'arbre dans le cran de repos. o fupport de
cette clavette. x queue de la poupée percée pour
recevoir une clavette.

6. y couvercle de Ja boite de la poupée taillée en chan=
frin pour entrer dans la coulifle qui lui eft propre.
o eltle fupportde la clavette de repos vue féparé=
ment.

7. n clavette pour la queue de la poupée.

8. EF l'arbre hors des poupées. E Fles extrémicés
comprifes dans des collets. H la poulie. G vis fur
laquelle fe montent les mandrins. Z cran de repos.
kyl, m, n pas de vis de différens calibres formés

- {ur la tige de l'arbre. s, ¢, &, u collet de Parbre.

9.& 10. AB poupées du tour 3 pointes. C C les cla~
vettes. D E les pointes. FF les queues. G G ap-
puis de la barre de fupport. Lorfgue 'on fait ufage
de ces poupées pour tourner entre denx pointes,
on les place {ur, I'établi au lieu & place du tour en
I'air, en obfervant que les pointes foient en face
T'une de 'autre,

11. Barre de fupport du tour i pointes. Cette barre ne
fert que de point d’appui a I'outil dont I"ouvrier fe
{ert pour tourner.

12. O perche attachée au plancher par deux crampons
2> 9. la corde qui defcend jufqu’a la pédale de I'é-
tabli o elle eft attachée,

13. Perce ou pergoir en langue de ferpent pour creufer
les corps de flites. ;

14, Lunette vue {éparément. Il y en a de différens dia-
metres.

15 & 16. Peignes a vis. Il y en a de différens calibres.

L’explication de cette Planche a été fournie par M,

Prevoll,

L2



PLANCHE XI
dnflrumens qui fe touchent avec Uarchet,

Fig, 1. Bafle de viole,

2. Deflus de viole.

3 Pardellus de viole.

4. Sourdine.

§. Viole d’amour,

§,n°% 2. Manche de la viole d’amour.

6. Contre-bafle,

#. Violon.

8. Archert.

9. Poche avec fon archet.
10, Tromperte marine.

PLANCHE X111
Outils propres a la faiture des inflrumens & archet.

Fig. 11. Moule de violon.

12. Autre moule de violon. .

13. Moule de violon monté d’¢cliffes.
14 @& 14. Faulles tables.

16. Patron pour les ouies des violons.
17. Pdtron pour les ouies des deflus de viole.
18 , 19, 20. Rabots.

21. Planche pour faire les vofites.

21, 23. Ratiflosres.

24. Fufil.

27 @ 28. Patrons pour les violons.

26 @& 27. Fers ronds.

29 @29, n° 2. Coutecaux.

30. Fer plat.

3 1. Maillet. 3

32. Fer pour les écliffes des baffes.

PLANCHE XIIL
Suite des outils };rr_:pre.r a la faiture des inflrumens & archet.

Fig. 33. Roueta fler les cordes,

34~ Creufoir.

35. Compas d'épaillenr. f

36 ¢ 37. Compas des volites,

38. Filiere a filets.

39 ¢ 40. Happes.

41. Prefle.

42,43 > 44. Tire-filets. :
45 » 46. Emporte-pieces pour les ouies.

7. Scie pour les ouies. = e
;8 , 49, 10, §1 & g2. Filiere avec fes parties {¢parces.

PRLEANCHE. XIY.
Inflrumens & cordes & a touches.

Fig 1. Clavecin monté fur fon pi¢ fans fon couvercle.
5. Pupitce du clavecin.

A. Sautereau fans languette.

E. Sautereau avec {a languette.

F,f, G, H,L Sautercaux.

K, L. Languettes.

M. Fiche,
PLANCHE XV.
Suite des inflrumens acordes & & touches , & du clayecin.

Fig. 2. Intéricur du clavecin. Barrure de la caifle.
3. Table vue pardeflous.
4. Pié du clavecin,

PLANCHE XVL

Suite des inflrumens & cordes & a rouches , avecle pfalte-
rion, infirument acordes & & baguenes.

Fig. 6. Epinette a l'italienne.
7. Plaltérion on tympanon, a, b fes baguettes.
8. Double clavier du ¢lavecin.

égards. L'Hiltoire facrée en fait inftrument

LUTHERIE

9. Chaffis du clavier de I"¢pinette;
PLANCHE XVIL
Outils propres a la faidture des clavecins,

Fig. 10. Tourniquet.

11. Prefle.

12. Lifloire.

13. Languetoir,

14. Trace-fautereaus.

1¢. Fraifoir,

16. Double-frontal.

17. Frontal.

18. Longuet,

19. Cifailles.

20, Fraifoir & vis perdues.
21, Voie de fautercaux.
22, Arme ou {cie i main.
23. Bafle-partout.

24, 27, 29. Emporte-pieces,
26. Plumoir. )
27. Accordoir.

28, Tragoir.

30. Scie 4 main.

3 1. Rabot 4 moulures.

PLANCHE XVIIL

* La wvignette repréfente lattelier d’un Luthier, od

{font plufieurs compagnons occupés i différens objets

de cet Art, .
Fig. 1. Compagnon qui rabote la table d’un inftrumens
placée fur I’érabli.

2- Compagnon occupé i faire la confole d’une harpe.
On voirqu’il perce les trous des chevilles.

3. Compagnon qui acheve un violon. ,

4. Autre compagnon qoi vernit le bras & la confole
d’'une harpe organifée. Le bras eft enté pour la
commodité de I'ouyrier fur un biton i pi¢ que
I'on voit ena. On voit en b un corps de bafle qui
vient d'étre collé , & qui eft preflé par des happes
avis jufqu’a ce qu'il foit fec. 2}

5. Corps fonore d’une harpe détaché du bras & de la
confole, que l'ouvrier fig. 4. vernit. ¢ la table du
corps {onore. d le crampon de fer qui unit le bras
au corps fonore. ¢ deux pitons ou chevilles de fer
qui uniffent la confole au corps de la harpe.

6 Harpe organifée montée & toute finie,

7. f Vielle en luth toute finie. g I'étui de la vielle. Le
{urplus de lattelier contient différens inftrumens
a cordes & a vent. ?

Bas de la Planche.
8. Marteau.
9. Lime,
10, Vrille.

11 & 12.Pergoirs Amain de différens calibres ou aléfoirs. -

13. Cifeau.

14. Bec-d'ane.

1¢. Pinceaun i vernir. ;

16. Petite {cie 2 main. a porte-fcie d’acier. 5 fon man®
che. ¢ lame de la fcie.

17. Faulle équerre.

18. Equerre.

19. Petite happe en bois garnie de trois ¥is.

20. Happe fimple en bois. -

21, Vilbrequin de fer. 4 la meche ou le foxét.

22, Pinces plates.

23. Tourne-vis.

24. Etabli, e valet, fpot i la colle.

.PLANCHE XIX

L’Antiquité la plus reculée fait mention de fa barpC,

1 . % us
comme d'un inftrument fupérieur aux aufres 4 0
favori du

. - n-
fameux prophete roi; & les Hébreux dece lef}:z ;:o&
noifloient {ous les noms de nable,, cythare QW B> 10
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de kinnor> qui avoit alors la forme d’un triangie acu-
Je ou d'un 4, portant fimplement neuf cordes. Les
gncscs Ceft-a-dire les Syriens, les Phrygiens (Mém,
d:s Infe. T.1V. p. 126.) 'employerent fous le nom de
- onon, Acaufede fa figure , & le monterent d’un plus
nombre de cordes, lefquelles éroient relatives a
fteme de mufique. Poyey LYrRE, SysTeMmE,
EenpLiEou GAMME Enfuite les Celtes, peres des
Gaulois & des Getmains, ainfi que les Anglo-Saxons,
{ diftinguerent par leu’r gotit pour la Mu'ﬁquc, & ptin-
cipalement par la maniere de pificer cet inftrament ; &
§i pendant plufiears fiecles écoulés la harpe paroit avoir
&b oubliée, elle acela de_comn avec tous les Arts
en général, qui n’ont repris vigueur qu'aprés la renaif-
{ance des Lettres. 11 croit enfin réﬁ;rvéi nos jours de
qoit cet inftrument porté d un degré de perfection qu'il
o'a jamais pu avoir. Celt par cette raifon gque nous
croyons nécelfaire de nous érendre ici un peu , tant fur
{i conltru&ion; fon méchanifime, que fur fon étendue
& fur la manicre de le pincer. Nous penfons d’autant
mieux encore le devoir faire, que cer inftrument auquel
pal autre n'eflt comparable, eft le feul avjourd’hui qui
wiomphe a julte titre, & qui devient I'ebjet de I'amu-
fement d'un fexe né (enfible, qui, loin de fe refufer aux
émotions que la harpe fait exciter dans nos ames par la
douceur de fon harmonie & la fuavité de fes fons, lui
préte encore des fecours favorables, afin d’en augmen-

tex le charme.

and,
Jeur {y

Defeription abregée de la Harpe organifée.

Cet inftrument haut environ de quatre piés, eftde
lafigure a-peu-prés d'un triangle {calene, c’eft-a-dire 2
trois cotés inégaux. La harpe eft compofée de trois par-
ties. Le corps principal, celui qui réfléchic le fon des
cordes, & qu’on appelle par cette raifon le corps fonore,
fe conftruit de huit pans de bois alfemblés & collés les
uns prés des autres , fur lefguels la table eft pofée. Cette
table eft de fapin , & a fix ouies ou ouvertures faites en
forme de treflle , de rofette ou autrement. Le corps {u-~
périeurqu’on appelle en Allemagne clayier; & en France
confole, a caufe de fa figure, eft percé d’autantde trous,
& porte autant de chevilles de fer qu’il y a de cordes;
& le troifieme corps appellé bras, gni n'elt confidéré ,
relativement a la conftruéion de laharpe, que comme
un archboutant néceffaire au foutien des autres corps,
renferme intérieurement fept tringles mobiles corref(-
pondantes a autant de reflorts pratiqués dans le clavier,
lefquelles font dirigées dans | angle le plus aigu, ou le
pié de 'inftrument , par des leviers attenant a fept pé-
dales de fer deftinées a 'action des piés. Par ce mou-
vement méchanique les refforts agiflent dans le clavier
& font mouvoir des crochets par le moyen defquels
les cordes font attirées & fixées fur de petits fillets, en
forte que par la diftance proportionnée de ces fillets
aux chevilles, les cordes de méme nom, odtaves les
unes des autres , & par ce moyen raccourcies d’un fei-
zieme de leur longueur , deviennent plus aigués, lorf-
qu'on les pince ; deld les demi-tons. Ce méchanifme
tes-ingénieux a été inventé, afin de rendre cet inftru-
‘ment Exﬁ:eptibic de toutes les modulations poflibles.

Les harpes organifées ont 3-peu-pres. J'étendue d’un
clavecin A grand ravalement; elles font montées or-
dinairement de 33 ou de 35 cordes diverfement colo-
fees, dont la plus grave efg a aniffon dupremierff bé-
moldes bafles du grand clavier, & laplus aigu€ al'u-
Niflon du dernier fz ou du dernier Za dans les deflus,
Celt ce qu'indiquent dans la table générale du rappert
de l'étendue des voix & des inftramens comparés au
tlavecin, PL. XVIIL les nombres 33 & 1, termes ex-
Uemes qui renfermant tous les intermédiaires ;, répon-
dent aux autres cordes. Quelques harpes ont une corde
A grave de plus, laquelle répond au Ze des balles du

avier : ceft ce quion indique dans la méme table par
Une aftérique ; d'ailleurs cette addition n’eft pas géné-

¢ Quant 1 la diverfité des couleurs qui regne entre

Ces cordes , elle eft telle quetoutes les cordes qui fon-

Dent I, (ont rouges , & que toutes celles qui fonnent

fa, font bleues; les antres reftent blanches, ¢élt-3-
€ de la couleur qui leur elt naturelle.

Ce qui devient une autorité de plus pour I'opinion
que ccr"mi’trumcnr croit en ufage chez les Grecs; car
ceux qu'ils employoient , comme nous I'avons déja di,
fous le nom de wigenon & de fimichon , étoient montés
i:[u tems deTimothée le Milélica felon fon {yltéme, Celt-
d-dire chromatiquement, & les cordes répondoient aux
carackeres peints colorés ou margués s du mort chroma,
Ot ce fyﬁ'én_:lc_ portoit donc alors les cordes appellées
mobtles de diffcrentes couleurs; celui de la harpe déter-
mine exadtement ces mémes cordes de quatre en quatre
denc il ne differe aucunement acet égard de 'ancien t‘):
ftéme des Grees. Ainfi, puilque lesur & les fa, appellés
chez ces peuples hypaton chromatique, mefon chromatigue,
Synemmenon chromatiqué,, diezeugmenon chromatiqué, hy-
perboleon chromatiqué , font encore.les mémes cordes
chromatiques ou colorées qui {ubfiftent actuellement
dans la harpe, cela fert & prouver plutdt 'ancienneté de
cet inftrument, que les moyens d’en faciliterla prati-
que, ainfi que le prétendent la plupart; car il importe-
roit fort peu d'ailleurs, pour I'exercice des doigts, que
ces cordes fulfent d’'une {gulc couleur, ouqu’ellesle fuf~
fent de plufieurs. Ne voit-on pas méme encore des cla-
viers d’orgue & de elavecin, dont les touches ou mar-
ches font aux uns de couleurs oppofées a la couleur de
celles des autres? Ce qui fert & prouver qu’il y a dans
ce fait plus darbitraire que de néceflicé,

L’accord général & diatonigue de toutes les cordes i
vuide de cet inftrument eft tovjours dans le ton de b-fa-
Jt bémol , comme celui qui elt le plus commode , eu
égard A la fonétion des pédales, qui et de haufler tou-
tes les cordes au moyen defquelles tous les £ & les mz
bémols deviennent naturels, & montenr la harpe au
ton de C-/ol-ut , lor{qu’il s'agit de jouer dans ce ton, &
ainfi du refte 2 I'égard des autres tons, quand il eft né-
ceflaire. La maniere d'accorder la harpe, eft Ja méme
que celle dont on ufe pour accorder les clavecins, c'eft-
a-dire en altérant un peu chaque quinte julgu’a ce que
la derniere fe trouve naturellement d'accord d’elle- mé-
me. Voye; PArTiTion , TeMpERAMENT. Ainfl par ce
moyen & celui des fept pédales, la harpe (e trouve exa-
&Gement accordée relativement i tous les sons ou'modes
poflibles. :

La harpe fe pince des deux mains; la main gauche eft
principalement deftinée auxbafles, & la droite aux def-
fus.On tient cet inftrument entre les jambes, le corps fo-
nore appuyé contre I'épaule droite, pour avoir la facilité
d’agir de I'un & de l'autre coté, en oblervant toujours
de pincer les cordes le plus pres poffible de la table,
afin que les fons en foient plus moelleux , plus fuaves.

Quant aux fept pédales, il y ena trois du c6tédu pié
gauche , & quatre du coté du pié droit: les trois pre-
mieres portent le nom de pedales de fi , d'usy de re ; les
quatre dernieres, celui de pedales demi, de fa, de fol,
& de la, du nom des cordes qu’elles alterent, & leur
effet eft tel gu'on le voit indiqué, Pl.XVIIL. dans les
cellules qui répondent au clavier par les trois lettres
droites & les quatre penchées de la premiere octave au
grave qui fait mouvoir en méme tems les trois autres
o@aves a 'aigu, défignées par des petites lettres & des
points corte(pondans.

Voici maintenant le développement de toutes les par-
ties qui compofent la harpe organifée. ‘

Defeription de toutes les parties qui compofént la Harpe
organifee.

Fig.1.PLXIX. A 2} le cotps fonore de la harpe, creux
en dedans. A z la table. ¢ ¢ la bande on font atta-
chées toutes les cordes par le moyen d’autant de
petits boutons. ¢ ¢ ¢ lés ouies. b le dos de la harpe.

Ble bras ou montant, creux en dedans. Lorfgque les
harpes font fimples , c’elt-a-dire fans pédales, &
qu’on appelle petizes harpes, ce bras elt plein.

C confole garnie de chevilles, fur lefquelles s’atta<
chent toutes les cordes. ff f les chevilles-qui ten-
dent les cordes. g g crochets ou fabots, qui en
pincant les cordes,, rendent les fons diefes ou bé-

mols. Voyez la fig. 2. .
D pié de la harpe, ou cuvette. /; #, 7 font desB pédales



Ji, ur,ve. Pour fe {ervir des pédales, on les abaifle
comme celle marquée ., 1l y en a quatre autres de
Tautre coté de cet inftrument que 'on ne peut pas
voir ici, & ces {ept pédales répondent a fept trin-
gles de fil d’archal renfermées dans le bras B, &
montent jufqu’en haut; ces tringles correfpondent
a fepr reflorts qui font renfermés dans la confole
C, & qui font mpuvoir les crochets 44. On ver-
ra dans la Planehe fuivante le méchanifime des pé-
dales développé en grand, afinde le faire mieux
fentir.

La harpe que nous repréfentonsici, a 3§ cordes.
Les deux premieres grofles cordes & les trois der-
nieres petites ne font pas diefées ici, celt-a-dire
qu'il n’y a point de pédales pour elles, attendu que
I'ufage en eft trés-rare, par rapport a la plupare
des pieces de mufique deftinées pour cet inftru-
ment.

Le nombre des cordes eft affez arbitraire dans
les harpes. On peut monter ces inftrumens depuis
30 cordesjufqu’a 36 ou 37, cela ne dépend que de
celui qui les fait faire. On eft dans 'ufage, pour la
facilité de jouer , fuivant I'opinion commune, de
teindre en rouge toutes les cordes uz, & en bleu
toutes les cordes fa, & les autres 3 I'ordinaire.
Voyey ce qui vient d’¢étre dit plus haut a ce {ujet.

2. Chaque corde eft fixée par fon extrémité inférieure
fur Ia table par le moyen des boutons, voyez fig.
3. & fon extrémité fupérieure répond 4 une che-
ville qui traverfe toute I'épaiffeur de la confole,
& dont on ne voit ici que le boutf Cette che-
ville fert i tendre la corde, k; 2 elt le porte-corde
qui eft un piton de cuivre ; c’eft entre le porte-
corde & I'attachement inférieur que fe fait la vi-
bration dela corde Z,Z. ¢ elt un fillet de cuivre
placé fous chague corde i une diftance 2, 3 don-
née du porte-corde. Cette diftance fait la feizieme
partie de toute la longueur de la corde, prife de-
puis fon attachement inférieur julqu'au porte-
corde h.

S T dle crochet. ST la queue de fer terminée en vis.
d le fabot de cuivre viflé fur fa queue. Lorfque la
queue eft mue par une pédale, fon mouvement
elt de reculer de T en S, alors le fabot venant a
rencontrer la corde 2 Z, il la ferre de maniere qu’-
elle vient s'appuyer fur le fillet ¢, & la vibration
de la corde {e trouvant alors interceptée au point
3, lequel détermine la {eizieme partie de la lon-
gueur de la corde, le fon qu’elle rend, fe trouve
par ¢e moyen élevé d’'un demi-ton , c’eft-d-dire
que d’zz naturel , par exemple, qu'il étoit, il de-
vient u¢ diefe, & ainfi de tous ceux qui lui font
correfpondans,

3.P, ¢ boutons qui entrent jufte dans les trous dont
la bande de la table eft percée. Chaque bouton a
une rainure p ¢ dans toute fa longueur ; cette rai-
nure fert i loger la corde comme on le voiten:,
rs i, on fait un nceud au bout de la corde, & on
introduit le bouton ans le trou jufqu’a ce que fa
téte affleure la bande repréfentée ici par la ligne ss,

4.La cheville de fer pour tendre les cordes. T u che-
villes pour les fept ou huit premieres grofles cor-
des; a l'extrémité u eft un il pour paffer la cor-
de. T x chevilles pour les moyennes & petites
cordes. L'extrémité x eft une rainure dans.laquelle
on fait entrer la corde , afin de la fixer.

5. Clé ou accordoir pour tourner les chevilles, monter
les cordes, & mettre 'inftrument d’accord.

“On a repréflenté les fig. 2, 3,4 5 de grandeur na-

eurelle,
PLANCHE XX
Développement & detail des pédales.

Fig. 1. A le plateau au fond du corps fonore vu pardef(-
{ous, {ur lequel font attachés tous les leviers des
pédales f£, ut,re ;mi , fa, fol, la.

EF levier qui a {on point d’appui dans une chape G.
Ce levier eft brifé au point K & au point M, com-

LUTHERIE

me on peut 1& voir dans les fig, 4 ¢ &
FI autre levier qui communique fon mouvem
une des tringles montantes dans Je bras de lael-nt--i
pe. H eflt une chipe qui fert de point d'appui En
levier, Leeft une cheville dont on verra Puf; “4 ce
3. M eft le point ot le bras E peut fe televcgcﬁ :
pendiculairement, comme on le voit fig. 5 per-
B platine de fer , fur laguelle font rivées toutes |
ch&fges H des pédales; cette platine tient ay plat es
du fond A par des vis. u

n,0,n crampon de fer qui pafle dans I'épaiffeys da

plateau , & qui unit & affujettit le bras de |a harpe

au pi¢ du corps fonore. n, n écroux qui

crampon. Voyez fig. 2. ; ui ferrent cc
C, C, les trois trous qui regoivent les vis qui »

ptent la cuvette ou double fond au pié ;c‘ll:;l;c!a-

2.7, 0, crampon avec fes écroux p, p. PR

3. Une des pédales dans fa fituation naturelle, le pié 4
la harpe étant fuppofé verticalement. A le ph:
teau ou fond du corps fonore. b, b vis de [a pla-
tine. g vis de la chipe G. B le bras de |a harpe coy-
pé verticalement. D d la cuvette ou doule fond
E F levier qui a fon point d'appui dans la chipeG.
Lorfque I'on pofe le pié furle brasE, Pextrémié
F fait remonter I'extrémité fdu levier f1 qui fo
meut dans {a chape au point H, & le point I eft
forcé de defcendre ainfi que I'extrémité O de [a
tringle I O qui répond au levier coudé O P Q
dont le point d'appui eft en P; alors la branche p
Q décrit I'arc du cercle Q 7, en atticant 3 elle yre
autre tringle renfermée dans la confole, comme
on le verra dans la Planche fuivante, fig. 1 & 2.
On voit en M, K les points ou le bras EF peut (&
brifer, voyez fig. 4 ¢ . L eft la cheville fous la-
quelle on fait paller le bras EK, en le baiffant juf~
qu’en ¥, afin que la note fe foutienne toujours di¢-
{¢e, fans que le joueur foit obligé d'appuyer con-
tinuellement fon pié fur la pédale; ceft ce qu'on
appelle acerocher la pédale,

4 E K F le premier levier mii horifontalement autour
du point K. M charniere verticale repréfentée dans
la fig. fuivante.

§.em k bras du premier levier repréfenté relevé de
en e, & dans la fituation ou il doit étre , lorfque
'on ne veut pas s’en fervir. Foyez PL 1L fig. 2.deux
pédales r s relevées. '

6. D cuvette ou double fond qui s'adapte au piéde [a

harpe par le moyen de trois vis dont on voit un
des trous ¢, Poyez lestrous correfpondansC, C, C
dans la fig.1. r, r,r piés de fer qui feryent d garan-
tir le fond de la cuvette du frottement qu’il éprou=
veroit étant pofé i terre. La cuvette a quatre [Pica
de cette efpece,, dont on ne peut ici en repréfen~
ter que trois. Sur les faces latérales’du dos de lacu~,
vette {ontrepréfentées fept ouvertures par lefquel
les paffent les queues des pédales fz, ut, re ; mé, fa,
Jfol , la. Ces ouvertures fe retournent d’équerre par
en bas, comme on le voit en &, afin quela gueue
{e loge fous le cran s, lorfque la pédale eft accro=
chée.

7.959> ¢ les visde la cuvette.

PLANCHE XXL

Confole de la haipe 5 détail des leviers ¢ des P‘JM-’
gi'elle renferme.

Fig. 1. A A confole d'une harpe organifée ouverte pour
Laiffer voir les tirans des crochets contenus dans :
boite D. B le bras de la harpe fuppofé coupe Ve
ticalement dans la partie inférieure pour laifler VOIf
les tringles 1 o qu’il renferme. y

On a vu dans la fig. 3. de laP]. précedente CO‘I‘:
ment chaque tringle 1o agit fur un levier €0 .
déop ¢. lly a fept leviers coudés qut € lom:
gnent chacun par une rivure & charniere ¢ 3 U
mince lame deferg 1,9 2593, 94,952 ?_G:dafg;
Chacune des lames eft un tiran gui sunit o
toute fa longueur avec les leviers des €roc

-
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LUTHERIE

Jes cordes ury le tiran 2 agit fur tous les leviers des

cordes re, & ainfi des autres, parce qu'il y a fept

xirans pour les {ept cordes /&, ue, re ; mi, fa , fol

Jz. On peut voir en grand ce méchanifme dans la
.ﬁi‘ydﬂfﬂ " g !

C le dedans du ¢orps fogote;que I'on fiippofe coupé
verticalement. ¢, ¢, ¢ les boutons qui attachent les
cordes fur la table du corps.2 z ales tétes des che-
villes A tendre les cordes; & c’eflt de ce coté que
{e remonte l'inftrument,

3. Q X un des tirans qui s'unit A charniere au point R
avec un levier. R, rce levier eft fixé fur un arbre
7Y qui fe meut librement fur deux pivots. L’arbre
aun bras Y Z qui regoit en S la queue du crochet
§Td. L, m,n, nles {upports des arbres des le-
viers. oo les piés des fupports qui font rivés fur
une platine de fer qu’on voit fig. 4.

T la queue du crochet. & le fabot qui fe vifle fur Ja
queue. i, i lacorde que I'on fuppofe étre ferrée
par le crochet fur le fillet ¢.

5 D plan de la platine de fer qui s’adapte au fond de la
Eoitc de la confole par le moyen desvise, e, e.
On 2 fupprimé ici tous les tirans qui font dans la
fig. 1.afin de laiffer voir I'arrangement de chaque
aite avec fon levier , qui répond i la queue du
crochet qui eft cenfé étre de l'autre c6té de la pla-
tine. 7 y> ry arbres. y s,y s leviers des queues des
crochets. 5,5, 8, trous par ot paflentles queues.
1, 2,345,536, 7, les reflorts qui ramenent les
tirans , lor{que les piés du joueur n’appuient plus
{ur les pédales. Voyey ces reflorts, fig. 4.

4. Repréfentations en grand des reflorts. X reffort vu
de cbté, & qui eft fixé (ur un arbre 7, autour du-
quel il fe roule en fpiral. Son extrémité V porte un
crochet qui pafle dans un ceil pratiqué a I'extrémi-
té du tiran, & qui lui eft propre. Voyez la fig. 2.
ot le tiran Q X eft percé pour recevoir le crochet
du reflort au point X. x, x le méme reflort vu en
deffus. z fon crochet. ¥, y les fupports {ur lefquels
Parbre du reffort eft rivé par fes extrémités.Les {up-
ports font rivés fur la platine.

5. Confole coupée fur fon travers, W eft le coté des
cordes & des crochets. A eft le coté qui contient
les tirans. » porte de la boite. ¢ la profondeur de
laboite. D la platine. e, z la cheville qui tend la
corde. i la corde. h le porte-corde. ¢la queue du
crachet. 4 le fabot. ¢ le fillet.

&. Porte de la boite de la confole. Cette boite eft tou-
jours fermée afin de garantir toutes les pieces qu'-
ellecontient de tout accident.  elanguette ou chan-
frein fort mince qui s'introduit dans une rainure
pratiquée au haut de la boite. 5 petite clé qui fait
partie de la porte, & qui fe met aprés coup pour
aflujettir la porte dans fon lieu. cla clé vue {épa-
rément. .

Les explications de ces dernieres Planches du mé-

chanifme de la harpe ont été fournies par M. Prevolt,

PLANCHE XXIL

Cette Planche qui eft extraite du mémoire de M.
Sauveur fur I'Acouftique, offre une table générale du
rapport de I'étendue des voix & des inftrumens de mu-

que comparés au clavecin, Comme elle s'explique
d'elle-méme , nous n'expoferons fimplement ici que
quelques remarques particulieres fur quelques-uns des
objets qu'elle contient.

Premierement , les voix étant fufceptibles de plus ou
de moins d’étendue, tant au grave qua l'aigu, on a
marqué d’une part dans cette table , au moyen des let-
tres majufcules & minulcules, leur ¢tendue fixe, la plus

7
o o i s ialhl o 1 ; ¥
gcnéijalc & telle que Uorgane vocal la dérermine natu-
tellement. Quant 4 l'extenfion ordinaire que chacune
d’elles peut éncore avoir, elley eft auffi indiquée d'autre
par; aux deux extrgmltcs de leur érendue par un pro-
longement ponétué de la ligne horifontale qui en fixe
les termes, Voyey ETenpue, Vorx.

Secondement, on remarguera qué lés chiffres placés
dans cette table au ]:rout des lignes qui comprennent
quelques mﬂzrumgns d vent, ne défignent autre chofe
que le terme de | étcnd’uc de ces mémes inftrumens du
cot¢ de l'aigu comparé au premier terme du coeé du

grave. Ainft f < Par exemple, indique que le fecond ter=
me de I'étendue du deffus de flite a bec 3 Paigu eft le f2
double o&tave du% au grave {on premier terme, aveé

laquel il forme un intervalle de quinze degrés oud'unée
quinzieme , @c. des autres. .

Troifiemement, quant 4 'étendue de Ia trompette
& du cor, lefon défigné dans cette table par le chif-
fte 1, comme prémier terme de comparaifon , indi=
que le fon fondamental, celui de la totalité du corps fo-
nore, & qu'on ne tire de ces inftrumens qu'avec une
trés-grande difficulté, vu que leur longueur ne permet
pas & ia faculeé humaine de faire ce qu'un foufflet pro=
duit dans lorgue; aufli ce fon n'eft-il jamais employé
dans les parties qui leur font deftinées. Enfuite vien-
nent les termes 2 qui en indique 'o&ave, & 3 qui en
indique la douzieme oudouble quinte , & ainfidurefte,
fuivant I'ordre naturel des nombres ou des parties ali-
guotes de la toralité,
. On peut encore remarquer que les expreflions7: , 103
13} , 143, ne font placées au-deflous de celles desfons
harmoniques, exaéts & naturels, eu égard aux touches
du clavier auxquelles ces mémes expreflions répondent,
que pour faciliter la comparaifon que I'on peut faire
de ces fons les uns aux autbes, & faire voir en méme
tems combien cela répand de vice dans I'’harmonie qui
réfulte de 'enfemble de ces inftrumens avec ceux pour
lefquels on ufe du tempérament. Poyez ce miot. D’'un
autre coté, le fon ff exprimé pat le terme 1§, n'elt
qu'un fon factice qui participe plus de I'art qué de la
nature annexée aux fons de cesinftrumens.'A 'égard de
I'érendue des cors & des trompettes i I'aigu au-delTus
du terme 16, elle ne {gauroit éwe déterminée ; I’habi-
leté plus ou moins grande de ceux qui en {onnent, en
fixe feule les bornes. Voyez Cor , TROMPETTE.

Quatriemement , par rapportaux timbales, on obfer-
vera qu'elles font ordinairement d’une grandeut inéga-
le & proportionnelle entr’elles; qu’on les accorde A la
quarte julte I'une de l'autre, c'elt-d-dire que pat la rai-
{on qu'elles fervent de bafle ou d’accompagnement aux
trompettes, aux cors , & aux autres inftrumens harmo-
niques, qui ne font point foumis i laloi du tempé=
rament en ufage fur tous les inltrumens a cordes , les
timbales doivent y étre conformément accordées. Or
la plus petite fonne le C-fol-uz, A I'uniffon de I'uz de la
{econde o&tave des bafles du clavecin, ou du quatre-piés
dans orgue; & la plus grande, celui du G-re-/ol ou
Jol fa dominante tonique, une quarte au-deffous ; alors
les timbales font réputées étre montées ou accordées
dans le ton de C-fol-ur. On peut encore accorder les
timbales en D-Za-re,, en montant les deux peaux d'un ton
plus haut ( c’elt ce qu’indiguent dans cette table les fe-
condes lettres ) , & méme encore en G-re=/ol : mais dans
ce casil ne faut monter que la peau de laplus petite d’un
ton, & laiffer Ia grande qui fonne le/ol, telle gu’elle fe
trouve ; ce dernier cas eft rare.

L’explication de cette derniere Planche a été fournie
par M, de Lufle.
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MARBREUR DE PAPIER.

CoONTENANT Drevx PrancHES.

PLANCHE 1=

Vlgnettc.

¥ig, 1. aOuvrier qui paffe 'eau de gomme. 5 pinceau.
¢ tamis.  baquet qui regoir I'eau. ¢ pot 4 beurre qui
contient de la gomme détrempée.

2. a Ouvrier qui broie des couleurs. 4 Iétabli. ¢ la
pierre. d la molette. ¢ la ramafloire de cuir.

3. @ Ouvrier gui jette les couleurs, & fon pinceau char-
gé de couleurs. ¢ lebaquet. d le trépié qui foutient
le baquet.

4. a Ouvrier occupé a faire des frifons. 5 fon peigne.
¢ le baquet. d le trépié.

5. @ Ouvrier qui applique une feuille de papier fur la
furface de I'eau pour la marbrer. b la feuille de pa-
pier. cle baguet.

6. 2 Chaffis pofés 'un fur 'autre , qui égouttent furun
cuvier. b corde qui les retient. ¢ barre de bois qui
foutient les chaflis, & i laquelle la corde {e rend.
d cuvier qui recoit les égouttures. On peut faire
égoutter en plagant les chaflis comme on le verra
dans la fig. 7.

7. a b Plufieurs chaffis pofés['un fur ['autre pour égout-
ter, & placés dans deux chaffis affemblés i angle,
dont on verra le développement au bas de la Plan-
che II. en X. ¢ d rigole qui regoit les égouttures.
d d d piés de I'égouttoir. e pot a égouttures. f
feuille marbrée qui égoutte fur le chaffis. Onvoit
par terre en g un de ces chaffis./ tréteau fur lequel
on voit plufﬁ:urs feuilles de papier deftinées a étre
marbrées.

Bas de la Planche.

A petitbaquet & fon plan A au-deflous. a grand baguet
pour le montfaucon, avec fon plan  au-deflous.
pot a beurre pour faire tremper lagomme, Bmou-
vette ou fpatule. ¢ tamis pour paffer I'eau. D brof-
{e ou gros pinceau pour pafler 'ean. ddd d pin-
ceaux de différentes grofleurs pour jetter les cou-
Jeurs. e ¢ ¢ ¢ e peignes de différentes fagons. 1 plan
du peigne e. 2 peigne a faire le papier commun
ou 4 frifons ou a fleurons. 3 peigne pour I'yon &
le grand montfaucon. 4 peigne pour le papier a pla-
card. § peigne pour le perfillé {ur le petit baguet.
6 peigne pour le perfillé fur le grand baq_uct: 7
peigne pour faire le papier dit  peigne. fpointe
pout tracer différentes figures fur la furface dgs cou-
leurs, & dont on fe fert dans la préparation du pa-
pier a peigne. Foyeg PLIL fig. 11.0° 1.un ouvrier

gui s’en fert. g gg pots i couleurs avec leurs pin<
ceaux h, H étendoir.

PLANGCHE 1L
Vignette.

Fig. 9. Ouvrier qui cire une feuille de papier marbré.

10. n°% 1. Liffoire & f{a manceuvre. a fiit de la machine.
b picce qui prend le caillou. ¢ ¢ poignée de la lif-
{oire. d la feuille de papier. e planche qui fait ref~
fort. f'pierre ou marbre a liffer. g biti qui foutient
le marbre. k ouvrier qui lifle.

10.n°% 2. 2 Quvrier a 'etabli occupé i plier le papier.
b les feuilles qu’il plie. ¢ le plioir. 4 tas de feuilles
étendues fur I'éabli. e tas de feuilles pliées.

11.n°% 1.2 Ouvrier avec {a pointe occupé i la prépara-
tion du papier a peigne. b la pointe. ¢ le baquet.

11.0% 2. Marbreur de livres. 2 ouvrier qui tient deux
ou trois volumes dont il a relevé les couvertures;
il applique la tranche fur la furfice de I'eau. 5 les
livres. ¢ le baquet.

Bas de la Planche.

iiii, 1 chaflis pour faire égoutter les feuilles.z: 7 7 au-
tre chafis fait de lattesau lieu deficelles. £ pierred
broyer.Z molette. mramalloire de cuir pour les cou-
leurs fur la pierre. M couteau pour ramafler auffi
les couleurs fur la pierre. n, N ramafloires pourles
couleurs qui reftent fur la furface de I'eau, apres
qu’on a enlevé la feuille de papier. O baguet plein
d’eau avec des couleurs jettées deflus. o établi fur
lequel on voit auflt des pots i couleurs. p pierre
a liffer. ¢ lifloire de verre. Q lifloire qu’on voit
toute montée dans la vignette. ss poignées de la
liffoire. zcaillou. z partie du flit qui s’embofite dans
la piece Q.  plioir de buis ou d’ivoire. X dévelop=
pementde la fig. 7. PL 1. 1,2,3,4, 5,deux chaf-
{is aflemblés a angle par des couplets aux points
marqués 3 & 4. 6 & 6 plufieurs chaffis I'un fur
T'autre de chaque coté, pour faire égoutter les
feuilles de papier qui font entre chacun d’eux. 77
derriere des chaffis dont on voit les ficelles. 8 une
feuille de papier étendue. 9, 9 deux cordes qui per-
mertent de donner plus ou moins d’ouverture 3
I'angle 2, 4, §, dans lequel on placera les chaffis ,

gurésenzzii,I'un fur lautre pour les faire égout=
ter, en mettant entre chacun une feuille de papier
marbré. Le tout fe pofe fur un égouttoir, comme
on voit fig.7. Planche premiere.
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MARBRERIE. :

CONTENANT QUATORZE PLANCHES, DONT TROIS DOUBLES.

PLANCHE Is=

LA vignette de cette Planche repréfente par fon ex-
tremité¢ fupérieure un ateelier de marbrerie parfemé
¢ & la de blocs de marbre de toute efpece , au fond
duquel eft une efpece de hangard ot I'on travaille 3 cou-
vert, Dans cet attelier font plufieurs ouvriers occupés &
différentes chofes, 'un 2 a {cier des blocs, un autre 3
tailler un bloc de marbre pour fervir de tombeau, &
un autre ¢ appuyé contre le hangard qui fe repofe.

Sur le devant font quelques chambranles, carreaux &
dalles de marbre.

PLANCHE It &IL

Lesfig. 1,25 3,45 §, 6,7, 8, 9@ 10, font des compatr-
timens fimples.
1. Carreaux blancs & noirs, ou de deux autres cou-=
leurs en échiquier.
2. Les memes carreaux, mais en lofange.
3. Carreaux quarrés de deux couleurs entrelacés.
4. Carreaux en pointes de diamant,
§. Carreaux en lofanges tranchées,
6. Carreaux triangulaires en échiguier,
. Carreaux quarrés a bitons rompus. _
8. Carreaux octogones avec petits carreaux en ¢échi-
quier.
9. Carreaux en éxagone étoilés.
30, Carreaux en éroiles confufes.

PLANCHE 111

Fig. 11, 12,13, 14, 17 & 16. Compartimens figurés.

ix1. Carreaux en forme de dés avec fonds. A A lesdés.
B les fonds.

x2. Carreaux en forme de dés {ans fond. A A les dés.

13. Exagones ¢toilés. A A les bordures.

14. Ronds entrelacés. A A les ronds. B B les bordures.

x5.Ronds abordures. A A les ronds. BB les bordures.

16, Carreaux octogonesavec bordures & petits quarrés.
A A les octogones. Blesbordures. Cles petits car-
Ieaux quarres.

PLANCHE 1V.

Fig. 17. Foyer de grande chemince. A panneau en lo-
{ange. B B demi-panneaux en lofange.

'18. Semblable foyer de grande cheminée. A A bordure
de marbre blanc. B B, ¢c. différens panneaux.

19. Foyer de petite cheminée. A A labordure. B B, .
différens panneaux.

eo. Autre foyer de petite cheminée. A A la bordure. B
B; ¢he. différens panneaux. -

21, 22, 23 & 24 Différentes plate-bandes propres a
&ure placdes au-deffous des arcs doubleaux des
voiites.

P-LANCHE V.

2§, 26 & 27. Différens compartimens de payé de mar-
bre pour des falles ou fallons quarrés.

PLANCHE VL

28, 29 & 30. Différens compartimens de pavé de mar-
bre pour des falles ou fallons circulaires,

PLANCHE VIL

Cette Planche repréfente les compartimens du pavé

de I'Eglife des Quatre-Nations.
AA, Ge. portes dentrées. B veltibule. C milien du do-
me. D maitre-autel. EE chapelles. F tombeau. G

paffage allant 4 Ja (acriftie. H {ortie dans I'intériear
du college.

PLANCHE VIIL

Cette Planche repréfente le pavé de I'Eglife de Sor=~
bonne.

A principale porte d’entrée. B nef. C bas cOté de la nef.
D milieu du dome, E périftile intéricur. F chapelle
de la Vierge. G pallages. H tombeau du cardinil
de Richelieu. Ibas cotés du cheeur. K fortie inté-
rieure. L L corps-de-logis.

PLANCHE ITX

Cette Planche repréfente le plan du pavé du fancs
tuaire & d’une partie du cheeur de UEglile de Paris.

A A ornemens en marbre. B autel des téries. C G degrés
pour y monter. D grande niche circulaire. E mai-
tre-autel. F focles des Anges en adoration. G de-
grés dumaitre-autel. H tabernacle. 11 piédeltaux
de Louis XIII. & de Louis XIV. KK lambris de -
marbre, L L grille de fer doré, MM baluftrades.
N N portes du cheeur. O O chaires archiépifco-
pales. P P portes des facriftains. Q Q plate-bandes.
R R degrés des hautes ftalles. SS hautes ftalles. T
T bafles ftalles,

PLANGCHTE" X

Cette Planche repréfente le plan du pavé du Val-de<
Grace.

. Aporte d'entrée. BC nef. DD, &c. & E E, ¢e. cha-

pelles. F milieu du déme. G G rond-points. H H,
&re. chapelles. 1 chapelle du S. Sacrement. K cha-
pelle de la Reine. L cheeur des dames Religicufes.

PLANCHE XL

Cette Planche repréfente le plan du pavé compris
fous le dome des Invalides.

A entrée du coté de la campagne. B milieu du déme. C
D EF croifées. C coté de 'entrée. D cété du mai-
tre-autel. E coté de la chapelle de la Vierge. F co-
té de la chapelle de fainte Thérefe. G chapelle de
S. Augultin, H chapelle de S. Ambroife. I chapelle
de S. Gregoire. K chapelle de S. Jéréme. LL, &,
paflages des chapelles aux croifées. MM, &e.pal=
{ages des chapelles au milien du dome. N N, &,
efcaliers.

PLANCHE XIIL

Des Outils.

Fig. 1. érabli. A A la table. B B les piés.
2. Maillet. A la téte. B le manche.
3. Groffe mafle. A la mafle de fer. B le matiche.
4 Petite malle,
5. Sébille.
6. Cuiller.
=. Sciotte. A le fer. B la monture.
8. Scie 4 main a dents. A le fer. B le manche.
9. Scie & main {ans dents. A le fer. B le manche.
1o. Petite {cie {ans dents avec monture. A A montans,
B traverfe. C corde. D gareau. E fer de la fcie.
11. Scie femblable a la précédente, mais trés-grande.
D D les garcaux.

PLANCHE XITL

Fig. 12. Marteline. A la téte femée de pointes. B la
pointe. C le manche,
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13. Cileauen marteline. A le boutacére femé de-pointes.
14. Boucharde. A le bout femé de pointes.

1¢. Dent de chien. A le bour acéré.

16. Gradine. A le bout acéré.

17. Poingon ou chafle-pointe. A le bout acéré.

18. Pointe. A le bout acéré.

19. Houguetre. A le bout acéré.

20. Outil crochu,

21. Rondelle.

#.2. Autre rondelle ; mais plutot ripe. A les dents acé-

TCES.

23. Ripe. A les dents acérées.

24. Grattoir, autre cfpece de ripe. A les dents acérées.
2. Riflard méplat. ' '

26. Riflard en queue de rat,

27. Riflard en rape méplat.

28. Riflard en rape & en queue de rat.

29. Lime quarrelette. A le manche.

30. Queue de rat. A le manche.

3 1. Rape quarrelette. A le manche.

32. Rape en queue derat. A le manche.

33. Lime quarrelette fans dents. A le manche.

34. Lime en queue de rat fans dents. A le manche.

35. Fort burin, A le taillant,

36. Petit burin. A le taillant.

37. Fermoir 2 dents. A les dents. B. le manche.

38. Fermoir fans dents. A le taitlant. B le manche  *
PLANCHE XIV. !

Fig. 39. Vilbrequin. A le chaffis, B labroche, Cle m ns
che. D douille quarrée qui enfemble s'appellcat fie
de vilbreguin. E le trépan. F le bout acéré,

40. Meche. A la téte. B le bout percant,

- 41. Trépan. A latige. BB lacorde. C Clatraverfe, p

le volant de plomb. E lamoufle ou douille qui
enfemble sappellent fite du trépan. F trépan, G |e
bout percant.

42. Fraile. A la téte, B le bout pergant.

43. Autre fraife. A le bout percant. B la boite. Cleboye
que I'on appuie fur la palette. ' '

44. Archer ou argon. Alarc de baleine ou autre chofe
¢laltique. B la corde.

4. Autre archet ou argon. A la lame d'étoffe. Ble man-
che. C la corde. :

46. Palette. A la palette, B piece de fer percée de trouss

47. Grand compas. A la téte. B B les pointes.

48. Petit compas. A la téte. B B les pointes. .

49. Grand compas d’épaifleur. A la téte. B B les pointes,

so. Petit compas d’épaiffeur. A latéte. BB les pointes, -

s 1. Niveau. A latcte. B la traverfe. Cle plomb. D le
cordeau.
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CoNTENANT QUATORZE PLANCHE.S‘,DONT UNE DOUBLE.

PLANCHE

LA vignette repréfente afpe@ de tous les bitimens
de [a manufacture royale de Langlée prés Montar-

gis, vus du coté du canal de Montargis.

DE canal de Montargis. A branche de communication
au bzfﬁri qui eft entre les deux ailes & vis-d-vis le
grand batiment, G pont fur Pentrée du courfier du
moulin 4 affiner. B pont fur 'entrée du courfier du
moulina éfilocher. Vaile dans laquelle eft Ia falle,
@e. X afle dans laquelle eft Pattelier des liffeufes.
m m deux maffifs de magonnerie fondés fur un ra-
dier commun, Hs ont chacun deux rainures dans
lefquelles on laiffe couler des madriers pour for-
mer un batardeau, lorfgqu’on veut mettre le baffin |
a fec. On voit dans le lointain & au dehors du mur |
de cloture différens bitimens ‘qui fervent de loge-
ment aux ouvriers. Le mur de cloture du cété du
canal de Montargis, eft fuppofé abattu pour laiffer
voir les bitimens.

Bas de la Planche.

11 repréfente en perfpetive cavaliere tout le rouage
d'un des moulins de la manufadture, le méme qus les
Planches V. VL VIL repréfentent fous un autre afpect
deffiné fur une échelle une fois & demie plus grande.
Toute cette machine eft vue du cété d’aval. On a fup-
primé 2 une des moitiés la caiffe antérieure pour laifer
voir les palliers Z qui portent I'un le tourillon de I'arbre
horifontal B C de la rouc a aubes, & Pautre, le pivot
de I'arbre vertical YZ du rouet horifontal ¢z ou T, qui
conduit les lanternes des cylindres. Le terrein eft aufli
fuppofé coupé pour laiffer voir le courfier D G par ot
TI'eau s’écoule aprés avoir fait tourner la roue.

IA D la roue A aubes. R 7 rouets verticaux. B Carbre dela
roue & des reuets. S lanterne fur I'arbre vertical. T
¢ rouets horifontaux. I N cylindres a découvert
dans leurs cuves. P M cylindre recouvert de fon

«  chapiteau. K K cuves i cylindre vuides.

PLANCHME I b

La vignette repréfente l'attelier des déliffeufes.
Fig. 16 2. Déliffeufes. A, B, C caiffes. '
Le bas de la Planche repréfente le plan général de la
‘manufadture de Langlée.
A communication qui fournit 'eau du camal de Mon-
targis au baffin. B Gbaffin. BD, G Hcourfiers. E
F moulin pour éfilocher. K L moulin pour affiner.
M M M M pourriffoir & dérompeir. N N N lien
ot 'on colle le papier. P R efcaliers en tour ronde
pour monter dans les deux étages fupcrieurs qui
{ervent d’étendoirs. Le grand batiment a 64 toifes
de long & 8 de large. S X aile de 2¢ toifes delong
& huit de large , dans laquelle eft le magafin c}\es
chiffons & Pattelier des déliffeufes. TV autre aile
dont le rez-de-chauflée forme la falle. Les man-
fardes de ces deux atles fervent de fupplément aux
érendoirs qui occupent toute I'étendue des deux
érages du grand bitiment. X V pavillons ou font
pratiqués différens logemens.

PLANCHE IL

La vignette repréfente le _pourriﬂ'oir qui eft voité &
tout conftruit en magonnerie.

K le bacha ot 'on fgit tremper le chiffon. D C tuyau
qui apporte I'cau dans le bacha. E porte de com-
muntcation du dérompoir avec le pourriffoir. G,
H places on on lifle fermenter la mouillée. A
pelle pour laiffer perdre I'eau du h’acha. L ouver-
ture pratiquée i la voite , & qui répond aux cafes
ol le chiffon déliffé eft mis en dépot, & par la-
quelle on le jette dans le bacha,

Ie re

Bas de La Planche,

Partie du plan d’'un moulin & maillets dont la roue
recoit I'ean pardeflus. On a feulement repréfenté deux
piles garnies chacune de quatre maillets,

A B larbre tournant garni de fes levées ou cames. C
C C, DE la roue a augets. F D canal qui amene
I'eau fur la roue. 1,2, 3, 3,5 grand achenal qui
diftribue Feau dans lespiles. 3,43 3, 4 gouttieres
qui conduifent I'eau du grand achenal dansles fon-
taines 4,4, 4, d’ou elle pafle dans les piles. M M
pile. 8,9, 10, 11 maillets. 6, 6 coulifles. qui af~
{ujettiflent le kas. 7 le kas. L'L fabliere dans la-
quelle les gripes de derriere {ont affemblées. H,
H gripes de derriere. KK chevilles baftieres qui
allemblent les gripes avec le corps de la pile. 12,
13514, 1§, 16 gripes de devant, ou guides des
maillets. G G G folles qui fupportent la pile & la

fabliere.
PEANCHE IIL

La vignette repréfente le dérompoir.

. Fig.1,2, 3. Dérompeurs. zaa leurs faux. b claie.

4 @ 5. Petits garcons qui apportent le chiffon qu’ils
ont été prendre dans I'une des mouillées du pour-
rilfoir. e f marteau & tas pour battre les faux.

Le bas de la Planche repréfente le profil du moulin

a maillets,

B arbre tournant garni de cames ou levées CC C C.
D F canal qui amene l'eau fur la roue E. § grand
achenal fupperté par des tafleaux fcellés par un
bout dans le mur, & foutenus par I'autre bout par
Jes gripes de devant. g, 4 gouttiere par laquelle
I'eau coule du grand achenal de la fontaine 4. M la
pile coupée en travers par le milieu de (a longueur.
8 maillet. K cheville baftiere. H gripe de derriere.
L fabliere. G G folles, dans lefquclles la pile & la
fabliere font encaftrées. Ces deux pieces fonvautfi
entaillées pour recevoir la {olle.

PLANCHE. 1V,

La vignette repréfente le moulin & maillets en perf-

. peétive. Ce moulin el compofé de trois piles chacune

garnie de quatre maillets qui doivent lever les uns aprés

les autres.

E laroue & augets. FD canal qui amene l'eaun fur [a
roue. 1,2,3, 3,5 grand achenal. B arbre tour-
pant. M pile & trous par o l'eau s’écoule apres
avoir traverf¢ le kas. K cheville baftiere. H gripe.
de derriere garnie de fes crochets pour foutenir
les maillets. L fabliere. G G folle. 2quatre mail-
lets tenus élevés par les crochets des gripes; ils
répondent i la pile i éfilocher. b quatre maillets
en train de battre pouraffiner. ¢ quatre maillets de
la troifieme pile, aufli en train de battre pour dé-
tremper la matiere avant de paffer dans Ia cuve a
ouvrer. Ces derniers maillets ne {onr point ferrés
par lebout; on afenlement repréfentés trois piles
& douze maillets pour éviter la confufion, quei-
gu’il puifle y en avoir un plus grand nombre.

Bas de la Planche.

Fig. 2. Maillet repréfenté plus en grand.

3. Elévation en face du maillet, & plan de la ferrure.

4. Une des gripes de derriere garnie de fes crochets.

5. Engin ou levier par le moyen duguel on abaifle
I'extrémité des queues des maillets pour les tenic
élevées au moyen des crochets des gripes.

6 Platine de fer fondu, qui eflt placée au fond de la
pile, & fur laquelle les maillets frappent.

7. Coupe longitudinale d’une pile par le milieu de fa
largeur. .

8. Le kas ou tamis 3-travers lequel I'cau s’¢coule.
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9. Coupe tranfverfale d'une pile par le milicu de fa
longueur.

PLANCHE V.

Cette Planche repréfente le plan général d’un mou-
Tina cylindre entouré de fes fix caves.
A B roue a aubes, 1l y en a 32. R rrouets verticaux ar-
més de 49 aluchons, B¢ arbre commun i la roue
& aux deux rouets. S lanternes de 32 fufeaux. T
¢ rouets horifontaux. I N L cylindresa découvert
dans learscuves. P M cylindres recouverts de leurs
chapiteanx. K cuve i cylindre vuide pour laifler
voir la platine. V caifle de marbre fervant de dé-
pbe; & découvert. X caille de marbre couverte de
fondome. G D courfier.

PLANCHE VL

Cette Planche repréfente 1’élévation du moulin vu
en face du courfier. .
A D 'toue a aubes. m cric pour relever la pelle. G

pellequi ferme le courfier. BC arbre de la roue
& des rouers. R rouer vertical. S lanterne. T touet
horifontal. YZ fon arbre. FF Y beffroi ou cagede
charpente. # N cylindres recouverts de leurs chapi-
teaux. L cylindred découvere. H H crics. Les éra-
ges {upériears Tont les étendoirs.

PLANCHE VIL

Celt la coupe tranfverfale du grand batiment par le
miliey duo courfier, ; _

A D laroued aubes. R le rouet vertical. T le rouet ho-
rifontal. FGD le courfier de magonnerie revétu
intérieurement - de planches. G la pelle. m le cric
qui ferca lever la pelle. RS T cage de planches
qui renferme la roue a aubes. V élévation du do-

_ame ‘qui couvre une des cailles de marbre fervant de
dépbe, X élévation d'un des réfervoirs qui four-
niffent I"eau aux cuves a cylindres.

Les étages lupéricurs, font les ¢tendoirs , & ony voit
Paffzmblage de toutes. les pieces de charpente qui com-
pofent unedes vingt-ume fermes qui {outiennent le com-
ble du grand batiment. On y voit auffi I'élévation d’un
des huit murs de refend , dont les baies {ont terminées
par.des ceintres qui prennent naiflance {ur le plancher
du fecond étendoir.,

L -ANGC HE YILL

Cette Planche contient les détails plus en grand d’une
cuve'a cylindre fur une échelle triple de celle des trois
Planches précédentes pour les lignes paralleles, & fur
une échelle double pour les lignes fuyantes.

Fig. 1. Chapiteau.
2. Gouttiere ou dalot.
3. Entennoir du dalot.
4. Cylindre en perfpective.
§. Platine-en perfpective.
“6. Chaffis de fil de laiton.
7. Chaflis de crin.
§. Cuve i cylindre en petlpetlive.
9. Elévation du cylindre. :
1o, Profil du cylindre & de la platine.
« 1. Rable ou rabot pour remuer la pate dans les cuves
a cylindre, & dans les cuves i ouvtrer.
2. Spatule {ervant au méme ufage.

PLANCHE IX

La vignette repréfente attelier du formaire.
Fig. 1. Formaire qui tifle une forme.
2. Ouyrier qui dreffe le fil d& trame.

Bas de la Planche.

2. Dreffoir. D E outil garhide chevilles, fervant i cour-
ber le filigramme pour former des grappes de rai-
{in.

3. Poition de forme , pour faire voir comment les

* chainettes font formées.
% Mains 2 vis pour tenir la forme en fituation.

5. Couverte vue pardeflus,

6. Forme vue pardeflus & 3 moitié acheyée,
7. Couverte vue pardeflous,

-8, Forme vue pardeflous & 3 moitié achevée.

PLANCHE X

La vignette repréfente lattelier ot on ouvre le p;;-
pier.
Fig. 1. Ouvreur qui leve dans'la cuve une feuille de
papier {ur la forme.

2. Coucheur qui érend une flautre fur le papier qu’'on
voit en S fig. 5. avec laquelle il forme une pile R
qu’on appelle porce, ,

3. Leveur qui retire le papicr dentre les flautres qui
compolent la porce .

4. Piquet ou chevalet fur la planche duquel le leveur
applique les unes fur les autres Jes feuilles de pa-
pier s, a mefure qu'il les retire d’entre les fautres
pour en compofer une porce blanche,

Bas de la 'Planche.

5. Elévation perfpective dela prefle 4 prefler les por-
ces, vue de la place ot fe met le coucheur.
6. Plan de la cuve a ouvrer,, & de la prefle a porces,

PLANCHE X1

La vignette repréfente I'attelier des collenrs.
Fig. 1. Ouvrier qui coule la colle d-travers la pafloire
de laine qui eft polée fur le couloir qu'on voit en °
D i ¢6té de la poiflonniere A quicontient la colle
filerée.
o Cfollcur qui trempe dans la colle une porce i la
[0is, '
3. Quvrier qui prefle douze porces qui ont été trem-
pées dans le mouilloir, afin d’'en faire fortir la
colle {uperflue.

Bas de la Planche.

4. Elévation géométrale de la prefle des colleurs.

5. Porce telle qu'elle eft. dans la colle, aprés quun
des cotés a été trempé 5 c’eft le coté qui elt entre
deux palettes.

6. Les trois palettes qui fervent au colleur.

7. Le panier qui entre dans la chaudiere , & dans le=
quel on fait cuire ou fondre Ia colle.

PLANCHE XIL

La vignette repréfente I'étendoir.
Fig. 1. Ouvrier nommé¢ éeendeur de porees,, qui étend en
page les porces fur les cordes de I'étendoir.

2. Ouyriere qui tient fon ferlet fur une porce collée,
pouren étendre les feuilles une i une fur les cordes
de I'étendoir.

3. Ouvriere qui {épare une A une les feuilles de pa-
pier pour les jetter fur le ferlet.

Bas de la Planche.

4 Elévation , plan, profil d'une des croifées de I'éten-
doir. Elévation & profil d’un des guichets.

5- Ferlet.

6. Bacholle montée fur fa brouette de fer , dont on fe
fert pour tranfporter les matieres des caifles de de-
POt aux cuvesa ouvrer,

PLANCHE XIIL

La vignette reprélente la falle. -
Fig. 1. Papetiere qui épluche le papier.
2. Papetiere qui liflé le papier.
3. Petite fille qui plie le papier.
4. Compteufe qui affemble le papier par a5 feuilles ,
pour en former des mains.
5- Salleran qui prefle le papier.

Bas de la Planche.

11 repré{ente en élévation & en plan [a machine qui
fait aller le marteau,
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