- —



















RECUEIL
DE PLANCHES,

S U R

- LES SCIENCES

ET LES ARTS,
l\"?@e-,‘;:; ::1:’






| ot | | | 2409

RECUEIL
D E PLANCH'ES,

LES SCIENCES.
LES ARTS LIBERAUX,

K

LES ARTS MECHANIQUES,

- AVEC LEUR EXPLICATION.

TROISIEME LIVRAISON, 298 Planches.

AP ARIS,

_ BRIASSO N, rueSaint Jacques 5 & la Science.
Chez D AV ID, rue £EnferS. Michel. _ .
LE BRET O N, premier Imprimeur ordinaire du Roy, rue de iz Harpes

——

M.DCC LXV. |
AVEC APPROBATION ET PRIVILEGE DU ROY.



B A 9

s

i _‘x'-mrlﬂ ﬁ :ﬁ"i‘ e, 0




¥
B AR R AR a Lt Af Ll Ll

E T A T déraillé des Planches

EBENISTERIE- MARQUETERIE. 11. Planches.

1. Attelier, opérations , outils & ouvrages.

2. Suite des ouvrages , commedes, armoires , €cran,
ere.

3. Suite des ouvrages table de nuit , chiffonniere,
bib'iotheque, ¢re. ol AT

4. Suite des ouvrages , {ecrétaire , bureau, écritoire,
é“" - - - .

5. Suite des ouvrages ¢ {erre-papier , coin , petite bi-

" bliotheque, table 4 jouer , table de toilette, coffre
fort , cave a tabac, néceflaire, triGrac, damier,
guéridon , pupitre de mufique, Ge. i

%. Piédeftal , piédouches , confoles, efcablons ou gai-
nes, boites de pendules, &e.

7. Parquets, lambris.’ : .

3. Compartimens en ¢tain ou en cuivre. :

9. Outils, outils 3 ondes, ¢tau ou ane , inc ou ctau
différent 3 autre ane , prefle ; aurre prefle , érab'i.

xo. Scie 4 refendre, fcie a débi_tcr, {cie tournante,

{cie A tenon, fcie de marqueterie , {cie 3 main ou
égoine , maillet , marteau a plaquer , équerre a
onglet ou triangle, angle , fagterelle ou tgmll'c:
équerre , autre équerre , autre équerre , pointe i
tracer , petit compas, vilebrequin, meche , frai-
{oirs , marteau , tenailles ou triquoifes.

1. Compas en verge , fergent, varlope, rabot, demi-
varlope, fenilleret, guillaume , autre rabot , cou-
teau i trancher , autre couteau a trancher, fer cro-
chu, poliffoir de jonc s trufguins ou guilebogquets,
fermoir , cifeau , autre cifeau , bec-d’ine , autre
bec d’ine , gouge, autre gouge , taricre , prelle,
racloir , tourne-vis, tire-fond.

EMAILLEUR ala lamipe, en perles faufles, & peinture

en émail. § Planches.
(Nota. que Lexplication n'en annonce que 4.)

1. Attelier de I'émailleur 3 la lampe , opérations ,
outils , couteau , lampe a émailler , dérails de la
lampe.

s. Attelier , opérations, outils & ouvrages, tiragede
la girafole , (oufflet de la giralole , perle bordée ,
tirage du fil de verre, devider du fil de verre, table
de I’émailleur.

. Suite du travail des perles faufles , écailler du poif-
fon, liqueur o Pécaille de I'ablette eft diffou-
te , goutte de cette ligueur introduite dans la
giralole, perles attachées fur la verge endvite de
cire , ouvriere qui cartonne , autre qui coupe le
carton, perle ronde , petle ovale, bande de papier,
carton roulé , carton fur une aiguille ; perle ronde
préte A tecevoir le carton, perle dont le catton a
déja été coupé , regle fur laquelle les perles font
collées, fas ou tamis 3 affortir , établi.

Peinture en émail,
it, Cabinet du peintre , opérations , outils , peintre

peignant , opération de pafler au fqu » fourneau,
moufle, détails de la moufle & du fourneau.

(Nota. gifon n'a pas feparé dans Uexplication des
PZancﬁs cetee premiere Planche de la fuivante;
celle-ci commence & la fig. 11.)

2. Tole , bolte, morceau de glace , pilon d’agate;
mottier , fil de fer, chauffrette, pain d’émail , (pa-
tule , chevalet , pinceaux, couteau , pierre a ufer
I'émail, releve-mouftache.

EPERONNIER. 16 Planches.

3. Boutique d’éperonniet, opérations, outils; ouyrages

contenues dans cette trotfieme Livraifon.

huilés , mors, poix réfine , étamage , fecéueury
¢étau, crochet & baton du fecoueur, tourne 3-gau-
che , tenailles, tenailles a canon, tenailles croches;
attache-boflettes , fourneau a étamér, chaudiere.

2. Boutique & fuite du travail , ouvriers qui rivent un
foncéau , qui poliffent un mors, forgeur ; tourneus
de moulin , gourmcties fricaflées , polifloir, dé-
tail du polifloir, moulin, marmite & tenailles de
I'émailleur , émbouchure enlevée , foncean & fes
rivets, embounfl>ir, étampe, mandrin, {uage.

3. (Mors pour les chevaux de felle,) Mors anglois avee

fes branches; I'embouchure, bridon anglois, bri=

don frangois. ,

Buade ou branche a piftolet, branche avec (abo(Tetta
& fans fa bollttte , branche a la connétable avec &
{ans {a boflette.

§. Morsa la neftiér, branche 3 tire-Bouchon avec &
{ans fa boflette , buade du c6té du montoir fans
boflette,, mors a branche a demi-S, a tire bouchon,
a fleuron , embouchure gorge de pigeon , branche
avec & fans boflette. .

6. Mors i fous-barbe & bas-jarret , branche avec &
fans boflette , mors a2 S a fleuron, embouchure
gorge de pigeon d’une picce; branche avec & fans
bo(ette.

7. Mors a la tirque , mors A crochets brifés, a tires
bouchon , en S, branche:

8. Morsatire bouchon, i leuron, embouchure i porté
brifée; a charniere avec annelets, branche avee &
fans boflettes , mors i branche a genou ; 2 tire=
bouchon en S, embouchure a canon coupé, la li=
berté d’une piece , branche avec & fans boflerte.

9: (Mors pour les chevaux de mm:ﬁ ) Mors a {ous=
barbe , embouchute a tambour roulant , liberté 2
porte , branche de ce mors ; mors 4 S a fleuron
embouchure 3 ralon , branche de ce mors.

10. Mors a tire-bouchon, i bas- en- deffus , embou=
chure a canne, branche , autre branche avec bof=
fette , mors abranches droites ; bas en pot-3-I'eauy
double banquet ; embouchure, liberté bafle,, brane
che , branche avec bollette.

11. Mors a3, atire bouchon, il de perdrix, embous
chure i}: orte, branche, branche avec boflette;
mors a branches droites i tire bouchon, embou-
chure i canné ronde, branche, branche avec boft
{ette.

4. Bridon de deux pieces a chaperon , bridon de trois
pieces, malftigadour, cave fon , cavefline.

13: Mors a demi-S a piton, embouchiire i canne mon-
tante , branche , branche avec boflette , mors i

piton , branche droite ; embouchure 3 billot, 3
liberté ;branche , branche avec boflette.

i4. Billot, fileta branches avec {a gourmerte , branche,
mors de chevaux de trait ou de pofie , profil de ce
mors.

15. Eperon brifé i cing poinres , brifé 3 boutons, mo=
lette & cing pointes, éperon brifé A grille , a ref=
fort, a tous fens, ariver, anglois, a molettes
hotifontales , de bottes - fortes , molettes i cing
pointes, en lancettes, a fix pointes.

16: Etrier A grille,a cafur, 4 touret; a 'angloife, uhi,
de polte, a violon , ¢re:

%

EPINGLIER. 3 Planches , dont deux doubles,

1. Attelier ; opérations, outils , euvrier qui fefle les
torgues, qui les lave, qui replie le fil déroulé, qui
tort le fil 2 la bobile ; affutage de la bobile, plan
de cet affutage ; jauge.

2. Billot, meule, fufeau, noix , e. dreffeur , coupeur
de drellées , coupeur de trongons , empointeur ,
tourneur de roue, repalleur , fon tourneur de roue,

A



tourneur de tétes; cileau, cifailles, engin, boite en
plan & en profil, meule, table.

3. Jaunifleur , {écheur , vanneur ; ouvricr qui coule
’étain, qui fait recuire les tétes, qui les coupe;
table a couper les plaques d’érain ; portée , frap-
peurs , chaudiere a blanchir, outibot, dérails de
Toutibot , canon, enclume , poingon ou peigne,
&rc.

ES CRIME. 1g Planches.

(Nota. gue Lexplication qui eff a la téte des Planches
n'en annonce que 14.)

1. Premiere pofition pour tirer I'épée , pofition pour

\ la garde en quarte, ferrer & rompre la melure;
pofition pour la garde en tierce, pofition pour la
garde en quarte & le coup de quarte.,

2. Pofition pour la garde en tierce & le coup de
tierce , pofition pour la garde de tierce & le coup
de quarte fur les armes, pofition pour lagarde de
tierce & le coup de feconde.

3. Pofition pour la garde en quarte & le coup de
quarte bafle ; pour la gave en quarte & la flan-
connade , falut, premiere pofition.

4. Seconde, troifieme, quatrieme, cinquieme pofition
du falut , des parades fimples, de la parade de
quarte ; au-dedans des armes, fur le coup de
quarte.

§. Parade de tierce, fur le coup de tierce 5 de quarte
au-dehors des armes , fur le coup de quarte hors
des armes ; de feconde, fur le coup de feconde.

6. Parade du demi-cercle {ur le coup de quarte bafle,
du coup de flanconnade par le cavé ou par le lie-
ment d’épée , de prime {ur le coup de feconde.

=. Parade de quinte fur le coup de quinte, ripofte de
quarte apres la parade de quarte , ripofte en tierce
fur le coup de tierce.

8. Ripofte en feconde, aprés la quarte fur les armes
parée; en quinte , fur le coup de feconde; du cavé,
{ur le coup de flanconnade,

9. Ripofte de prime , fur le coup de feconde ou de
quarte balle ; parade du contre-dégagement, pa-
rade du cercle , tirer & parer tierce & gquarte au
mur , feintes, coulés , croifés d’épée, coup de
fouet , coupés fur pointes , coup de reprife , pafles.

10. Echappement faififflement de I'épée, contre-déga-
gemens au-dedans & au-dehors des armes, contre
du contre - dégagement , coups de tems, demi-
volte , flanconnade, voliés.

11, Delarmemens differens.

12. Suite des défarmemens.

13. Suite des défarmemens , des gauchers , de la garde
allemande, de la garde italienne , gardes italiennes
avec I'épée & le poignard, de I'épée feule contre
I'épée & le poignard.

14. Garde efpagnole attaquée par la garde francoife,
de la garde efpagnole aprés la parade du coup
d’eftramagon , garde de I'épée & manteau attaquée
par I'épée & lanterne.

1. De la garde de I'épée & lanterne, de I'exercice de
I'efpadon , défenfe du pointeur contre I'efpadon-
neur. Inflrumens , feuret, gant, plaftron, {andale
(& non fandandale ) , malque, baguette.

EVENTAILLISTE. 4 Planches.

1. Boutique, opérations, ouvrages, outils , colleufe,
leveufe , ¢tendeufe , arrondifleule , pierre ou mafle,
étendoir, deétail de I'érendoir , cercles grands &
petits, plan de deux cercles garnis de papier, pile
de cercles, fonde.

2. Salle de travail , ouvriere qui peint , planche ou
ais , table, pinceaux, coquillier, coquille, godet
de verre, verrier, compas, tour ou calibre.

3. Monture de 'éventail , falle de travail , ouvriere
qui raie, autre qui fonde , feuille achevée , forme,
maniere de trouver le centre de la feuille, de rayer,
marbre, jetton, autre jetton emmanché.

4. Feuille rayée, maniere de pincer, de fonder; éven-

ETAT DES PLANCHES

tail relevé 5 maniere de couper par en-bas, d’enfi-
ler, de couper par en-haut , de border ; ¢ventail
achevé. '

FAYANCERIE. 12 Planches.

1. Manufa&ure de fayance , attelier oti 'on prépare
la terre , opérations , ouvrages & outils, por i
I'eau, broc , caffeticre , marabout , coquemar ,
theyere , biberon, pot i oile, pot a tabac, Ge.

2. Suite des opérations fur la terre , la remuer , la
paitrir , la mouler 5 outils & ouvrages, jegneux,
pots de diverfes fortes , écritoire , talles, {ous-
coupes , fucrier, moutardier, huilier , potager,
plats , G,

3. Suite des ouvrages, afliettes, plats , jatte, faladier ,
fauciere , écuelle , foupiere, fontaine, cuvette,
vafes de différentes formes.

4. Autres ouvrages.

§. Outils, beche , demi-béche , rame, barrillon , ta-
mis , {eau , baquet, poingon, palette , latte , cltoc,
biton ou levier, rateaux, fofles ou baffins. °

6. Tour, détail du tour, eftocs, aiguille , chandelier
de jauge.

7. Téte du tour , avec une motte de terre, avec tour-
naffine , avec un vafe préparé, tournaffins , tour-
nette, détails de la tournette, pinceaux, brofles,
vafes , moules ; table a moules, balai , couteau,
plane, rouleau.

8. Billette , plateau , gazettes , moule a gazette, per-
nette , pergoir a pernetter , piliers d’échappade,
tuiles ou plateaux d’échappade , difpofition en
échappade.

o. Four , détails du four.

10. Suite des détails du four , rable, rateaux, pelles.

11. Moulin a écrafer le blanc, dérails du moulin.

12. Autres outils, marteaux, mafles , mailloche , creu=
fets, ferpe, ferpette, cribles, tamis , mortier,, mar-
bre , houilles ou houes.

FERBLANTIER. 2 Planches.

1. Boutique de ferblantier , opérations & outils, ou-
vrier qui forme une piece , autre qui {oude, qui
lime 3 foudure, tas a dreller , bigorne , maniere
de couper le ferblanc, felon I'ouvrage 3 tas a can-
neler , bigorne a chantepure, maillet, grofle bi-
gorne , marteaq 4 planer , martelet , marteaux a
gaudronner. s

2. Ouvrages & outils , cifaille a banc & a main, pla=
que de plomb , emporte-piece , fer a fouder, ro-
choir , fcau , appuyoir , foufHler, grand tas, te-
naille , pinces plate & ronde , gouge, mirau,
emporte-picces en ceeur , en étoile, en trefle, Gre.
cifeau , &e.

FIL & LAINE. § Planches.

(Nota. gue le numero de la Planche 2, eff double ,
& qu'ily a Planche 2. & Planche 2. bis,)

1. Opérations & outils , fille qui file au fufeau , autre
qui file au rouet , autre qui fait un écheveau, autre
qui le met en pelotes fur la tournette , quenouil~
les, fufeaux, afpe, devidoir, détail du devidoir,
rouet 2 filer au pié & a la main , détail de ce rouer,
tournette , détail de la tournette.

2. Ouvriere qui retort , fille qui fait une bobine de
deux fils , dérail du rouet, profil de I'alpe ou de-
vidoir.

2. bis. Moulin quarré , détail de ce moulin par coupes
& plans,

3. Moulin rond , détail de ce moulin par coupes &
plans.

4. Moulin oval , détails de ce moulin par coupes &
plans.

FLEURISTE ARTIFICIEL. 8 PI dont une double.

1. Attelier , manceuvres & outils , emporte~ piece



CONTENUES DANS LA TROISIEME LIVRAISON. ¥

avee leurs plans , ouvriers qui découpent avec
I'emporte-piece , qui font des boutons » qui gauf-
4 feent , qui étendent, qui tournent le vélin {ur le
fil de fer.
. Suite des emporté-pieces avec leurs plans.
. Suite des emporte-pieces avec leurs plans.
Suite des méme outils,
. Suite des mémes outils.
Autres outils, {ebille , pinces camufes, plates, ron-
des ; brucelles, compas, poingon, gauffroir , dé-
tail du gauffroir, couteaux, cifoires, table, mafle,
maillets gros & petits,, billot , vrille. :
7. Outils, mandrins , terrine , chauderons , pié-de-roi,
brofle , vergette, tournette , dérails de tournette,
gauffroir 4 manivelle , détail du gaufiroir, tafle 4
couleur , pinceaux , ¢tendoir, planchette, chauf-
frette , bobine, verre & pots , rouet , détail du
rouet , chaife , dérail de la chaife.
8. Surtout de table avec {es plateaux.

GROSSES FORGES ou ART DU FER.
s 1 Planches , dont 13 doubles.

R

(Nota, gue l'excplication fautive porte § 2 Planches,
dont 2 doubles.)

SECTION PREMIERE
- Delexploitation des mines y & de leurs preparations.

1. Tirage de la mine enroche a fond, & prife de Ia
fuperficie de la terre.
Suite des opérations.

2. Tirage & tranfport de la mine en grains, & de la
mine Auviatile.
Suite des opérations.

3. Calcination de la mine dans les fourneaux de For-
denberg.

Suite des opérations, & vues par coupes & plans
des fourneaux.

4. Calcination de la mine de fer , comme elle fe fait
en Dauphiné, dans le Rouflillon, la Navarre & le
comté de Foix.

Suite des opérations, & vues par coupes & plans
des fourngaux.

5. Lavage de la mine terreufe.

Suite des opérations , & vues du lavoir par cou-
pes & plans; pelle, riaule, rabot.

6. Lavoir de M. Robert, par coupes & plans.

7. Patouillet & égrappoir, vus par coupes & plans.

8. Suite des vues du patouillet & de I'égrappoir.

9. Repréfentation perfpeétive & développement d'un
bocard , vues & coupes de cette machine,

10. Plan général d’'un bocard compofé, détails de cette
machine, -

11. Suite des détails de cette machine , & explication
de fes différentes parties.

SECTION SECONDE
Fourneau & fer. |

1. Plan général d’un fourneau & des batimens qui en
dépendent, & diftérentes coupes du mele de ce
fourneau,

2. Elévations & coupes du fourneau.

3. Trompes du Dauphiné , tenant lieu de foufflets,
détail de cette machine.

4. Trompes du pays de Foix, détail de ces trompes.

§. Repréfentation d'un des deux foufflers du four-
neaw. :

6. Développement des liteaux d’un foufflet.

7 Opé'ra:ion de charger le fourneau, rafle ou van,
panier ou conge.

8. L'incérieur de la halle , fur le moulage & le four-
neau du coté des tumpes.,

Suite des opéragions , ouvriers occupés 3 faire le
moule de la gueufe , d’autres i en conduire une
fur des rouleaux, charrue, béche, bagucue de fer,

autre baguette , levier , caraCteres des gueufes -
moule de gueufe en plan, <

9. Opération du couler de la gueufe, & fuite de cette
opération , ringards, grands & petits ; crochets,
grands & petits ; fpatule,, dame , gueufe tirée du
moule.

10. Fourneau vu extéricurement, par 'angle du pilier
de cceur, entre la face de la thuyere & celle des
timpes.

Suite des opérations , bécafles, griffe ou gailles,
romaine , autre grille,

SECTION TROISIEME
Des fourneaux en marchard.fz.

1. Plan général d'un fourneau en marchandife & des
atteliers qui en dépendent, pour le moulage a dé-
couvert dans le fable, le moulage en fable dans des
chaffis , le marchoir , le moulage en terre 8¢la ro-
tiflerie.

~ 2, Vue par coupes du fourneau , avec les proportions

de fes différentes parties,

3. L'intérieur du pavillon , dont on voit le plan en
S Bffefs Pl 1.

Suite des opérations.

4. Travail du moulage en terre, d’'une marmite.
Suite des opérations.

§. Moulage en fable. Suite des opérations, & vue de
I'intérieur de la halle au devant du fourneau , &
d’une partie de I'intérieur du pavillon ot fe fait le
moulage 3 chevaler, modele de collier , modele
de tourillon , modele d’enclume , modele de mar-
teau.

6. Suites des opérations du moulage en {able dans des
chaffis, & outifs; barttes rondes, quarrées, a parer,
a anfes, palle-partout ; couteau a parer , gouge,
marteau , planche i mouler, chaflis , dérail du
chaffis, faufle piece.

7. Suite du moulage en fable d’'une marmite ; modeles
du corps, desanfes, du pié, Ge.

‘Suite des opérations.

8. Suite des opérations ; détail du moule & du chaflis,
& vues différentes de I'une & de l'autre ; fecoueux,
cueillere , tire-laine.

9. Coulage i la pche , vue de lintéricur de la halle
du devant du fourneau.

Suite des opérations du coulage i ka pdche ; ou-
tils , poche , pelle 3 mouler, autres pelles, cro-
chets, ringards.

10, Moulage de différentes fortes de tuyaux pour la
conduite des eaux.

Vues différentes des anciens tuyaux de conduite.
Suite des opérations da moulage de ces ouvrages,
tuyaux a différentes brides.

11. Suite du méme ouvrage, vues des nouveaux tuyaux,
détail du moule.

12. Différentes fortes de tuyaux 3 branches, du calibre
de huit pouces : ceux d’un plus fort calibre fe
moule de méme.

Coupe d'un de ces tuyaux.
Opérations du travail ou moulage de ces tuyaux.

SECTION_ QUATRIEME.
De la Forge.

1. Plan général d’une forge i deux feux ; détails de
cette forge.

2. Coupe longitudinale de la forge & de la halle &
charbon.

Repréfentation des différentes pieces de 'ordon,
du court carreau & dLl f:ztlard.

3. Coupe tranfverfale de la forge & des courfiers.
Plan du double grillage de charpente qui fert de
fondation a 'ordon , plan au rez-de-chaullé de la
fondation de I'ordon.

4. Chaufferic , ouvriers , opération de refouler le
xenard,



Outils , ringards, fourgon ou écoifle, crochets,
pelles , haveau ou gambier , marteau a chapelet,
hache a paille , &,

's. Opération de cingler le renard.
Vue de la chaufferie par I'angle du devant, & de
la thuyere.
Outils , tenailles A cingler , autres tenailles. Suite
de I'ouvrage , renard ou loupe, piece, maquette,
encrencée. .

%. Opération de forger ou étirer I'encrenée.
Vaue de I'ordon du marteau par I’entrée de la halle
a charbon,
Plan & coupes d’un foyer, affinerie ou renardiere,
autrement dit ouvrage.

7. Opération de parer une maquette,
Vuede la chaufferie & de I'ordon, du marteau, du
méme point que dans la Planche §.

SECTION CINQUIEME
Des deux efpeces de fenderie.

7. Plan général d'une fenderie de la premiere efpece.

2. Coupe longitudinale & tranfverfale de cette fen-

derie.

¢. Vue du fourneau & des équipages , des efpatards &

des taillans.
. Opération de fendre.
Outils, tenailles de différentes fortes, crochet ou
gambier, boite a {uif, éponge, .
‘Coupe tranfverfale du four & des deux toqueries
qui y communiquent.

#. Vue de l'intérieur de lattelier du bottelage.

Suite des opérations.

Outils , tenailles , martean i botteler , chaine ou

:;vicr , grille d pefer, établi ol table a bortcler,
c.

5. Vue perfpective , & du coté d'aval de I'équipage
des laminoirs ¢tablis i Effone , pour profiler les
plate-bandes des balcons a deux doucines, &c.
Plan epo grand de I'équipage des efpatards & des
taillans, elévation de la machine d’Elfone , éléva-
tion géométrale du rouleau ou cylindre {upérieur.
Plan général de I'équipage des efpatards ou appla-
tifloirs, de I'équipage des taillans & de leur fon-
dation. :

Elévation géométrale de I'équipage des efpatards,
& de celuide leurs taillans ; vue du c6té d’aval , &
coupe de la fondation des équipages.

Autres vues , de la méme machine & de fes diffé-
rentes parties.

Développement de toutes les pieces qui compofent
I’équipage des efpatards.

8. Développement des pieces principales qui compo-
fent I'équipage des taillans.

9. Plan général d'une fenderie de la feconde efpece,
dite fenderie a double harnois.

i1o. Coupe tranfverfale & longitudinale de la fen-

derie.

&1. Vue perfpetive de l'intérieur de la fenderiea dou-

ble harnois du c6té du four.
Repréfentation perfpeive & en grand du mar-
tinet, fervant a redrefler & a parer la verge.

&

~)

Addition & la matiere precedente,

. I;_lan d’un patouillet double 3 laver les mines de
er.
2. Vue perfpeéive de cette machine.

FO RMIER. 4 Planches.

. Boutique, opérations & outils. Un ouvrier ébau-
che des formes, un autre les finit. On voit le bois
brut, le bois préparé ; la fuite du travail , des for-
mes de différentes {ortes , formes pour homme,
a la mariniere , en pié de pendu , en demi-pié¢ de
pendu, en rond, en demi-rond , Ge.

2. Suite des difiérenies formes , formes pour femme,,
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a la mariniere , @e. formes briftes pour homme ;
formes brifées pour femme 5 parties de ces formes
{¢parces & allemblées, demi-formes, e tige, Gre,

3. Embouchoirs & bouilles ; dérail de 'embouchoir ,
{es parties aflemblées & f{éparées 5 demi-embou-
choirs, bouifle 3 manche , bouifle fans manche.

4. Outils, billot, érabli, banc, étaux de bois, hache,
marteau , vrille ;, maillet , tenailles ou triguoifes,
gratteau emmanché & fans manche , tranchant,
;:lppes de différentes fortes , limes de differentes
ortes.

FOURBISSEUR., 1o Planches.

1. Boutique ou attelier, opérations , ouvrages & ou<
tils. Ouvriers qui cilelent , damafquinent , mon-
tent une épée & l'eflayent, avec autour d’eux dit-
férens ouvrages , comme lame en fer préte i ére
acierée , lame acierée , maflue, mafles , hache-
d’armes, batons ferrés,

2..Pique, demi-pique, lance , javeline, javelot, fle-
che, vireton, arc, dague, poignard , épée, braque-
mard, efpadon, cimetere, coutelas.

3. Pertuifane, hallebarde , épieu, {ponton ou efpon-
ton, bayonnette , (abres, couteaux de chafle.

4. Epées, Heurcts, gardes d'épée. Détail de la garde &
de I'épée.

5. Lame d'épée de différentes formes.

6. Lames de fabres de différentes formes, lames de ci-
meteres , lames de couteaux de chafle de diffé~
rentes formes, lames de poignards,

7. Moulin i fourbir les lames. Détail de ce moulin.

8. Outils. Tas, bigorgnes, étaux, marteaux, burinss
becs-d’ane, langues de carpe ou gouges, poingons
ronds , méplats , matoirs quarrés, ronds, méplats,
cifelets,

9. Suite des outils. Chafle - pommeaux , grattoirs,
pointes a tracer, équarriffoirs quarrés , exagones ,
oftogones, mandrins de crochets & de gardes,
limes , brunifloirs,

10, Suite des outils. Limes , rapes, riflards en lime &
en rape , tenailles de bois & a vis, pinces, cifail-
les , fraifes , foret avec fon archet, l'archer & la
palette, filieres, fcies a refendre, bloc de plaque
& de corps , dérail dubloc & brochette.

F O U R E UR. 6 Planches.

1. Coupe des peausx, en efcalier, en palette, el

2, Suite de la coupe des peaux.

3. Méme matiere , & maniere de coudré les pieces.

5. Boutique de fourrures. Opérations & outils, cou
teau a habiller , regle, couteau d écharner , tri-
balle , chevalet , baguette a battre , carrelet , for=
ces , cifeaux gros & petits.

6. Suite des outils, Dégraifloir, banc A tirer, éponge,
claie, cuvier , racloire, fer de pelletier, pots,
mortier , tamis, brofle, baguet, tonneau, pin-
ceau, écu i tracer , paumelle , éruve, détail de I'é-
tuve.

G AIN IE R. 6 Planches.

1. Boutique , opérations, outils & ouvrages. Ouvtier
qui {cie des tablettes; autre qui double des étuis 5 *
troifieme qui découpe I'¢tofte, &e. bidet a vis,
polilloire, brofles , taffeau , trufguin , &e.

2. Tenailles 4 vis & a coulifle , pinces , moule a étui,
poingon , plateau , cifeaux, bigorgne , marteau ,
différens étuis. :

3. Scies,, rapes quarrelettes , demi-ronde , fendinte 5,
d’Allemagne , gouge, cileau , couteaux , fers fims
ple, douﬁle , quadruple.

4. Compas, vrille, équerre , autres étuis.

5. Etablis, varlope, rabot, chevrette , G

6. Racloir, tire-fond , & autres outils.

G A N T1ER. § Planches.

1. Boutique, opérations , outils, Ouvriets qui étavil~
lonnent,
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Jonnent, qui taillent les étavillons, &, éravillons,
enlevure , &re. »

2. Fourchettes , carreaux. Diffcrentes fortes de gants,
mitaines, O

3. Autres éravillons.

4. Suite des ouvrages.

§. Epluchoir, cifeaux, forces , marbre, prefle, renfor-
moir, demoilelle, paliffon, &Ge.

MANUFACTURE DES GLACES. 47 Planches , done
y tuiie doubles. g

Notz qu'il y a deux Planches IIL Pune numérotée
PL Il & l'autre numérotée Suite de la PL, L1,

. ; Glaces coulées.

1. Plan de la halle, plan géoméiral des piliers, gale-
ries , &,

2. Coupe longitudinale & tranfverfale de la halle, &
autres dérails , élévation du four & de fes arches,
¢lévation des carcaifes , Gre.

3. Coupe tran{verfale & longitudinale du four, coupe
du {ourneau , machine pour l'extraction des fels ,
égoutoir , fourneau de calcination, Ge. )

3 bis. Autre machine i extraire les fels, vies différen-
tes de cette machine.

4. Le marchoir, opération du marcher, outils, moules.

5. Attelier des mouleurs, fabrication des pots & des
cuvettes, pot, cuvette , efcabeau, fonceau, battes.

6. Plans, coupes & autres développemens d'un four-
neau , ouvreaux ,arches, tifars, fieges a pots, cu=
vettes, bonards , Ge.

7. Autres développemens du four, arches, glaie, ou-
vreaux , tonnelle, Ge.

8. Coupe du four par 'arréte du milieu, d'une glaie 3
I'autre glaie, & repréfentation des diftérentes pieces
qui en forment la fermeture, plan géomérral de la
glaie , chios, joues, margeoirs, picces du four.

9. Plan géométral de la roue.

mo. Lavage du fable & du calcin, opérations, outils,
pelles , paniers, moules, Cre.

«1. Saline. Plan géométral de la faline, ou extraétion
du {el de foude , chaudicres de diffolution, d’éva-
poration, de réduction , baffins, coupe des chau-
dieres , élévation de la magonnerie d’une chau-
diere.

it2. Viie perfpedive d’un four A frite double en travail,
détails de ce four.

13. Développemens du four 2 frite double.

14. Plan des tenailles & de la rable. =)

15. Elévation de la table,, & développement de fon pié,

16, Chariot 4 rouleau. ]

17. Développement de la potence & de la tenaille fer-
vant a porter les cuvettes. .

18. Opération d’enfourner, outils, ferrets, cornards,
pelles , brouettes, rables , Ge.

19. Opération de curer. Vie perfpecive du four, de
{es arches & de la roue, outils, grand-mere, cor-
nard, grapins, rabot, pinces, plan du 'chariota
tenailles , pioche. :

20, Opération d’écrémer. Vie perfpeétive du four, des
arches & de la roue, outils, ferret, pontil , gra-
ton , poche , gambier , crochets , chariot 4 ferrace,

21. Opération de tréjetter.

22. Opération de tirer la cuvette hors du four. Outils,
crochet, croix, main, grillot, pelle, y grec.

23. Ecremer fur le chariot a ferrace. Outils, {abre, dé-
veloppement du fabre, viie perfpetive, profil &
plan du chariot i potence.

24. Opération de verfer & de rouler. La table avec les
différens inftrumens & outils relatifs 1 fon ufage,

2§. L'opération de poufler les glaces dans la carcaife.
Ooutils, grand-croix, outils , &e.

26. Opération de fortir les glaces des carcaifes. Outils,
crochet, regle, équerre , michoire , martean d’é-
quarrifleur, bricole, égrugeoir, coéte ou chantier
rembouré, diamant en rabot.

27. L'opération de mettre un pot a 'arche. Outils, bar-

res croche & d’équetre , dent de loup, moife,
gros diable, diable fervant de pince. y

28. L'opération de tirer un pot de l'arche, Plan géo=
métral & profil du grand chariot.

29, L’opération de mettre un pot au four. Le four eft
vii par le coin d’une arche qu'on {uppofe abbatue ,
la fourche, plan géométral & profil de la fourche.

30. L’opération de tirer les cuvertes de I'arche. Ouils,
houlette , bras, ¢e.

31. L'opération de tirer le picadil. Outils, le danzé.Vite
per(pective & profil de ces inftrumens. Grand bar,

31, Plan, coupe & élévation d’une carcaife.

Glaces foufflées.

33. Plan génétral de la halle 3 foufHler les glaces:

34. Opérations du fouffler des glaces. Vies différentes
du four. ;

3. Suite des opérations.

36. Méme matiere,

37. L'intérieur d’une des galeties ot font les fours i res
cuire.

38, Erats {ucceffifs d’une glace {ouffiée, & outils, felles;
procello , canne, demi=procello , poingon, malle,

Poli des glaces.

39. Attelier ot 'on voit les différens travaux du poli
des glaces , avec les inltrumens qui y fervent.

40. Banc a drefler , table, pierre de liais, tablette , chafs
fis, gouge, cileau, fermoir, paletce,

41. Banc de roue & fes détails.

42. Suite des opérations du poli.

43. Machine a polir les glaces, établie 3 S. Yldefon<
{e. Plan général de la machine , pris au rez de~
chauflée.

44. Elévation latérale & coupe par le milieu de la lon=
gueur du courfier.

4¢. Elévation & coupe de la machine par un plan pa-
rallele a 'arbre de la grande roue.

46. Repréfentation de la machine entiere,

HO RLO GE R I E. 64Planches;

SECTION PREMIERE.
Notions élémentaires de I Ar,

1. A, Réveil A poids, Détail de ce réveil,

1. B. Profil ou coupe de toute cette machine.

2. C. Plan d’une horloge horifontale, fonnant les quarts
& les heures. Du mouvement, de la fonnerie des
quarts, de la fonnerie des heures.

2. D. Elévation du rouage du mouvement vii du coté
de la fonnerie des quarts. Elévation & coupe du
rouage du mouvement vii du coté de la fonnerie
des heures. Elévation de la cadrature. Ponts. Coq.

2. E. Elévation & coupe durouage de la fonnerie des
quarts {ous différens points de viie. Portion d'une
des barres de cage. Bouchon en plan & en perf=
peétive.

2. F. Elévations & coupes du rouage de Ia {onnerie
des heures, fous différens points de vie.

2. G. Les détentes en per{peftive & en action. Pendus
le, Régulateur, Coulant de la fourchette.

3. H. Pendule a reffort. De la fonnerie,

4. L. Repréfentation en per(pective d’une pendule 3 fes
condes, propre aux obfervations altronomiques.
Chaffis, Therinometre de compenfation. Rouage,
Nombres du rouage. Cadratare. Profil de la ca~
drature.

5. K, Les différentes (ortes d’échappemens.

6. L. Pendule a quarts,

7. M. Suite de la Planche précédente , ou développe-
ment de la répétition ordinaire.

8. N, Thermometre de compenfation. Pendule com=
pofé. Cadrature d'une pendule d’équation de M,
Julien Leroi. .
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9, O. Faulle plaque de la pendule d'équation. Roue
annuelle.

9. P. Pendule 3 équation,, par Dauthiau.

9. Q. Pendule i équation, par Ferdinand Berthoud.

9. R. Pendule 3 é¢quation de Rivaz.

9. S. Cadran de la montre 3 équation a (econdes con-
centrigues, marquant le quantie me du mois, & le
mois de 'année. Sa bite. Cadrature du ficurRi-
vaz. Biffextile de Ferdinand Berthoud.

9. T. Pendule d’équationd fecondes concentrigues,
marquant les mois & quantiemes des mois , & al-
Jant treize mois fans étre remontée.
9. V. Pendule i équation, par le fieur Amirault.
9. X. Pendule i équation, a cadran mobile, par Ferd.
Berthoud.
9. Y. Pendule a équation du fieur le Bon.
9. Z. Suite de la méme pendule.
to. AA. Montre ordinaite & fes développemens. No-
tions élémentaires de la montre. Montre 2 fecon-
des. Jugement de cette montre.
_ 10. BB. Montre i roue de rencontre , & fes détails.
10. CC. Viie de la fufée & de la roue.
10. DD. Montre 2 réveil & fes détails. Montre 3 équa-
tion; a fecondes concentriques , marquant les mois
& leurs quantiemes,
to. EE. Montre i répétition avec échappement A cylin-
dre, felon la conftruétion de Graham.

to. FF. Viie perfpetive de la chauflée & du limagon.

10. GG. Montre i équation , répétition & fecondes con-
centrigues , d’un feul battement. Calibre ou plan
d'une montre  équation allant un mois.

£1. HH. Répétition de Julien Leroi. Répétitiond la
Stacden. Répétition de Sulli. Détails de ces ma-
chines. 2 N

42. 1L Sufpenfions par refforts , de Graham, de Re-
navlt. Outils. Bigorne. Tas. Grattoir. Refingues.
Scie. Charnons. Lunette. Cuvette , &c.

r3. KK. Suite des outils. Tour d’Horloger. Détail du
tour.

_%4. LL. Suite des outils, Limes. Bruniffoirs. Equatril-
foirs. AléZoir. Fraizes, Outil 2 river. Poingon. Fo-
rets, &,

£5. MM, Suite des outils. Compas. Outil 3 polir les fa-
ces des pignons. Huit de chiffre. Maitre-a-danfer.
Levier a égalifer la fufée.

16. NN. Suite des outils. C'é. Outil apolir les vis:
Echantdillon. Arbre excentrique. Bruxelles. Porte-
aiguille. Arbre pour mettre les reflorts dans le bar-
rillet. Eftampe. Pointeau. Porte - huile. Crochet.
Outil pour les engrenages. Prefle a river. Outil
pour retrouver la place d'untrott, Outil pour met-
‘tre de niveau les pivots,

17. OO. Suite des outils, Tenailles. Pincettes. Etaux.
Filieves:

18. PP. Viies différentes de I'outil 4 placer les reflorts.
Machine pour mertre les roues droites en cage.
Ufage de cette machine.

8. QQ. Machine a tailler les fufées du fieur Regnault
de Chalons.

18. RR. Machine 3 tailler les fufées du fieur le Lievre.

15. SS. Figures relatives a la forme des dentures des
roues & des pignons.

20 TT.Machine a tendre de Sulli. Vie perfpective de
cette machine,

a1. VV, Plan général de la machine.

22. XX. Profil général de la machine.

23. YY. Profil de la largeur de la machine; & divers
développemens.

t3.2Z. Wl/ﬁc perfpeétive de la machine a fendte du fieur
Hulor.

2¢. AAA. Profil de a machine i fendre.

26. BBB. Viie petfpective de la machine i fendre, & dé-
veloppement de fes parties.

27. CCC. Viie perfpective d’un carillon a quinze tim-
bres. Rouage qui le meut,

18, DDD, Pieces de détail du carillon, & vie de cette

machine du c6té oppof¢ au rouage. Plan du roua-
ge. F ulle plaques & détentes.

29, EEE. Defcription d’un pyromete pour les expérien-
ces fur la dilatabilité des métaux.

SECONDE SECTION.

PremierE PARTIE. Machine a taillerles limes, ¢ &
arrondir les dentures.

1. a. Différentes viies & dérails de la machine 4 tailler
les limes.

2. b. Manche de l'outil , & fuite de détails de laméme
machine.

3. ¢. L'outil recouvert de fon manche, & fuite des
détails, s

4.d. Le méme outil monté & vii en-deflous.

§+ € Suite de la méme matiere.

SEcoND® P ARTIE Machine a évaluer’
les fromemens.

1. A. f. La machine viie en-deffus. Bouffole.

2 A, g. La méme machine vie de profil , avee fon
méchanifme de face. Arbres. Reflorts fpiraux.

3. A. h. Viie de profil du méchanifme de cette machi-
ne. Balancier plein. Globe plein. Coquille mobile
du pié.

4. A. i. Viie perlpe&ive de la machine. Miroir M L
Balanciers.

5. A. k. La machine viie en-deflous. Compas pour le
diametre des pivots.

TrRoISIEME PARTIE

1. B. I, Outil 2 égalir les roues de rencontre & les
roues de cylindre, vii par-deflus. Développemens
de cet outil.

2. B.m. Le méme outil vi par-deflous , & fyite de
{es développemens.

3. B. n. L'outil vit par-devant. Autres détails.

Nous réitérons I'avertiflement que nous avons déji
donné dans un des volumes précédens, que l'explica-
tion des Planches ; & la defcription de I’Art, {ont deux
objets fort différens. L'explication de la Planche eft une
nomenclature plus ou moins détaillée , relative 3 Ja
Planche méme qu'on a fous les yeux; la defcription de
I'Arc eft le fond & le détail de fes différentes opérations,
ce qui le concerne proprement & le conftitue, deux
chofes qui ne font pas toujours de la méme perfonne.
Par exemple, on trouvera a Iarticle Groffes forges , la
defcription de I'Art qui eft de M. Bouchu, & dins ce
Volume I'explication des Planches de Groffes forges, qui
elt de M. Gouflier; au licu que I'article Glacerie qu'on
peut voir dans le Dictionnaire fous le mot Verrerie, &
les explications qui fonticia Ja téte des Planches de la
Manufacture des glaces, font également de M. Alut le
fils. On lira dans dans les Volumes de difcours, i lafin
de la defcription de chaque Art; lenom de celui & qui
nous la devons ; & pour faire honneur 3 chacun de fon
travail, nous allons annoncer ceux qui nous ont fourni
des explications de Planches. Les explications des Plan «
ches de I'Ebeniflerie-Marqueterie, de la Fayancerie, du
Ferblantier, du Fleurifle artificiel, du Formier , du Fou-
reur, du Fourbiffeur, du Gainier, du Gantier, font de
M. Lucotte. Celles de I'Emailleur a la lampe ¢ enperles

Jauffes, de. IEperonnier , de I'Evaneaillifle , du Travail
dufil & de la laine, des Groffes forges, & de I'Horlo=
gerie , font de M. Gouffier, qui a defliné les Planches
des Glaces coulées i l]a Manufature de Rouelle; nous a
déclar¢ tenirde MiBenard les plans, mefures, dimen-
fions , manceuvres, & autres dérails néceflairesa la con=
feGtion de ces Planches , & a exigé expreflément de
nous que nous en fiflions mention. J'ai expliqué les
Planches & Arts qui ne font point indiqués ci-deffus ,
& qui font renfermés dans ce Volume 3 & j'ai revil le
Volume entier,
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T A B L E des Arts contenus dads cette troifteme Livraifon.

EBENISTERIEMARQUETERIE
Attelier. Manceuvres. Outils & ouvrages.

EMAILLEUR i lalampe.
EMAILLEUR en fauffes perles.
PEINT URE cn émail

Attelier. Manceuvres. Outils & ouvrages, Lampe de
['Emailleur. Fourneau du Peintre en ¢mail.

EPERONNIER.

Boutique. Travail. Outils. Ouvrages. De la forge. De
1a lime. De I'étamage. Mots de chevaux de felle, de
chevaux de carrolle , de chévaux de trait, 2 la frangoife,
ala turque, 2 l’ang)fbiﬁ:. Eperons. Molettes. Etriers.

EPINGLIER,:
Boutiques. Manceuvres & outils.
ESCRIME

Toute la théorie & la pratique dé cet Aft, d’apres
I'excellent Traité de M. Angelo.

EVANTAILLISTE

Boutique. Travail. Outils & Ouvrages. Collagé &
préparation des papiers. Peinture. Monture.

FAYENCERIE.

Manifature. Bitimens. Outils & ouvrages. Outils i
remuer. & paffer la terre. Tours & fes détails. Mouiles.
Gazettes. Echappades. Four. Plan & élévation du four,
Plan & élévation de la fournette. Moulin.

FERBLANTIER.
Boutique, Travail. Outils & ouvrages,

FLL EF EATNE
Rouet A pié & 3 main. Devidoirs. Rouet. Moulin
guarré. Moulin rond. Moulin ovale. '

FLEURISTE ARTIFICIEL.
Attelier. Travail. Outils & ouvrages,
GROSSES FORGES ouART DU FER,

Exploitation des différentes mines, Galcination. La-
vage. Lavoirs. Patouillets. Egrapoirs. Bocard. Bocard
compofé. Fourneau i fer. Trompes du Dauphiné & du

aysde Foix. SoufHlers, détail du foufflet, Opérations,
barger le fourneau. Couler la gueufe. Vies du four-
nezau. Fourneaux en marchandifes. Moulage en terre;
Moulage en fable. Opérations & outils de ce moulage.
Coulage 2 la poche. Moulage des tiyaux de conduite,
De la torge 3 deux feux. Chaufferie. Opérations. Re-
ouler le renard. Cingler le renard. Forger ou étirer
I'encrénée. Parer une maquerte. Fenderie de deux ef-
peces. Viie du fourncau de fenderie, des éfparards &
es taillans. Attelier du bottelage. Laminoirs d'Elfone,
avec leurs détails. Fenderie 3 donble harnois ; ¢e.

FORMIER.

Eoutiqﬁc. Travail: Qutils & ouvrages.

FOURBISSEUR,

Attelier. Travail. Outils & ouvrages. Armaes anciens
nes. Armes modernes. Machine a fourbir,

FOUREUR.

Boutique. Travail. Outil_s & ouvrages|
GAINIER.

Boutique., Travail. Outils & ouvrages. -
GANTIER.

Boutique. Travail. Outils & ouvrages.

CLACERIE ou MANUFACTURE
de Glaces coulées & de Glaces fouffiées.

Bitimens. Opérations. Poli. Machine de Saint-Yides
{onfe. :

HORLOGERIE

Attelier. Travail. Outils & Ouvrages. Révéil. Hor=
loge horifontale. Pendule i reflort, 3 fecondes, 4 é-hap-
pemens. Pendule 3 quarts & a répétition, Pendule d’é=
quation. Montres 3 roue de réncontre, i cylindre, 3
équation , répétition, fecondes. Machine i tailler les
fufées, a fendre. Carillon. Pyrometre. Machine 3 tail-
ler les limes , & arrondir les dentures. Machine 3 appré-
tier les frottemens. Outil 4 égalir les roues de rencon-
tre, @e.

ARTS & autres matieres renvoyées aux Voltmes
Juivans,

en {tatue équefltre.
des canons.

des cloches.

en fable.

du plomb 2 giboyer.

FONDERIE

& cuivre,

en bois.

€n maniere noire.

en manicre de crayoty
en pierres fines.

en cachets.

en médailles,

en géographie,

en mulique.

en lettres.

GRAVURE

GAZIER.
HISTOIRE NATURELLE
Regnes végéral, animal ; minéral.

_ Toutes ces matieres font prétes. On peut en voir les
Defleins & les Planches chez les Libraires affociés, On
ne les a renvoyces aux Volumes fuivans ; que parce que
le nombre de Planches qu’elles fourniffoient ne qua=
droit point avec celui qu’on avoit & publier, pour rems
plir l¢ premier engagement qu’on a pris avec JePublic,
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| CERTIFICAT DE L AC APDEMIE

Ess1EURS les Libraires affociés & I'Encyclopédie ayant demandéa I'’Académie des Commiflaires

pour vérifier le nombre des Defleins & Gravures concernant les Arts & Métiers qu'ils fe _propofent

de publier : Nous Commiffaires fouflignés , certifions avoir vit, examiné & vérifié toutes les Planches &

Defleins mentionnés au préfent Etat montant au nombre de fix cens fur cent trente Arts, dans lefquelies

nous n’avons rien reconnu qui ait été copi¢ d’apres les Planches de M. de Réaumur. En foi de quo1 nous

avons figné le préfent Certificat. A Paris , ce 16 Janvier 1760. DE PARCIEUX. NOBLET. MORAND.
DeE LA LANDE. '

APPROBATION,

J'A I examiné par ordre de Monfeigneur le Vice-Chancelier, deux cens quatre-vingt-dix-huit Planches
gravées de grandeur d’in-folio ordinaire , avec leurs Explications; le tout compofant la troifieme L-ivrai-
fon du Recueil général des Planches fur les Sciences , Ares & Métiers, toutes gravées d’apres des Defleins originaux
que jai viis & comparés. Non feulement je n’y ai rien trouvé qui doive en empécher la Publication , mais
tout fait defirer de voir bient6t completer cette grande & favante Colleétion. AParis, ce 17 Oftobre 1765,
DePARCIEUX.

PRIVILEGE DU ROY.

OUIS,PAR LA 6GRACE DE DIEU, Rot DE FRANCE ET DE NAVARRE : A nos amés & féaux Confeillers,

les gens tenans nos Cours de Parlement, Maitres des Reguétes ordinaires de notre Hotel , Grand-Confeil, Prevot
de Paris, Baillifs, Sénéchaux , leurs Lieutenans Civils, & autresnos Jufticiers qu'il appartiendra, SALUT. Notre amé ANDR -
FRraANco1s LE BRETON , notre Imprimeur ordinaire & Libraire i Paris, Nous a fait expoler qu'il defireroit faire imprimer
& donner au Public un Quvrage qui a pour titre 5 Recueil de mille Planches gravées en taille-douce fur les Sciences , les Arts libé-
raux & les Arts méchanigues 5 avec les Explications des figures, en quatre volumes in-folio , s'il nous plaifoit lui accorder nos
Lettres de Privilege pour ce néceffaires. A CES cAUSES, voulant favorablement traiter 'Expofant , Nous lui avons per-
mis & permettons par ces Préfentes, de faire imprimer ledit Ouvrageautant de fois que bon lui femblera , &de le vendre,
faire vendre & débiter par tout notre Royaume , pendant le tems de quinze années conlécutives , & compter du jour de la date
des Préfentes. Faifons défenles a tousImprimeurs , Libraires, & autres Perfonnes, de quelque qualité & condition qu'elles
foient , d'en introduire d’imprefion étrangere dansaucun lieu de notre obéiffance ; comme aufhi d'imprimer ou faire imprimer, ven-
dre, faire vendre , débiter ni contrefaire ledit Ouvrage , ni d'en faire aucun extrait , fous quelque prétexte que ce puifle étre,
fans la permiffion expreflfe & par éerit dudit Expofant, ou de ceux qui auront droit de lui, & peine de conitfcation des
Exemplaires contrefaits, de trois mille livies d’amende contre chacun des contrevenans , dont un tiers 2 Nous , un tiers
a 'Hotel-Dien de Paris , & lautre tiers audit Expofant, ou i celui qui aura droit de lui, & de tous dépens , dommages &
intéréts ; a la charge que ces Préfentes feront enregiftrées tout-an-long fur le Regiftre de la Co:1:|lm=mam:t4:J des Imprimenrs &
Libraires de Paris, dans trois mois de la date d'icelles ; que I'impreffion dudit Quvrage (éra faite dans notre Royaume , & non
ailleurs, en bon papier & beaux caracteres, conformément A la feuille imprimée attachée pour modele fous le contre-fcel des
Préfentes ; quel'Impétrant {e conformera entout aux Réglemens de la Librairie, & notamment 4 celuiduo 1o Avril 1725 ; quavane
de l'expofer en vente, le manufcrit qui aura fervi de copie 4 'impreffion dudit OQuvrage fera remis dans le méme état ou 'Ap=
probation y aura été donnée , & mains de notre trés-cher & féal Chevalier , Chancelier de France, le Sieur DE LAMOIGNON,
& qu'il en fera enfuite remis deux Exemplaires dans notre Bibliotheque publique , un dans celle de notre Chiteau du
Louvre, & un dans celle de notredit trés-cher & féal Chevalier, Chancglier de France, le Sieur nE LAmMo16NON : le tout &
peine de nullité des Prélentes. Du contenu defquelles vous mandons & enjoignons de faire jouir ledit Expofant & fes ayans
caufe pleinement & paifiblement , fans fouffrir qu'il leur foit fait ancun trouble ou empéchement ; Voulons que la copie des
Préfentes, qui fera imprimée tout-au-long au commencement ou 4 la fin dudit Ouvrage, foit tenue pour duement fignifiée ;

' & qu'aux copies collationnées par I'un de nos amés & féaux Conleillers-Secrétaires , foi foit ajoutée comme a l'original. Com-

mandons au premier notre Huiffier ou Sergent fur ce requis , de faire pour I'exécution d'icelles tous actes requis & néceflaires,
fans demander autre permiffion, & nonobftant clameur de Haro , Charte Normande , & Lettres  ce contraires: CAR TETL
EST NOTRE PLAISIR, DoNNE 2 Verfailles le huitieme jour du mois de Septembre , I'an de grace mil fept cent
cinquante-neuf, & de notre regne le quarante-cinquieme. Par le Roi enfon Confeil. LE BEG UE.

__ Regifiré fur le Regiftre XV, de la Chambre Royale & Syndicale des Libraires & Imprimeurs de Paris , enfemble la ceffion faite par le
Sieur Le Breton a [es Confreres affociés 3 N°. 3125 5 conformément au Reéglement de 1723, A Paris o ce 18 Septembre 1759,

SAUGRAIN, Syndic,
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AVIS AUX

RELIEURS.

S UR lordre & lé nombre des Feuilles imprimées, & des Planches de certe troifeeme Livraifon.

Xplication des Planches de PEbé-
E nifterie-Marqueterie . . . .
Ebénifterie - Marqueterie . . .

2 Pages.
11 Planches,

Explication des Planches de ’'Email-
leur & la lampe, en fauffes perles,

& Peinture en émail . . . . 2 Pages.
Planches de ces trois Arts . . §Planches.
( Nota que l'explication fautiven’en an-
nonce que quatre.)
Explication des Planches de I'Eperon-
BIEE W SRRSO e s e s Te, - g Pages.
Eperonnter &' &l e s 16 Planches,
Explication des Planches de I'Epin-
glaer SH AU SRR 2 L s B Pages.
Epagher 000 G0, TG 3 Plandhes,

dont detiz doubles.

Explication des Planches de ’Efcrime 16 Pages.
17T O R PV 15 Planches.
( Nota que lexplication fautive ri'en an-
nonce que guatorge. )
Explication des Planches de I'Evan
sallithe 0,0 . . el B 2 Papes,
Evantaillite . . . . . . 4Planches.
Explicationdes Planches de la Fayan-
ceredv s W T e 2 6 Pages.
Fayancerie . . . . . . . 12Planches.
Explication des Planches du Ferblan-
GRS hie iy Na Fo s e e lions 3 Pages,
Ferblantier. . . . ... . 2Planches,
Explication des Planches du travail
furlefilélalaine . . . . . 1 Page.
il 8¢ Tame. s o0 o o . e - KPlanches,
Explication des Planches du Fleurifte
e LR R T 2

Fleurifte artificiel . . . . . 8 Planches,
dont une double,
Explication des Planches des Forges
ou de PArtdufer . . . . . 46Pages.

Forges ou Art du fer . . 51 Planches,
dont treize doubles,
(Nota que Zexplication fautive en an-

nonce 52 , dont deux doubles. )

Explication des Planches du Formier 2 Pages.
Formiets 1o ¥ s o s e callandis,
Explication des Planches du Fourbif- '
IR O ot e e s el 2Pages,
Fourbiffeur. . ' . . o .+ 10Planches.
Explication desPlanches du Foureur 2 Pages.
Foureur. , « o'« o o o  6Planches.
Explication des Planches du Gainier 2 Pages.
Gatiier. ) -4 5w 6 Planches,
Explication des Planches du Gantier 2 Pages.

Gantier. »i o “mile e e e 5. Planches,

Explication des Planches de la Glace-

rie , ou Manufa&ture des glaces. 10 Pages.
Glacerie, ou Manufa&turedes glaces = 47 Planches,
dont huit doubles,
(Nota gue la troifieme eft numérotée P
IIl. & la fuiv. Suitede laPl IIL.)
Explication des Planches de ’'Horlo-
g N e v e s 26 Pages.
Hotlogetie '+ 2. .o <0 s 64 Planches,

( Nota que ces Planches d’Horlogerie font mar-

1ées au bas & a Pangle droit, & vont depuis A
jufqud Z ; enfuite depuis A A jufqu’a ZZ; puis de-
puis AAA jufqu’a EEE inclufivement; enfin depuis
a jufqu’a 2 inclufivement. )
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REC UETIL

DE PLANCHES
LES SCIENCES,;
LES ARTS LIBERAUX,

ET LES ARTS MECHANIQUES;
APV ECE EUDR - EXPLICATLION

e S S e e S 3 Mo e S e e S e e S S
EBENISTERIE-MARQUETERI.E.

CoNTENANT OoNZE PLaNcHES

PLANCHE I

L A vignette de la premiere Planche repréferite un

attelier de marqueterie compofé d’établis 2 2, commo-

des b; fecréraives ¢; armoire en bibliotheque &, éraux

o ine ¢, prefle £, auprés de laquelle font deux hom-

mes occupés a refendre, tandis qu'un autre g, corroye

du bois. : _

Fig. 1. Une commode de marqueterie dont A A font
les tiroirs , & la fig. 2. enelt le plan.

3. Une autre commode de marqueterie d’un autre gen-
re : AA en font les tiroirs, & la fig. 4. enclt le

plan,
PLANCHE IL

5. Autre commode de marqueterie; AA en font les ti-
roifs, & la fig. 6. en eft le plan,

7. Elévation d’une armoire en noyer; AA en font les
portes, BB les pilaftres, & CC leurs cadres.

8. Un bas-d’armoire dont A A font les portes, ornées
de marqueterie, & BB des pilaltres ; & la fig: 9.
en eft le plan.

to. Elévation d'un chaflis d’écran dont la fig: 11.eft
le plany, AA en font les traverfes, BB les mon-
tans, & CC les piés.

PLANCHE I1L

12. Elévation d’une table de nuit dont la f£g. 15. eft le
plan. A eflt une tablette inférieure, B une autre
tablette {upérieure, & CC les pids.

14. Une petite table appellée chiffonniere dont la fig. 15.
eft le plan, AA en font les piés, BBB les tiroirs,
& C le deflus.

t6. Une bibliotheque dont A A font les portes treilla-
gées, B la bale & C la corniche.

17. Autre bibliotheque avec lambris d’appuis,dont AAA

~ font les portes treillagées, B la bafe & € la cor-
niche: '

P AN CHE. IV
18. Un fecrétaire dont la fig. 19. eft Ie plan; AA font
* des tiroirs extérieurs, BBB des tiroirs intéricurs,
CCC des tablertes, D un coffre-fort, E une ta-
ble, & FF les piés.

20, Un fecrétaire en .armoire, ornée de fruits & de
fleurs en marqueterie; A en et la tablette, & BB
les portes d’nne armoire inférieure.

21. Un bureau fimiple, dont la fig, 22, eft le plan;
AAA n font les tiroirs, BB le deflus & CC les
pics. :

23. Autre bureau de marqueterie plus riche que le pré-
cédent, dont la fig. 24. et le plan: AA G font
des pilaltres, BB des tiroirs, CC des armoires,
D une grande armoire contenant un coftre-fort,
& E le deflus.

25. Plan d'une écritoire en forme de boite dont la
Jfig. 26. elt I'élévation intérieure, :

17. Plan d’une autre écritoire en forme de pupitre dont
la fig. 28. eft I'élévation intérieure.

PLANCHE V.

29. Elévation d’un ferre-papier.

30. Elévation d’un coin de marqueterie; dont la fig. 3 1.
elt le plan,

32. Elévation d'une petite bibliotheque : la fiz. 33. en
elt le plan:

34. Elévation d’une table i jouer dont Ia fig. 3. eft le
plan. A eft le chaffis, B un petirt tiroit, C le def
fus & DD les piés.

36. Elévation d’une table de toilette dont la fig. 37. eft
le plan. A A font des tiroirs, BB des coffres, C une
tablette , D le deflus; & EE les piés.

38. Elévation d’'un coffre-fort dont A A font les bandes
de cuivre.

39. Elc];vation intérieure, & fig. 40. plan d’une cave 3
tabac. \

41. Plan intérieur d’un néceffaire.

42. Plan intérieur d'un triétrac; AA ¢éh font les chat-
nieres.

43. Plan d'un damier:

44: Elévation d’'un guéridon. A en eft la rablette, B[4
charniere , C la tige, D les piés, E un arc-de-
cercle, F piece de bois portant une vis, & G la
tige d’un écran.

45. Elévation d’un pupitre de mufique. A A font des
chaffis obliques , B une piece de bois qui les
tient, C un chaflis croifé horifontal, D une rige,
E un pié croifé, F boucle de crémaillere,
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PLANCHE VI

46. Elévation d'un piédeftal de marqueteric dont lé
lan eft quarré,avec avant-corps au milieu.
47. Elévation d'un piédeftal en forme de pi¢douche,
aufli quarré par fon plan.
48. Elévation d’un autre piédeftal de marqueterie, en
forme de balufkre circulaire par fon plan.

49. & go. Piédouches faillans , ornés de marqueteric.
s1. & 52. Confoles de marqueterie,dont la derniere
termine I'extrémité {upérieure d'un pilaftre.

53. & 4. Efcablons ou gaines ornées de marqueterie.
§y. & §6.Boites de pendules , avec leurs pi¢s de mar-

queterie en cuivre ou en étain.
57. Boite de pendule & fecondes, ornée de marquete-
rie & de filets en cuivre ou en étain.

PLANGHE VTIL

8. & 9. Plans de parquets de marqueterie.

6o. Un lambtis de masqueteric. A A font les pilaftres

de hauteur, BB les entrepilaltres de hauteur,
CC les pilaftres dappui, DD les entrepilafires
d’appui, EE'la corniche, FF le gorgerin, GG
Paftragale, II la cimaife, KK la plinthe, &
LL les chapiteaux des pilaltres.

PEANCGCGHE VIIIL

61, 62. & 63. Compartimens de marqueterie en étain
ou en cuivre. AA, ¢e. font les parties de cuivre
ou d’étain qui tiennent lieu de fond; & BB, Ge,
les parties de bois, écaille ou ivoire , quia leur
tour tiennent lieu de fond.

PLANCHE IX
Des Ouuls,

Fig. 64. Outil 2 ondes. A A en eft laboite, BB les tre-
teaux, C leur travere, D la roue dentée, E la ma-
nivelle, F la crémaillere, G la wravée, H la piece
de bois que I'on travaille, I 'outil de fer aceré,
K la prefle, LL les vis, M le plateau ou fommier
inférieur, N la vis , O le plateau ou fommier fupé+
rieur, PP les jumelles ou montans.

65. Etauou ine dont A eft la jumelle dormante, B la
jumelle mouvante , C bout de I'arc-boutant, D arc-

outant, E corde ou chaine, F pédale, G table,
HH fommiers du chaffis, 11 montans, KK tra-'
verfes, & LL planches. p

66. Anc ou érau difféerent; A eft la jumelle dormante,
B la jumelle mouvante, C I'arc-boutant , D la cré-
maillere, E une chaine ou corde, F la pédale,
GG, e, piés de la table, H table.

€7. Autre ine compofé prelque des mémes pieces que
le précédent.

68. Wne prefle arrétée dun établi. A eft I'établi, BB, ¢c.
les pics, CC leurs traverfes, DD les vis de la
prefle, EE leurs écroux, F la piece de bois qui
prefle.

69. Autre prefle arrétée au plancher. A eft le plancher,
BB les montans, CC leurs arc-boutans, DD le
fommier, E la piece de bois qui prefle, FF les
vis, GG les manivelles, en forme de levier, &
H une piece de bois préte i étre refendue.

70. Efgbii portant en A un valet, BB le deflus de
I'établi, CC, ebe, les piés, DD, G, les traverfes,
E une petite planche retenant les outils, F les ou-
tils, G un trou quarré, percé dans I’établi, H un

tampon, un crocher, & K un arréte-bois cloué
fur I'érabli.

PLANCHEX
Fig. 71, Scic A refendre. AA, BB, DE font la

“monture de la fcie, dont A A-font les montassy
BB les rraverfes, C le fer de la [cie, D une cou=
life, E une autre coulille garnie de fa clavette F.

72, Une (cié i débiter;A en elt I¢ fer,& BCDEFG la

. monture. d

73. Une {cie tournante ; BB en {ont les tourets.

74. Une {cie i tenon. ;

75. Une fcie de marqueterie. A en eft I¢ fer, Bune pe-
tite moufle 3 vis, a écrou, € le manché, DD un
chaflis ou monture de fer, & E unc autre moufle
i vis, avec écrou i oreille.

76. Une fcie 4 main, ou égoine.

77. Un maillet de bois.

78. & 79. Marteaux i plaquer, dont AB, AB font les
fers, & CC les manches.

80. Une équerre 3 onglet ou triangle anglé; A en eft
I'épaulement.

81. Une fauterelle ou faufle équerre.

82. Une équerre ; A en clt I'affemblage.

83. Aurtre équerre; A eft une branche plus épaifle que
celle B, dont C eft I'allemblage. b

84. Une pointe 3 tracer. A en eft la pointe, & B le
manche.

87. Un petit compas. .

$6. Un vilbrequin. A en eft la manivelle, B le manche
tournant , C le trou quarré, & D le tallean qui
tient la meche, '

87. Une meche. A en eft latéte , & B le bout pergant. ,

88. 89. & 0. Fraifoirs; A A A font les fraifes, & BBE
leur téte.

91. Un marteau dont ABeft Ia téte, & C le manche.

92. Une paire de tenailles ou triquoifes. AA en font
les branches, BB les mors, & C la charniere.

PLANCHE XL

93. Un compas en verge. A A eneft la tige & BBles
coulifles.

94. Un fergent. A en eft la tige, B le coude, C le cro-
chet denté, D la couliffe, E la vis, & F le bout
renforci de la tige. &

95. Une varelope dont A eft le manche, & B le cro-
chet par ou on la poufle.

96. Un rabot,

97. Une demi-varelope.

98. Un feuilleret.

99. Un guillaume,

100. Un rabot armé de fer.

101. Un couteau i trancher. A en eft le fer, & B le
manche. A

102, Autre couteau 3 trancher, mais plus petit que le
précédent.

103. Un fer crochu. A A en font les coudes, & BB les
tranchans acerés.

ro4. Un polifloir de joue.

105. & 106. Trufquins ou guileboquets. A A en fontla
tige, BB les pointes a tracer, CC les planchertes
& DD les clavettes.

107. Un fermoir. A en eft le fer aceré, B la pointe,
& C le manche.

108. Un cifeau; A en eft le bifeau aceré.

109, Un petit cifeau.

r1o. Un fort bec-d’ine.

111. Un petit bec-d'ane.

112. Une forte gouge, dont A eft le fer.

113. Une petite gouge.

114. Une tariere dont A eft le fer aceré , & B le
manche. )
115. Une petite prefle. AA en eft le chaffis, B 'une

des deux jumelles, & C la vis.

116: Un racloir. A en eft le fer, & B la piece d=bois
fervant de manche. :

117. Un - tourne-vis, dont A eft le fer & B le man-
che.

118. Un tire-fond. A en eft la vis acerée, & B l'an~
neau.
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EMAILLEUR A LA LAMPE, ET PEINTURE EN EMAIL.

CONTENANT QU AT RE PraNvchHES:

L]
PLANGCHE e

LA vignette repréfente l'intérieur d’une arriere-bouti-
que ou d'un cabinert, don‘t tous les jours font fermés
par des rideaux, afin que Iémailleur puille mieux voir
Ia flamme de fa lampe. L'émailleur tient de la main
gauche une piece d’ouvrage , montée au bout d’un cha-
Jumeau , dans la flamme de la lampe,

Bas de la Planche,

Fig. 1. Coutean dacier dont fe fert I'émailleur pour
trancher les pieces d'émail & les {éparer du tube
qui a fervi i les foufHler.

2. Plandelalampe de |'émailleur placée dans fa cuverte.

3. n. 1. Elévation perfpecive de la lampe, {éparée de
fa cuvette.

3. 1. 2. Gouttiere placée dans la lampe, le long de
laquelle la meche eft couchée.

4. Cuvertte de la lampe de I'émailleur.

5. Lampe de I'émailleur en perfpective, & placée dans
fa cuverte, avec le chalumean qui lance oblique-
ment la famme.

PLANCHETIL

La vignette repréfente I'intérieur d’uneé chambre
obfcure, ot plufieurs ouvriers travaillent i la lampe.
Fig. 1.L’¢mailleur qui tient la girafolle pour la réduire

en plus petits tubes, & en faire enfuite des perles.
2. Emailleur qui fouffle la girafolle.
3. Ouvyriere qui borde la perle du coté qu'elle a ¢ié
{éparée du tube.
4. Ouvrier qui fait du fil de verre.
§. Ouvriere qui tourne le rouet, fur lequel le fil fe
dévide.
' Bas de la Planche.

6. Table de I'émailleur, vue par-deflous pour montrer
les rainures ou porte-vents qui diftribuent le vent
du foufflet aux quatre lampes.

7. Table d’émailleur en perfpetive, vue du coté de la

. marche ou pédale qui communique le mouvement
au fouffer.

8. Coupe tranfverfale de la table par le milieu de fa
longueur.

PLANCHE I1L

Continuation du travail des perles faufles.
Vignette. '

Fig. 1. Ouvricre qui écaille le poiffon nommé ableree,
dont Pécaille fert a colorer les perles.

2. Ouvriere qui fiice avec un chalumeau de verre la
liqueur, dans laquelle écaille de I'abletre eft dif-
foute.

3. Ouyriere qui introduit en foufflant dans.le chalu-
meau une goutte de cette liqueur dans la gira-
folle ou perle faufle, qu’elle jette enfuite dans la
corbeille qui eft placée dans le fafleau qui eft fur
la table. . y

4. Ouvricre qui attache les perles fur un biton ou regle
enduite de cire , pour les remplir de cire en les
plongeant dans la terrine qui qft dev,ant elle. g

5. Ouvriere qui cartonne , c'eft-a-dire qu'elle introduit
un rouleau de papier dans la perle.

6. Ouvriere qui coupe le carton avec un couteau.

Bas de la Planche,

1. Perle ronde,

2. Perle ovale, _ .

3. Bande de papier que 'on coupe fuivant la dire@ion
des lignes ponctuées, pour former de chaqueé
piece un carton,

4. Carton entierement roulé, prét i entrer dans uné
perle. _

§. Garton roulé en partie fur une aiguille.

6. Perle ronde, préte 4 recevoir le catton qui eft 4
coté.

7. Perle ronde, enfilée fur le carton.

8. Perle dont le carton a déja été coupé d’un coré.

9 Regle fur laquelle les perles font collées, poui
pouvoir les plonger dans la terrine qui contient
la cire fondue.

ro. Sas ou tamis percé de trous pour affortir les perles.

11, Etabli des fig. 2. & 3. de la vignette , repréfenté plus
en grand , pour que I'on puifle difcerner les difté-
rentes parties du faffeau ou berceau qui eflt pofé
deflus, & auquel louvriere, fig. 3. communique
le mouvement par la marche fur laquelle elle
pole le pié.

De a peinture en émail,
PLANGCHE I

LA vignette repréfente un cabinet.
Fig. 1,Le peintre occupé a colorer un morcean d’émail,
2. Emaillcur qui pafle la piece au feu aprés qu'elle el
peinte.
Bas de la Planche,

Fig. 1. Porte du chapiteau du fourneau.

2. Moufle qui fe place dans le fournéau, & fous la=
quelle on fait fondre les émaux , vue du coté de
- I'ouverture.

. Elévation latérale extérieuré de la moufle,

. Elévation de la partic extéricure de la moufle.

. Elévation géométrale du devant du fourneau.

. Coupe verticale du corps du fourneau & du démé
qui lé ferme par un plan paflant par le milieu des
portes.

7. Goupe verticale du fourneau par un plan parallele
a la face que la fig. 5. repré?nrc.

8. Plan du rez- de - chauflée du fourneau.

9. Coupe horifontale du fourneau, au niveau de
irtre.

10. Plan du chapiteau du fourneau. .

11. Tole percée de trous, {ur les bords relevés de la-
quelle on pofe les plaques émaillées pour les faire
{écher & les pafler an feu.

12, Une des boites qui contiennent lés émaux en
poudre,

13. ¢ 14. Deux motceaux de glace qui fervent, 'un
de molette, & 'autre dé pierte a broyer.

15, Pilon d'agate.

16. Mortier qui ¢t aufli d’agate.

17. Fil-de-fer que I'on pofe horifontalement en-travers
de la chauftrette, & fur lequel on met les plaques
pour les faire {écher.

18. Chauflrette : elle n'a rien de particulier,

19. Pain d’¢mail,

20. Spatule vue en plan & en profil.

21. Chevalet.

22, Pinceaux de différentes grofleurs,

23. Couteau i couleur.

24. Pierre i ufer I'émail.

25. Releve-mouftache, ou pirices pour portet les pies
ces émaillées dans le fotirneaus
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B R A L R A A E L L
EPERONNIER,

CONTENE&NT SEIZE8 PLANDHEELS

PLANCHE [Iee,

-A vignette repréfente intérieur d'une boutique d'é-
peronnier,
De la Forge.

Les outils de la forge font, outre la forge & fon fouf-
flct, une enclume  deux bigornes, I'une ronde du coté de
la main, & l'autre quarrée du c6té oppofé; une bigorne
ordinaire ; des tenailles croches, plates & i canon; des

marteaux d enlevure , d’autres i panne; un marteau pour -

emboutir les fonceaux; des poingons de différentes grof-
{eurs; une tranche; un mandrin; un emboutiffoir, &
fon étampe; un fuage.

En général , pour enlever les pieces, on prend du fer
‘de Berry, quarré, d'un pouce de gros, que 'on ¢tire d la
grofleur convenable. On enleve la partie qui doit for-
mer le banquet fur le bord de Ienclume, en laiffant
porter cette partie a faux : on enleve bout-a-bout les
deux branches du méme mors que I'on fépare avec la
tranche.

Aprés que les branches font enlevées, on les forge
pour leur donner la forme requife, ainfi qu’on peut voir
dans les planches fuivantes, qui contiennent les meilleurs
modeles en ufage a-préfent. Pour donc forger la bran-
che, on commence ayant rechauffé, par ouyrir I'arc du
banquet avec un poingon, dont la pointe tronquée a
trois ou quatre lignes de diametre. On forme la broche
& I'arc du banquet en bigornant. On forge enfuite Peeil
que I'on panne & qu’on aggrandit fur la bigorne. On
étire enfuite la foie; on perce le trou du touret de bas
de branche ; on étire la gargouille; on la foude aprés
Pavoir pli¢e; on perce le trou du bas de branche qui
doit fervir a attacher la boffette.

Pour forger 'embouchure, on étire le fer A plat, plus
¢étroit au milicu que par les extrémités ; on commence
a le tourner fur le {uage, & on acheve de larrondir fur
Ie mandrin, :

Pour forger les fonfeaux , on étire une partie ronde,
que l'on eftampe avec le marteaux 2 emboutir.

De la Lime.

11 faut contrepercer tous les trous , enfuite dreffer les
branches fur la ligne ; aprés on évide le bas de la bran-
che , & on en lime le corps auffi-bien que I’arc du ban-
quet; on finit par 'eeil dont on évuide l'intérieur.

Pour monter les branches, il faut fendre diamétrale-
ment les extrémités de I'embouchure avec un cifeaun &
réparer avec une lime a fendre pour pouvoir y loger la
broche de la branche, que I'on y fait tenir en rabattant
avec un cifeau & un mattoir les parties des fentes fur la
branche. On refend enfuite 'embouchure A angles droits
avec une lime pour recevoir deux des quatre tenons ou
rivets du fonceau, que I'on lime en y laiffant un bifeau
vif qui doit en rivant étre recouvert par le bord du
canon de I"embouchure, que I'on lime par-tout auffi-

ien que les fonceaux qu'on enduit d’huile de naverte
Pour empécher la rouille & donner pié¢ i I'étamage.

De Pétamage des mors,

~ Les ouvrages étant huilés, comme il vient d’éere dit,
ou reblanchis a la lime, i ce font de vieux ouvrages ,
enfuite huilés, on les poix - réfine, c’eft -3 - dire qu'on
faupoudre de poix-réfine pilée, mélée avec du fel
@mmoniac en poudre. On trempe les mors dans le bain
detagn fondu au degré de chaleur qui lui donne la cou-
€ur jaune ; on les retire , & on les fecoue au bout d’'un
crochet de fer, en frappant avec un biton pour faire
tomber les gouttes d’érain fuperflues.

Fig. 1. Ouvrier occupé i huiler les ouvrages avee
I'huile de navette contenue dans uneterrine qui eft
devant lui: il {e fert, pour appliquer I'huile, d’une
patte de lievre.

2. Ouvrier ou petit apprentif occupé  poix-réfiner les
mors : il 2 devant lui une febille de bois qui con~
tient la poix-réfine & le fel ammoniac: de la main
droiteil tient une {patule ou petite pelle avec la-
quelle il répand la poudre fur les ouvrages: i fa
gauche font des mors huilés par 'ouvrier, fig. 1.
& a fa droite font les mors poix-réfinés i portée
de I'étameur.

3. L’étameur : il prend les mors poix-réfinés avec des
tenailles : il les plonge dans le bain d’étain, ou il
les retourne de tems en tems : il les donne enfuite
a l'ouvrier, fig. 4, qwon nomme fécoueur,

4. Le {ecoueur ayant recu le mors étamé fur le bout de
{on crochet de fer, qu'il tient de la main gauche ap-
puyé {ur le genou, tenant de la main droite un bi-
ton, frappe deflous le crochet auquel le mors eft fuf*
pendu, ce qui en fait tomber des gouttes d’étain lef~
quelles {ont regues dans une plaque de téle dont
les bords font retrouffés: c’eft aufli dans cette ef-
pece dauge de téle que I'étameur rejette les cral-
{es de fa chaudiere d’¢tain, chaque fois qu’il I'é-
cume.

Au-deffus de 'appui de la boutique on voit la barre
qui fert d’étalage, a laquelle plufieurs mors font fuf~
pendus.

Bas de la Planche,

Fig.'t. Erau: I'étau des éperonniers differe des étaux
des autres artifans, en ce que les michoires font
beaucoup plus élevées au-deflus de laboite, & que
les mors de I’étau font p.us courts, n'ayant tout-
au-plus que trois pouces de long. Ils {ont élevés
de fix pouces au-deflus du nud fupéricur de la
boite. _

2. Crochet de fer & baton du fecoucur.

3. Tourne-i-gauche.

4. Tenailles plates,

5. Tenailles a canon , dont une des parties eft ronde
& un peu conique, pour etre introduite dans le
canon des embouchures.

6. Tenailles croches : les Serruriers en ont de fem-
blables.

7. Attaches-boflettes de différentes formes.

8. Fourneau de I'¢tameur.

9. Chaudiere de fer battu qui & monte fur le fourneau.

PLANCHE 1IL

La vignette repréfente 'intérieur de la méme bouti-
que, & plufieurs opérations relatives a cer art.

Fig. 1. Ouvrier qui rive un foncean au bout d'une em-
bouchure en fe fervant d’'un mattoir ou d'un ci=
felet.

2. Ouvyrier qui polit un mors; le bois du polifloir eft
faifi par I'étau. Il tient de la main droite le manche
du poliffoir, & de la main gauche le mors quiil
préfente fur le bois du polilloir, du fens conve-
nable pour former.

3. Forgeur oz ouvrier qui fait recuire les gourmettes
pour les étamer de nouveau.

Pour étamer A blanc les gourmettes, on les fait rou-
gir au charbon de terre; & fortant de la forge, on fe-
coue les gourmettes contre le billot de I'enclume pour
en faire détacher les écailles : on les jette enfuite dang
le baguer plein d’eau qui eft au-devant de la {econde
forge : en(uite on les met dans le moulin de la jiz. 4.
qui eft un tonneau ou quarteau enarbré fur un axe, dont



2 EPERONNIER.

une des extrémités eft tournée en manivelle, On tourne
fe moulin, ce qui fait rouler les gourmertes & les dé-
crafle entierement : cela fait on met les gourmettes dans
une marmite de fer fondu, que I'on chauffe i la forge,
& dans laquelle on met de I'étain & du fel ammoniac
feul. On retourne, on fricalle les gourmettes, julqu’a ce
qu’elles aient pris ['étain par tout.De-13 on les jette dans
le baquet d’eau claire, d’od on les retire pour pafler au
moulin dans lequel on met du fon : on le fait tourner,
ce qui feche & éclaircic les gourmettes.
4. Tourneur de moulm, foit pour décaper, ou pour
fécher & éclaircir les gourmettes.
§. Ouvrier qui fricafle les gourmettes dans la marmite
de fer fondu chauffée dans laquelle on a mis de
I'étain & du fel ammoniac.

Bas de la Planche, ’

Fig. 1. Polifloir avec fon bois, vii du cbté de Powvrier
qui en fait ufage; il n'y a d'acier trempé que le
petit T qui elt au milieu de I'arc.

. Poliffoir vii du coté oppofé A Pouvrier, pour laif-
{er voir les petites entailles ou fe loge le crochet
qui fert de charniere au poliffoir.

. Plan du bois du polifloir & des entailles dont il
vient d’étre parlé.

4+ Moulin vii du coté de la porte par laquelle on intro-
duit les gourmettes , avec quelques ferrailles pour
éclaircir, ou les gourmettes avec du fon pour fe-
cher & polir.

. Marmite & tenailles de I'étameur.

. Embouchure enlevée.

. Fonceau & fes quatre rivets.

. Emboutifloir.

. Etampe.

. Mandrin fur lequel on acheve d'arrondir les canons
des embouchures. '

11. Suage que I'on pofe fur I'enclume, & fur lequel on

commence  arrondir les canons des embouchures.

PEANCHE I.1..
Pour les chevaux de felle.

(=]

LV

O\ feN R

i

Fig. 1. Elévation du mors anglois du coté de la char-
niere.
2. Profil du mors anglois.
3. Une des deux branches du mors.
4 Les deux pieces qui compofent I'embouchure.
. Branche du c6té du montoir.
6. Bridon anglois.
7. Bridon francois.

PLANCHE. 1LYV,

Fig. 1. Buade o branche a piftolet.
2. Branche garnie de {a boflette. _
3. Branche du c6té du montoir dégarnie de boflette.
4~ Branche 2 la connérable.
§. Branche garnic de fa boflette.
6. Branche du c6té du montoir dégarnie de fa bof*
fette,

PLANCHE V.

Fig. 1. Elevation dumors 3 la neftier; branche a tire
bouchon, _

2. Branche garnie de fa boflette.

3. Buade du coté du montoir fans boffette.

. Elévation du mors, dont la branche eft 3 demi S,
a tire-bouchon & a fleuron, embouchure gorge-
de-pigeon.

-'5. Branche garnie de fa boflette.

6. Branche fans boflette.

PLANGCHE YL

Fig. 1. Elévation du mors 2 fous batbe & bas jarret :
embouchure a gorge-brifée.
2. Branche garnie de fa boflctic.

3. Branche du coté du montoir {ans boffette.

4. Elévation du mors 4 & a fleuron, embouchure
gorge-de-pigeon d'une piece.

§. Branche garnie de fa bofferze, laquelle eft 'uni-
forme des moufyuetaires.

6. Branche du c6té du montoir fans boflette.

PLANCHE VI

Fig. 1. Elévation du mors 4 la turque.
2. Profil du mors i la turque.
5. Elévation du mors a crochets brifés, 3 tire~bouchon
en S.
4» Profil de la branche du c6té du montoir.

PLANECHE"YITL

Fig. 1. Elévation du mors a tire-bouchon, & fleuron,
embouchure a porte brifée, a charniere avec an-
nelets.

2. Branche garnie de fa bofletre.

3. Branche du coté du montoir fans boffette.

4. Elévation du mors dont la brafiche a genou, 2 tire-
bouchon i S, embouchure i canon coupé, la li-
berté d’une piece.

§. Branche garnie de fa boffette. 3

6. Branche du c6té du montoir fans boflette,

PLANCHE 11X
Mors des chevaux de carroffe.

Fig. 1. Mors a {ous-barbe, embouchure i tambour rou-
lant, liberté A porte.
2. Branche de ce mors, vie de profil.
3.Mors a § a fleuron, embouchure a talon.
4. Branche de ce mors, viie de profil.

PLANCHE X

Fig. 1. Mors 2 tire-bouchon a bas en-deflus, embou-
chure i canne.

2. Branche de ce mors, viie de profil.

3. Autre branche du méme mors, garnie de fa bof
{ette,

4. Mors i branches droites a tire- bouchon; bas en
pot-a-’eau & double-banquet, embouchure,liberté
baffe.

§. Branche de ce mors, vile de profil.

6. Autre branche du méme mors garnie de faboffette.

PLANCHE XL

Fig. 1. Mors & S i tire-bouchon, avec ceil de perdrix,

embouchure i porte.

2. Branche du méme mors , viie de profil.

3. Autre branche du méme mors garnie de fa boflette.

4. Mors a branches droites 3 tire-bouchon, embou-
chure a canne ronde.

§. Branche du méme mors, viie de profil.

6. A{L_ltrc branche du méme mors, garnie de {a bol~

ette.

PLANCHE XIL

Fig. 1. Bridon de deux pieces & chaperon.

2. Bridon de trois pieces. .

3. Maftigadour.

4 Caveflon de manege 2 charniere, avec pitons re«
courbés.

5. Caveflon, de trois pieces a pitons,

6. Cavefline.

PLANCHE XIIL

Fig. 1. Mors a demi S i piton, embouchure 3 canne
montante. _
2. Branche du méme mors, viie de profil.
3. Autre branche du méme mors garnie de {aboflette.
‘4. Mors a piton , branche droite , embouchure a bilkot
i libcfléo



EPERONNIER,

(3 Branche du méme mors , viie de profil,

&. Autre branche du méme mors garnie de fa bof

{ette.
PLANCHE X1V

Fig. 1. Billot : il y en a auffi de bois.
2. Filet a branches, garni de {a gourmette
3. Profil de la branche de ce mors.
Mors de chevaux de trait ou de pofte,
5. Profil du mors précédent,

PLANCHE XYV
Eperons , Mambrets , Manbrets , Manbrais, Molette,
Fig. 1. Eperon brif¢ 3 cing pointes.
2. Eperon brif¢ 2 boutons , molette A cing pointes.

3. Eperon brif¢ A grille,
44 Eperon a reffort,

5. Eperon i tous fenss
6. Eperon a rivet.
7. Eperon anglois, 4 molettes horifontales:
8. Eperon de botres -fortes.
9. Molette i cing pointes.
10. Molette a cing pointes en lancettes,
11. Molette a {ix pointes.

PLANCHE X Vi
Erriers,

L
Fig. 1. Etrier 3 grille, modéle de chez I¢ toi,
2. Etrier d grille  cceur.
3. Ettier A touret,
4. Etrier A I'angloife, planche 3 grille;
§. Etrier uni.
6. Etrier de polte a violon,



S Mo
Tie el

1 Y29
[ §
L}
-y .‘;-o-ﬁy"'a_n vk

B ity
:

1
N
X
5
;d

w
el Pos

A
- u—._lﬁ.lﬁ-ut't‘

]
.

b



Pl

TR

|\“ | | |

}'J:'{M: t Fect.

E/(.’f’/”()JZ/Z(E’/"} Etamage das Mors.



G B

b &
1
!
&
;

s o
L.

=T

A

e

r"

R
N L

.Il: A

S =
i .3
e
| 38
S 5
J"? |
%,
TiE
i 4}
4
. iy
i3
iy
i l_:
l.l | 'ir -
.
e 3
e Y
: 2 v . *’_ - - i )
. ERsp=ll B e X -3 * W :
: T i R - S -:5%;‘.,&-\,.-:-3-'»-'}2&-‘-: e} i W A Aty
it S 4 k i‘li -.. s " ..' -.-' ‘ ' : ~.A E
| : , ot s N PRSI
v Bt ot il i
+ - | | ikl WY j
& by ) f ¥ : i

LT {..,\'2‘_'\.'":'

AR ——

L2l P -
gl b |

LS |




L. .

ﬁ}wv/z,/ukf :

1‘{:]&’5»? Feat



A e

4

%

_I|'1‘-"'_' T _' N

o

Rt

el g b
(LR ly

" '-‘_II_L -?'— I:Ird-”-‘.-.h .Jl o -

——

e :
g

P
N

e

EE. B T e e e
T
L
§




BT

; Defihre Peeit
Cotirrger pol . - )

E per oner,




.
oy -
' '.L- r

_t....

_ . :
iy iy o T
o | gl A bt ST Ar e [ —rm . -

e 3 g ..Il.li}w.. A i — —_ g |

delii el Wi L Lo 2



2L,

Gowrpior Dol . = i Deflert Toett

E per onuer,



4 e | PR T 3 N 4 L
: N T 1 e e P ——
o L Ay, ’

Wb —— ) W s - R e L e »I‘ﬂ. .etl..i...,-.....i_ kit -y . i -
= . . . e = ! B 1 SR D [ getr 1 EAR e S s S [LE Y-S
B 1 e - fr ....qll....l.' l-.ll!lv-.ﬂ-ti:..m-&r., L R Y e e " S AR - O [ K [~ ] -hr.....vn'.. _.-....o. i
s et} oy + - =l - i . - .- i, s - i...l.......? wha 4
™
o
.
L_1. I -
= 1 { - e
i : )
o
*
y o i
B
"
v
'
4
. — -
b e
o 2 )
>
5 [
i« ¥ .
i
oo o
B .
= s
“” i ’
g .
1
v
i E

PRl e a4
— i ——




PLV.

Defhrt Feerk

Gowrnriar el .

) per oner



i Al g
S R 3

s
:‘ - .. ¥
;.,‘}\- e
i <
A *
\

\

CH

-
C

i |
21 ,Ht“.. ’

.
-
Freiiy
LY 1
]

P y
N
o -
a“_ by - s
¥ -
|
i
!
- LIk 3
2 gy AR -~
4 1 3 ¢
o N
A :p - |
- _mvk m e E
“=FRS :
- X
=1 walls ’ 4
B st I
- o 1
b R i 0 o
R i : o1
£ " |
T IR P e
. E | : . ..
! .un % [ Y -
Rt %
L 3
= _ !
.-.1 Ny, 4 5 Lk
|M. -4
| A
o wall o4 - . -
L !
\ -

e
4 :
: e . YOI T b A ¥ * .
L - . i . - b ?...».*f *
- ...\;-!ﬂl’. e 1 .-‘\.Io r—_ -lr..lr.l‘..... 1..\...‘.. - r I T . B
. 3 .. b hd a1h e T Mee SRR - o e A % 4 "
B T T i L -
- 8 " o ey, g T T o
. * . L ~
- h ) w Y

'



2 AT

GCowursier Dul. ,
Dqu?fu'g‘; Fecd

Lperoner,



i — - o
i ey —
- i " - . .

Y

-

Fi ™
.

_...;_...__
0

-

T
|
L
£

g -
‘l
\
d

v
-
v

3 .y ..
e -8 - L
L)
W
k- = .
- Vs
T !
ox [
n (L - H |




Ve

I peronnier
/

Degelire Fecet



S ..~ 7 (el Ao o A R
e a BRSNS bl o e el PR S e Y R
=L Y-+ ' !

- - et SR e v L

-
e

Sl

WS Pt e bt

~
‘I‘th)l‘

?_—-

el

4 ...“n o.
b 1. r,.,.. - -
= £ -
e ] o A
S ©
! n - "-l r
r L .
sk o
=4 e -

sl vy “I‘“"-‘;’
AR

R i

-
't

} i P
AT FUNRIS O]
A L
a
*
.
3 :
i 4 -

WS o

L Ty,
L

2 : = 1 - ! e et e .

e % W 5 sl T i Yy ] TR L :
DL Bt s e ey o s S s b e i 5
-Jﬁn-d.n.l.jmi. ».M.H?leln.&. 4 1ye oy ..?lﬁ.w..ﬂ.ﬂw%!.. g AT BB

- AN fig



7 Vil

T unuﬂ

'.W

. Dapiire Fegle
Gowsrir Dol , - |

L peronier, ot



B T Rl ||l.rur|l..ll. AR AT i g vwl
* . (e
s .nd..ﬁl ..J-’-..iP

* ‘u. St Jﬂt‘.‘[l.el.llcllltbﬁr. blflllln.-ll

e T . - T L N ST ST S
. : : 3 Ay L. ; e v 3 v r

oty i
=N L4 _
2 2 S

o Lo i

ST g =

dulery
- ',Q- - -
'y "

>

:;_'.“r.'

e

N

A

<

S
¢

-
.

b x
R ¥ '
F AT -
Ly
S
sl 3
B b A Ui B ,
B o 4
- .
¥
-
=3
v
v o
. A
-

o o ¥
- v

]
-

L)
e
P s gl
P

Ty

1 .'-':1 N

e |
i

‘1"2'"': [
¥

L ———,
L

Oy

P P iichie "

._d.ﬂ_wnumuf‘. 4.uﬂll..ln.l. o —

. kb (.. o e .t._. > : 2
AP a.?..dF ,
) ..._a.___u—.._.. & .-.

AW A LA AL NG T P U o _T....!. e s
Sy - ..._l.lln..l.r._i.q..h.\nnm.lcln L...llbt!..vlr-r h..rtr.»t!l...ﬂ.l....i ;

s = - e - o
i e, 23 Y . o )



e, == e e c——

Defphrt Tecit E

Vi peronn er,




ey e
——ig—t i

-
e

-

g
(e
¥
.

bl 4 g

-
>

1
§ N g s el B g+ T
oy

T L T N L
-? . '
e

I S i

¢ iy | B S L x;t&‘fit | 2



&L X,

Gotesier Del , .
nfeﬁrt Tecil

) per oner,



R
B A

' =
T

A
‘ R i
L IO Mm-w—'";‘r"
— i -

=S
b

mv.' . l“
4 & B
L. | 9
ey 4
_r :
L4 T | ™
il Y i -
| . 3
i .
N
+ q
: 18
" d \

H‘ .'q. ¢

P g

B

--—‘."_

i
PR w_::i .

ik by
ke

L

L L e

B e
P AR

o p—

e e ————




/--:'/)( TOINICT,

Dofodit Feed



1

.
:
»

I

e 3
\-—'. e AN
-

b gt eI
o tleNi S

f oo

k - e oy
T R s L e D
e o ) N . kil s

Hae




Echelle de suv Poucer

£ peronuer,

Defelrt Lecit




g e B ek o

Sy e B g e e S (A

-

i

e 0 T Tl

Y

T g e Sl P Mt B B

=L SREPRE -

&
53".
P

-

e A e R S
LBy ey :

e
. -
-’
=
b ,‘
-
4 %
e
o
-
- e g™t
% » .‘\a.
. JaSRR L
PR S
g -4
Y
Y|
on
. ”m.
.
-
by '
i
d
b
N



B X0,

Defohirt Feeik
L=

L peronyuer,



: 3 L
1!
o B -
: .-.._ _u r
41 !
mﬂ 3 w .
- L W
- 3 o
Tl i
i . S
; 1 n
¥ pre
- .u_, “
I , g
54 { 2 el
i $5) .
] 2] .h 1 = - - "
L ! -3
Ol i 10 e
v bw _h.,.‘gmw
B Y -
ot o -
i = s
|
M\..r_. wh.ﬂuﬂll.-u_n....... *.«..I-.... i o) .. - 4 : : e . . 4 - ( - =, ¥ ; ) . d ¥ = 2 By m. ;
._. _M : £ | 1
¥ o
221 _
H i } |
81 r
- -l
..:._.* u.L. = Le
7 e |

s - S
2 o : &
: - ey 1° - - - w\..-..

" ! F : AR 3 L v : o N iMm——y —TE g, ' ]
i P i e o SRS B - e R = oy S S ol D é »ay
L B e g e e e A sy | g . s s Vg iy e s A AR i T . . S e e NG LS - - rA
e N NG i F L P ] i
S 0 - L . Pl iy 4.
0 iy - - b |
o, i e S = e




L . XTF.

_I?ffrfv‘t Feat

£ permzzfz.z'éf",



i 'F e ..‘; : we ."T," W1 rl,_‘_- -:—;m - "'*,_-_!v_‘r‘ _*!-1 i 2
IE!‘; A T T Yoo o T S ¥ e S
i .

s - T I %

i | -

LI' | .‘f"lﬁ'-—’--‘ -*I\ 1 i - - ] s
T o o o oA P o ER S R
o Bt ‘ | . . | | | |

i
- -ﬁ':'?_- - -"-......... '_:-I i ———y ‘:-;ﬁ""h-:--......__';'.f;_':_.,_.,,.
BAGHENES S L N e
‘l "
3 ‘ : |



— Powcar
&

Corncier Deg




W N =

&

;
. Al - e | o T
iy s A 1

e

B e et e

L ".\j E :
i e i
|

b e = g
-I.f - i : 1 ! b] .
] 1, 5 '
v .
AR _ x
AT
A4 ! *
I.ﬁ- i .* i |“I-"-|
1 »
e i =
- | :
" 4 £ v
e ~=xef t i
= — - i
Uy i i 4 e
. v 'y - : - :
. _ ki AR
- | ._ ldes i -
ﬂ ._... ., -] {
ks . &
= Mﬁ. he ..‘.
g B apanste o :
i1 o I SRR €. t v
1 L= g v T2 o r
1] raw iy, - Ly I
.kr W Y
N LYY Ll
¢ il b 3
g .%.. s ) o >
3 ) A5
n .v/
o 7 4 A
: .
W. ]
gL b .t
N tina N AT 3 5 it f h L
i LA ﬁﬂﬂfﬁ e " . m e - " . {
. ol . N __?n - = o PR ._.... . =4 -
i » ? At e A A -« N oy 4 ) “
ey - W‘)L.H.\Hﬁ.ﬂ.{ j&ﬂkﬁ{&g i <.~.. ._M 7 , l B
' = - - -.. O - i
) N _.V.y» .9 o
aniaidae R (e AT i S i 1O o N A MDA S gD e S S DT i e
R rimm.‘uﬁ.&-r\".....r._..rn_uql_..n_r.l,..,ﬁ._..& it CATE R e s s il o e 3
5 Rind == 3 j h ; i g g Y @n ; . e == e ra
3 4 ¥ 4" o - Pl 2= R § N g ~ 2 Wy Py LTI T A T - i Tl 2 E




Pl XV,

E peronst . Ewrrs .

Deféhrt Pecit




- "“!-"T-F W_T N R e 0, A

B

MR i e i, e Gt e o S R b e W s

e e

R . b, Sk s




L3 SRS LR DRSS

ML AL E
T NS NI N NS,

ey by
i :‘.ni‘ﬁm

MY A

o' e b, ':"&ﬁe"& 2y
"w‘ﬁin\‘ﬁmé. 7 R

EPINGLIER,

CONTENANT TROIS PLANCHES,DONT DEVX DOUBRLES

Defeription de la fagon dont on fabrigue les épingles & Laigfe en Normandie,

L y adeux fortes d’épingles; I'une qui eft faite avee
I du cuivre nommé laiton ou laton, & I'autre avec du
fil-de-fer; la premiere eft beaucoup plus utile & plus
en ufage que la derniere, & c’elt de cette forte d'¢pin-
gle dont on va parler.

Le cuivre dont on fabrique ces épingles, fe tire de
Suede ou d’Allemagne en gros fil, que I'on réduit i
YLaigle 4 la groffeur dont on a befoin pour chague
forte d'épingle, enle faifant pafler par différens trous
de filiere , au moyen d’'une machine que 'on nomme
buche & dégroffir, & d'une autre nommée bobille. On
ne parlera poinr ici de la fagon dont ces opérations
{e font, parce qu'il en a été fait une defcription parti-
culiere.

On fuppofe donc le fil réduit A la groffeur conve-
nable, & tel qu’il fort de deflus la bobille en paquets
d'environ fix pouces de diametre., On commence par
dreffer ce fil de la facon fuivante.

Le dreffenr prend un paguet de fil de laiton (PL 11,
fiz. 2.) aqu’il pofe fur le tourniquet G, & dont il faic
paffer le bout entre les clous, & de la fagon figurée

ar le plan de I'engin, (fig. 17. n. 2. PL I1.), 1l tient ce
Eout avec des tenailles ordinaires , & le tire en cou-
rant fur un efpace d’environ cing toiles de longueur
planchéié; il quitte ce bout & revient a I'engin ou il
coupe le fil, aprés quoi il recommence la méme opé-
ration, & ce fucceflivement jufqu’i la fin de la botte
de fil.

" Cette fon&ion paroit bien fimple; & fi cependant
elle eft la plus difficile 4 pratiquer de toutes les au-
tres : tout 'art confifte 2 placer fix clous fur une plan-
che d’environ huit pouces de long fur fix de large,
(fig. 17. n. 2. PL. I1.) que I'on nomme engin , de telle
forte que I'efpace du vuide entre les trois premiers foit
exa@ement de I'épaiffeur de chaque forte de fil que
I'on drefle en ligne droite , & que les autres clous puif-
fent faire prendre au fil une certaine ligne courbe qui
doit changer fuivant les différentes grofleurs & pre-
ieres courbures de ce fil, & dont la conftruction {eule
donneroit bien de I'ouvrage aux théoriciens.

L’intervalle de ces clous doit auffi étre différent pour
chaque groffeur de fil; & la fig. 17. PL IL. repréfente
la grandeur au naturel & la pofition de ces fix clous,
telle gu’elle doit étre pour dreffer le fil propre i faire
les épingles, n°. 10, dont I'efpace eft de deux pouces
quatre lignes, celle pour les épingles du n°. 6. elt de
. guatre pouces; & ainfl 4 proportion des autres grof-

feurs en augmentant d’une ligne au-deffus du n®, 10,
& en diminuant d’autant au-deflous.

Les dreffeurs mémes, ouvriers qui font journelle-

ment dans ['ufage de pofer ces clous, manquent {ou-

. vent de le faire dans les proportions convenables, &
pour lors le fil n'eft pas parfaitement droit, ou eft fi
courbe quils font obligés de recommencer I'opéra=
tion; mais comme ces différens ouvriers travaillent
tous a leur tiche, le fabriquant n’y perd rien.

L’on voit qu’il faut un engin différent pour chaque
forte de fil , a I'exception néanmoins que lorfque ce
fil et un peu mou, un méme engin peut fervir a deux
groflcurs peu différentes 'une de lautre.

L'oyvrier peut drefler dix toifes de longueur de fil
par minute, gros ou menu, qui font fix cens toifes
par heure; & comme il parcourt le double de cet ef-
pace pour revenir i 'engin, lorfqu’il a dreflé un bout,
il fuit que ce dreffeur parcourt douze cens toifes ou
une demi-liecue par heure,

_ Lorfqu'il y a une botte du poids d’environ vingt-
cing 11\*1"35 de dreffé, I'ouvrier en prend le bout du
coté de l'engin, fur lequel il frappe, pour que Jes bouts

grands & petits, e fe furpaflent pas les uns les adtres;
& il lie le tout avec un bout de fil de laiton; il at-
tache enfuite 4 fa cuifle gauche proche le genou la
chauffe (fig. 21. m. 2. PL IL). 1ls"affied 3 terre, ayant
la jambe droite ployée de fagon que le bout du pié
foit fous fa cuilfe gauche, ce qui donne une efpece de
reflore 3 fon genouil & qui eft néceffaire pour couper
ce fil avec la force (fig. 12. PL 1L.) dont 1l met l&
bout du bras le plus long (& qui eft plat, ainfi qu’il
{e voit au profil joignant) fous {on jarret droit ; enfuite
il coupe ce fil de la longueur de trois ou quatre épin=
gles, que I'ont nomme wongons, en mettant la cueillée
ou poignée de fil, liée ainfi qu'il eft dit ci-devant, fug
la chaufle (fig. 21. n. 1a. PL I1.), & la ferrant avec la
croffe de fer n entre les ctampons 7, s, dé telle (orte
qu’clle excede d’environ un pouce la longueur de trois
ou quatre épingles auxquelles le fil eft deftiné. L'on
met enfuite une boite de fer (fig. 10. PL IL & n.19,
Sig.-a1.méme PL) aubout de la cueuillée dont la lon=
gueur eft ici de quarre pouces neuf lignes pour 14 lon~
gueur de trois épingles du n® 20, ou de quatre du
n°. 12, laquelle le dreffeur tient bien ferme de la main
gauche; & de la droite il coupe la cueuillée 3 environ
quatre lignes de cette boitée, pour fuppléer i ce dont
les épingles font raccourcies en leur faifint la pointe 4
& ce avec la force fufdite, en appuyant fur le bras le plus
court, Il miet cette partie coupée dans une febille, &
aprés avoir 6té la croflette 7, fig. 21. n. 2. il recule l¢
lien de la cueuillée, & l'avance fur la chaufle en res
commengant I'opération précédente julqu’a fon bout,
Et pour cette dreflce de cing toifes de longueur dang
la boite ci-devant dite de quatre pouces neuf lignes ,
Iouyrier a employé vingt-deux minutes de tems, &
ainfi des autres, proportionnément a la raifon inverfe
de leur longueur.

Pour drefler le fil des différentes groffeurs & coupe
les trongons, le dreffeur a un fol de la douzaine d’épin-
gles, compofée de douze milliers, & il fournit l¢
treizieme millier pardeflus le marché, pour les défe-
&ueufes. '

Un ouvrier peut en faire de la {orte huit ou dix
douzaines par jour, & gagner par con{équent huit ou
dix fols.

L'engin, le tourniquet, & la table qui les portey
peuvent valoir 6 liv.

La chaufle coiite 4 liv, _

La force, que 'on nomme aufli cifeaux ou cifailles
coiite 3 liv. 10 {0

Et chaque boite a couper les trongons coiite 10 f,.

Le drellear remet enfuite ces trongons i I'empoin=
teitlr qui fait la pointe & chaque bout avec la tmeule
repréfentée par la figi 5. de la vignee, & la fig. 16..
bas dela PLII compofce d'une grande roue de cing
piés & demie de diametre, dont les jantes font recreu-
{¢es d'un pouce en auget pour tenir la corde, laquelle
roue a fa manivelle de treize pouces de longueur, &
elt portee fur deux poteaux de chatpente , ainfi qu'il
eft figuré par le deflein. A feize de diftance de milieu
en milieu, eflt une efpece de billot contenant dix-huit
pouces en quarré par bas, quinze pouces par le haut
lequel eft recreufé, ainfi qu'il {e voit. Dans la fig, 16
elt repréfentée la meule deflinée plus en grand au-
deffous, laquelle eft de fer trempé, & a fix pouces de
diametre {ur un pouce huit lignes d’épaiffeur , avec
un ceil de deux pouces neuf lignes dans le milieu. La
furface de cette meule eft taillée un peu obliquement,
Dans I’ceil I'on place une elpece de couronne de boig
ou tampon quarré en-dedans pour y placer le fufeau
d’acier de huit pouces dix lignes de long & fept li«
gnes de gros en quarré portant a deux poxces deux
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lignes de 'un des bouts , la petite roue ou noix, de
huit lignes de diametre dans le milicu fur quatorze
lignes de large.

1l eft effenticl que la meule foit bien en équilibre
autour du fuleau ; & pour 'y placer, I'on obferve de
faire I'ceil dutampon debeis d’environ cing lignes de
diamerre de plus que la groffeur du fufeau qui doit y
ére placé, & den garnir l'intervalle avec des cartes
dont on remet ou on ajoute une f{uffifante quantité
‘jufqu’d ce qu'ayant fait tourner le tout obliquement,
en appuyant le bout du fufeau contre un endroit fixe,
& tenmant 'autre bout avec la main, on s'appercoive
que la meule continue de tourner {ur fon axe du coeé
ot elle a été mife en mouvement, fans retrograder de
lautre coté. Les ouvriers emploient gnelquetois beau-
coup de tes i cette opération , & l'on connoitra ci-
apres qu'il eft tres-nécellaire d’obferver cet équilibre.

On pofe enfuite I'axe & la meule dans la fitua-
tion repréfentée par la fig. 1. PL II. contre ' deux
morceaux de bois, que I'on avance ou recule autant
qu'il eft nécellaire , aprés quoi on Jes arréte fixement au
moyen des coins de Eois.

La corde qui fait tourner cette meule, cft de peau
de mouton, & elle pafle fur la grande roue & fur la
petite fixée au fufeau ou efficu, auguel la meule éunt
arrétée fixement, elle doit tourner avec le fuleau.

Audevant de Uouvertare du billot (ﬁﬂg §. & E.vign,
PL I1.) & de la meule, eftun petit chaflis d'un carreau
de verre, & qui fert a empecher que les parties de
cuivre qui {e détachent de I'épingle en faifant la pointe,
& qui font renvoyées avec vitelle de tous cotés par
la meule, ne fautent aux yeux dé I'empointeur.

Au bas de la fig. 1. PL 1L eft une plaque de tole ou
fer-blanc, nommé apercoir, & qui eft attaché fixement
avec un clou i chaque coin, dont I'ufage fera expliqué
ci-apres.

La roue 4 empointer, compris le billot & la corde,
colite 36 liv.

Le fufeau d’acier pour porter la meule, pefe deux
livres & cofite 3 liv.

La meule pefe quinze livres, & coiite 6 liv. a raifon
de 8 fols la livre.

Lor{que les hacheures ou retailles de la roue font
ufées , il en codte 8 fols pour les refaire; mais aupara-
vant cette meule peut empointer environ trente dou-
zaines de milliers d’épingles.

Pour faire la pointe aux épingles, nous avons dit
précédemment , que le drefleur remet a 'empointeur
les trongons de la longueuride trois ou quatre épin-

les {uivant leur forte ; celui-ci met le tout dans une
chille, & s'affied fur un couffin les jambes croifées ;
il prend une pincée d’environ vingt-cing trongons de
grofles épingles, ou quarante de petites, ce quil nomme
eenailles qu'il tient avec le pouce de l'index de chaque
main ; aprés quoi il pofe cette tenaillée contre I'aper-
coir pour égaler les pointes, & dans cette fituation il
préfente {a tenaillée contre la meule qui eft mife en
mouvement par le tourneur appliqué a la manivelle de
la grande roue. L’empointeur, en pofant fa tenaillée
contre la meule, la tourne du pouce & du gros doigt
de la main gauche, & l'appuie du pouce de la main
droite contre la meule; il retourne enfuite (a teraillée
pour faire la pointe i I'autre bout, il remet le tour dans
une autre {ebille, & prend une autre tenaillée pogr re-
commencer la méme opération.

Il y a i cbté de la précédente roue i empointer une
parcille roue égale en toute chofe a la précédente, i
I’exception de la meule qut n’a que quatre pouces de
diametre , un pouce & demi d’épaifleur; 'eil ou vuide
dans le milieu ,n'a que deux pouces de diametre, & les
hachures de cette derniere meule font plus fines. Elle
pefe huit livres, & le fufcan & le refte eft pareil 4 la
précédente : I'ouvrier qui y eft appliqué , fe nomme
repaffeur, & a également fon tourneur.

L’empointeur remet ces trongons ou épingles au re-

palfeur lor{qu’il en a empointé une certaine quantité ; .

& celui-ci fait la méme opération que 'empointeur en
repaffant les pointes fur fa meule par tenaillée , laquelle

étant hachée plus prés que la précédente, 165 pointes
y font adoucies & perfeGionnées.

L’empointeur d’épingles peut empointer quinze doy-
zaines de milliers d'épingles grofles & petites , dans un
jour, compris le treizieme en fus pour le déchet, & il
a 17 den. par douzaine de milliers, en forte qu'il pour-
roit gagner 18 fols par jour s’il étoit fourni d’'une (uffi-
fante quantité d’épingles 3 mais les meilleurs fabriquans
de Laigle ne débitent par jour qu'environ fept ou huit
douzaines de milliers d'épingles, ce qui n'elt que la
moitié de la quantité fufdite ; cet empointeur pourroit
travailler pour deux fabriguans, & dans ce cas gagner
environ fes 18 {ols par jour,ce qui eft le prix le plus
avantageux des autres ouvriers qui travaillent 3 la méme
fabrication ; mais auffi leur fanté eft bien alterée de
la limaille & pouffiere du laiton qu’ils refpirent en fai-
fant leurs fonétions, le carreau de vitre, ¢¢c. mentionné
ci-devant, ne pouvant tout-au-plus que leur garantir la
vue des parties les plus groffieres de cette poudre.

Le tourneur de la roue de 'empointeur a 1 £ 9 d,
de la douzaine de milliers, compris le treizieme en fus,
ce qui paroit étre un meilleur prix que celui de 'em-
pointeur qui n'a gue 1§ den. mais ce rourneur gagne
cependant Ja moiti¢ moins, parce qu'il eft obligé en
outre de buttre le papier qui ferr a envelopper les épin-
gles, & de les laver avant de les faire blanchir, ainfi
qu'il fera expligué dans fon lieu. .

Ce tourncur fait faire 4 la manive!le environ qua-
rante-cing tours par minute, & a la grande roue par
conféquent autant; cette rous a cing piés quatre pouces
de diametre , déduction faite d'un enfoncement d’un
pouce achaque-bout. La petite roue ou noix a huit li-
gnes de diametre dans le fond de fon renfoncement ,
& comme elle eft mue par la méme corde qui pafle fur
la grande roue précedente; la vitefle de certe petite roue
doit étre a celle de la grande dans la raifon inverfe du
diametre de 'une au diametre de I'autre, ou comme 96
efta 1;c'elt-a-dire,qu'clle fera quarre-vinge-feize tours,
pendant que la grande n'en fera qu'un, ou comme cette
grande en fait quarante-cing par minute, la petite roue
ou la meule méme quiy eft fixée,feront chacune pendanc
le méme tems quatre mille trois cens vingt tours, Cetra
meule ayant {ix pouces de diametre & dix-huit pouces
un feptieme de circonférence, qui érant multiplié par
quatre mille trois cens vingt tours qu elle fait en une
minute , qui font pendant une heure {oixante-cing mille
trois cens quatorze toifes deux {eptiemes , ou bien vingt-
fept lieues & cing cens quatorze toifes, 4 raifon de deux
mille quatre cens par lieue.

En fuppofant d’aprés Guillaume Derham ( Théologie
phyfigue , troifieme édition ,page 39) la vitefle d'un boulet
de canon de cing cens dix verges de Londres en deux
{fecondes & demie, ce qui revient i cing cens {bixante
& quatorze piés de roi par feconde, la verge étant de
trois piés de Londres, & le rapport de ce piéau pié de roi
érant comme 1§ A 16 -+ 755, on aura pour la vicefle du
méme boulet pendant une heure trois cens quarante-
quatre mille quatre cens toifes; d’on il fuit que celle de
la meule a apointer mentionnée ci- deflus, eft prefque
la cinquieme partie de cette prodigieufe vitefle du bou-~
let de canon.,

Si la meule ne fe trouvoit pas dans un parfait équi-
libre autour de fon axe ou fufeau, il eft facile de pré=
fumer qu’avec une aufli grande vitefle elle agiteroit I'air
de fagon a procurer un grand bruit, & ceft ce qui ar~
rive cffeétivement; mais lorfque cette meule eft bien
en équilibre, il ne réfulte aucun bruit de fon mouve-
ment , nipar conféquent de réfiftance de la part de ['air.

Le repafleur gagne 1 fol par douzaine de milliers
d’épingles, y compris le treizieme en fus:il en fait une
pareille quantité que I'empointeur, ainfi il gagne par
conféquent un cinquieme de moins que lui.

Le tourneur de la roue i repafler gagne le méme prix
que le repalleur,

En f{ortant des mains du repafleur, les trongons font
donnés au coupeur qui les réduit en hanfe, en les cou-
pant d'une longueur d’épingle i chaque bout, lorfque
les trongons font de la longueur de quatre épingles ; &
en ne coupant quune longueur d'épingle lorfqu’ils ne
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font que de trofs fonguenis, cette foné&ion ﬁ’.'ff’lit avec
{2 chaufle & les cifeaux, de la méme fagon qu'il a éré
expligné pour les trongons, & ce coupeur fe fert de
boites de différentes grandeursafuivilllt la forte des épin-
gles lelquelles font numérotées d'un pareil numéro a
celui dont on fe fert pour exprimer chague efpece d'¢-
pingles pour plus grande facilité. La fig. 10, PL IL
repréfente le plan & le profil de I'une de ces boites dont
un coté numéroté X1V, a feize lignes de large & treize
de long, fert aux epingles des num. X1V, & XV. & I'au-
tre numéroté XVIIL qui a dix-huit lignes de large fur
quinze de long , fert aufli pour les épingles des n® XVI.
& XV

Lorfque des trongons de trois longueurs d’épingle on
en a coupéune épingle, il en refte deux dont une ala
pointe faite 3 I'on fait enfuite la pointe 4 autre, & on
{a repaffe de la fagon expliquée ci-devant; aprés quoi
Je coupeur coupe une épingle des deux fuldites a fa
Jongueur exacte, {uivant la boite qui lui convient. Et
comme nous avons marqué précédemment que les tron-
cons ont été coupés environ quatre lignes trop longs ,
#a meule ne raccourcillant pas les épingles de leur lon-
gueur en faifant les pointesy ces dernieres épingles fe
trouvent un peu plus longues , & méme inégales
entc’elles, parce qu'en faifant la pointe, la meule en
ufe quelquefois plus des unes que des autres; & pour
les réduire toutes 2 la longueur convenable, le coupeur
met la pointe dans le fond de la boite a hanfe, & coupe
Pexcédent du coté de la téte , exaétement d'apres le bord
de cette boite.

Des trongons de quatre épingles 'on en coupe une
épingle a chaque bout, ainfi que nous I'avons dit ci-
devant; aprés quoi on fait les pointes 4 chaque bout
des hanfes de deux longueurs d’épingles reltantes; le
coupeur les reprend enfuite & fait la méme opération
qui vient d'étre expliquée pour les hanfes de deux lon-
gueurs de deux épingles. .

Pour couper les hanfes de différentes grofleurs , I'ou=
vrier gagne 9 den. de la douzaine de milliers d’épin-
gles, compris le treizieme en fus. Il peut en couper or-
dinairement trois douzaines de milliers par heure ; &
en forgant un peu le travail, julgu'a quatre douzaines
de milliers; en forte qu'en moins de trois heures de
travail il peut couper les fepta huit douzaines de mil-
liers que fabriquent ordinairement par jour les meil-
leurs marchands de Laigle, ce qui ne {uffit pas pour les
occuper toute la journée ; au moyen dequoi un coupeur
peut {uffire 3 deux ou trois fabriquans , & il peut gagner
environ quinze fols par jour. Les cifeauix forment a ces
coupeurs un calus de chair morne a la main droite ,
qui eft épais d'un doigt, & leur elt méme utile pour
cette fonction, _

Lorfque ces épingles ont été coupées de longueur s
on prépare du fil, ainfi qu'il {uit, pour faire les tetes.

Ily a un rouet a cet ufage (PL II. fig.18.) compofé
d’une roue quon ne voit pas dans la fig. de deux piés
huit pouces de diametre avec {a manivelle de fix pouces
de longueur, d’'une noix 1, repréfentée plus en grand
au-deflous (fig. 20), laquelle a trois lignes de diametre
dans le milieu , & dix-huit lignes de longueur ;au milieu
de laquelle paile une broche de fer af, qui lui eft fixe,
laquelle a huit pouces de longueur , & eft percée par le

out a. Cette broche palle au-travers de deux nerfs
de beeufs qui font attachés fixement 3 une téte de
bois ¢ (fig. 18.) laquelle a trois pouces trois lignes
de large fur cing de haut, avec une queue & de fix
pouces de longueur que I'on paffe dans une mortaile
de la planche ou table du rouet 7, 7 , (méme fig.) ot elle
eft arréeée fixement avec des coins. On pafle une corde
a boyau fur la grande toue & la noix; & on la ferre
ou lache au moyen d’un coin §, (fig: 18:) que l'on
Poulle plus ou moins fous le morceau de bois 4 atta-
ché fixement & d'équerre au bas de la tete e.

_ On attache fixement au bout de la broche af(figi 30.
®L 1) un fil de laiton un peu plus gros que la forte
d'¢pingle dont on veut faire les tétes, & qui fe nomme
moule; enfuite on pafle le laiton pour faire la téte &
quielt trés-fin dans la porte b (fig. 14 ¢ 26.) dont leplan
¢t au-deflus & plus en grand a coté; on Je fait paffer

enfliite obliquement contre I'une des épingles ¢. Enfuite
on pafle cé fil detéte au-traversdu tron de la broche fans
I'y attacher. Le méme ouvrier tenant ce bois de la porte
de fa main gauche proche la broche, & qui foutient lé
fil de téte contre le mouile ; tourne avec fon autre main
la manivellée du rouet, en retirant {a main gauche le
long du moule, a mefure que le fil de la téte & devide
autour,{uivant le plus ou moins de vite(le avec laquelle
il tourne la manivelle, ce gui forme une ligne {pirale
adhérente & contigué au moule. Ce fil {& devide fue
un tourniquet nionté fur un pié qui et auprés; & pous
foutenir le moule, on nfet un biton fourchu par eén=
haut porté fur un pié ambulant. _

On continue ainfi de tourner la manivelle jufqu'a cé que
I'ouvrier ait étendu les bras autant qu’il lepeut, ce qui eft
la mefure de chaque moulée, & peut avoir cing i fix
piés fuivant la grandeur de 'ouvrier; enfuite de quoi
il coupe le fil de téte, met la moulée A part, & le moule
étant toujours attaché fixement A la broche, ii recom=
mence la premiere opération fufdite; ce fil ainfi tors,
reflemble aux bords de chapeaux , nommés ragory , lel-
quels font faits de la méme fagon avec du fil d’argent.
L’on emploie le meilléur fil de laiton pour les tétess
& lorfqu’il y a une certaine quantité de moulées de
faite, l¢ méme ouvrier les coupe pour faire les tétes
de la fagon fuivante, :

Cet ouvrier saflied 3 terre ou fur une felletre bafle
en croifant les jambes comme un tilleur , ayant une
peau liée autour de lui, attachée fur une autre fellette
qui eft devant lui pour récevoir les tétes, il tient de la
main droite le cifgau repréfenté par la fig. 11, PL IL
dont il met le bout du bras le plus long qui eft plat,
ainfi qu'il e voit par le profil joignant, {ous {on jarrer,
comme pour, couper les trong¢ons & hanfes ci-devant
dits , quoiqu’il ne foit pas affis de-méme. De la main
gauche il tient fa tranche de tétes compofée de douze
moulées , dont il égalife le bout contre les cifeaux én
commengant; enfuite il donne environ douze coups
de cifeau de fuite, en ne coupant i chacan que deux
pas ou cercles des moulées qui fone néceflaires pour faire
les tétes ; ce qui eft tres-difficile & demande uné grande
expérience , attendu la vitelle avec laquelle ces coups
de cifeaux font donnés, qui eflt d’environ {oixante &
dix par minute; & aufli le nombre des moulées qui
font coupées a chaque coup : les tétes qui {& trouvent
avoir.plus ou moins de deux cercles, ne peuvent érre
employées , ce qui oblige dautant plus louviier &
acquerir la précifion requife : enfuite il égalife comme
auparavant ces moulées contre les cifeaux, & donneé
de rechef environ douze autres coups de cifeaux,
& ainfi de fuite jufqu'au bout de la tranche de téte : ce
qui eft encore plus merveilleux, c’elt qu’il y a des ou-
vriers {i expérimentés qu'ils coupent fans f¢ réprendre
& de fuite la tranche entiere,

L’ouvrier peut, comme on 'a déja dit, donner foi=
xante dix coups de cifeaux par minute, c’eft par heuré
quatre mille deux cens; & comme il coupe douze mou=
lées a chaque coup de cifeau, cet ouvrier peut couper
cinquante mille quatre cens tétes de menues épingles
en une heure (les grofles étant plus difficiles), ce qui
feroit néanmoins un travail forcé, parcequ’il n’eft point
deduit de tems pour les reprifes dans ce calcul; maisien
y ayant égard,, un ouvrier peut communément couper
trénte milliers par heure, grofles & menues I'une dans
l'autre,, il ne pourroit pas méme continuer {ur ce pié
toute la journée, parce que la vue fatigue beaucoup
i cette fonckion, mais il peut en couper quinze dou=
zaines de milliers, groffes & menues ; par jour,

L'ouvrier a 3 den, pour tourner une douzaine de
milliers de tétes; & 9 den. pour les couper (éparément;

& comme il peut en couper quinze douzaines par jouir, -

ainft qu'il eft dit ci-devant; il gagneroit 1t f. 3 den.
1l ne peut faire que douze douzaines par jour, de tétes
& couper, ce qui revient a 12 fols. '

Le rouet colite 4 liv. avec la porte, & lés cifeaux
autant.

Lorfque les moulées pour faire les térés ont &é
coupées , on en met deux ou trois livres pefant dans
une cuillexe de fer,& qui contient dix & douze douzaiiies

i
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de milliers de tétes du numéro VIIL Enfuire on met la
cuillere couverte de charbon fur le feu pendanc une de-
mi-heure de tems; & lorfque le tout eft refroidi, on
frappe la téte de I'épingle avec la machine repreéfen-
rée PL 1L fig. 13. & fig. 12, n. 2. dont le plan eft
fig. 18. méme PL laguelle a fix pans ou places fem-
blables pour y employer un pareil nombrs d’ouvriers
a-la-fois. Le tout et porté (ur un billot de bois ou tronc
d’arbre, de trois piés neuf pouces de diametre & feize
pouces de haut, ¢levé d'un pié au-deflus du plancher
par trois pi¢s. Deflus font fix poteaux pofes aux an~
gles, & retournés {ur deux gpouces de largeur a cha-~
que face, fur dix-huit lignes d’épaifleur & dix-fept pou-
ces de hauteur. A treize pouces & demi au-dellus du
billot font affemblées les traverfes de méme épaifleur

ue les poteaux fur quinze lignes de hauteur , lefquels

ont percés aux endroits convenables pour pafler des
broches de fer de fix lignes de gros & feize pouces de
longueur , dont le haut eft arrété fixement dans les pré-
cédens trous avec des coins, & le bas qui eft diminué
en pointe , porte {ur des plaques ou efpeces de crapau-
dines de plomb fondues dans des trous faits dans le bil-
lot, de deux pouces en quarré {ur fix lignes d'épaiffeur.

Le milieu des mémes traverfes eft percé pour paffer 'ai- |

guille de fer ou outibot de douze pouces & demi de
longueur, & fix lignes de gros, lequel eft percé par-
enhaut pour paller la corde qui elt attachée au levier.
Le bas de I'outibot a dix-huit lignes de long & un
pouce en quarré de gros, dont le deffous eft percé de
{ix lignes en quarré fur neuf lignes de profondeur. Cet
outibot elt quarré par-enbas fur quatre pouces de hau-
teur, dans lequel pafle une traverfe ou moife de fer,
laquelle a neuft pouces neuf lignes de long, neuf lignes
de large & trois d'épaiffeur : les deux bouts {ont per-
cés pour paller les broches de fer, & l'on obferve

' deux a trois lignes de vuide au pourtour pour y placer
du parchemin coupé par bande , & huilé pour que la
traverfe monte & defcende facilement le long des bro-
ches de fer. Deflus cette traverfe on met un poids de
plomb percé dans fon milieu pour paller la tige de
I'outibot lequel a guatre pouces 'de diametre par le
haut & trois pouces de hauteur. On met aufli un peu
de parchemin entre ce poids & la traverfe, pour les
rendre plus adhérens 'un a l'autre. Dans la partie re-
creufée au-bas de I'outibot on met un poingon d’acier
lequel a dix lignes de long f{ur {ix lignes de gros par le
milieu, & cing lignes en quarré par les bouts, fur le(~
quels font recreufés des trous de la grofleur des téres

* que I'on veur faire, Sous cet outibot eft pofé un canon
de fer lequel a feize lignes de long fur quinze lignes de
gros en quarré que l'on enfonce dans le billor; le
deflis de ce canon eft percé d'un trou de fix lignes en
quarré fur autant de profondeur.

Dans ce canon on place une enclume d'acier d’un
pouce de hauteur, quatre lignes de grofleur en quarré
par le bas & fept lignes par le haut, fur lequel font
gravés quatre trous de différentes grandeurs pour for-
mer les tétes d'épingles. La corde qui pafle par le trou
du haut de l'outibot, eft attachée fur un bras de le-
vier de bois, de deux pouces de gros, a un endroit
diftant du point d’appui de {ept pouces & demi. Pro-
che l'autre bour eft la corde qui répond a la puiffance
i onze pouces de diftance dudit point d’appui. Au bas
de cette corde eft un bout de planche de dix pouces de
long fur fix de large, attaché par I'autre bout avec un
bout de corde a un piquet. A chaque place il y a deux
planches, de chacune un pi¢ dc long & fix pouces de
large, clouées au billot, de fagon que ces planches
puiflent fe mouvoir autour de ces clous pour accotter
les bras des ouvriers. Au-devant de chaque place eft
une calotte de chapeau nommeé planche, de {ix pouces
de long {ur quatre de large & deux pouces de hau-
teur, d'abord arrétée fixement au billot & qui fert 2
mettre les hanfes & épingles. Du c6té intérieur eft
un cercle ou enclos nommé parc, lequel eft fait d’'un
demi-cercle , ayant pour corde oun diamettre toute
I'étenduc de la face de chaque pan entre les poteaux.
Ce parc fert A reeevoir les épingles, 3 mefure que les
tétes en font frappées, Au milieu du billot eft un chan-

delier qui fert i éclairer toutes les places. Sur ledit billot
font deux poteaux diamétralement oppofés, de deux
pouces de grofleur, lefquels font bien ferrés contre les
folives du plancher fupéricur pour bien affermir le bil-
lot & empécher que les coups continuels des poingons
{ur les enclumes ne I'ébranlent.

La cuillere de fer pour faire cuire les tétes, coiite
15 £ le plomb & les autres machines de chaque place
de la machine a frapper les tétes , valent 8 liv. le bil~
lot 12 liv. ce qui fait pour le tout enfemble 6o liv,
15 fols.

Pour faire la téte , ouvrier s'affied fur une (ellette
ou billot de bois i trois piés, de quinze pouces de
hauteur. Du pié droit qu’il pofe fur la planchette, en
alongeant la jambe il leve le plomb au moyen du le-
vier, & frappe i petits coups , aprés avoir auparavant
placé le bout de Pépingle de la main droite, avec une
téte dans 'un des trous de 'enclume, fur lequel répond
direGement un pareil trou du poingon dans lequel cette
téte eft frappée de cing a fix coups. Sa forme fpirale lui
donne la facilité de {e ferrer autour de I'épingle allez
confidérablement pour n'en pouvoir étre otée qu'avec
peine ; aprés quoi le frappeur laiffe tomber cette épin-
gle dans le parc. Pendant qu'il frappe une téte, il a la
main gauche dans la calotte ou planche avec laquelle
il prend une hanfe ou épingle fans téte, il en pouffe
la pointe dans une grande quantité de tétes qui fone
dans un coin de la méme planche ou il ne peut man=
quer d’en enfiler une ou plufieurs; il prend cette épin-
gle de la main droite, en faifant fortir d’'un coup de
doigt les tétes qu’il auroit pu enfiler de trop; & en la
mettant dans le trou de I'enclume (le plomb étant levé)
il lattire jufqu’d ce que cette téte ait coulé jufqu’au
bout de I'epingle; & pour lors il recommence a frap=
per cinq ou f{ix coups de poingon fur I'enclume, ainfi
qu’il elt dit ci-devant, & il recommence la méme opé-
ration , ce qui fe fait {ans remuer les coudes qui fong
accottés, ainfi que nous avons dit précédemment.

Lorfque les trous de 'enclume & du poingon ne ré=
pondent pas précifément ['un fur I'autre, la téte ne peut
étre bien faite , & il eft affez difficile de rencontrer cette
précifion; on le fait cependant avec un peu d’attention
en éloignant ou rapprochant les broches, qui étans
pointues & portées Exr les crapaudines de plomb, y
forment différens petits trous ol on peut les placer
en levant un peu le poids, aprés quoi le chaffis ne
peut {e déranger.

Pour frapper la tére d'une grofle épingle, il faur
des coups plus forts que pour une petite; & a cet effet
'on rapproche la corde qui eft fur le levier un peu
plus prés du centre de mouvement au point dap-
pui, ce qui donne la facilité d’élever le poids un peu
plus haut , en rend l'impulfion fur I'enclune plus forte,
mais d’'un autre c6t# 'ouvrier a un plus grand effort &
furmonter avec le pié.

Un homme peut frapper vingt tétes d’épingles grof=
fes ou petites par minute 3 & comme il frappe cing &
fix coups fur chague téte, le tout produit cent ou
cent vingt coups; & un frappeur fait communément
un millier de tétes par heure & dix 3 douze milliers
par jour , non compris le treizieme en-fus pour les
défeGueufes.

Les frappeurs gagnent deux ptix différens, favoir§
9 {ols de la douzaine de milliers, compris le treizieme
en-fus, pour frapper les tétes de grolles épingles, depuis
le numéro XXIL jufqu’au numéro XIV. & 8 fols pour

~ les épingles au-deflous, ce qui produit7 a 8 fols pas

jour, {ur quoi les entéteurs font obligés de fe four-
nir de poingon & d’enclume, qui cotitent enflemble
1o fols; de les faire regraver lorfque I'on change de
grofleur d'épingle, ce qui revient a environ 2 fols par
mois, comme aufli de frotter, faire {écher & de van=
ner les épingles, ainfi qu’il fera expliqué ci-apreés.
Lorfque les entéteurs reportent leurs épingles au
fabriquant, on les pefe pour tenir compte aux ouvriers
de chaque place, de ce qui leur eft dd par douzainey
aprés quoi on met une trentaine de livres pefant d'é-

. pingles qui font dix douzaines du numéro X. & en=

viron quatre douzaines du numéro XX, dans un ba<
quet,
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guét avec un fean f:l'cau, dgns Iai;ucllc‘ on a fait bouillir

endant une demi-heure a gros bouillons une demi-
livee de tartre-de-vin : ce baguet a vingt-un pouces de
diametre par le haut & quatorze pouces de hauteur,
avec une anfe de fer & un crampon au haut fufpendu
3 une picce de bois ftable ; un homme remue le tout

endant une demi-heure fans reliche’, en tenant le
gaquet i deux mains, 'une au bord de deflus, & I'au-
tre aux peignes d’en-bas, ce qui jaunit & décrafle I'épin-

le. Enfuite on jetie I'eau, & on en remet deux ‘ou
trois fois jufqu’a c¢ que l'on connoifle par la nerteté
de 'eau que les épingles auront été bien décraflées ;
cette derniere opération dure environun quart-d’heure ,
& elle eft faite ainfi que la précédente par le tournetr
de la roue de 'empointeur, ainfi qu'il a été dit dans fon
lieu,

Ce baguet cofite ¢ liv. avec fa ferrure.

Enfuite on jette I'eau pour bien égoutter les épin-
gles qui font pour lors jaunesy & on les fait blanchir
de la facon fuivante. ? -

On met un demi-pouce d'épaifleur d’épingles fur lés
plagues rondes d'¢rain le plus fin d’Angleterre de feize
pouces de diametre ; 'on pofe les plaques I'une fur
I'autre au nombre de vingt fur une croifce ou gril de
fer ot font attachées quatre cordes, en obfervant de
mettre la-méme forte d'épingles enfemble; deux hom-
mes portent ces plaques dans une chaudiere de cuivre
rouge qui a été mife auparavant fur le feu, laquelle a
dix-huit pouces de diametre & deux piés & demi de
hauteur; 'on continue de mettre plufieurs de ces croi-
fees de fer, chargées chacune de vingt plats jufqu’i la
hauteur du bord de la chaudiere, en obfervant de met-
tre dehors les bouts des cordes attachiées aux croifées
qui portent ces plats; I'on emplit enfuite cette chau-
diere de I'eau la plus claire que I'on peut avoir avec
quatre livres de tartre-de-vin le plus blanc & le meil-
leur; on laifle le tout bouillir enfemble pendant quatre
heures de tems a gros bouillons; enfuite quatre hom-
mes enlevent la chaudiere de deflus le feu avec deux
galons ou leviers de.bois qu'ils paffent dans des cro-
chets mis aux boucles de fer qui font de chaque cté
au haut de la chaudiere, & on retire les croifées avec
ltiurs co-tflcs que I'on met {éparément dans un baquet
d’eau fraiche & nette. En retirant les plaques d’étain,
& ne mettant enfemble que les mémes fortes d’épin-
gles, on les lave bien; aprés quoi on verfe I'eau des
baquets, & ongmet les épinglesde chacun fur une fer-
piliere de grofle toile : cette fon&ion a été faite par
le jauniffeur qui eft auffi le tourneur de la rouc i
cmpointer.

Enfuite les entéteurs d’épingles font tenus, fur lé
prix ci-devant dit, de frotter & faire {écher les épin-
ggcs; ce qui {e fait en mettant environ quatorze livres
dune méme forte avec du fon dans un fac de cuir com-

ofé de deux peaux de mouton coufues enfemble , i quoi
ont employés deux hommes pendant un quart-d’heure,

qui tiennnent chacun le bout du fac & fe renvoient les.

epingles mutuellement environ cing cens coups A chaque

out du fac a frotter, ce qui fait mille coups en tout.
Ce fac a trois piés de long , dix-huit pouces de large
par un bout, & dix par l'autre.

Enfuite on met fix ou fept livres pefant d’épingles
dans un plat de bois de dix-huit pouces de diamerre
§c trois pouces & demi de profondeur, nommé plaz
2 vanner, dans lequel on vanne les épingles pour en
faire fortir le fon, lorfqu'elles font féches; un demi-
quart-d’heure {uffic pour faire cette fonétion, & ce
font pareillement les entéteurs qui le font fur les prix
ci-devant dits.

Les plaques d'étain pefent chacune nne livre & demie,
& coiitent vingt-huit {ols la livre en lingots, que les
marchands de Laigle fondent eux-mémes : il en faut
une foixantaine pour-emplir la chaudiere, cette chau-
diere coiite 8o liv. i

La gravelle ou tartre-de-vin fe tire de la Rochelle,
de la Saintonge, de Chateau-du-Loir, ¢e. & colite,
i;‘:::_ti: a Laigle, 2§ liv, le cent pefant de cent quatre

< Lorfque les épingles ont été vannées, on en met cha-

que forte dans des demi-boiffeatix ot gitatts} on les
donne aux bouteules ‘qui les placent dans les papiers.

Ces papiers {ont percés avec une efpece de peignéde
fer dont les dents fonr d’acier, & repréfenté par la fig. 7,
PL 111 que I'on nomme quareeron. Ja~ o

1l y en a¥de différens, fuivant lés fortées d’épingles:
celui d’un pouce neuf lignes de longueur, deux pouces
de hauteur, avec un manche ou queue d’un pouce fur
fix lignes, {ur lequel on frappe avec le marteau répré-
fenté par la fig. 8. Ce quarteron convient aux épingles
des numéros VIIIL & IX. 1l cofite 1 liv. § {ols; le mar-
teau en coite 12, Ce font les bouteufes qui fe fournif=
fent de ces outils : elles peuvent percer douze douzai-
nes de milliers de trous par jour, gros ou menus.

Une bonne bouteufe peut placer ou bouter dans les
papiers quatre douzaines de milliers d’épingles par jour,
& une bouteufe ordinaire deux douzaines de milliers;
grofles & petites : elles ont 1 (ol par douzaine de mil=
liers pour cette opération. ,

Elles font auffi chargées d’éplucher les épingles pout
rebuter les défeGuenfes ; & pour percer le papier, bou-
ter les épingles & les éplucher , elles ont 2 fols 6 den.
par douzaine de milliers, grofles & petites. Les plus
fortes ouvrieres gagnent 4 {ols par jour i ces trois fon-
Gions , n'en faifant que deux douzaines de milliers; &
les enfans de fix i huit ans, qui peuventy étre employcs
attendu la facilité de Popération, peuvent gagner 1 fol
par jour pour bouter feulement. 447

Ces bouteufes fout aufli, dans leur marché, l'em-=
preinte ou la marque des marchands fur les papiers:elles
en font un millier par heure, én frappant du plat de la
main la feuille de papier {ur la planche qui eft fixée fur
une table, & fur laguelle clles mettent la couleur d'ocré
en détrempe avec une grofle broffe.

Les dimenfions des outils & machines précédentes,
relativement aux deffeins, font conformes aux outils &
machines, fur lefguels ces obfervations ont été faites,
& il eft facile de connoitre ce que I'on peut y changer.

On peut préfentement favoir le prix auquel les ¢pin-
gles reviennent aux fabriquans, & par la connoiffancé
du prix de ceux quiles vendent , {avoir en quéi confifte
leur bénéfice. Pour mettre en état de faire ces calculs :
voiciun détail qui concerne la forte d'épingle numéro-
tée VI. dont la longueur eft de neuf lignes.

Le douzain ou les douze milliers dudit numéro VI,
pefe une livre neuf onces fix gros fans papier, & on a
vu par le mémoire de la facon dont on prépare le fil
pour le téduire anx différentes grofleurs convenables i
la fabriquation des épingles, que celui qui a pafl¢ par
neuf trous, revient 4 trente-un {ol trois den. la livre ,
te qui produit, pour une livre neuf onces liv. £ d
BX gens. ...« €4 - 8 4% SR 5008 Onliglais 2 7
Pour drefler & couper lés trongons, . . . .
BB onter, (s vlmieive ilamits s tala e
Tourneur de la rote a empointer. . + . . . ;
Repaffer la pointe. « « v v v 0 o4 o s
Tournzur de la roue A repaffer. « « & . 4+ . s
Couper les hatifes, . < Mo s oo v i o o
Tourner le fil de la téte des épingles. . . . .
Couper ce fil ou les moulées. . . w. ...
Le marchand fait cuire les tétes, dont la dé-

- penfe pour le feu elt eftimée. . . ...
Pour frapper la téte des épingles. & .« . . ..
Pour décraller & jaunir les épingles, une demi-

livre de tartre pour dix douzaines, & le feu
eftimé, non compris le tems des ouvricrs

qui eft employé dans les prix précédens. ... i
Pour faire blanchir les épingles, le tartre &

le feufont eflimés ¢ ¢ oivs v vovas 2
Pour placer & bouter les épingles dans le pa-

THEEV.. ) o wiideeife RS 05 a5l Fer diis o2} b wsivre »

Pour le papier fur lequel les épingles font pi-
quées, la main de papier pefe une livre, &
colite 6 f{ols. 1l entre cing onces trois gros
de papier pour la douzaine de milliers def-
dites épingles , qui valent audit prix . . . .

Les outils & faux frais eftimés . . . . i .

Total du prix de la douzaine de millicrs
d'épinglcs du numé;o Yohios ki vsin 2t i ;Bj 2 3

o e

e et b MY

Qg

(=18

+ b




]

Ces épingles fe vendent communément 4 liv, la dou-
‘zaine de milliers i Laigle. Ainfi le profit feroit de 12 £
-9 den. ou de prés du cinquieme.

QPour cennoitre plus particulicrement ces détails, on
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a joint i ces mémoires la table ¢i-aprés, qui comprend
le poids des épingles fans papier, le poids du papier,
le prix auquel elles doivent revenir aux fabriquans, celyg
qu'ils le vendent, & le bénéfice qu’ils doivent y faire,

T 4BLE polir une dougaine de milliers d'épingles.
Prix auquel elles Prix quils o
&\Tuméro des| Leur lon- | Poids fans { Poids du Total, reviennent aux | les ven- |Béndfice.
épingles. gueur, papier. papier. fabriquans. dent.

lignes. livres. onces. gros.|onces. gros, livres.onces. 5:05. livres. fols. deniers, | livres. fols. {liv, fols. den.
V. 8 14 7| 4 T T 3 b0 3 11 6
VL. 9 £, .9 64 &3 R T A - R SR 4 12 9
VIL 10 MR R I a 11 4 & 49 5 15 5
VIIL 11 22k ST ELU5. 4 - B e 4 18 10 6 T8I 2

X. 1T+ 3 3 8 3 8 g ol 6 101 4
XII. 12+ 3 6 44 10 4 4 . $ T a 7 3, X 5
XIV. 13 13 maad 1ixlo 28l 4 9 4 18] 6 3 3t 8 1 16 1
XVH. 14 4- 6 %¥e § 506 G a7y 9 2.2 48
XX. 15 - 12 $ a3 7 3% 6.} d0.T10 {214 6
XXII. 36 § - ¥1. 6113 6 8 6 8-14 .3 112 3 § 10

Les poids & prix des ¢pingles de chaque numero font
un peu différens, {uivant les fabriquans qui les font.
Mais cette table peut toujours en fiire connoitre la
proportion: on y voit que ces marchands gagnent plus
fur les grofles épingles que {ur les menues; le béncfice
pouvant étre pour un marchand qui en débiteroit fix
douzaines de milliers par jour, de 19 liv. 15 {. & feu-
lement de 3 liv. 9 fols pour les plus petites, ce qui
faic 11 liv. 12 fols du prix moyen par jour.

Les outils & machines précédentes & qui {uffifent
pour la fabriquation des épingles, reviennent 3 380 liv.

Ce mémoire nous a éte communiqué par M. Perzp~
net, a qui nous avons beaucoup d'autres obligations.

PLANCHE

Jere,

Fig. 1. Ouvrier qui fefle les torques de fil de laiton.
2. Ouvrier qui les lave,
3. Ouvrier qui replic le fil déroulé autour de fon bras.
4. Ouvrier qui tire le fil 4 la bobille.

Bas de 1z Planche.

Repréfentation de tout I'affutage de la bobille.
5. Plan du méme affutage.
8. Jauge. 1

PLANCHE -IL

La fig. 1. A repréfente I'élévation antéricure du billot
dans lequel la meule eft placée,
m, la meule.
bd, le tufeau.
e, la noix. .
ab, de, barreaux quarrés de bois, que I'on fixe
* avec des coins dans les faces latérales du billot,
& dans les extrémités defquels les pointes du fu-
{eau f& placent : on voit en f une plague de tole,
contre laquelle I'empointeir frappe les hampes
qu'il veut empointer avant de les préfenter a I'ac-
tion de la meules ainfi que la fig. 16 le fait voir.
On voit i coté enB la coupe par la ligne A f ot
I'on voit comment le billot eft recreufé quarré-
ment pour placer la meule mno qui tourne dans
Pordre de ces lettres, & en entonnoir ghkl pour
laiffer pafler la corde fans fin qui communique le
mouvement de la roue a2 la meule. On voit ce
billot en perfpetive dans la vignette.
g p,profil du chaffis.
La fig. 2. repréfente le drefleur tenant avec des te-
nailles 2, un fil 24 qui fort de deflus le tourni-
quet G, pafle entre les clous de I'engind onil fe

redrefle. Le dreffeur tire ce fil auffi long que lalon- -

gueur du lieu peut le lui permetire, le coupe pres
de I'engin: on voit a fes piés plulicurs dgellécs # 7.

Fig. 3. Coupeur de dreffées ; il divifela dreffée g s en
tron ¢ons aufli longsque la boite fig. 11,8 les met
dans la febile g qui eft 4 c6té de lui.

4. Coupeur de troncons ; celui-ci divile les trongons
en longeurs de trois ou quatre épingles : il a fur la
cuiffe de la jambe étendue, la chaufle repréfentée
Jig. 21, & deux febilles a fes cOtés, une pour les
trongons que le coupeur de drefl¢es lui a remis,
& lautre pour les épingles qu'il en {épare. Ces
deux ouvriers {e fervent de la cifaille repréfentée
fig. 12, au bas de la Planche,

f. Empointeur affis, les jambes croifées devant le bil-
lot, fur une fellette inclinée: il préfente les parties
de troncons que I'ouvrier, fig. 4. a coupés, & qui
font contenus dans la febille a, 4 'a&tion de la
meule pour y faire la pointe, & qu’il met enfuire
dans la febille 5. On voit devant lui le chaffis de
verre qui garantit fes yeux de la limaille que la
meule élance de tous cotés.

6. Tourneur de roue de 'empointeur. y

7. Repaffeur: il prend dans la {ebille ¢ les épingles aux4
quelles 'empointeur a fait la pointegil perfe@ionne
cette pointe fur une meule plus douce, les met en-
fuite dans la febille 4, d’on elles paffent entre les
mains des ouvriers qui y mettent les tétes.

8. Tourneur de roue du repafleur.

9. Tourneur de tétes. Son rouet, ca, le moule autour
duquel le fil de téte s’enroule A mefure qu'il fe dé=
veloppe de deflus le tourniquet b.

to. Profil & plan d'une boite de fer fervant A ouvrier,
Jig. 4. & couper les trongons en longueurs d’une
ou de plufieurs ¢pingles. Il y a des boites de diffé-
rentes longueurs pour les différentes (ortes d’épin-
gles. Poyez auffi la fig. 21: 19. eft la boite en perf=
pective.

11. Cifeaux ou cifailles fervant au coupeur de tétes,
fiz. 8. PLIIL

12. Cifailles (ervant au coupeur de dreffées & au cou~
peur de troncons: fig. 3. & 4. Extrémité de la plus
longue branche terminée en palette fe place fous
lg jarrer de la jambe droite qui eft pliée.

13. Repréfente dans la grandeur véritable lapofitiondes
fix clous 1, 2, 3, 4, §, 6. qui compofent I'engin
propre i drefler le fil deftiné a faire les épingles du
numéro X. Le fil entre entre les clous parle coté &,

. & fort par le coté a. .

14. Repréfente la porte b e, dans laquelle pafle le fil de
téte fc. L'ouvrier, fig. o. tient cette porte a pleine
main, & s’en fert pour conduire le fil de téte le long
du moule caz, en allant de ¢ vers a. ¢b, partie du
moule déja entouré du fil de téte. d, épingle qui
empeche le moule de s’écarter de la porte : on voit
i coté le plan en grand de la poignée.

15, Profil & plan de la boite dont fg fert Louvrier,



EPINGLIER

Fiz. 3. pour couper les dreflées en trongons,

Fig. 16. Profilde lameule ou on voit comment I'empoin-
teur ou le repafleur préfentent lés épingles S  la
(urface de la meule m3 b d, le fuleau; ¢, la noix fur
laquelle pafle la cerde fans fin qui vient des roues,
fig. 6 @ 8,qui ont cing pi¢s & demi de diamerre.

¥6. n°. 2. Plan de la meule M. p7, tampon de bois qui

~ remplit I'eil de la meéule: il eft percé au centre
d’un trou quarré , pour recevoir le fufeau. Ces deux
gures {ont fuf une échelle double; c'eft-a-dire,
qu'un pi¢ de I'échelle qui eft au-dellous né doit
ére compté que pour fix pouces.

Fig. 17 Profil de la table qui porte I'engin, vie en
perfpective dans lavignette, G le tourniquet. HK
I'engin. /

La fig. 1g, n®% 2, eft }e plan des mémes objets.

_ w8, Profil de I'extrémité inférieure du rouet 2 tourner
les tétes , fig. 9 de la vignette, ed, la téte ou pou-
pée. 6. clé qui laffujéttic fur le banc du_rouet.
4 talleau de la poupée fous laguelle on force le
coin §, pour donner plus ou moins de bande a la
corde, qui apres avoir pafl¢ fur la noix, va pafler
{ur la roue du rouet, laquelle a deux piés huit pou-
ces de diametre. 11. morceaux de nerfs de beeufs
dans lefquels pafle la broche de fer fc de la fig.
fuivante,

po. Elévation de la téte du rouet, viie du cbté de la
roue. ed, téte ou poupée; la queue o eft traver-
fée par la clé 6. 4 le tafleau. ¢ le coin. fc, bro-
che qui paffe dans les deux nerfs de beeuf 3, 1:
cette broche porte la noix 2 de trois lignes de dia-
metre : cettte broche porte Je moule ez, fur lequel
senveloppe le fil de tete conduitpar Ja porte 5 c.

n1. Perfpective de la chauffe, que le coupeur de rron-
cons attache fur fa cuifle & fur laquelle il fixe les
trongons qu'il veut couper au moyen de la crofle n
qui pafle dans les brides s7. 11 préfente la boite 19,
dont Ja profondeur regle celle des épingles, & il
tranche avec les cifailles, fig. 12. mp, la queue de
la chaufle qui eflt tournée du c6té du genou, &
fert 3 empécher qu’elle ne fe renverfe lorfgue 'ou-
vrier poufle la boite 19 contre les trongons. 4 £,
courroies de cuir {fervant a attacher la chaufle fur
la cuifle gauche.

a1, n° 2. Elévation & profil de la chauffe. 22, couflins
qui garniffent la partie de la chaufle qui s’applique
{ur la cuifle. (D)

Tous ces defleins font exadtement conformes aux ma-
chines dont on fait ufage a Laigle en Normandie. Les
dimenfions qu’on a obmifes, fe retrouveront facilement
par le fecours des échelles qui {ont au-bas de chaque
Planche.

PLANGHE IIL

La Fig. 1. repréfente le jaunifleur d'épingles, qui agite
les épingles dans un baquet {ufpendu i une piece
de bois fixe. Ce baquet a vingt-un pouces de dia-
metre par le haut, & quatorze pouces de hauteur:
on y met une trentaine de livres pefant d’épin-
gles & un feau d’eau dans laguelle on a fait bouil-
lir pendant une demi-heure a gros bouillons, une
demi-livre de tartre. L'ouvrier balance ce baquet
d deux mains, dont une eft placée aux bords de
deflus, & l'autre aux peignes d’en-bas, jufqu’a ce
que les épingles foient décraflées, & que leurs tétes
foient reblanchies : ce baquet fert aufli & éteindre
les épingles.

2. Ouvrier qui feche les épingles dans le barril foncé B,
qu’on appelle froroir, dans lequel on les a intro-
duites avec du fon.

3. Ouvrier qui vanne les épingles.

4 & §. Deux ouvriers qui fechent les épingles apres
qu elles font f{orties du blanchiment : ce qui fe faic
en mettant environ quatorze livres pefant d’une
feule forte avec du fon dans un fac de cuir compofé
de deux peaux de mouton coufues enfemble, Ces
écux ouvriers fe renvoient alternativement les
epingles contenues dans le fac a frotter, ot érant
ainfi agitées avec Je fon, elles font bientdr feches,

Fig. 6. Ouvrier qui coule Pétain fut e couti] potir Je 1
aire en plaques. Il verfe dans le chaffis avec uné
cuillere I'étain fondu qu’il a puifé dans la chaus
diere m, ¥R s '
%, Ouvrier qui fait fecuire les tétes d’épinglés dang
la cuillere 7, dont le manche terminé comme un
chenet, foutient Jacuillere, ce quidifpenfe "ouvrietd

de ce foin.
8. Ouvrier qui coupe les tétes : cette figute eft mal-3=
_ propos citée comme appartenant a la planche Ik
Cet ouvrier tient de la main gauche une douzainé
de moulées on, quil tranche avec les cifeaux cas
mards repréfentés par la fig. 11, pl. II. Les tétes
font regues dans un tablier de peau attaché i fa
ceinture & a une elpete.de fellette qu’il a devane
lui; il les met enfuite dans une febille que I'on voit

A cote. ol

9. Repréfente la table ol 'on coupe au tompas led
plaques d’étain dont on fe fert pour blanchii les
épingles, & qui doivent entrer dans la chaudiere,

» 14,

10, chté‘l‘[ente cé qu’on appélle uné portée éothpofce
d’une vingtaine de plaques d’éuain de feize poucés
de diametré, {ur chacune delquelles on met environ
deux livres pefant d’épingles aprés qu’elles font for=
ties des mains du jaunifleur. Cés plagues ont un
rebord d'environ fix lignes de haut pout empéches
les épingles de tomber: lé tour eft porté par uné
croix de fer 1,2, 3, 14, qu'on voit au bas de la
Planche. On empile dans la chaudiere autant dé
portées qu'elle en peut contenir: :

11, Repréfente deuk batons de bois, au milieit defquels
elt une boucle paffée dans un anneau. Ces batons
fervent a enlever la chaudiere deftinée au blanchi=
ment, que l'on voit a ¢6t¢, en paffarit les crochers
dont elle elt armée dans les anneaux de ces barons
on voit mieux un de ces crochets dans la fig. 14.

12. @ 13. Deux Frappeurs qui mettent les tetes au%
épingles. Ces figures font mal-a-propos citées com-
me appartenant a la planche II, La fig. 12 ,n"s 2. ad
bas de la planche ; & lés fig, 17, 18, & 19 {ont tou-
tes relatives au méme objet. La figs 18, cft le plan
du métier a fix places; ABCDEF pour fix frap-
peurs. C'eft un billot de bois ou tronc d’arbre , de
trois piés neuf pouces de diametre & feize pou*
ces de haut, fur lequel font élevés fix poteatx s 5.5,
sty sty fige 1241 2 yallemblés par les traverles 22
dans lefquelles paflent les broches xx & outi-
bot b ¢, Les broches terminées en pointes repofent
par leur partiasinférieure fur des plaques de plomb
§»7, place B, fig. 18, encaltrées dans des creux 1, 3 4
place A, pratiqués dans le billot: L’otitibot elt guidé
par la moife de fer yy, ¢n forte que le poingon Z
dont fon extrémite inférieare eft armée, tombe
julte fur 'enclume 6, places B & C, dont la queue
entre dans le trou 2, place A. L'entéteur, aflis i fa
place, les coudesappuyés fur les barres de bois G H,
prend dans la poche ou calotte o7, places E, F,
qu'il a devant lui, une hampe ou corps d’épingle
placé en Z; comme on voit place D, & la poulle

“dans un grand nombre de¢ tétes placées en o5 ot
elle ne peut manquer d’en enfiler une ou plufieurs:
1l place enfuite I'épingle chargée d’une feule téte
{ur I'enclume 65 & lachant le pié de deflus la mar-
chette gf, figi 12.n. 2, le poids @ dont 'outibot
eft chargé, le fait defcendre fur enclume & com=
prime la téte autour de | épingle, qui apres qu’elle
elt fagonnée, et jettée dans I'elpace 3410, place D
ou Z, place C, fig: 18. ;

14. Chaudiere a blanchir de cuivre rouge ; de dix-huit
pouces de diametre & deux piés & demi de hau-
teur.

15. Partic d’une pottée empilée fur la premiere, & defti=
née a entrer dans la chaudiere.

16. Repréfente le plan de la moife yy qui guide le mou-
vement vertical de I'outibot. On voit par cette fi-
gure deéllinée ,ainfi que les deusx {uivantes, fur ung
échelle quadruple de celle qui eft fur la planche,
que les broches x # de fix lignes de gros, ne rem~
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pliffent pas exaltement les trous dans lefquelles
elles paffent. On laifle un vuide de deux ou trois
lignes que 'on remplit de parchemin huilé pour
faciliter le mouvement de la moife le long des bro-
ches : on met auffi du parchemin dans le trou de
la traverfe par lequel pafle la tige de 'outibot.

17. Repréfente en grand 'outibor fur I'échelle qua-
druple, c’eft-i-dire, quequatre piés ne font compte
que pour un, On voit en Z comment la partie infé-
rieure eft recreufée fur neuf lignes de profondeur
& fix en quarré pour recevoir le poingon 72 de
fix lignes en quarré, & dix lignes de long réduit
a cing lignes en quarré par les extrémités, A coté
en x elt le plan du poingon, le long des quatre
rives duquel font des cavités hémifphériques’, dans
une defquelles la téte de 'épingle fe forme: ces ca-
vités font faites avec le poincon émoulfl¢ que I'on
voit de l'autre coté de Ioutibot. :

18, Voyey ci-deflus, fig. 12.

Fig. 19. Repréfente le canon & Penclume deffinée fur ['¢-

chelle quadruple. 2 6, I'enclume: 6, le canon qui
la recoit, & qui elt recreufé, comme les lignes
ponétuées le font voir, de fix lignes en quarré , fur
autant de profondeur. Ce canon dont la queue 7 en-

“tre dans le trou 2, place A, fig. 18, recoit I'enclume

a 6, d'un pouce de long, fur fept lignes en quarré
par le haut & quatre lignes par le bas : 1a face fupé-
rieure a quatre cavités hémifphériques comme le
poingon, ainfi qu’on peut'voir par le plan y qui
eft 4 coté. Ces cavités communiquent & des gout=
tieres dans lefquelles le corps de I'épingle trouve
place. i

20, Repréfente le poincon ou peigne avec lequel on

pique les papiers dans lefquels on place les épin=
gles aprés qu’elles font achevées. On voit au=
deflous le profil du meme poingon, & la maniere

dont le papier eft pli¢ en pluficurs doubles quand
on le pigue.
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ESCRIME,

CoNTENANT QU AT O0RZE PrLANcHES

Et arteft entierément tiré d’un traité d’eférime pu-
C blié récemment a Londres par M. Angelo. Nous lui
"devons le difcours & les Planches. Sinous euffions con-
nu quelque chofe de plus parfaiten ce genre, nousnous
en ?érions {ervis. Ce quinous convient ,ndus le prenons

tout ot nous le trouvons; en revanche nous aban-
donnons notre travail  eeux qui voudront en difpofer
wrilement.

Dés que les Gotl_ls etrent introduit la coututtie des
combats {inguliers , il devine d’une néceffité indifpen{a-

“%le de favoir manier lesarmes. On en fit un art qu'on

{oumit A des regles, & il s’établit des académies ot I'on
inftruifit la jeunefle de la maniere d’attaquer & de fe
défendre. ]

Lepée, qui a rcpplace chez les modernes les armes
anciennes , a fait naitre le jeu de la pointe. Ceft ce qu’on
appellg l'efcrime; elle fait avec raifon partie de I'éduca-
gion d’un jeune homme de tamille, lui infpire de la con-
fiance & du courage, augmente fa force, lui donne de
la grace, de Iagilité, de Iadreflle, & le difpofc en méme
gems a toutes {ortes d’éxercices.

Cet art, dont on a porté la pratique d un fi haut de-

¢ de perfection , elt encore dans I'enfance par rapport
Ala théorie. Plufieurs maitres frangois & italiens ont pu-
bli¢ quelques réflexions fur cette matiére , mais ils ne
¥e font pas affez étendus fur ce qu'elle a d’intéreilant.
Clelt ce qui a engagé M. Angelo i compofer {fon cours
deltrime s & a le donner au public.

Ily explique, d’'une maniere fimpie & claire, les prin-
dipes & les régles de I'art de faire des armes; il donne
un détail circonftancié des différentes attitudes du corps
& des divers mouvemens de la main, des bras, des jam-
bes; il y ajoute des réflexions & des recherches , au
moyen defquelles la théorie & la pratique s’éclairant mu-
tuellement , montrent 'art dans fes effets. Voila I'idée
de f{on livre.

Maniere de monter une épee.

Lotfqu’on fait monter une épée, il ne faut pas faire
limer la foie de la lame ; car c’elt de cette partie que
dépend la fermeté d’une épée, Sila foie fe trouvoit plus
grofle qu’i I'ordinaire, il faudroit faire ouvrir & limer
le dedans du corps de la garde & dutrou du pommeau,
& enfoncer avec un marteau des écliffes de bois dans les
vuides de la monture de 'epée; le pommeau & lé bou-
ton doivent étre de deux pieces. Ledit bouton doit en-
trer A vis dans le pommean & faire cing tours de la foie
qui doit paffer a-travers le bouton. Battrele bout de la
{oie avec un marteau, la réduire en pointe de diamant
fans {e fervir de lime. Cette méthode eft la meilleure ;
je la recommande a tout homme d'épée. Elle elt auf-
fi trés-utile pour les fabres ou demi efpadons. 1l faut
aufli que la garde de I'épée porte jufte fur I'afliette du
talon de la lame, laquelle doitbaiffer un peufur les doigts
de la main, & le corps de la garde doit étre tourné
un peu en quarte. Cette manicre de monter une épée
donne de la facilité pour dégager, & de la liberté pour
tirer les coups d'armes.

Du choix dune lame d'épée ¢ de fa longueur.

11 paroit néceffaire , avant de donner les regles de fe
fervir d'une épée , d’enfeigner non feulement la maniere
de la bien monter , mais auffi celle de choifir une lame;
car avec une mauvaife épée dans la main, quelque cou-
rageux & adroit que I'on {oit, on court rifque de fe
trouver dans un grand embarras. Les uns fe fervent de
lame plate & les autres de lame vuidée. Quelgue f{oin
que 'on prenne pour bien montrer une lame plate &
de donner aflez de pefanteur 3 la garde pour rendre la
Pointe légere; on la trouveratoujours pefante a la main,

Confé¢quemment il eft difficile de faire lés opérations quf
dépendent de la pointe. Je conleillerai de choifir une Ja=
me plate pour 'armée;, {oit 4 pié {oit A cheval ; & pout
une affaire particuliere, une lame vuidée tant i caufe de
la légereté que de la facilité qu'ona i la manier & 3
sen fervir, . .

On doit proportionner fon épée a fa taille ; & la plus
longue ne doit pas excéder la longueur de 38 pouces, de=
puis le bouton du pommeau jufqu’a la pointe. C'eft une
erreur de croire qu'il y aitde 'avantage a fe fervir d'uné
longue épée, puilque {1 un adverfaire déterminé & adroit
gagne le fer, en ferrant la mefure , il feroit wés-difficile
avec une longue épée de débarrafler fa pointe fans ra=
courcir le bras ; & dans ce tems-la celut qui auroit une
épée courte auroit I'avantage & feroit en étar d’en pro<

ter. ; - 3 3

1l faut faire attention en choififfant uné lame, qu'il
n'y aitaucune paille. Les pailles reflemblent 4 des petites
taches noires & font creufes. Les unes {e trouvent en- tras
vers de la lame & d’autres en long. Les premieres font
caller les lames le plus ail¢ment.

. On juge de la trempe d’'une lame par le pli qu'elle
fait , lorqu'on appuic la pointe contre une porte ou
contre un mur. C'eft un grand défaut lorfqu’elle plie vers
la pointe. Une bonne lame doit former uh demi-cercle
depuis la pointe ju/qu’a peu prés un pié de la gar-
de & fe remetire d’clle-méme fans éire fauflte. Si elle
refte un peu fauflée , c’eft une marque que la trempe eft
trop douce. Quoique ce {oit un défant, ces lames fe caf>
{ent rarement. _ ;

Celles qui ne plient pas du-tout ou qu’on a beaucop
de peine a faire plier, font ordinairement d’une trempé
aigre & fe caflent aifemens.

Pour connolre le fort & le forble de la Lame.

Il n’y a qu'uin fort & qu'un foible dans la lame d'uné
épée, tant au-dedans qu'au-dehors des armes. Le foré
elt le tranchant de la lame depuis la garde julqu’au mi-
lieu ou le foible commence , qui finita la pointe, On né
peut trop s appliquerabien connofrtre le fort & le foible
d’'une épée , puilque c’elt de ces deux articles que dé~
pend Lexécution de tous les faits d’armes.

PLANCHE I
Premiere pofition pour tirer épee.

Fig. 1. 1l faut éte droit fur fes jambes, effacer le
corps, avoir la tete haute & ailce, regarder en facé
fon adverfaire , tenir le bras droit pendant le long dé
la cuiffe droite, le bras gauche un peu plié le long dé
la hanche gauche , lé talon gauche prés de la pointe
du pi¢ droit , la pointe du pié droit fur la ligne du ge-
nou , & de I'idverfaire, & de la main gauche tenan¢
I'épée a l'endroit du crocher, fe prélenter pour la
tirer, |

Dans cette pofition , fixant les yeux fur {fon adverfai
re, il faut arrondir le bras droit, le lever a la hauteur de
I'épaule, porter la main fiir la poignée de I'épée , la fer-
rer bien prés avec les quatre doigts & le pouce , tour:
ner les ongles du coté de la ceinture , tirer ['épée en
hauffanela main fur la hgne de I'épaule gauche , faire
un demi-cercle de la lame par-dellus la tete & avec vi-
vacité , préfenter la pointe vis-a-vis de fon adverfaire;
La pointe dz I'épée ne doit pas ére plus haute que fon
vifage , ni plus bafle que la derniere cote; tenant le bras
teridu , fans roideur dans le coude & dans le poignet 4
en préfentant ainfi la pointe , il faurt lever le bras gau-
che en demi-cercle i la hauteur de oreille, & bien ef-
facer I'épaule gauche, afin que le corps foit ¢xactement
de profil , chole & laguelle on doit faire graside atten-
tion,

A
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Pofition pour la garde en quarte.

Fig. 2. Pour bien exécuter cette pofition, il faut plier
e genou gauche, porter le pié en arriere a la diftance
de deux [Erncﬂcs, pofer le talon gauche fur la ligne du
talon droit , & tenir la pointe du pié {ur la ligne per-
pendiculaire du genou. 1] faut obferver que le pli qu'on
fait faire & certe partie, ne doit pas l'empécher de fup-

porter le poids du corps fans étre géné 3 & afin d’érre

bien ferme & éloigné de la pointe de I'épée de I'adver-
{aire, il faur auffi plier un peu le genou droit; car ¢'il
étoit trop plié, le corps feroit fur le devant, & s'il
ne I'étoit pas du tout, la jambe ni la cuille ne {eroient
pas fléxibles , & on n'auroit aucune force ni vivacité
pour salonger & tirer une botte , ni aucune agilite
pour avancer & reculer.

La garde en quarte elt la plus avantageule & la plus
‘brillante des armes. Ily a dans cet exercice cing pofi-
tions différentes du poignet, offenfives & défenfives ;

qui font, la prime, la feconde, la tierce, la guarte ,
& la quinte.

Les deux principales font la tierce & la quarte ,
d’ob dérivent la quarte {ur les armes , la quarte balle
& la flanconnade. . :

1l y a dans les armes trois ¢otés , le dedans, le dehors
& le deflous des armes.

Le dedans des armes contient toute la poitrine de-
puis I'épaule droite jufqu’a I'épaule gauche.

Le dehors des armes contient tous les coups qu'on
tire au deffus du poignet , & en-dehors du bras.

Le deflous des armes contient tous les coups que 'on
tite deffous le poignet, tout le long du bras depuis
'aiffelle jufqu’a la hanche.

La quarte au-dedans des armes doit étre tirée en
tenant les ongles en-deflus & le tranchant de I'épée un
peu plus élévé que celui du dehors.

La tierce doit étre tirée au-dehors des armes , en te-
nant les ongles en-deffous, & les tranchans de I'epéca
¢gale hauteur.

La prime doit étre tirée au-dedans des armes en te-
nant les ongles en-deflous , & les tranchans de I'epée a
¢gale hauteur. -

La guarte au dehors des armes, ou fur les armes,
doit étre tirée en tenant les ongles en-deflus , & les
tranchans de 'epée a égale hauteur.

La guarte bafle doit étre tirée par-deffous le poignet,
~en tenant les tranchans de 'epée de méme qu’a la quar-
te au-dedans des armes.

La feconde doit étre tirée par-deflous le poignet, &
tenant les ongles en-deflous & les tranchans de 'epée
i égale hauteur.

La quinte doit étre tirée les ongles en deffus ; il faut
diriger la pointe au-dehors du poignet & par-deflous
le coude , & tenir les tranchans de I'épée a égale hau-
eur.

La flanconnade doit étre tirée du dedansau dehors des
armes, en liant 'épée derriere le poignet de I'adverfaire
& par-deffous fon coude, en tenant les ongles en-def-

{us.
Pour ferrer & rompre la mefure.

Pour revenir a la pofition  de la garde, il eft nécef-
faire qu'on fache la maniere de ferrer & rompre la me-
fure.

On appelle ferrer Lz mefure , avancer fur {on adverfai-
re, lorfgu’on voit qu'il eft trop éloigné de la pointe de
I'épée.

IIJ:’ut:rrnpra: la mefure , c’eft reculer lorfque la pointe de
{on épée eft trop pres du corps.

Pour bien ferrer la mefure & avancer fur fon adver-
faire fans déranger nullement la pofition de la garde,
il faut lever le pi¢ droit i rez-terre , I'avancer d'une fe-
melle {ur Ia ligne du talon gauche, plier un peu le ge-
nou droit, & fitét qu'on aura appuyé le pié ferme 3 ter-
re , faire {uivre le pi¢ gauche en le levant auffi d rez-ter-
re, bien plier le genou gauche & foutenir le corps fur
la partie gauche.

Pour bien rompre la mefure, il faut reculer le pié
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gauche ; le faire fuivre du pié droit , #n confervant tou-
jours la diltance de deux femelles d'un talon A I'autee”,
& fur-tout ne pas perdre I'i-plomb defa garde ; car fi on
dérangeoit fes piés, le corps ne feroit plus ferme & le
poignet ne feroit plus en état d’éxécuter I'intention.

On ferre aufli la mefure en paffant le pié gauche 3
cbté du pié droit , on la rompr en paflant le pié droic
a coté du pie gauche; on peut aufli rompre la mefure
en fautant de deux piés en arriere : mais quoique cette
dernicre méthode foit ufitée , on ne confeille 3 pec-
fonne de s'en fervir que fur un terrein extréme
ment uni.

Pofition pour la garde en tierce.

Fig. 3. Pour exécuter la tierce ( comme on I'a expliqué
ci-devant), il faut tourner les ongles en-deflous, & poue
la quarte les tourner en-deflus. Alors engageant I'épée de
I'adverfaire,c’eft-a-diretouchant fa lame, il faut exécuser
des dégagemens qui fe font en changeant la pofition de
la main & de la pointe , au-dedans ou au-dehors des ar-
mes. De f{orte que fi la main eft tournée en quarte &
qu'on engage la lame de I'adverfaire au-dedans des ar-
mes en quarte , il faut par un mouvement du poignet
baifler {ubtilement la pointe de I'épée bien pres de {ala-
me , en tournant les ongles en-deflous & dégager I'épée
en tierce. Etant en tierce, il faut baiffer fubtilement la
pointe; tourner les ongles en-deflus , & dégager en quar-
te. Il faut de cette maniere changer {ouvent fes dégage-
mens & de pi¢ ferme, julqu’ ce que I'adverfaire rom-
pe la_mefure ; alors dégager & avancer fur lui en fen-
tant {on épée, & tenant toujours la pointe dans la ligne
du corps, fans altérer nullement la pofition de la garde,
~ Apres qu'on aura dégagé & avancé fur lui dans ces
deux pofitions, il faut rompre lamefure ; & chaque fois
qu’il dégagera & avancera, tourner le poignet i la po-
fition ou I'on fera engagé. Cela apprend a bien former
ces parades dans lefquelles le poignet feul doir agir. H
faut aufli ticher d'oppofer & I'épée de fon adverfaire
aflez pour couvrir la partie qu’il attaque , & obferver
en couvrant le dedans des armes , de ne pas découvrir
le dehors ni le deflous.

Pofition pour la garde en quarte & le coup de quarte.

Fig. 4. Pour bien tirer laquaree,, il faut faire trois mou-
vemens du poignet dans un feul tems , tourner les doigts
en-deffus, élever le poignet & I'oppofer 3 dans ces mé-
mes trois tems tendre le bras, tenir le poignet plus haut
que la téte, & baifler la'pointe au corps de {fon adver-
faire. Dans cette pofition , en alongeant le bras , avan-
cer le pi¢ droit de deux femelles de plus que la garde
pour sétendre , le talon & le genon doivent étre fur
une ligne perpendiculaire , la pointe du pié vis-i-vis la
pointe du genou , & le talon droit fur la ligne du ta-
lon gauche. Dans cette attitude tenir le pié gauche bien
ferme , la (emelle tout-3-fait pofée i terre, fans remuer
ni la pointe ni le talon ; & dans le tems que |4 main part
pour titer la botte, le pié droit doir {ivre la main : il
faut auffi foutenir le corps; tendre le genou gauche &
laiffer tomber le bras gauche fur la ligne de la cuiffe gau-
che, d un pié de diftance, préfentant la paume de la main
fans écarter lés doigts. On doit obferver que toutes les
fois que la main droite eft tournée en quarte, la main
gauchedoit I'étre de méme. La main doit ab{olument par-
tir la premiere, & la pointe de I'epée doit toucher le
corps de I'adverfaire , avant que le pié droit pofe  terre.
Pour tirer adroitement cette botte , lorfque la main part,
toutes les parties doivent f{uivre avec la méme vivacité,
en obfervant toujours que le corps {oit bien foutenu ,
la téte bien élevée, le coté gauche depuis la hanche bien
cavé, les épauleslibres & le poigner oppofé i I'epée ,
de fagon que le pommean fe trouve dans la ligne direc=
te de la tempe gauche pour n'cire pas expo?é a rece-
voir de I'adverfaire le méme coup au vifage ;ce qui pour-
roit arriver fans cette oppofition. Le coup tiré, {e remet-
tre promptement en garde 'epée devant [oi. On ne peut
trop s'appliquer a bien tirer certe botte , puilgu’elle eft

la plus brillante & la principale des armes.
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PLANCHE 1L
Pofiion pour la garde en tierce & le coup de tierce,

Pig. 5. Pour tirer la tierce, il faut tourner les ongles
en deflous, tenir le poignet d Ia hauteur de la quarte;
couvrir fa téte par Toppofition du poignet, fans cepen-
dant avoir le bras ni le poignet vis-d-vis du vifage ; le
dedans du bras fur la ligne de la tempe dreite, lc’br_as

auche bien tendu & le dedans dq la‘ main tourné vis-
3-vis le haut de la cuille d-peu-pres a un pié de diftan-
ces obferver artuﬂi gue toutes les {'TE)IS que la main droi-
ce fera tournée les ongles en d_n:h:ou:f , la paume de la
main gauche doit {e trouver vis-a-vis le dehors de la
cuifle. :

1l y a des perfonnes qui tirent le poignet fur la ligne
de I'épaule,, & qui, pour fe couvrir le vifage en tierce,
baiffent la téte, & en guarte couchent Poreille droite
fur I'épaule. Non fealement elles ne peuvent voir fixerla
pointe de leur épée , mais auffi il eft impoflible qu’el-
Jes aient le coup d'eeil fi julte & fi nécellaire pour pa-
rer en cas de ripofte, leur téte ¢rant toujours en mou-
vement pour fe mettre a couvert; & ne fachant pas que
Poppofition du poignet feul doit couvrir le vifage, el-
les portent encore tout le corps en avant a chaque bot-
te qu'elles tirent , puifgue leur coté droit fe trouve ex-
tremement cavé. De forte que leur corps n'étant plus
Jdi-plomb, elles tirent leur coupavec beaucoup de roi-
deur , conféquemment elles ont beaucoup de difficulté
pour fe remettre en garde, s’erant abandonnées fur le de-
yant , & {ont fort expofées a la pointe de leur adverfaire.

Pofition pour la garde de tierce & le coup de quaree

Jur les armes,

Fig. 6. 11 fauttirer la quarte fur les armes fur la méme
ligne que latierce , tourner le poignet en quarte, & plon-
ger la pointe de 'epee au corps de 'adverfaire ; le poi-

gnet ne doit étre écarté, ni du dedans ni dudehors des

armés: il faut aufli que le poignet & le pommeau de
I'épée foient élevés & alignés 4 la tempe droite , tenit
le pouce, I'ongle, & le plat de Ja lame fur une ligne
horilontale ; & les aurres partics dans la pofition de la
quarte. :

Pofizion de la garde de tierce & le coup de feconde.
' Fig. 7. Lafeconde ne differe dela tierce qu’en ce qu’on
la tire par-deflous Je poignet tout le long du coude, ain-
fi il faur engager I'épée en tierce , baiffer la pointe, te-
nant le poignet en tierce, & diriger la pointe de I'épée
entre l'aiflelle & la mamelle droite de adverfaire ; le
corps doit érre un peu plus bas que dans les coups ci-de-
vant expliqués.

PLANCHE I11.

Pofition pour la garde en quarte & le coup de
quarte baffe.

Fig. 8. Pour bicn exécuter la quarte bafle, il faut en-
gager I'épée en quarte , baiffer la pointe par-deffous la
ligne du coude de fon adverfaire , & en tirant le coup
fixer non-feulement la pointe 4 fon flanc , mais encore
porter le poignet & le pié droit a un pié en dehors de
la ligne direte, fans tourner la pointe du pic ni en-de-
dans ni en-dehors , former un angle du poignet a la la-
me, avoir le corps aufli bas que dans la feconde, & la
main aufli haute que dans la pofition de la quarte furles
armes, De cette manicre, 'oppofition fera formée &
le corps & le vifage feront a couvert.

Pofition de la garde en quarte & le coup de
Sfanconnade.

Fig. 9. Pour bien tirer cette botte , il faut engager I'é-
Pee en quarte , & fixer la pointe de I'épée au flanc de
on adverfaire en liant fon épée , & la porter par-der-

tiere fon poignet, Dans cette opération , il faut auff

gagner fon foible, & fans quitter fa lame , plonger la
pointe par-deflous fon coude , ayant la main tournée
en quarte, & en portant la pointe i fon flanc, former
un angle du poignet A la pointe.

On doit obferver d’oppofer la main gauche par-del-
fous le bras droit, depuis le coude jufqu'au poignet,
dans le tems qu’'on détache la botte , & d’avoir la maia
ouverte & les doigts pendans pour éviter d’étre tou-
ché, en cas qu'en parant la flanconnade, on tournir le
poignet en tierce ( ce quon appelle cave). Dans la pa-
rade de ce coup, je donnerai 'explication de cette op-
polition,

Le falut des armes tel qil'il ef! ufité en falle avant de
Sfaire afjaur.

Fig. 10. Le falut des armes eft une politefTe qui eft
diie aux fpectateurs , & réciproque entre ceux qui fe
difpofent a faire affaut enfemble. 11 et d'ufage de faire
le falut avant de commencer a tirer de part & d'aucre.
La bonne grace & l'sifance font abfolument nécellaires
pour bien exécuter tous les mouvemens du falut.

Premiere pofition du falu,

1l faue {e mettre en garde en tierce , engager la lame
de fon adverfaire au foible, faire trois attaques du pié
droit, dont deux du talon, & la derniere du plat du
pié; porter avec grace la main au chapeau, {fans remuer
la téte, qui doit étre en face del'adverfaire 3 & aufli-
tot que le chapean eft 6té de deflus la téte , faire les
mouvemens fuivans,

PLANCHE “I'V.
Seconde pofition du falue,

Fig. 1.1l faut palfer le pié droit derriere le pié gau=
che a-peu-prés a ladiltance d’une (emelle, avoir les deux
jarréts tendus , le corps ferme & droit, la téte bien éle-
vée , dans le méme tems érendre bien le bras droit ,
tourner la main en quarte, la tenir a la hauteur de la
téte fur la droite, autant qu’il elt poffible, & tenir la
pointe de I'épée un peu bafle. Lor{gu’on palle e pié
droit derriere le pié gauche & qu’on tend le bras droit
il faut baiiler & tendre le bras gauche , & tenir terme
le chapeau dans la main. Le dedans de la forme du cha-
peau doit-étre tourné en-dehors , & étre a la diftance
d’environ deux piés de la cuiffe.

Troifieme pofition du falut.

Fig. 12. Lorfqu'on a falué i droite, il faue porter
le poignet fur {a gauche, plier le coude & tenir la poin-
te de I'épée vis-a-vis I'épaule droite de fon adverfaire :
toutes les autres parties du corps doivent étre dans la
méme pofition ci-devant expliquée.

Quatrieme pofttion du falut,

Fig. 13. Lorfqu’on a falué i gauche, il faur d'un air
aif¢ tourner la main en tierce , tenir le bras & la poin-
te de I'épée droitau corpsde fon adverfaire,dans le méme
tems fe metrre en garde en portant le pié gauche en ar-
riere , 4 la diltance de deux femelles , remettre le cha-
peau {ur {2 téte en arrondiffant le bras gauche 3 & lorf-
qu’on quitte le chapeau , remettre la main gauche dans
la méme pofition de la garde.

Cinguieme pofiion du falut.

Fig. 14 Etant ainfi engagé dans la pofition de la gar-
de en tierce, il faut répéter les trois attaques du pi¢, &
en tendant les jarréts pafler le pié gauche en avant la
pointe en-dehors & le talon i deux pouces de diftan-
ce de la pointe du pié droit. Dans ce moment, il faut
tendre les deux bras, tourner les deux maine, tenir le
bras gauche d deux piés de diftance de la hanche gauche,
le bras droit a la hauteur de I'eeil droit, & la pointe
de I'épée vis-a-vis de fon adverliire. Now. le dergier
mouvement eft pour falyer I'adverfaire,
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Aprds cette derniere attitude , il faut {e remetere en
garde dans telle pofition qu'on jugera i propos , foit
pour attendre l'attaque, {oit pour attaquer le premier.

Si 'on fe trouvoit trop pres de {on adverfaire , apics
avoir fait en avant la pafle du pié gauche, il fandroit fe
remettre en garde en portant le pié gauche en arriere
pour éviter un coup de {urprife,& ne pas recevoir la pre-
micre borte; car il elt permis de tirer aufli-tot qu’on eft
placé en garde , parce qu'il eft probable qu'on eft fur la
défenfive. :

Les figures quifuivent , ont le fleuret d la main dans
toutes les pofitions expliquées, afin que les jeunes gens
apprennent & fixer la pointe de leur épée dans fa julte
direction. :

Dans P'exercice des armes , tout dépend d’un coup
d'eil jufte , de beaucoup de vivacité dans le poignet ,
d'une grande fermeté dans les parades, de bien fou-
tenir fon corps en tirant une botte , d’avoir le corps fur
la partie gauche en parant , d’¢wre bien libre dans tou-
tes fes parties , de ne pas s'emporter ni s abandonner,
&’étre ferme fur fes jambes , & de bien connoitre la me-
(ure de chague mouvement. On ne parvienti la perfec-
de tion ce talent qu’a force de pratique {ur le plaftron &
de tirer au mur. On donnera la methode & l'explica-
tion a la fuite.

Meéihode pour rendre un écolier adif & ferme fur fés
Jambes , & lui apprendre a fe placer apres avoir
ure tierce & quarte.

On doit s’appliquer non-feulement 3 tirer toutes les
bottes avec vivacité , mais auflt en détachant les coups
faire mouvoir les jointures de toutes les parties du corps
comme des refforts, 1l eft ellentiel de (e remettre en gar-
de avec aurant de vivacité afin d’étre en érat de parer en
cas de ripofte. Pour cer effet, fitdt qu'on commence 4 ti-
rer des bottes avec fermeté , au lieu de revenir dans la
pofition de fa garde , il faut porter le pié droit prés du
pi¢ gauche ou le pi¢ gauche prés du pié droit. Afin
au’un écolier exécute aifément ces pofitions , le maitre
d’armes doit I'aider de cette forte jufqu'd ce qu'il foit
aflez délié pour les éxécuter de lui-méme,

On doit tirer la quarte fans toucher le plaftron, &
au lieu de {e remettre-en garde dans la pofition ordi-
naire , garder I'équilibre du corps , porter légerement &
vivement la pointe du pié droit prés du talon gauche,
tenir le poignet droit & le bras gauche dans la pofition
de la botte, le corps bien droit , la téte élevée , & les
genoux bien tendus , comme on peut le voir i la qua-
torzieme Planche dans la cinguieme pofition du falut.

Le fecond mouvement eft le plus difficile. Aprésavoir
tiré la tierce , au-lieu de fe remettre en garde, il faut por-
zerle pié gauche en-avant {ansroidir le genouni le coup-
de-pié¢. On doit faire ce mouvement avec aifance, afin
de {e trouver immédiatement droit fur fes jambes, &
avoir le talon gauche pres de la pointe du pié droit. Il
faut {e remettre en garde en portant en-avant le pié droir,
oul en-arriere le pié gauche , & toujours obferver de
ne remuer qu'un {eul pié. :

Le maitre, afin d'aider {on écolier , aprés qu'il seft
alongé , doit foutenir fon poignet droit avec fa main
gauche julqu’a ce qu’il foit terme & droit fur fes jam-
bes. Cette méthode elt la plus fire pour faciliter un
écolier a {e remettre en garde avec légéreté & bonne
grace. Cela le difpofe 4 faire le mouvement des pafles
dont on donnera 'explication i la fuire.

Il eft nécelfaire auffi, lorfgu’un écolier prend fa le-
con au plaftron , que le maitre ait Pattention de retirer
fouvent le corps en-arriere dans le tems que I'écolier
tire fon coup. 1l feroit dangereux pour lui par la fuite

"que le maitre lui lailfat fixer {ur fon plaftron le bouton
de {on fleuret & chague botte qu'il tireroit. 1l s’accou-
tumeroit a abandonner {a main & fon corps 3 & au-lieu
d'apprendre 2 diriger la pointe de {on épée au corps de
fon adverfaire, il tireroit fes coups fans regle de la cein-
ture en bas. Le danger a venir feroit d’autant plus grand
pour I'¢colier , qu'il ne pourroit pas {e remertre en gar-
de, ni parer en cas de ripofte. Mais lorfyu’un mai-
tre fait fouvent tirer A vuide fon écolier dans le tems
gu'il croit trouver de l'appui, il lui donpe de ['aifzn-

*

ce pour tirer fes coups , & fe remettre fur la défenfive,
& en le rendant attentif & foutenir fon corps & fa main
il Paccoutume a porter la pointe de fon épée i fa juﬂ;é
direGtion,

Les fix bottes qu'on a expliquées ci-deflus peuvent étre
tirées non feulement de la lame au corps de l'adverfaire
( ce qui ne doit former qu’un tems droit ), mais aprés un
battement d'épée par une attaque du pi¢, par un gliffe-
ment d'épée, par un [imple dégagement , ou par un dé-
gagement avec l'attaque du pié.

Le battement d'épée fe fait en cng:tgcant la lame foit
en quarte , {eit en tierce, ou quarte fur les armes. On
la quitte d’environ quatre pouces , on la touche vive-
ment , & on tire ferme & droit au cotrps.

L’attaque du pi¢ fe fait en levant le pi¢ droit i deux
pouces de terre , en le pofant ferme , & on tire droit
u corps.

Le gliffement d'épée fe fait en touchant ferme la la-
me de {on adverfaire. Il faut plier un peu le coude, éle-
ver la pointe de I'épée , gagner le foible de la lame en
avangant le poignet d'environ un pié , pour déranger
de la ligne la pointe de {on épée, & lui tirer droit &
ferme au corps.

Le fimple dégagement fe fair, lorfqu’on eft engagé
au-dedans , ou au dehors des armes, en dégageant fans
toucher 'epée de fon adverfaire. Le dégagement fait ,
lui tirer droit au corps.

Le dégagement avec l'attaque du pié fe fait d’un feul
tems; & dans le tems qu'on dégage, il faut joindre I'é-
pée de fon adverlaire, en attagmant du pié , & tirer droit
& ferme au corps. On obfervera que cette opération ,
quoique formée de deux tems , dont le premier eft le
dégagement avec l'attaque du pié, & le fecond elt de
tirer , doit étre exécutée aufli vivement qu'on diroit 3
{oi-méme une , deux.

Des parades fimples.

Chaque botte a fa parade & chaque parade 2 tipofs
te. La parade eft la principale partie des armes. Pour
étre bon tireur , il ne fuffit pas de fe préfenter de bon-
ne grace, de tirer avec vivacité & jultefle. Le grand
point eft de favoir fe défendre ; & parer les coups que
I'adverfaire tire. Lorfqu'on eft maiire de fa parade ,
on le laffe bientor, & on trouve jour 4 le toucher. On
doit donc s’appliquer a bien former fes parades , en
tenant ferme fon épée depuis la garde jufqu’a la pointe.
Il faut que le corps foit bien effacé fur la partie gauche,
& que le poignet & le coude agillent.

]

De la parade de guarte , an dedans des armes Jur
le coup de quarte.

Fz'g. 1. La parade de quarte , au dedans des armes,
¢ forme par un mouvement {ec du poignet avec le fort
de la lame & le tranchant du dedans. 1l faut effacer
bien le cotps , oppofer le poignet d’environ quatre
pouces fur la gauche, racourcir un peu Je bras , &
aufli-tdt aprés avoir paré, prefenter la pointe de I'é&-
pée ferme vis-a-vis Peftomac de fon adverfaire , afin d'é-
tre pree a la ripofte.

PLANCHE V.
" De la parade de tierce fuur le coup de tierce.

Fig. 16. Pour parer le coup de tierce, il faur parer
du tranchant du dedans, tendre bien le bras , oppofer
le poignet a la lame fans le déranger de la pofi-
ton detierce , & bailler lIa pointe de 'épée au corps
afin d’étre en érat de ripofter droit en tierce.

On peut auffi parer le coup de tierce en pliant un
peu le coude, foutenant bien fon poignet , tenant la
pointe de I'épée vis-a-vis I'épaule droite de fon adver-

faire. De cette maniere, on eft en érat de ripolter en
feconde.

De la parade de quarte au dehors des armes fur le
: coup de quarte hors des armes.

Fig. 17. Pour parer le coup de quarte au dehors des
armes ,
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armes , il faut oppofer le tranchant du dehors de 1a
Jame , tenir le poignet dans la pofition de la quarte
au dehors des armes , tendre le bras, avoir la main
fur la ligne de I'épaule droite , & toucher ferme la
Jame de fon adverfaire avec le talon de I'épée.

On pare auffi ce coup en racourciffant le bras, en te-
~ pant le poign::t un peu plus au dehors des armes &
Ja pointe de I'épée plus haute, Le coup paré, il faut
gliffer fur la lame du foible au fort. De cette maniere
on écarte non feulement la pointe de fon épée , mais
auffi on peut la lui faire fauter de la main,

De la parade de féconde fur le coup de feconde,

Fig. 18. 1l faut parer le coup de feconde avec le
granchant du dedans, & hauffer le poignet en feconde
3 la hauteur de I'épaule droite, tenir la pointe de I'é=
pée balle & bien {outenue du fort au foible, diriger la
pointe entre l'aiffelle & la mamelle droite de fon ad-
verfaire , & tendre le bras ferme pour déranger la pointe

de fon épée.
PLANCHE VL
De la parade du demi cercle fur le coup de quarte baffe.

Fig. 19. La parade du demi cercle doit étre formée
au dedans des armes par un coup ferme fur le foible de
lalame de I'adverfaire , avec le tranchantdu dedans & du
fortde I'¢pée. I| faut tourner les ongles en deflus, tendre
bien le bras , tenirle poigner a la hauteur du menton , &
Ia pointe de I'épée bafle & foutenue du fort au foible.

De la parade dit coup flanconade par le cave | avec ex-
plication dela parade du méme coup par un liement d’epee.

Fig. 20. Le cavé , elt une parade ot il faut tourner
yivement le poigner de guarte en tierce dans le tems
que l'adverfaire gagme la lame du foible au fort , pour
tirer la flanconnade , former un angle du poignet ila
pointe 5 par ce moyen on évite Iaiotre,&: la pointe
de I'épée fe trouve exadtement dans la ligne du corps
de l'adverfaire. On doit aufli obferver de bien tendre
le bras, & de foutenir avec fermeté fa lame depuis le
fort julqu’a la pointe de fon épée.

Le liement d’épée fe fait aufli dans le tems qu’il tire
le coup de flanconnade. Il faut céder la pointe fans quit-
ter {a lame , enforte que la pointe forme un demi-cer~
cle en paffant par-deffous {on poignet; & lorfque la
parade fera formée, les deux poignets & lames (& trou-
veront dans la pofition de quarte , comme on ¢toit avant
que le coup fiit tiré , avec cette différence, que le poi-
gnet fe trouvera plus bas que dans la garde ordinaire.

De 1z parade de prime Jur le coup de feconde.

Fig. 21.Pour parer de ptime {ur le coup de feconde,
il faut pafler la pointe de I'épée par-deflus la lame de
fon adverfaire dans le tems qu'il tire la feconde, la baif-
fer a fa ceinture, lever la main droite 3 la hauteur de

bouche, tourner les ongles tout-a-fait vers foi, te-
nir le coude plié & le corps bien en arriere , & dans
cette pofition donner un coup ferme & fec fur la lame
en parant du fort de 'épée & du tranchant du dehors.

faut , en parant de prime, oppofer la main gau-
che, comme il eft expliqué dans le coup de flanconna-
de, ou fortir de la ligne.

L'oppofition de lamain gauche fe fait, quand on pa-
re , en ferrant la mefure & pour éviter la pointe de I'é-
Pée de l'adverfaire , en cas qu’on veuille ripofter fur la
meme ligne,

Sortir de la ligne fe fait dans le méme tems qu’on
pare fon coup. Ainfi dans ce tems il faut portér le pié
drpit a plat & ferme a fix pouces fur la droite, & faire
luivre le pi¢ gauche du méme coté d'environ un pié
€tant plus éloigné du centre. Selon mon avis cette der-
niere opération eft préférable i 'oppofition de la main
gauche. Comme elle eft pratiquée dans plufieurs aca-
d"m’ff > fur tout dans celles d’ltalie , on a jugé a pro-
pos d'en donner I'explication.

La raifon pour laquelle on préfere la dernicre 3 la pre-

miere, eft parce que les pointes des deux épdes fa tmu;*
vent baffes & au dedans des armes, 1i vaur mieux for=
tir de la ligne pour faire fa ripofte , puilqu’on voit d
découvert toute la partie gauche dé 'adverfaire,

PLANCHE VIL
De 1 parade de quinte fur le coup de guinte,

Fig. 22. On tire le coup de quinte, en trompant a
parade du demi cercle , ou de prime & tenant la main
en quarte ; il faur dégager la pointe de I'épée par-def
fus la Jame de fon adverfaire dans le tems qu'il pare du
demi-cercle , de prime , & lui tirer au flanc,

On pare ce coup en tenant la main en quarte, le pois
gnet éleve & la pointe bafle, en oppofant le méme fort
du tranchant du dehors en écartant {a pointe par la fer-
meté du poignet , en {outenant bien la lame du fort ant
foible , & ayant le bras bien tendu, & le corps porté
{ur fa partie gauche.

Explication des différentes bottes quion peut parer avee
La méme parade outre celles qui font expliguées.,

Toutes les parades en général fe font de pié ferme
en avancant, ou reculant. Avec I3 parade de quarte on
pare, en baiflant le poignet , la quarte bafle & la fecon~
de: en le hauflant , on pare les coupés {ur pointe au de=
dans des armes , & la Hanconnade. Avec la parade de
tierce , on pare la quarte au dehors des armes ; en
hauffant le poignet, on pare les coupés fur pointe tirés
en tierce, ou en quarte au dehots des armes, Avec la
parade de quarte au dehors des armes, on pare la tierfces
En hauffant le poignet, on pare lefdits coupés fur poin~
te. Avec la parade de feconde , on pare tous les coups
de deflous le poignet {oit de quinte foit de quarte baffe
ou de flanconnade , en tenant le poignet haut & la poin~
tede'épée d la ceinture, Avec la parade du demi-cercle
on pare la quarte, la tierce, la quarte hors des armes, &
lafeconde. Avecla parade de prime, on pare la quarte, la
quarte bafle & la feconde. Avec la parade de quinte , on
pare la feconde & la flanconnade.

Obfervations fur les parades,

Une parade eft d’autant plus néceflaire , lorfqu’elle
eft bien formée & & propos, qu'elle eft auffi dange~
reufe , lorfgu’elle elt éxécatée fans jugement & qu'elle
eft écartée. La parade eft une défenfe qui empéche d'é-
tre touché. Ainfi on doit obferver, en défendant le coté
par ot I'on eft attaqué, de ne pas donner un plus grand
jour a {on adverfaire , qui trouvant plus d’aifance, pour=
roit en profiter. Pour cet effet, il ne faut pas s’étonner
des différens meuvemens qu’il pourroit faire foir du
corps , foit des pi¢s ou de la pointe de fon épée. Il
n’elt pas douteux qu’on a un grand avantage en le for-
cant a fe défendre, puifque dans ce tems-1a il lui eft im-
poflible d’attaquer. Alors on eft en état de profiter du
plus grand jour qu'il peut donner par ignorance, ou pat
inadvertance ; mais auffiil eft certain que I'avantage eft
plusgrand de lui ripofter , i 'on fouffre I'attaque, lor{-
qu'on eft en état de parer {uivant les regles des armes.

De la ripofte aprés la parade.

Chaque parade a {a ripofte. On &t regardé com-
me bon tireur d’armes , lorfqu’on pare avec jugement
& qu'on ripofte avec vivacité & jultefle. Il y a dans les
armes deux manieres de ripofter, I'une dans le tems que
I'adverfaire tire fon coup , & l'autredans le tems qu'il fe
remet en garde. La premiere ne convient qu'a ceux
qui font bien formés dans I'exercice des armes, car elle
exige beaucoup de précifion, un coup-d’eil julte, & une
parade ferme & feche , puifque I'adverfaire , qui n’a
pas fini fon coup, doit recevoir la ripofte au corps, ce
qu’on appelle en fait d’armes ripofler de la main.

La feconde qui eflt la ripofte dans le tems qu'il
(e remet en garde , apres aveir tiré fa botte , fe fait en
le touchant au corps avant que fon pié droit pofe a ter=

re, lorfqu’il fe remet en garde. Pour la bien exécurer,

il faut la faire en s’alongeant avec vivacité.
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La ripofte, qu'on-appelle ripofle de la main, doit
toucher au corps de I'adverfaire dans le tems qu'il s'a-
longe en tirant fon coup. Cette maniere de ripolter doit
étre exécutée avec la plus grande vivacité. Pour réuflic
il faut que les deux piés foient fermes , & aprés avoir
paré {échement du talon de I'épée, on doit aufli-tot ten-
dre le bras , avancer un peu le corps , & étre attentif
avec le poignet feul de diriger la pointe de I'épée i fon
corps , comme on le peut voir aux figures 24, 26
& 27°.

De la ripofle de quarte aprés la parade de quarte.

Fig. 23. Dans le tems que 'adverfaire tire le coup de
quarte , aufli-tot aprés I'avoir paré du fort de la lame ,
il faut ripofter un coup de quarte, en faifant partir la
main la premiere , & {e remettre promptement en garde
dans la méme pofition , fuivant les regles expliquées.

On peut aufli ripofter en quarte bafle dans le tems
qu’il fe remet en garde , pour peu qu’il haufle fa main,
& aprés avoir fait la ripofte , fe remettre en garde en
ticce, au-dehors des armes ou en demi cercle.

De la ripofle en tierce fur le coup de tierce.

Fig. 24. Dans le tems qu'on pare la tierce en tendant
le bras & baiffant la pointe de I'¢pée au corps de | ad-
verfaire , il faut lui ripofter le coup de tierce, la main
tournée en tierce & le poignet cavé, faire en-forte que
1a main parte la premicre en {outenant fon épée depuis
le fort jufqu’a la pointe , puis fe remettre en garde en
prime , ou en demi-cercle. On peut auffi ripofter en fe-
conde, & fe remettre en garde en feconde, en tierce ou
en demi-cercle.

PLANCHE VIIL

De laripofle en feconde aprés avoir paré la quarte fur
des armes,

Fig. 15. Aprés avoir paré la quarte fur les armes, on
peut ripofter la méme botte , en tenant la main les on-
gles en-deflus & le tranchant de I'épée tourné du me-
me coté, plonger la pointe au corps & {e remettre cn
garde en demi-cercle.

Si on ripofte en feconde, il faut, aufli-tot aprés avoir
paré la quarte fur les armes , baifler la pointe de I'épée
& la diriger au corps de I'adverfaire par-deflous fon cou-
de, cette ripolte étant plus aifée a faire que la premie-
re expliquée cidevant. La ripolte faite, fe remetire en
garde en feconde, en tierce ou en demi-cercle.

De la ripofle en quinte fur le coup de feconde.

Fig. 26. Aptés avoir paré le coup de feconde avec la
parade de quinte , il fautripofter en quinte; {i on la pare
de feconde, il faut ripofter en feconde, & fe remet-
tre promptement en garde , en tenant le poignet dans
Ia méme pofition d’otl I'on eft parti , & revenir a I'epée
en quarte, fans quitter la lame.

De la ripofle du cavé fur le coup de flanconnade &
ceux qui n'oppofentpas de la main gauche.

Fig. 17. Dans le tems que l'adverfaire tire le coup
de flanconnade , il faut le parer en tournant la'main en
tierce, & loutenir la pointe de I'épée a fon corps ( ce
qu'on appelle cave.) On ne doit jamais partir du pié
en faifant cette ripofte , mais feulement avancer un peu
le corps, & tendre le jarret gauche. L’angle que l'on
Fait du poignet  la pointe en cavant, fuffit pour pa-
rer le coup & ripofter. Le coup achevé, il faut reve-
nir i I'épée, foit en prime, ou en demi-cercle.

Si on pare le coup de Hanconnade en liant U'épée ,
comme on I'a expliqué dans fa parade , on peut ripof-
‘ter tout droit en gquarte, ou dans le tems que I'adver-
faire fe remer en garde; pouf peu qu'il cede fa pointe,
on peut faire la ripolte en flanconnade ; & §'il haufle
fon poignet & fa pointe , ripofter en quarte bafle &
joindre fen épée en parant du cercle.

PLANCHE IX

De laripofle de prime fur le coup de feconde , ou de
quarte baffe,

Fig. 28. Auffi-tot apres avoir paré de prime le coup
de feconde , ou de quarte bafle, en fortant de la ligne
& fe portant {ur la droite comme on I'a expliqué dans
{a parade, il faut ripofter en prime , tenant la main
fur la ligne de I'épaule gauche, afin de fe trouver par
cette oppofition le corps & ie vifage i couvert, & fe
remettre en garde dans la pofition de prime, ou du de-
mi-cercle.

De la parade du contre-degagement.

On forme cette parade dans le tems que adverfaire
tire fon coup, en dégageant foit de quarte en tierce ,
foit de tierce en quarte , ou de gnarte en quarte {ur les
armes. Pour bien executer:ces parades , fi-tdt qu’il dé=
gage pourtirer, il faut dégager {ubtilement dans le méme
tems , en faifant un petit cercle bien prés de fa lame,
& former la parade, laquelle doit étre éxécutée avec
la plus grande vivacité , en foutenant bien la lame de
I'épée depuis la garde julques a la pointe; & pour ri=
polter facilement , on doit aufli tot porter la pointe
de I'épée dans la ligne de fon corps.

Obfervation fur cette parade.

Comme un poignet vif & une pointe légere pour-
roient aifément tromper la parade du contre-dégagement
par le contre du contre, celt i-dire fi I'adverfaire con-
tinuoit fon dégagement plufieurs fois, & plus vivement
qu’on ne pourroit faire , alors pour déranger cette opé-=
ration, en cas quon ne fe fentit pas aflez de vivacité
dans le poignet pour arréter {a pointe avec la méme pa-
rade du contre, il faudreit avoir recours i la parade du
cercle.

De la parade du cercle.

Cette parade, qui elt la principale des armes , pare
non {eulement tous les coups , mais auffi dérange tou-
tes les feintes qu’un adverfaire peut faire. Pour bien
éxécuter cette parade, il faur bien tendre le bras , tenie
le poignet fur la ligne de Iépaule, les ongles tournés
en deilus; & par un mouvement ferré & vit du poignet
la pointe de I'épée doit former de la droite 3 la gauche
un cercle aflez grand pour étre d couvert depuis Ja téte
julgu'au genou, De cette maniere , en doublant le cer-
cle jufqu a ce qu'on ait arrété la lame de fon adverfai-
re, la parade fera formée.

Pour arrérer cette parade du cercle, quand mémeil
la doubleroir avec la plus grande vivacité, il faut arré-
ter tour court fa lame en foutenant le poignet i la hau-
tenr de I'épaule & tenant la pointe balfe , comme dans
la parade de quinte , & revenir promptement 3 I'épée
en quarte, ,

Il faut s’exercer , autant qu'on peut, le poignet aux
parades du cercle au contre- dégagement , & du contre-
dégagement au cercle. Ou peut prendre cette lecon tout
cul, foir avec un Heuret , {oit avec une épée. Certe
exercice fortifie le poignet , le rend fouple & le délie,
& procure infenfiblement fa plus grande aifance & adref*
fe pour fe détendre dans le befoin.

Meihode pour tirer & parer tierce & quarte an mur.

On dic #irer au mur, parce que celui qui pare les
coups qui lui font portés, dgit avoir le corps immo-
bile. Son poignet feul doit agir dans les parades. Pour
bien éxécuter cette lecon , on donnera premierement
Iexplication de la pofition dans laquelle doit éure celui
qui pare,

Pour parer au mur, il faut fe placer de ficon que le
pi¢ gauche ne puille remuer , bien effacer les épaules ,
tenir la tete haute , oter le chapeau & ouvrir en méme
tems le bras droit & porter la pointe du feuret fur la
droite, afin que I'adverfaire {e mette en mefure. Cela
fait, remettre aufli-tor le chapeau , paller la main gau-
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che pat dE}-ri_crc les reins, &_Etrc prompt 3 parer les
s qu’il tire.

c-(l;lgr’.lt t‘}rer aumur, il faut {e placer droit fur fes jambes,
comme dans la premiere pofition ( Voyey la premiere

gure ) 5 dans le tems qu'on {c met en garde, oter fon
chapeau d'un air gracieux , détacher un coup de quarte
en approchant Icg_eren::cnt le bouton du fleuret contre
1a poitrine de celui qui fe prélente pour parer ; en fe
remettant en garde , remettre {on chapeau d’un air aif@¢
& faire avec le poignet les deux mouvemens de la tier-
ce a la guarte; celt la regle du falur.

1'éxercice de tirer au mur , accoutume 3 tirer avec
vivacité & i parer promptement, donne de l'aifance , de
la juitelle , & de la com}oiﬂancc pour la mefure , &
elt d’autant plus utile qu’étant ordinaire de faire des ar-
mes avec différentes perfonnes, on en rencontre auffi
wes-fouvent de differentes tailles,

Méthode pour tirer au mur avec vivacits,

Ily 2 trois manieres de tirer au mur. La premiere ,
en engogeant ['épée au fort, & tenant la pointe iégere ,
il faur dégager fubtilement, & fi-tot le dégagement fait,
tirer droit au corps de I'adverfaire fans chercher nulle-
ment {a lame,

La feconde, en engageant de la pointe de ['épée la
fienne , il faut courber le bras, dégager & lui tirer droit
an corps, ce quon appelle, tirer pointe a pointe.

La troifi¢me, en tirant des coups droits foit au-de-
dans , {oit au-dehors des armes, il ne faut nullement
engager ni dégager le fer,

Les maitres d'Italie {e fervent fouvent de cette der-
nicre méthode. Elle donne de la vivacité , accoutume
fa mmain a partir la premiere, & développe parfaitement

'
¢cpaule.
Regles & obferver en tirant au mur,

Lor{qu’on a pris fa mefure ou fa diftance , on ne doit
nullement remuer le pi¢ gauche ni le corps , ne faire
aucune attaque ni feinte, mais toujours tirer de regle
{oic au-dedans, [oit au dehors des armes, en faifant des
dégagemens , ou tirant des coups dreits , ou en faifant
des F‘eintcs, pourvii qu'on en foit convenu avec celui

qui pare.
Des feintes.

On appelle feinte, marguer un coup d’un coté & I'a-
thever d’une autre. Il faur déranger le poigner de fon
adverfaire,, enforte qu’on ait affez de jour pour lui por-
ter le coup qu'on a prémédité de tirer, On doit bien
prendre garde de ne pas (e découvrir, lorfqu’on mar-
que une feinte 3 ¢ar au lieu de réuflir dans {on projet,
-on lui donneroit occafion de profiter d'un trop grand
jour & de tirer un coup droit. Ainfi il elt ablolument
neceflaire , en faifant unc feinte , qui forme un déga-

‘gement, d’oppofer le talon de I'épée, & de faire fub-

tilement le mouvement de la pointe, & aflez prés de
la garde de fon épée pour pouvoir-le toucher plus ai-
fement,

Toutes les feintes peavent étre éxécutées de pié fer-
me & en marchant. On peut aufli les faire aprés une
attaque du pié, aprés un coup de lame, ou dans le tems
que ['adverfaire force la lame, ou qu'il faic un dégage-
ment,

. Pour bien éxécuter les feintes, il faut teqir le poignet
a la hauteur de Iépaule, plier un peu le coude , afin
Que le poignet foit plus déli¢ & la pointe plus légere,

Si on elt engagé en quarte , il faur dégager en quar-
te fur les armes bien prés de la garde de fon adverfai-
Te, ramener la pointe de I'épée dans la premiere po-
fition de quarte, tirer droit au corps, & revenir a 'épée
€N guarte, ou en demi-cercle. S'il la pare, on peut
@tripler & tirer quarte fur les armes feinte , & revenir
al'épée en tierce ou en demi-cercle.

Si on eft engagé en quarte fur les armes , il faur dé-
gager fubtilement ¢n quarte, tirer quarte {ur les armes
& revenir i I'épée en tierce, ouen demi-cercle ; & s'il

la pare, il faut wripler la feinte & tirer au-dedans des
arines,

Si on eft engagé en tierce , il faut marquer la feinte
en feconde'& tirer tierce. Si I'adverfaire a le poignet
élevé, en parant, on doit tripler la feinte , tirer fecon=
dey & revenir a I'épéecen ﬁ:con#k ou en demi-cercle.

SiI'on elt engage en tierce , il faut dégager en quar-
te , la pointe de 'epée fur laligne du vilage de I'adver=
faire , tirer quarte bafle , & revenir promptement i I'é-
pée en cercle.

Pour tirer les feintes fur le dégagement , il faut for-
cer un peu I'épée de fon adverfaire, afin de I'obliger de
dégager ; & dans le tems qu'il dégage, faifir fubtile~
ment ce tems , marquer la feinte & lui tirer au corps.

Defenfe contre les feintes.

La défenfe la plus (lire,, pour parer les feintes, eft de
gagner le fer par une parade du contre-dégagement ,
ou par celle du cercle : car fi on cherchoit a parer les
feintes avec des parades fimples , il feroit impoflible
d’éviter le coup, puifqu’on peut tripler & quadrupler
la feinte; au lieu qu'avec lefdites parades , on arréte
tout court la pointe de I'épée de fon adverfaire & on
le force a changer d'idée & d'opération,

Obfervation fur les feintes ¢ fur quels tems elles
Jout bonnes ou fauffes,

Il y a des tireurs, qui font des feintes, en faifant de
grands mouvemens du corps ou de la pointe, ou de
grandes attagues du pié droit, pour engager leur adver-
faire & précipiter {a défenfe, croyant par-1a profiter du
jour qu'il peut donner: Toutes ces opérations , qui font
faufles,, ne peuvent réuflir que vis-a-vis des perfonnes
timides & que peu de chofe derange; mais vis-a-vis
dun homme de (ens-froid , qui tient pointe ferme &
droite au corps & qui recherche I'épée de fon adverfai-
te avec le mouvement feul du poignet & fuivant les re-
gles des armes, quelque mouvement gu’on puifle faire
pour lui faire des feintes , elles feront fans effet.

Il en eft d’autres, qui font des feintes , en portant
I'épée en-avant, & qui quand on veut parer, la retirent
i eux. Alors ils changent la pointe par un dégagement
& tirent leur coup. Ces trois mouvemens font contrai-
res les uns aux autres & font fi lents que {i leur adver~
faire partoit dans le tems qu’ils retirent leur bras, ils
{eroient touchés avant d’avoir achevé leur feinte.

On doit, autant quil eft poffible, faire les feintes
en mefure , afin d*tre en état de porter plus vivement
la pointeau corps. On peut aufli faire les feintes hors de
mefure,mais il faut les continuer dans le tems qu’on avan-
ce pour entrer en mefure & changer d'opération , en
cas que l'adverfaire joigrie I'épée.

On doit obferver de {e bien couvrir , en faifant tous
ces mouvemens; car il pourroit tirer tout droit dans le
tems qu’on avance, ou furprendre la feinte par d’autres
mouvemens,

On ne doit pas toujours efpérer, dans le tems qu'on
fait une feinte , que I'adverfaire viendra i la parade ; car
on pourroit aifément étre trompé, Mais feachant qu'il
pourroit attaquer & fe tenant fur fes gardes, on fera
plus prompt i fe défendre.

On peut aufli étre certain que la feinte reuffira mieux
pendant, que le poignet de 'adverfaire fera en mouve-
ment. Alors faififfant ce moment pour faire la feinte, il
{o défendra avec plus de précipitation & non {Eulement
{e découvrira, mais méme il ne pourra pas attaquer , &
on {era en ¢ratde le roucher avec plusde facilité & moins
de rifque

Des couléds de pié ferme 5 coulé de quarte fur les armes
pour toucher quarte au-dedans des armes.

Si on eft engagé en quarte & i on eft en mefure {ur
fon adverfaire , il faut avoir le bras fouple, le corps ef-
facé & pofé fur la partie gauche , dans cette pofition
faire un attague du pié , & donner un coup ferme &
{ec fur la lame pour ¢ébranler fon poigner. Sil revient
i Pépée , dégager vivement en quarte fur les armes, te-
nir le poignet haut & la pointe fur la ligne de fon vifas
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ge, & dans e tems qu'il vient 3 laparade , dégager fub-
tilement en quarte, & fans héfiter lui tirer droit au corps.
$'il ne ripoftoit pas & qu’il forgat la lame , il faudroit
redoubler par le cavés & revenir promprement al'epée
en quarte. :

Could de guaree aw-dedans des armes pour toucher
quarte fur les armes,

Si on eftengagé en tierce ou en quarte {ur les armes,
il faut faire un dégagement en quarte, tenant la poin-
te de Pépée en avant & f(ur la ligne du corps, dans le
méme tems faire une attaque du pié, & lorfque I'ad-
verfaire force la lame , dégager fubtilement en quarte
fur les armes, lui tirer 2 fond au corps, redoubler d'un
coup de ficonde & revenir promprement a I'épée foit
en tierce , foit en demi-cercle.

Coulé' de tierce pour toucher le coup de feconde.

Si oneft engagé en quarte , il faut , aprés un batte-
ment d'épée & une attaque du pié, dégager {ubtilement
en tierce , tenant la pointe de I'épée en-avant & furla
ligne du vifage de 'adverfaire; & dans le tems qu'il vient
3 la parade fimple , foit de tierce, {oit de Euarte fur les
armes , on doit baifler la pointe , tirer a fond un coup
de feconde , & revenir a l'épée en tierce ou en demi-

cercle.
Coulé de quarte pour toucher quarte baffe.

Si on eft engagé au dehors des armes , il faut ébran-

ler le poignet de (on adverfaire, en battant de la lame
{ur le foible de la fienne , dégager {ubtilement la pointe ,
la tenir {ur la ligne de {on vilage , tendre bien le bras ,
faire une attaque du pié, baifler la pointe par-deffous
fon coude, fans héfiter tirer quarte bafle & revenir aI'¢-
pée entierce , redoubler d’un coup de feconde & revenir
promptement 3 'épée en cercle.

Tous ces coulés faits de pié ferme peuvent étre éxé-
cutés en marchant , dans le cas ot I'adverlaire rompe-
roit la mefure, lorfgu’on tache d'ébranler fon poignet
par des attaques du pi¢ & des battemens d'épée.

Aprés ce mouvement s'il cherchoit a ¢éviter la poin-
te par une retraite , il faudroit dégager fubtilement &
engager I'épée vivement, entrer en meflure & faire les
opérations ci-deflus expliquées , en obfervant toujours
de tenir I'épée devant (oi & le corps en arriere , ahin de
n’étre pas furpris en lavangant & dévancer toujours les
coups, de I'eeil & du poignet.

Le croife d épee.

Peu de mairres enfeignent le croifé d'épée. Cette
epération eft d’autant plus néceflaire , que par-la on
peut non-feulement écarter la pointe de {on adverfaire
depuis la poitrine jufgu’au genou , mais méme faire fau-
ter aifément I'épée de fa main.

S’il fe préfente en mefure , ayant le bras & la poin-
te tendus {ur une méme ligne , il faut pofer bien le corps
fur la partie gauche , & engager {on épée en quarte, en
tournant les ongles un peu plus en-deflus que dans la
garde ordinaire , engager le fort de I'épée a-peu-pres a
un pié de fa pointe, & diriger la pointe de I'épée fur
la gauche. Lotfqu’on {e trouve dans cette pofition , il
faut tourner fubtilement la main en tierce , tenir I'épée
bien ferme dans {a main , pafler la pointe par-deflus le
bras de I'adverfaire,, fans quitter nullement le fer , ar-
réter I'épée ferme depuis le fort jufgu’a la pointe , & te-
nir ]a main a la hauteur de I'épaule & la pointe aufli
bafle que la ceinture: ce croife fair, tirer ferme & a
fond un coup de tierce & revenir a I'épée en cercle.

Autre maniere de faire le croife’ d'épée en quarte.

Si ladverfaire tire & fond un coup de quarte , il faue
le parer du demi-cercle & avoir le corps bien pofé fur
Ja partie gauche. Aufli-tot le: coup pare, tourner avec
wivacité & fermeté la main en tierce, pafler la pointe
de épée fur la gauche & toucher forme le foible de fa

|

lame avec le tranchant du dedans & le fort de Pépée.
Si on éxécute ces croifés d’épée avec jugement & vi<
tefle , il elt prefque impoflible de ne pas défarmer fon
adverfaire , ou de ne pas écarter (a lame affez pour pou-
voir le toucher du coup de tierce, comme on I'a expli-
qué ci-devant, ‘

Maniere déviter le croifé dépée.

Comme chaque coup a fadéfenfe, il eft néceflaire d’en
donner I'explication la plus claire. Il ne faur avoir
que de I'attention , un coup d'eeil julte & de I'adrefle
pour éviter tous les coups.

11 faut céder la pointe par un dégagement ouvert dans
le tems que I'adverfaire fait le croifé d’épée. De cette
maniere ne trouvant point de lame pour le faire, on en
évite I'effet. Il pourroit méme lui arriver, ne fentant
pas dappui ni de refiftance dans la lame au-licu de fai-
re fauter I'épée de la main de fon ennemi, de perdre
la fienne, il ne la tenoit pas bien ferme, ou i {a poin-
te n’étoit pas bien foutenue a la ceinture.

Dy coup de fouet fur le coup de tierce pour faire [auter
Lépee.

Si l'adverfaire tire 2 fond un coup de tierce , il faue
dégager fubtilement en quarte , avoir le corps bien ef-
facé & pofe fur la partie gauche , raccourcir le bras um
peu plus que dans la garde ordinaire , & tenir la poin-
te de I’épée un peu plus élevée. Le dégagement fait avane
qu'il fe remette en garde , il faut aufli donner un coup
de fouet {ec & vif, en touchant avec le tranchant du
fort de I'épée {ur le foible de fa lame; ce qui lui fera ou-
vrir les doigts & tomber fon épée.

Autre maniere de faire fauter U'épée,
‘ P

Si l'adverfaire tirea fond un coup de tierce , il faue
le parer<de prime : le coup paré, lever avec légereté
la pointe de I'épée , la porter fur la gauche , & toucher
d’un coup fec & ferme avec le tranchant du dedans
& du fort de I'épée fur le foible de la fienne.

Du coup de fouet en quarte fur les armes.

Si 'adverfaire fe préfente , ayant la main tournée en
quirte, le bras tenduy & la pointe fur la ligne du bras,
il faut marquer une petite feinte aupres du fore de fon
epée: fi fa pointe n'en eft pas ébranlée , dégager fubti-
lement en quarte fur les armes , tenir le bras raccourci
& la pointe haute , donner un coup de fouer avec le
fort fur le foible de fon épée, tendre le bras avec viva-
cite , & lui tirer ferme & droit quarte fur les armes. Si
fon épée ne tombe pas du coup de fouet , on aura af-
fez de jour pour le toucher; le coup fini, fe remettre
promptement en garde par le cercle.

Pour éviter le coup de fouet , fi-tdt qu'on a tiré
fa botte, il faut {e remettre en garde en parant du cer=
cle ; car on ne fe fert de ce coup de fouet que vis-a-
vis de ceux , qui, apres avoir tiré foit tierce {oit quarte
au dehors ou au dedans des armes, ne fe remertent pas
en garde promptement, ou qui , étant en garde , tien-
nent leur bras roide & la pointe de leur épée dans la li-

. gne direéte de leur bras,

Si I'adverfaire donne ce coup de fouet dans le tems
qu'on eft en garde & ferme fur {es jambes, il faut pren-
dre le tems qu'il le donne, dégager aflez fubtilement
pour 'empécher de gagner le fer, & profiter de ce mos
ment pour lui tirer au corps.

Du coupé fimple fiir pointe en tierce,

Fig. 29. Aprés avoir tiré un coup de quarte , i I'ad<
verfaire pare du foible de fon épée , il faur , en fe re-
mettant en garde , raccourcir le bras, tenir la [ame droi-
te du fort ala pointe, la pafller par-deflus la fienne, tour=
ner le poignet en tierce , le relever {ubtilement , plon~

ger la pointe de I'épée a fon corps, en tirant un coup
de
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Je tierce & fond & fe remettré en garde I'épée devant
rﬂi' 4 r + A . ’
On tire auffi le cou{pe ur pointe, aprés avoir paré
le coup de quarte. Lor{que I'adverfaire craint la ripofte
de quarte , & qu'en {e remerttant en garde, il force la
. - . 14
Jame , pour lors on doit éxécuter vivement ledit coupé
fur pointe au-dehors des armes, {oit en tierce , {oit en
Juarte {ur les armes, ! ; .
On peut _auffi faire le méme coupé fimple fur pointe
en quarte fur les armes, dans le tems que l'adverfaire
force du pié ferme la lame en quarte, aprés qu'on a ti-
ré le coup de quarte. - :
1l faut obferver que tous les coupés fur pointe fe font
* /
ordinairement fur les coups qui ne font parés que du
foible de I'épée a lzi’pcrimc, ou lorfgue celui avec le-
quel on tire force I'épée de méme.

Coupé fimple fur pointe de tierce en quarte.

Si on elt engagé en ticrce, il faur faire une attaque
du pié , & tirer une demi-botte fans dégager ; & dans
le tems que adverfaire vient a la parade forcée & fim-

le de tierce , raccourcir le bras, tenir droit la pointe
de I'épée, la pafler par-deflus la fienne au-dedans des
armes , tourner la main en quarte, baifler la pointe cfe
I'épée, & tirer & fond un coup de quarte : le coup tiré,
sevenir A I'épée en quarte , ayant le poignet bien po-
{¢ & la pointe de I'épée droit au corps.

Coupé fuur pointe de tierce en quarte pour toucher quarte
Jur les armes.

Si on eft engagé au-dehors des armes, il faut tour-
ner la main en quarte {ur les armes , faire un appel de
pi¢ ferme , & dans le tems que ladverfaire vient a la
parade, faire un coupé fur pointe au-dedans des armes ,
tenir la main haute en quarte, & la pointe de I'épée droite
au corps, faire feinte de tirer une quarte droite,& quand
il revient a la parade , dégager {ubtilement, tirer i fond
quarte {ur les armes, en faifant partir la main la pre-
micre & bien foutenue, {uivant les principes ci-devant
expliqués : le coup tiré, fe remettre en garde I'épee de-
vant {oi & la pointe droite au corps.

Autre coupé fur pointe de quarte en quarte fur les armes
pour toucher quarte.

Si oneft engagé en quarte, il faut tirer une demi-bot-
te pour forcer I'adverfaire de venir A I'épée , & dans
Pinftant faire un coupé fur pointe & faire feinte de
vouloir tirer quirte {ur les armes. 1l faut auffi fans hé-
fiter, dégager I'épée par-deflous fon poignet, achever
le coup de quarte , ayant la main biea foutenue & bien
oppof¢e: le coup tiré, revenir a 'épée en quarte, le corps
bien pofé fur la partic gauche.

Autre coupe fur pointe de quarte en tierce pour toucher
Jeconde,

Si on eft engagé en quarte , il faut faire un appel ,
couper {ur pointe de quarte en tierce , tourner le poi-
guet en tierce &, lorfqu’on a paflé la pointe de I'épée
au-dehors des armes, fans héfiter, la baifler {ubtilement
patr-deflous le coude de fon adverfaire , & tirer a fond
un coup de feconde: le coup tiré, revenir promptement
a I'épée, foit en tierce , foit en demi-cercle.

On peut doubler le coupé fur pointe de quarte en
quarte {ur lcs armes, & au lieu d’achever le coup au
dchors des armes, faire un autre coupé fur pointe &
tirer quarte.

Lorfquon eft engagé au-dehors des armes , on peut
de méme faire un coupé fur pointe au-dedans, doubler
le coup au dehors, & tirer quarte fur les armes ou
tierce.

Il faut pratiquer peu ces doubles coupés fur pointe ,
parce que les coupés fimples font préféribles & plus

tiiciles 3 parer.-Malgré cela il paroit néceffaire a ceux
qui font des armes , de favoir qu’il y ade tels coupés
dans cette académie,

Du coup de reprife de la main aprés avoir tiré le
coup de quarte. j

Le coup de reprife de la main ne fe fait qu’a ceux qui
ne ripoftent pas aprés avoir paré le coup qu’on leur a
tiré, {oit au-dedans, foit au-dehors des armes. Pour
exécuter ce coup, il faur engager I'épée de 'adverfiire
en tierce, faire un appel du pié¢, & lorfqu’il vient 3 |2
parade,dégager {ubtilement pres de la gardede fon épée,
&lui tirer un coup de quarte: fi-tét le couprtiré, faire fein-
te de {e remettre en garde, en retirant le pié droit d’en-
viron une femelle , & tenant le bras droit & flexible , &
dans le tems qu'il leve le pié droit pour ferrer la mefu=
re, quand méme il forceroit la lame, il faut le prendre
fur le tems, tourner vivement la main en tierce, & lui
tirer & fond un coup de cavé en foutenant bien la main.
Le coup fini, revenir promptement en garde , en te-
nant le bras bien tendu & la pointe de I'épée fur la li-
gne du corps.

Du coup de reprife de la main en quarte fur les ar-
mes aprés ayoir tire le coup de terce.

Si on eft engagé au-dedans des armes , il faut faire
un appel du pié¢ & un battement d'épée ; {i I'adverfaire
vient a la parade, dégager fubtilement au-dehors des ar-
mes , tourner la main en tierce & tirer i fond un coup
de tierce. Le coup tiré, {e remettre pfomptement en
garde , en retirant le pié droit de la longueur d’une fe-
melle , & lorfqu'il leve le pié droit pour avancer, le
prendre fur le tems, tourner vivement la main les on-
gles en-deflus, & lui tirer guarte fur les armes. Le coup
fini, fe remettre promptement en garde & revenir i 'é-
pée , foit en tierce , foit en demi-cercle.

De la paffe en quarte au-dehors des armes.

Fig. 30. Si l'adverfaire fe trouve engagé en tierce,
le coude plié & la pointe de I'épée haute, il faut faire
une attaque du pié & tirer une demi-botte. S’il ne vient
point a la parade , alors fans déranger nullement le pié
droit, il faut pafler le pi¢ gauche enavant du pié droit
a la diftance de deux f{emelles, tourner la pointe du pié
en-dehors, lever un peu de terre le talon du pié droit ,
tendre ferme les deux jarrets,(upporter fur la jambe gau-
che tout le poids du corps, & lorfqu’on pafle le pié gau-
che en-avant,, tourner la main en quarte fur les armes,
tendre bien le bras & tirer ferme & droit au corps. Si-
tot le coup tiré, revenir en garde en tierce, en remet-
tant le_pie gauche, le corps & la main dans la premie-
re plof.i[ion » & chercher I'épée avec une parade du
cercle.

De la paffe en tierce au-dehors des armes,

Si I'adverfaire eft engagé en quarte , il faut battre fon
épée d'un coup ferme avec le tranchant du fort , & lor(=
qu'apres avoir ¢carté fa lame, il revient 3 une parade
forcee , dégager {ubtilement au-dehors des armes , tenir
la main en tierce, le poignet élevé & la pointe de I'é-
pee plongee a fon corps 5 dans le tems du dégagement
pafler le pié gauche en avant du droir i la diftance d’u-
ne femelle, tendre le jarret & fupporter de la jambe gau-
che tout le poids du corps. Le coup fini, revenir en

garde en tierce, ayant le corps bien effacé & pofé fur
la partie gauche.

Paffe en quarte aprés ia feinte en quarte fur les armes.
- .

Si on eft engagé au-dedans des armes, il faut faire un
attaque du pi¢, dégager fubtilement, en tenant la main
en quarte fur les armes, tirer une demi-botte, tenir le
poignet élevé & la pointe de I'épée bien ferme fur la
ligne du vifage: en faifant cette opération avancer le
pi¢ droit de la longueur d’une demi-femelle 3 & dans
le tems que I'adverfaire vient 4 une parade forcée en
tierce,, il faut auffi le prendre fur le tems , en dégageant
{ubtilement en quarte , & faire en avant la pafle du pié
gauche, en obfervant toujours d’oppofer la main droite
a fon épée, de tenir le poignet élevé & la pointe de I'é=
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pée fur la ligne du corps, de fe remettre en garde , &
de chercher fon épée avec une parade du cercle.

Paffe en quarte fur les armes aprés la feinte de quarte.

Si Padverfaire eft engagé au-dehors des armes , il
faut lui tirer une demi-botte en faifant une attaque du
pié, & dans le tems qu'on fent qu'il force la lame , mar-
quer une teinte au dedans des armes ; & en dégageant
fubtilement au dehors des armes, faire la pafle du pié
gauche & tirer le coup de quarte {ur les armes , fuivant
les principes de cette pafle ci-devant expliqués.

On obfervera que 'on pare de tierce haute les paffes
au-dehors desarmes, & de prime ou de quarte haute
les pafles au-dedans des armes , en foutenant le poignet
{ur la ligne du vifage.

PLANCHE X

Echappement du pié gauche en-arricre dans le tems de
la paffe au-dehors des armes.

Fig.3 1.1l faut donner aflez de jour au-dehorsdes armes
3 fon adverfaire pour I'engager i faire la pafle (oit en tierce
{oit en quarte fur les armes. 1l ne faut pas s'¢branler des
attaques qu'il pourroit faire ni des demi-bottes qu’il pour
yoit tirer,mais découvrir aflez le dehors des armes,pour
le déterminer i partir;& dans le tems qu'il fait lapafle du
pié gauche, baiffer {ubtilement la pointe de I'épce en
{econde,tourner la main danslaméme pofition,{ans cher-
cher nullement fa lame, rompre la mefure en portant le
pi¢ gauche en arriere autant que lejarret peut étre tendu,
ne pas déranger le pié droit, plier le genou droit, com-
me (i 'on tiroit une botte ordinaire , avoir le corps plus
bas que dans le coup de feconde, tenir le bras droit bien
tendu, le poignet élevé & oppofé au vifage, & le bras
gauche tombant perpendiculairement au milieu des deux
cuifles , 1a paume de la main ouverte & tournée vers la
terre  crainte que le pié gauche gliffe & s’échappe en-
arriere, ce qui feroit perdre I'aplomb de lattitude, &
afin d’¢tre en état de foutenir fon corps avec l'aide de
ladite main gauche en cas d’événement. Cette opéra-
tion faite , il faut {e remettre en garde & chercher I'é-
pée avec le cercle.

Du faififfement de Uépee apres la pafle au-dehors des

armes.

Aprés avoir fait la pafle foit en tierce, {oit en quarte
fur les armes, fi I'adverfaire pare le coup & réfifte i la
lame, il faut promptement & fubtilement (aifir la gar-
de de fon épée avec la main gauche, & dans cet inftant
pafler le pie droit devant le pi¢ gauche , pofer Iés deux
talons fur la méme ligne, plier un peu le genou droit &
tendre le genou gauche : par cemoyen on fera ferme &
maitre de la défenfe qu’il pourroit faire. S'il vouloit re-
prendre la lame avec fa main gauche , il faudroit auffi-
tot raccourcir le bras droit, lui préfenter la pointe de
fon épée & tenir toujours bien ferme la coquille de
I'épée au ventre,pour le contraindre i la ceder.

Contre-degagement au-dedans des armes de pieferme.

Lotfgu’on eft engagé audedans des armes, il faut
forcer un peu la lame de 'adverfaire pour le détermi-
ner A dégager; & dans le tems qu’il dégage f{oit en tier-
ce , foit en quarte fur les armes, pour gagner le fer,
failir ce moment, & ne pas attendre qu’il touche la la-
me apres {on dégagement , dégager fubtilement & ti-
rer 4 fond un coup de quarte bien oppofé & foutenu:
le coup tiré, revenir promptement d '¢pée en quarte.

Contre-dégagement au-dehors des armes de pié ferme.

Il faut engager I'épée de l'adverfaire au-dehors des
armes la main tournée en quarte {ur les armes, tenir le
poignet & la pointe fur la ligne de I'épaule , le bras
flexible ; & forcer un peu f{alame pour le déterminer

a4 dégager ; & dans le tems qu'il dégage pour joindre

la lame au-dedans desarmes , dégager fubtilement avapy
qu'il engage le fer, & tirera fond quarte fur les armes
en tenant la main bien oppofée , fuivant les principes
ci-devant expliqués : le couptiré, revenir promptement
A I'épée , & redoubler du coup de feconde.

Le contre du contre-dégagement de pié ferme,

Si I'adverfaire , au-lieu de parer d'un {imple dégage-
ment les coups ci-deflus expliqués , paroit d’un contres
dégagement , il faudroit fans chercher nullement fa la-
nie , doubler le dégagement allez vivement pour Fem-
pécher de gagner le fer, porter a fond la pointe de I'é-
pée a fon corps , & fe remettre en garde en parant du
cercle,

Du contre-dégagement fur le tems & du contre du

contre , lorfque L adverfaire avance.

Il faut rompre la mefure de la longueur d’'une femel-
le, fans quitter I'épée de fon adverfaire : & lorfgu’il avan-
ce en mefure & dégage, failir ce tems, & fans chercher
nullement fa lame, dégager & lui tirer droit au corps.
S’il paroit d'un contre-dégagement, il faudroic doubler
le dégagement fans chercher nullement fa lame, & lui
tirer 2 fond , ayant le corps bien foutenu & la main op-
pofée fuivant les principes ci-deflus expliqués : le coup
achevé, revenir promptement a I'épée par le cercle.

Coup de tems droit tiré fur la feinte baffe.

Si on eft en mefure, la main tournée en quarte 3 la
hauteur de I'épaule , la pointe de I'épée un peu plus
_bafle que le poignet & le corps bien ferme fur la par-
tie gauche, il ne faut pas s’ébranler dans cette pofition
des différens mouvemens que I'adverfaire pourroit fai-
re , {oit par des attaques, {oit par des demi bottes , mais
profiter du jour qu'il peut donner dans le tems qu’il baif
{e fon poignet & fa pointe en failant des feintes bafles;
& dans cet inftant, fans chercher nuilement fa lame ,
lui tirer & fond un coup de quarte bien oppofé fuivant
ces principes : le coup tiré, {e remettre en garde &
chercher I'épée par le cercle.

On exécute aufli ce méme coup de tems aprés avoir
rompu la mefure d'une femelle, en obfervant , fi-tot
que 'adverfaire leve le pié droit pour entrer en me-
fure & qu'il quitte le fer, pour peu que fon poignet
foit bas & qu'on ait aflez de jour pour le toucher, en
obfervant, dis-je, de lui tirer droit & ferme au corps,
{ans héfiter ni chercherfa lame, !

§’il découvre le deflous des armes en ferrant la mefi-
re , il faut le prendre fur le tems & lui tirer i fond un
coup de quarte bafle bien foutenu & revenir i 'épee ea
tierce. -

Si on eft engagé au-dehors des armes la main tournée
en tierce, il faut rompre la mefure de la longueur dune
femelle,& dans le tems que I'adverfaire avance, pour pent
qu’il donne dejour, lui tirer quarte fur les armes. S'il for-
coit'epée en avancant, dégager fubtilement la pointe, &
I'arrcter par une quarte au-dedans des armes.

Rien n'eft plus difficile que de tirer avec jultefle &
précifion le coup de tems. Il n'appartient qu'a ceux 3
qui I'habitude & l'expérience dans les faits d’armes one
formé ce coup-d’eeil julte, d’éxécuter ces bottes.

Pour éviter I'effet de ces coups de tems, on doit étre
attentif de tenir toujours I'épée devant foi,de ne pas (e dé-
couvrir trop en faifant les feintes,ni de faire des attaques
trop forcées de pi¢ ferme, ou en marchant, d’étre tou-
jours prét a une parade prompte & ferme du contre-dé-
gagement ou du cercle , & de ne former jamais le def=
fein de tirer un coup d’épée, fans avoir celui de revenir
promptement a la parade.

Demi-yolte fur les coups forcés au-dehors des armes.

Fig, ;2. Lor{qu’on elt en mefure, il faut en ager I'é-
pée en tierce, tenir le bras flexible, le corps bien pofé
fur la partie gauche , & donnera fon adverfaire affez de
jour au-dehors des armes pour le déterminer 3 y tirer.
Dans le tems qu’il force la lame pour tirer (oit tierce foit

~ quarte hoxs des armes, il faut dégager fubtilement , pats
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fer 1a pointe par-deflous la garde de fon épée, tourner
Ja main €n quarte, hauffer le poignet comme dans le
coup de quarte , diriger la pointe 3 fa mamelle, & por-
ger Je pi¢ gauche pres du pié droit, de {orte que la poin-
sc dudit pi¢ forpalle de deux pouces ou environ le talon
droit » & que les deux pi¢s forment un angle ou équer-
se. Pour affurer cette pofition, on doit tendre bien les
enous , tenir la téte haute fur la ligne du bras droit ,
effacer bien I'épaule gauche & tendre le bras, comme fi
on tiroit le coup de quarte. I }:ﬂ' tmpoﬁib_lc de faire la
demi-volte avec toute la vivacité & lajultefle qu’elle éxi-
¢, fans tourner lapointe du pié droit un peu en-dedans,
fa lever un peude terre, & tourner fur le talon, la jam-
be & la cuifle comme fpr un pivot, afin que le corps
foit micux effacé & d'éviter la pointe de I'adverfaire. La
demi-volte faite , il fa’ut fe remettre promptement en
garde en portant le pi¢ gauche en-arricre, fuivant les
principes ci-devant expliqués, & en parant du cercle.
On peut faire la_demi-volte dans le tems qu'il
ferre la melure , en forcant la’ lame au-dehors des ar-
gnes. La parfaite exécution dépend de le bien prendre

{ur le tems.

De la flanconnade aprés avoir paré la demi-volte.

1l faut forcer la lame de fon adverfaire au-dehors
des armes , pour le déterminer a tirer au-dedans. S’il fait
la demi-volte, on doit parer le coup du fort de I'épée
contre le foible de la fienne & ripofter la flanconnade
avee I'oppofition de la main gauche, fuivant les princi-
pesexpliqués: le coup achevé, revenir  'épée en quarte.

Polte fur le coup de quarte au-dedans des armes , dans
le tems que Uadyerfaire degage & tire le coup
de quarte

Dans le tems que l'adverfaire dégage au-dedans des
armes & tire quarte, il faut lever la maina la hauteur
duvifage,tourner les onglesen-deflus & avec toute la vi-
vacité poffible,faire la volte en fixant la pointe de I'épée
contre fa mamelle droite , tendre bien les deux jarrets
lorfqu’on paffe le pié gauche derriere le pié droit , qui
doit étre pofé a ladiftance d'une femelle ; il faut aufli ef
facer 'épaule gauche de telle forte que le dos foita demi
tourné a I'adverfaire , & tenir la tete fur la ligne de I'é-
paule & dubras droit,afind’étre en état de porter direéte-
ment la pointe de 'épée : le coup tiré, fe remettre prom-
ptement en garde, tourner le poignet entierce, & don-
ner un coup {ec du tranchant du dedans de I'épée fur le
foible de la fienne , en tenant le poignet haut & la poin-

te bafle.

De la volre furla paffe de tierce ou de quarte au-
dehors des armes.

.

Fig. 33. Dans le tems que l'adverfaire fait la pafle au-
dehors des armes, il faut baifler la pointe de I'épée , &
la pafler par-deffous fon bras, tourner la main en quar-
te, la tenir 3 la hauteur du vifage , paffer légérement le
pi¢ gauche derriere le pié droit i la diftance d’une fe-
melle, fixer la pointe de 'épée fur fa mamelle droite, ten-
drebien les deux jarréts dans le tems qu’on fait le mouve-
ment du pié gauche , obferver que I'épaule gauche foit
effacée de telle forte qu'on ait le dos tourné a demi , &
tenir la téte {ur la ligne de I'épaule & du bras droit, afin
d'¢tre en état de porter direGtement la pointe de I'épée:
le coup achevé , fe remettre en garde en parant du cer-
¢le, & bien aflurer & pofer le corps {ur la partie gauche,

PLANCHE XL
Du défarmement aprés avoir paré le coup de guarte.

Fig. 34. Sil'adverfaire s'abandonne en tirant le coup
dequarte, il faut parer de quarte en donnant un coup fec
d!.!, tranchant de la lame, dans le méme tems avancer le
Pic droit de la longueur d'une femelle, tendre le jar-
ret gauche, faifir promptement avec la main gauche la
garde de fon épée, la tenir bien ferme & lui préfenter
1a pointe au corps par-deffous fon bras. S'il faifoit réfif-

tance & ne vouloit pas céder fon épée , il faudroit por=
ter le pié gauche aupres du Pié droit & forcer le fore
de fa lame avec le fort de 'épée, Par ce moyen il fera
obligé d’ouvrir les doigts : alors raccourciffant le bras
en tenant toujours ferme la garde de fon épée , on en
fera le maitre; le défarmement fait, porter le pié gau-
che derriere le pié droit a la diftance de deux femelles,
tendre le jarret gauche , & lui préfenter les deux poin-
tes, comine on peut le voir dans la trente-cinquieme

figure.

Fig. 35. Pofition , aprés avoir défarmé fur le coup de
quarte,

Du defarmement fur le coup de tierce ou de quarts fur
les armes.

Fig 3. Si l'adverfaire tire un coup de tierce ou de
quarte {ur les armes & abandonne fon corps, il faut pa-
rer d'un coup fec du fort de 'épée en traverfant la li-
gne dire@e de la lame, & forcer au haut {on poignet;
dans le méme inftant faifir promptement avec la
main gauche la garde de fon épée, & paller le pié gau-
che devant le pié droit a la diftance d'une femelle, S’il
faifoit réfiftance ou portoit fon pié gauche en-avant
pour s'approcher & faifir la lame, il faudroit alors, en
tenant toujours bien ferme la garde de fon épée, écar-
ter fon bras fur fa droite, porter le pié gauche derriere
le pié droit i la diftance de deux femelles , plier un peu
le genou droit, tendre bien le jarret gauche, & lui pré-
fenter la pointe de I'épée au vifage, en tenant le bras
haut ; comme on peut le voir dans le zerte—feptieme

JSagure.

Fig. 37. Pofition aprés avoir défarmé fur le coup de
ticrce.

PLANCHE XILIL

Du défarmement fur le coup de quarte ou de feconde
paré de prime,

Fig. 38. Si on eft engagé en tierce, il faut faire une
attaque du pié , & forcer la lame de 'adverfairé au-de-
hors des armes , pour I'exciter a partir ; & dans le tems
qu'il tire le coup de quarte ou de feconde, parer prom-
ptement de prime. Aulieu de traverfer la ligne fur la
droite en faifant cette parade (comme on I'a expliqué
a I'endroit des parades), on doit, en parant ferred
la mefure d’une demi-femelle , & pafler avec vivacité le
bras gauche par-deflus le fort de falame. Par ce moyenen
retirant le corps & raccourciflant le bras gauche, il fe-
ra forcé de céder fon épée : fi-tot le faififlement d’épée
fait, lui préfenter la pointe de I'épée au corps, & paf-
fer vivement en-arriere le pié a la diftance d’une femel~
le du pié gauche, comme on peut le voir,dans la #renze-
neuvieme figure.

Fig. 39. Pofition :}prés avoir défarmé fur le coup de
tierce ou de feconde, paré de prime.

DL ANGCHE X LIV
Du defarmement apres la parade au-dehors des armes.

Fig. 40. Sion eftengagé au-dehors des armes , lamain
en tierce ou en quarte {ur les armes, il faut faire une at-
taque du pié , & forcer un peu la lame de fon adver-
faire pour I'engager a tirer un coup de quarte au-de-
dans des armes: dans le tems qu'il dégage & tire 3 fond,
on parera d’un contre-dégagement; en forgant fa lame
en-haut avec le fort de I'épée, on paffera le pié gauche
devant le pié droit aladiftance d'ufie femelle,& 'on faifira
vivement de la main gauche la garde de fon épée. Comr-
me , en fe défendant, il pourroit porter le pié gauche
en avant & fe jetter fur la lame ; pour empécher qu'il
la faifille , il faut effacer promptement ’épaule droite ,
pafler le pié droit derriere le pic gauche i la diftance d’u=
ne femelle , tourner la pointedu pié gauche vis-a-vis fon
genou, pafler 'épée par-derriere le dos en appuyant la
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garde contre les reins , & lui préfnter la pointe au
Ventre.

On doit obferver, en allant au défarmement, de ne
faifir ‘jamais le bras de fon adverfaire ni fa lame avec
la'main gauche;car en faififfant fon bras, il peut {e ren-
dre maitre de fon épée & la reprendre de fa main gau-
che par la garde ou par le fort de la lame; conféquem-
ment il pourroit fournir un coup de pointe a bras rac-
ourci. Si on faififfoit fa lame, il pourroit aufli raccour-
cir le bras , retirer fon épée avec force & couper la main
qui | empoigneroit. A dire vrai, tous ces défarme-
mens, dont on a donné 'éxplication, font plis brillans
dans une falle d’armes le Aleurer 2 la main, lorfgu’ils {ont
gxécntés avec jugement & précifion , qu'utiles 'épée
a la main, Cependant dans une affaire particuliere on
peut s’en fervir vis-a-vis de ceux qui s'abandonnent fur
les coups qu'ilstirent , & qui ne fe remettent pas en gar-

e avec toute la vivacite neceflaire. L'épée A la main, il
faut prétérer le croift dépée ou le cotip de fouét; onne
rifgue rien; & fi on ne fait pas (auter 'épée de la main
de fon adverfiire, on a affez de jour pour le toucher
du corps {1 on en a l'intention.

Obfervations fur les gauchers.

1l peut arriver i un droitier d’étre fort embartadé de
fe défendre contre un gaucher, parce que la fréquen-
te habitude on on eft de faire des armes entre droi-
tiers donne au gaucher un avantage confidérable. 1 elt
rarc d’avorr occalion de fe melurer avec un gaucher,
¢ar I'efpece de cedernier nct pas nombreufe. Par la mé-
me raifon deux gauchers qui fe mefureroient enfemble
feroient embarrallés 'un & Iautre,

Pour obvier a cet inconvenient, il feroit bon qu'un
maitre d'armes accofitumat (es écoliers A direr des deux
'mains ; 'eft-d-dire que , lorfqu’un écolier manieroit bien
{on fleuret avec la main droite,, il fiudroit 'éxercer avec
Jamain gauche. Tet exéicice ferofe difficile pour tout le
monde, mais avec. de la bonne volonté & en prenant
queique peine on parvient 4 un degré d’habileté, qui
elt avantageux pour f{oi & fait honneur a celui qui en-
feigne.

‘Le maitre d’armes devroit non-feulement donner le-
‘con des deux mains a {es écoliers , mais encore les inf~
truire de cette forte par des mouvemens d’aflaut. Cette
méthode les mettroit en érat de fe défendre des deux
mans, & ils ne {eroient jamais embarraflés vis & vis d’'un
adverfaire, qui e préfeateroit dans une pofition diffé-
rente de la leur,

Lot{gu'un droitier & un gaucher font des armes en-
femble , ils doivent avoir attention de défendre le de-
hors des armes: ce coté érant plus foible que celui du
dedans. Ils ont tous deux la facilit¢ de donner le coup
de toust ou de faire le gliflement de lame au-dehors des
armes. "

Si on donne le coup de fouet i propos , il eflt pref-
qu'impoflible que I"épée ne faute d= la main, a3 moins
gue ladverfaire ne faifitle le tems gu’ondosinededit coup
de fouet , {oit pour dégager, foit pour tourner la main

en tierce.

11 faut obferver que le droitier doit tirer au gaucher
quarte au lieu de tierce & tierce au lieu de quarte, c’elt
id-dire , qu'il doit tirer tous les coups du dedans au-
dehors des armes, & ceux du-dehors au-dedans. Les
mémes regles font pour le gancher lorfqu’il tire fes coups
au droitier. Par ce moyen la main fera toujours oppofée
a I'épée, & le corps & le vifage feront i couvert.

De la garde allemande.

Dans la pofition de la garde allemande on a ordinai-
rement |2 main tournte en tierce,, le bras & le poignet
{fur la ligne de I'épaule, la pointe de I'épée 3 la ceintu-
re de (on adverfaire , la hanche droite extrémement ca-
vée, le corps en avant , le genou droit plié & le jarret
gau.he tendn. Les allemanids cherchent tonjours 'épée
{oit de piime, (oitde teconde , tirent dans cette pofition
fouvent a bras raccourci , tiennent Ja main gauche de-
vane [eftomac & s'en fervent pour parer au choin » &

auffi-tét qu'il tirent 1'épée, ils donnent un grand coup
du tranchant {ur la lame de leur adverfaire afin de le dé-
farmer , s'ils le peuvent.

Defenfe contre la garde allemande.

Pour combattre cette garde, il faut fe préfenter hors
de mefure, attaquer brufguement du pié & au-dedins
des armes, tirer des demi-bottes au vifage de {on adver-
faire afin de I'obliger de hauffer davantage fon poignet
& profiter de ce tems pour dégager par-deflus le fore
de fon épée & lui tirer & fond un coup de feconde On
peut aufli {e mettre ¢n garde en feconde, en tenant Ja
pointe de |'épée droite a fon aiflelle, faire feinte du
dehors au-dedans des armes par-deflus {a lame , & fajre
une attaque du pié dans le tems de la feinte pour le fai-
realler plus promptementa 'épée:alors faifir ce tems pour
faire un fecond dégagement par-deflus fa lame, & lui ti-
rer un coup de feconde ou de quinte. S'il pare ce coup,
on doit tripler le dégagement & {ui tirer un coup de
prime ou de quarte au-dedans des armes.

Si on veut attendre l'atraque, il faut fe mettre en
garde entierce haute & la pointe dirigée a I'épaule droi-
te de I'adverfaire, ne pas s’ébranler des mouvemens qu'il
pourroit faire, 3 moins qu'ils fuffent affez écartés pour
lui tirer {ur le tems un coup dioit. S'1l fe tenoit ferme
dans fa garde, il faudroit lui donner affez de jour au
dedans des armes pour I'engager d'y tirer : pour lors
parer de prime ou de demi-cercle en traverfant la ligne
fur la droite & lui ripofter vivement en tenant le poi-
goet dans la méme pofition du coup qu’on aura paré.

S’il n’attaque pas, ou n'eft pas ébranlé des attaques
qu’on lui a fait, il faur {e placer en tierce haute, com-
me on l'a expliqué ci-devant , tourner fubtilement la
main de tierce en quarte en paflant la pointe de I'épée
par-deflus le fort de fa lame ( ce qui forme un demi-cer-
cle), frapper ferme du fort du dedans de I'épée fur fa
lame & aufli-t6t lui river 2 fond un coup de quarte. De
cette maniere il ne {eroit pas difficile de lui faire fauter
I'épée de la main, ;

S’il pare avec {2 main gauche, on obfervera de ne
point lui tirer au-dedans des armes , qu’on ne lui ait tiré
auparavant une demi botte fontenue, pour tromper la
parade de {a main gauche.

De la garde italienne.

La garde ordinaire des italiens eft fort bafle, ils plient
¢galement les deux genoux , portent le corps au milien
des deux jambes, tiennent le poignet & la pointe de
I’épée baﬂfe , raccourcillent affez le bras, mettent la main
gauche devant la poitrine, s’en fervent pour parer, &
aufli-t6t ripoftent. _

Quoique cette garde leur {oit ordinaire, ilsla varient 2
tout moment pour embarraller leur adverfaire , en hauf-
fant le poignet i la hauteur de la ligne de I'épaule &
de la pointe de I'épée , en tenant le poignet haut & la
pointe fort bafle, en faifant de grands mouvemens du
corps & de*la pointe, en‘tournant autour de celui avec
gui il font des armes , tantde par 2 droite, tantdt pur fa
gauche, ou en avangant imperceptiblement le pié gau~
che prés du pié droirt , & tirent des coups droits de vo=
lée ou font des pafles ou des voltes, Ils fe fient beau-
coup fur leur agi'ité & leur parade de la main gauche.
C’eft pour cela que deux italiens , qui fe battent enfem=
ble, fe dofinent trés fouvent coup pour coup (ce quon
appelle coups fowrrés ), ce qui arrive rarement entre
bons tireurs, parce quils favent chercher ['épce f:t:llt
avec le contre-dégagement , {oitavec le cercle, & qu'ils
ont une prompte ripolte. y

Malgré cela, il n'elt pas douteux que lear jeu embar-
rafleroit méme un habile homme, s 1‘1 ne prenoit pas les
précautions qu'on expliguera ci-apres.

Défenfé contre la garde italienne.
Pour {e défendre contre le jeu d’un iralien , il faut

avoir beaucoup de fens froid & fe mettre dans un;:_ po-
ition



ESCRIME. . 13

fion couverte,, e pas sébranler de tous fes différens
.mou\rcﬁ:cns , lui faire des attaques, tirer des demi-bot-

tes hors de mefure pour l'obliger d’entrer en mefure, -

& dans le tems qu'il ls'vc le pi_é droit pour avancer, opé-
yer fans ccarter le poignet ni la pointe de lgpe; de ‘la
igne de fon corps, afinr que , dans le cas ot il tireroit,
on fat en ¢tat de parer & de lui faire immédiatement
yipolte. On ne c!_OII: jamais 1'edo1_1blcr crainte du coup
pour coup ou gu il pare de la main gauche, ce qui ex-
oferoit a une ripofte ; mais auffi-tot aprésavoir tiré une
otte, foit gulon touche ou non , il faut fe remettre
promptement en garde en parant du cercle.
Si italien fe préfentoit en garde tenant fon bras & fa
ointe fur une méme ligne, il faudroit fe fervir du croifé
Jépée ou du coup de fouer , & lui tirer ferme & i fond
au COrps.

On ne doit jamais tirer dans le grand jour qu'il peut
Jdonner crainte du coup de tems; mais alors lui tirer une
demi botte bien {outenue; & s'il'part fur ce tems , parer
en ferrant la mefure d'une demi-femelle & ripofter
guﬂ‘i-tét.

Pour tromper la parade de {a main gauche, il faut
tirer une demi-botte & achever le coup aufli-tot qu'tl a
fait le mouvement de ladite main pour parer. Nota ,ce-
ci eft bon a éxécuter vis-a-vis de ceux qui ne ripoftent
pas. A= )

On doit encore ne pas tirer 4 fon adverfaire au-de-
dans des armes s'il donnoit un trop grand jour; mais on
peut marquer une feinte au-dedans & tirer au-dehors
ou 2u-deflous.

§'il ferroit la mefure en portant le pi¢ gauche prés
du pié droit, il faudroit lui faire un battement d’épée ,
ou lui tirer une demi-botte ; & s'il ne s’¢branloit pas ,
rompre promptement la mefure, porter le pié droit prés
du pié gauche, en parant du cercle , on attendre qu'il
tire, & aufli-tt gagner fa lame par un contre dégage-
ment, & fe faifir de fon epée ou lui ripofter dans le tems
qu’il fait fa retraite,

Des gardes iraliennes avec U'épée & lepoighard,

Fig. 41. L'exercice de I"épée avec le poignard n’eft
d'ulage gqu'en Ttalie. ‘Lorfqu'un écolier fait bien manier
fon épée, on I'inltruit dans I'éxercice de I'épée avec le
poignard, Les Italiens fortent rarement de nuit fans avoir
leur épée & poignard i leur coté, Les droitiers portent
le poignard a c6té de la hanche droite, & les gauchers
a coté de la hanche gauche;ils le tirent fi-tdt qu'ils ont
I'épée a la main. Naples eft la ville de'Italie o on s'en
fert le plus communément & le plus adroitement.

On ne fait ufage du poignard a Paris que lor{qu’on
regoit publiquement un maitre d’armes. Lor{qu’un pre-
vot a fait fon apprentiffage fous un habile homme &
gu'on le préfente pour étre recu maitre d’armes, il eft
obligé de tirer avec plufieurs maftres. Aprés avoir tiré
avec le fleuret feul , ils tirent avec le fleuret & le poi-
gngrd. La réception d’un maitre a quelque chofe d'a-
gréable , & donne d’aurant plus d’emulation aux jeunes
gens pour s'inftruire dans les faits d’armes , qu'un hom-
me ne peut étre regu au nombre des autres maitres ,
sil n’a travaillé pendant fix années confécutives fous le
méme maitre , ufage qui ne fe pratique qu'a Paris. Cet
exercice public, qui elt comme la pierre de touche de
lal;t de I'efcrime , produit un bien d’autant plus grand
quil tend a la perfetion des armes. 1l feroit injulte
de fe taire {ur le ralent des maitres d’armes frangois.
. Les hommes qui s’y connoiflent le mieux, avouent

qu'ils font les premiers maitres du monde pour la bonne
grace & ['habileté,

Quoigu’on ne fe ferve pas de I'épée & poignard dans
ce pays, on acrii néceflaire d’en donner 'explication ,

Lqu'on foit en état de {e défendre, fi 'on voyage dans
les pays on en fait ufage, & afin qu'on ne fe trouve pas
embarraflé en voyant deux pointes devant {oi. Je don-
neici deux gardes différentes & les plus ufitées de cet
exercice. On expliquera , 4 la fuite , ]a maniere de e dé-
;Cndgc avec une épée feule contre une épée’& un poi-

nard.

1 faut fe placer avec le poignard le bras tendu &

un peu éloigné de la garde de I'épée. Pour bien former
les parades & les éxécuter les plus ferrées qu'il et pofli=
ble, ce qui eft trés difficile ayant le bras tendud, on doit
faire attention, en couvrant une partie, de ne pas décous
vrir I'autre. Dans cette garde on ne peut pas effacer la
corps, car I'épaule gauche eft plus avancée que la droite,
Quoique le bras droit couvre le dehors des armes, il
doit étre raccourct.

Lotfque dans cette pofition on forinera bien fes pas
rades, on fe mettta en garde, le bras tendu, mais fans
roideur, & le bras gauche raccourci & la pointe du pois
gnard prés du coude droit. Le point principal eft de ne
pas s’ébranler aux mouvemens quel'adver(aire peut faire,

S'il cherche a gagner I'épée avec la fienne , il faur la
quitter, moins qu'on ne fe fente aflez de fermeté pour
oppofer le fer au fien, en {érrant la mefure d'une de-
mi-femelle, & fans quitter {a lame dé gagner (on foible
avec le fort du poignard. Alors quittant fon épée il fe~
roit aif¢ de tromper fa parade du poignard & de le tou=
cher. Pendant cette opération il ne faut jamais quittes
du poignard fa lame, & plus elle feralongue, plus on au=
ra d’avantage. De méme apreés telle parade qu'on puif~
{e faire avec le poignard, on ne doit pas quitter {a lame,
{i on veut ripofter,

Les Italiens parent plus fouvent avec le poignard qu’a-
vec I'épée : ainfi il eft certain que celui qui fe fert de deux
lames pour parer, a un grand avantage , pourvi qu’il le
fafle avec jugement & fans précipitation ; car autrement
il ne feroit que fe découvrir.

1l faut tromper fon adverfaire dans le tems qu’il fait
des attaques ou tire des demi-bottes en ne s'¢ébranlant
pas de I'eépée, & faire quelques mouveniens écartés avec
le poignard pour I'engager & partir. Si-tét qu'il déta-
che fon coup, on doit le parer avec le poignarden fer=
rant la mefure dans le niéme tems, faire feinte avec 'épée
de lui tirer au vilage, & achever le coup au corps , com=,
me on peut le voir dans la 42 figure, "

Les Italiens parent avec le poignard les coups tirés
au-dedans & au-deflous des armes , & comme ils fe fient
entierement fur cette parade, ils couvrent beaucoup le”
coté du dehors de la pointe de leur épée,

De Uepée feule contre epee & le poignard,

Comme tous les coups qu'une épée {eule tire au-de~
dans des armes contre I'épée & le poignard peuvent étre
parés aifément , la ripofte de la pointe de ’épée de I'ad~
verfaire toucheroir infailliblement ; Ceft pourquoi on
ne doit agir quavec jugement & attention.

Il faut fe mettre en garde en tournant le poignet en-
tre tierce & quarte , & un peu plus bas que dans la gar-
de ordinaire , & en fixant la pointe de I'épée a I'épaule
droite de I'adverfaire. On ne doit pas engager ’épée ,
mais faire des battemens d’épée au-dehors des armes &
des attaques du pié, & diriger la pointe A fon vifage,
pour I'obliger 4 hauffer fon poignet : alors faifir ce tems
pour lui tirer avec beaucoup de vivacité un coup de fe-
conde , & revenir promptement a | épée en prime ou
au cercle.

S’il étoit en garde la pointe de I'épée fur la ligne de
I’épaule, il faudroit faire feinte au-dedans des armes ,
donner un coup de fouer ferme au dehors des armes
du foible au fort de fon épée, & lui tirer quarte fur les
armes.

§'il tient {a pointe plus baffe que fon poignet , il faut
{¢ placer dans la méme pofition au-dedans des armes ,
lui tirer une demi-botte au-dedans , gagner vivement
{a lame , & lui fournir upe flanconnade. On peut auffi
aprés une demi-botte faire un croif¢ d'épée & lui tirer
i fond, derce.

On ne confeillera pas de lui tirer au-dedans des ar~
mes , parce que la parade du poignard pourroit réuf=
fir , & qu’on feroit expof€ 2 la ripofte. Mais dans le cas
ot I'adverfaire feroit ébranlé & chercheroit & parer avec
fon épée fur les attaques qu’on pourroit lui faire , alors
aprés lui avoir tiré une demi-botte au-dedans des armes
& i la partie du dehors du poignard, on pourroit lui
tirer quarte bafle : le coup achevé, fe remettre en gax<
de foit en sierce , foit en demi-cercle. :
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Fig. 41. Ripolte aprés avoir trompé la parade du poi-

gnard.
PLANCHE XIV.

D¢ la garde ¢fpagnole marquée A aragquée par la

garde francoife.

Fig. 43. Les Efpagnols, en failant des armes, ont une
meéchode tout-3-fait oppofée i celle des autres nations. Ils
donnent fouvent un coup fur la téte de leur adverfaire
qu'on appelle coup d’¢ftramagon , enfuite tirent un cou
de pointeentre la gorge & les yeux. Leur garde eft pref-
que droite. Ils s'alongent trés-peu; lorfqu’ils s'appro-
chent, ils plient le genou droit, tendent le gauche &
portent le corps en-avant. Lorfqu'ils s’éloignent , ils
plient le genou gauche, tendent le droit, effacent beau-
coup le corpsen-arriere, & parent fouvent de la main gau-
che ou efquivent le coup en portant le pié droit derriere
fe gauche. Leur épée apreés de cing piés de longueur de
la garde i la pointe, & la lame a le fil des deux cOtés ;
la coquille eft fort large & eft traverfée par-derriere d'u-
ne barre qui fort de deux pouces de chague coté. lls
s'en fervent fouvent pour faire fortir I'épée de la main
de leur adverfaire, en la liant fortement, {ur-tout lorf-
qu'ils ont 4 combattre une longue épée; ce qui leur fe-
rait tres-difficile vis-a-vis d'une épée courte. Leur gar-
de ordinaire eft de tenir leur épée en tierce haute & la
pointe fur la ligne du vifage. 1ls font des appels & tirent
des demi-bottes au vifage , portent aulli-tot le corps en
arriere,, forment un cercle avec la pointe de I'épée fur
la gauche, tendent en méme tems le bras, avancent le
eorps pour donner le coup d'eltramacon, & fe remet-
tent promptement droits entenant la pointe de leur épée
fur la ligne du vifage de leur adverfaire.

Dcla garde efpagnole combattue apres la parade du

coup defframacon,

Fig. 44. Sion fe fert d'une épée de longueur ordi-
naire, & {i on effuie la premiere attaque, on fe deéfen-
dra aifément contre I'épée d’un efpagnol & on fera peu
embarrallé de fon jeu. Il faur fe metire en garde hors
de mefure la main tournée en tierce , la tenir un peu plus
haute que dans la garde ordinaire & ne pas s'ébranler des
mouvemens qu'il pourroit faire. §'il tiroit le coup d’ef-
tramacon , il faudroit le parer de tierce haute , hauffer
le poignet & baiffer le corps, ferrer la mefure d’une gran-
de femelle, & ripofter en tirant a fond un coup de fecon-
de, & tenant la pointe plus bafle que dans le coup or-
dinaire , afin qu'il ne pare pas cette ripofte de la main
gauche. Le coup tiré {e remettre promptement en gar-
de en tierce , caver un peu le poignet , rechercher fon
épée , dans le méme tems porter le pi¢ droit pres du pié
gauche pour s’éloigner de {a pointe ,alors oneft en état
de gagner du terrein avec le pi¢ gauche.

Si 'adverfaire tire un coup de pointe, foit au vifa-
ge foit au corps, il faut le parer en dégageant de tier-
ce en quarte & tenant le poignet fur la ligne de I'épau-
le, dans le méme tems ferrer la mefure d’une grande &
melle pour gagner fon fer autant qu'il eft poffible, &
lui ripofter a gond un coup de quarte. S’il cherche 2
parer la ripofteavec lamain gauche, on doit faire fein-
te de la tirer en faifant une grande attaque du pié pour
tromper ladite paradc.dc fa main gauche, & achever le
coup fuivant les principes expliqués; revenir prompte-
meur 4 'épée en tenant la pointe dire¢tement i fon vi-
fage & redoubler 3 fond guarte bafle. Le coup achevé
(= remettre en garde en tierce , & pafler le pi¢ droit par-
derriere le pié gauche.

Quoiqu'’il foit trés-aif¢ i celui qui a une épée cour-
te 2 la main de défarmer celui qui a une épéea 'efpa-
gnole , aprés avoir gagné fa lame, on ne confeille 3
perfonne de le tenter, crainte de ne pouvoir fifir la
garde de ladite épée ou d'avoir la main & les doigts
coupés par les deux tranchans de I'épée ennemie,

On ne confeille pas méme de faire de croifé d'épée ni
de donner de coup de fouet, parce que les Efpagnols
en mettant 'épée a la main, paffent les deux premiers
doigts dans deux anneaux, qui font prés de la garde,
& avec les deux autres doigts & le pouce ferrent la poi-
gnée de leur épée. Ainfiil eft évident qu'aucune des opé-
rations ci-deflus nommées ne réuffiroit.

Garde de I'epée & manteau attaguee par Eepée ¢

- laneerne,

Fig 45. L’épée & manteau, qui font d’un ufage trag.
ancien dans toute I'ltalie, n’ont jamais été défendus par
les gouvernemens, comme l'ont ét¢ I'épée & poignarg
dans plufieurs états,

Le manteau eft offenfif & défenfif. Il eft offenfif
parce que ceux qui favent s’en fervir adroitement fope
en état de nuire beaucoup a leur adverfaire. Il y a ply-
fieurs manieres de le jetter ; on peut non-fculement en
couvrir la vie a fon ennemi , mais aufli la lame de fo
épée. Siau contraire on n'a pas l'adre(le de s’en fervir
on pourroit {oi-méme s'en couvrir la téte ou embarrafe
fer {on épée & par-la érred la difcrétion de fon adver-
faire. Il elt défenfif, parce qu'il peut fervir i parer Jeg
coups de tranchant foit & la téte, {oit au vilage ou ay
ventre dans le cas ou ces deux derniers feroient donnés
au-dedans des armes.

Il faut parer avec I'épée les coups gue I'adverfaire tire
au-dehors & au-deflous des armes , {ecourir I'épée avee
le manteau & ripofter au corps.

Pour fe fervir bien du manteau , on doit enveloper
fon bras gauche avec une partie dudit manteau , laiffer
tomber l'autre partie , avoir attention gu’elle ne tom-
be pas plus bas que les genoux, & prendre garde, fi on
elt obligé aprés une longue défenfe de baifler le bras gau-
che pour le repofer , de ne pas laifler trainer ledit man-
teau par terre ni devant les piés, crainte , en marchant
deflus, de faire un faux pas & de tomber.

Si on fe trouve fatigne du bras gauche, on peut le
faire repofer en le 1aiﬂ%m tomber a coté de foi, mais
tenir le manteau un peu ¢loigné de la cuifle, faire une
palle en-arriere & peuapres {e remetire en défenfe. Si
on n'a pas allez de terrein pour faire cette pafle, on
peutappuyer le bras gauche contre fa hanche, tenir tou
jours I'épée en garde & parer vivement du cercle.

Il elt aifé a un homme, qui fait bien fe défendre avee
‘épée & le poignard, de fe fervir du manteau, parce
que cette défenle exige un coup-d'eeil julte & vif. En
cas de befoin on pourroit aufli (e défendre avec une can-
ne & un manteau , contre une épée ; car'apres avoir pa-
ré le coup de pointe, avec ladite canne , dans le méme
tems {evrer la mefure fur fon ennemi fans quitter fon
épée & lui couvrir la téte avec ledic manteau. Pour faire
cette opération, il faut avoir non-feulement une grande
habileté & expérience dans les armes, mais aufli beau-
coup de fens froid, de fermeté & de réfolution.

1 eft aufli trés-nécellaire de bien connoitre Ja mefu-
re pour {e fervir & propos du manteau. Pour exécuter
adroitement fon coup, on doit donner un peu de jour
afon adverfaire,afin de 'engager a y tirer:alors fans nal
lement chercher (a lame avec I'épée ,effacer e corps en-\
arriere, dans le méme tems jetter le pendant du manteau
{ur fa lame , traverfer promptement la ligne, & lui ri-
polter ayant la main tournée en quarte.

Fig. 46. L'épée & lanterne combattue par I'épée &

manteau.

PLANCHE XV.
Explication de la garde del'dpee & lanterne,

Quoiqu’on punilfe trés-f¢vére ment ceux qui font {ur-
pris I'épée d la main tenant une lanterne {ourde , on ne
laiffe pas encore d’en rencontrer quelquefois. C'eft pour-
quoi ona penfe qu'il ne (eroit pas indifférent d’en donner
I'explication & d’enfeigner la maniere de s’en défendre.
Ceux qui fe fervent de lanterne fourde, la cachent {ous
leur habit ou manteau , & lor(qu’ils ont deflein d’atta-
quer quelqu’un, ils P'ouvrent avant de tirer I'épée, la
prefentent devant eux, au-deflus de leur téte ou de coté
en paffant le bras par-derriere le dos , & changent de po-
fition 3 mefure que leur adverfaire change de terrein.

§'il préfente la lanterne par-devant & fi 'on eft mu-
ni d'une bonne épée , il faut couvrir avec le manteau
le dedans des armes , donner un coup ferme en quar-
te {ur 13 lame de I'adverfaire & aufli-tot un autre coup
du tranchant deIépée dans la lanterne en tenant Ja main

en tierce. Le goup doit partir de la droite a fa gauche
* :



fans écarter le b,rns , Car ce coup ::I’pit Etrc’ donné depuis
Je poignet jufqu’au coude, aﬁn_ d’étre en étar de tirer un
coup at COrps entenant la main dans la méme pofition,
& de couvrir avec le manteau le c!cdans‘dcs armes.

il préfente la lanterne par-deflus la téte, il faut tra-
verfer le terrein fur fa droite & gagner {ur lui le dehors
des armes & lui tiver des demi-bottes au vifage. S'il
paufle la pointe de fon épée , ferrer la mefure le corps
baillé & les deux mains hautes, en tenant la lame par-
deffiss le poignet gauche & manteau, faire une pafle du
pié gauche , faas quirter fon épée; alm_‘s fe f‘cco}lrir du
jnanteau , raccourcir un peu le bras droit pour débarral-
fer la pointe de I'épée; & dans la pofition ol la main
{e trouve,, tirer avec vivacite uncoup a I'adverfaire.

il préfente la lanterne de coté ayant la main paflee

ar-derriere le dos, il faut traverfer Ja ligne au-dedans
" des armes , en tenant la main gauche & le manteau au-
prés de la mamelle droite, la main droite tournée en
tierce , la pointe de I'épée dirigée & fon ventre , & dans
fe moment qu’il tire fon coup, au-lieu de le parer avec
Ia lame , tendre le bras gauche, couvrir fa lame avec le-
dit manteau & lui ripolter au corps comme on peut le
yoir dans la quarante- fexieme figure,

Sil'adverfaire éroit matelacé, ce qu'on connoitra aprés
14i avoir fourni au corps un coup fans effet, il faudroit
fui tirer 2 la gorge , au vifage ou A la ceinture ; car une
perfonne, quiaaflez peu de {entimens pour fe fervir d'u-
ne lanterne fourde dans une affaire particuliere, peut
avoir aufli la lacheté de fe plaftronner.

Obfervations fur Uexercice de I'e/padon.

1’efpadonneur a quatre coups principaux dans fon jéu,
qui font les coups a la téte, au poignet , au ventre &
au jarret.

uelques-uns tirent leurs coups par un mouvement
de I'épaule, du coude ou du poignet. Ils tiennent le bras
roide & tendu, & préfentent toujours la pointe du fabre
3 l'adverfaire.

La premiere maniere de tirer par un mouvement de
Pépaule fe fait en hauffant le bras & en faifant un grand
cercle avecle fabre, afin d’avoir plus de force pour cou-
per. Cetre éxécution , qui eft la pire de toutes , parce
qu'elle eft la plus lente, donne un trés-grand avantage 3
celui qui pointe; car §'il eft attentifa ferrer la mefure dans
le tems que ['efpadonneur hau(le le bras, il peut lui four-
nir un coup de pointe, ou bien aprés que le coup de fa-
bre a é1é donné i vuide & qu'il I'a efquivé en effacant
le corps, il doit aufli-tot ferrer la mefure & tirer le coup
de pointe. 11 elt certain que , fi I'efpadonneur ne trou-
ve pas d’appui pour fon fabre {oit au corps foita la la-
me de celui qui pointe, fon coup lui reviendra par-
derriere le dos , ou s'il donne fon coup du haut en bas
la pointe de fon fabre touchant par-terre court rifque
d'etre callée. Mais quand aucune de ces deux chofes n’ar-
xiveroit pas, les mouvemens font fi grands & fi lents
que celui qui fe fert de I'épée , trouvera toujours aflez
dejour pour toucher au corps, pour peu qu'il {oit atten-
tif A en profiter.

La feconde maniere de tirer par un mouvement du
coude, fe fait en pliant beaucoup le coude. Celle cijet-
te encore la main hors de la ligne tant en hauflant gu’en

aiffant , donne auffi un avantage i celui qui pointe,
mais pas fi grand que la premicre ci-deflus expliquée,
Parce que = fabre ne faifant pas un mouvement i grand,
€ coup eft plus prompt & plus couvert.

La troifieme qui eft de tirer par un mouvement du
Poignet, (oit que le (ibre fafle le cercle de la droitei la
Bauche, {oit de la gauche i la droite , le poignet doit
agir tres-yivement, en forte que le coude & le bras ne
$ ccartent pas de la ligne du corps. L'efpadonneur pare
Ordinairement les coups de pointe avec le fort de fon

re, & ripofte auffi-tot en détachant avec le poignet
un coup de tranchant : fon coup favori eft au-dehors

€S armes,

Fig. 47. Garde de I'efpadonneur marquée A, & la gar-

u pointeur en défenfe marquée B.

Les gardes des efpadonneurs font differentes , quel-

Ques-uns fe placent la main tournée en tierce , le bras ten-

ESCRIME. T

du, la pointe dirigée au vifage, le corps un peuen avant,
le genou gauche fterme & le genoudroit plic. Il y en aqui
tiennent le fort du f{abre auprés de la hanche gauche &
la pointe haute. Il en elt d’autres qui tournent la main
en prime & tiennent la pointe bafle, enfin d’autres en-

core , qui plient le genou gauche, tiennent le corps en
arriere & tournent la main en quarte,

Explication de la défenfé du pointeur contre I'ef-
padonneur.

La garde du pointeur contre I'efpadonneur marquée
B, que | ona placée ici, eft la plus couverte & la plus
{ire pour (e défendre. Le point effentiel eft de connoi-
tre la mefure de telle pofition dans laquelle ['efpadon-
neur peut {e placer. Il faut (e préfenter hors de mefu-
re,ne point avancer {a lame, fon poignet ni fon pi¢ droit,
mais auffi-tét aprés avoir tiré 'épée , prendre avec la
main gauche le bas de la bafque de fon habit, élever le
bras gauche i la hauteurde l'oreille,, afin de parer dans
I'occafion les coups d’efpadon que I'adverfaire pourroit
porter au-dedans des armes foit au vifage, {oit au ven-
tre ou a la tére.

On peut aufli parer le coup i la téte avec le fort de
I'épée en tournant la main en tierce & en oppofant la
lame prefqu’en traverfant la ligne: mais il faut que la
pointe {oit un peu plus haute que la garde de I'épée :
fi-tot le coup paré, ferrer la mefure d’une femelle, en
pliant un peu le corps,ripofter par un coup de {econde,
& redoubler le coup avant de {e remettre en défenfe,

On pare le coup au vifage tiré au-dehors des armes
avec le fort de 'épée en tournant la main en demi tierce
& tenant la pointe droite. Le coup paré, il faut ripofter
au vifage en quarte fur les armes , & redoubler promp-
tement par un coup de {econde.

On pare le coup au ventre tiré au-dehors des armes
en tenant lamain en feconde, & I'on ripolte de méme.
Si I'on pare avec I'épée les coups tirés au-dedans des
armes , par 'efpadonneur, il faut les parer de prime, tra-
verfer dans le méme tems la ligne au-dehors des armes,
& lui ripofter en prime.

La plus fiire défenfe qu’on puifle avoir contre I'efpa-
donneur,d monavis, elt de ne pas s'intimider des mouve-
mens , demi-bottes ou attaques qu’il pourroit faire ,
d’efquiver les coups en effacant le corps, de rompre la
mefure de lalongueur d’une femelle, de déranger ﬁl:js del~
feins par des attaques & demi-bottes.

Si fes mouvemens font ferrés, il faut étre prompe 3
la parade foit du fort de I'épée, {oit de la bafque de I'ha-
bit, & en cas de befoin (e fervir des deux.

Si fes mouvemens font écartés, il faut fe déterminer,
Jui ferrer la mefure, en fe couvrant autant qu’il eft poffi-
ble avec I'épée & la balque de 'habit, & lui fournir un
coup oti I'on voit jour a le toucher, fi le terrein n'eft
pas affez uni pour chercher a le lafler foit en tournant
fur fa droite ou fur {a gauche, {oit en rompant la me-
{ure, afin de profiter avec julteile d’un inftant favorable
& de ne point rifquer de tirer le coup a vuide.

Il y a quelques efpadonneurs qui entre-mélent leur
jeu de coups de pointe, ce qu'on appelle faire Iz contre-
pointe ;5 ils font feinte de vouloir donner un coup de
tranchant de leur {abre & tirent un coup de pointe, &
quelquefois aprés avoir paré, felon le jour qu’ils ont ,
ils ripoftent foit d'un coup de tranchant, foit de pointe.

Ce qu’on apelle demi-¢fpadon eft diftérent de I'efpa-
don en ce qu'il elt plus leger 3 la main & que la poin-
te n’eft pas relevée, comme celle des fabres 'elt ordi-
nairement , ce qui eft caufe que, pour rendre la pointe
légere, onAait la garde pefante.

Le demi-efpadon eft préférable & I'efpadon , peur-
vii quon s'en ferve avec jugement. Cette arme elt la
meilleure fur-tout pour les troupes de cavalerie , lorf~
qu’elles chargent I'ennemi a I'arme blanche.

Fig. 48. Flcuret.

Fig. 49. Gant de bufle.

Fig. 5o. Plaftron.

Fig. y1. Sandandale.

Fig. 2. Mafque , pour garantir les yeux,

F.z. §3. Baguerte pour l'efpadon.
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EVENTAILLISTE,

CONT ENANT QUATRE PLANCHES

PLANCHE

I A vignette repréfente l'intérieur de lattelier on on
I-Jcollc & prépare les papiers. d'éventails. Cet attelier
eft une zrande {alle & cheminée,, pour pouvoir y établir
Ja chaudiere dans laguelle on fait cuire la.colle de ro-
guures de peaux: Le plat-fond doit étre garni d’un grand
pombre de barres de bois, & fept ou huit piés d'¢léva-
gion au-deflus du rez-de-chauflee; & la face inféricure
de ces barres elt garnie de clous-a crochet pour pou-

Ii’:'t‘t‘h

~ woir y fufpendre les cercles fur lefquels les papiers col=

1és font étendus.

Fig. 1. Colleufe, ouvriere qui colle I¢ papier en Fimbi-
bant de colle avec une ¢ponge gu’elle trempe dans
la rerrine qui eflt devant elle. On applique les feuilles
d: papier ferpente déux a deux, les cotés enduits de
colle, 'un contre l'autre: a, pile de papier collé:
b, terrine ou eft la colle : ¢, papier fec, non encore
employé, qui avec celui qui et en a, fat la quan-
tite de douze douzaines ou une grolle : , pile de
papier colle.

%, Leveule qui (épare les.unes des autres, les doubles
feuilles coll?es, pour les étendre fir les cercles afin
de les faire {¢cher: ¢, pile de papier doublé fournie
par la colleufe : f, feuille double étendue fur un
cercle: g, vafe qui concient de I'eau : k, éponge
qui fert a la leveufe pour mouiller les parties du pa=
]g:ier d'éventail qui s’appliquent aux cercles.

B. Etendeufe , ouvriere qui prend les cercles que la
leveofe lui fournit, & les accroche aux clous-a-
crochet de I'étendoir,

@. Coupeufle, ouvriere, qui aprés que les papiers {ont
fecs, prend les cercles les uns aprés les autres, &
en détache les papiers qu'elle empile {ur une rable:
les cercles vuides font empilés par-terre , ainfi qu'il
fera dit plus bas.

¥+ Arrondiffeufe, ouvriere qui avec des cifeaux rogne
ou arrondit deux des angles du papier.

6. Pierre & malle, femblables a celles des Relicurs,
avec lefquelles on liffe ou bat les papiers.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Développement en grand de quelques parties
de I'étendoir.

'AB, portion de la lambourde qui traverfe la falle : cette
lambourde eft entaillée pour recevoir les che-
vrons CD, cd garnis de clous-a-crochet auxquels
on fufpend les cercles.

2. Perit cercle, de vingt-cing pouces de large fur quinze
de haut,

3. Grand cercle , de vingt-fix pouces de large fur feize
de haut.

4. Cercle {ur lequel la leveufe (fiz. 2, vign.) a étendu
un papier doublé pour fécher.

g§. Plan de deux cercles garnis de papier, pour faire
voir la maniere dont on les empile les uns fur-les
autres, l'arc de I'un {ur le diametre de l'autre, ainfi
alternativement. _

6. Pile de cercles garnis , viie en pefpective.

7+ Sonde,regle de cuivre , arrondie par les deux bouts,
& dont les vives-arrétes {ont abattues; elle a treize
ou quatorze pouces de longueur, & eft de la grof-
feur que la figure repréfente ; on a fradturé le mi-
lieu, la place ne pouvant la contenir dans toute {a
longueur; la fonde fert dans cet attelier a recon-
noitre {i le papier et fuffifamment collé.

PLANCHE 1L

Peinture des feuilles d'éventals,

_ La vignetee repréfente une falle, dans laquelle deux
Ouvriers peuvent travaiiler,

!
|

|

|
i
|
|

| Fig. 1. Ouvriere occupée 3 peindre une feuille : alle

tient de la main droite un pinceau , & de la gau-
che une coquille, dans laguelle eft la couléur con-
venable; vis-a-vis delle eft le verrier qui contient
le modele : le verrier elt {outenu par un pilier de
bois i trois piés : :

2. Table fur laquelle éft lais {ur lequel éft éeendu un
papier prét a recevoir la peinture 3 I'ais eft (ourent
dans une fituation inclinée par un petic couflin
d’'un pouce & demi environ d’épaiffeur.

Bas dedla Planche,

- Fig. 1. Planche ou ais, dé quelque bois blaric (lés 4uz

tres bois teignent ou tachent le papier), fur lequel
on colle feulement par les bords le papiér fug
lequel on doit peindre. "

¢. Ais fur lequel un papier eft appliqué; Pour attacher
ce papier, on commence par le mouiller légére-
ment avec une éponge imbibée d’eau claire; puis
avec un pinceau trempé dans de I'eau gommée,
on entoure toute la feuille d’'un enduit de gom-
me, de trois ou quatre lignes de large; tournant
enfuite la feuille, {ens-deflus-deflous, on appliqué
fortement les bords contre la planche, tirant en
tous fens, & également, pour étendre & faire at=
tacher le papicr.

3. Deux pinceaux, de différeéntes grofleuis.

4. Coaquillier,boite divilée en cafletins, dans lefquels
on met les godets qui contiennent les dif%érentes
couleurs, ou les coquilles qui au défaut des go=
dets, les contiennent.

5. Coquille a mettre les couleurs.

6. Godet de verre propre i recevoir lés couleuis.

7. Verrier, boite de bois, dont le devant eft fermé
par une glace ou un verre blanc : cette boite fert
a conferver la feuille qui fert de modele ou d’ori=
ginal aux peintres qui en font des copies.

8. Profil du verrier; le chaflis a verre érant ouvert &
éloigné de la caiffe; :

9. Compas, tour ou calibré; c’eft une bande de car-
ton, avec laquelle on trace {ur le papier d’éventail;
avant de peindre, les deux arcs de [a gorge & du
trou extérieur de I'éventail : 2 ; le centre que I'on
fixe avec un clou :6 ou ¢, trous dans lefquels on
introduit un crayon pour tracer le tour des gran-
des ou petites gorges : 4 ou ; trous ol on intro=
duit le méme crayon pour tracer le petit ou grand
tour de l'éventail,

Nota, Toutes les figures du bas de la Planche ; & celles
de la Planche fuivante, font vies du coté de ouvriere
qui pratique les opérations qu'elles repréfentents

PLELANCHSE I11L
Monture des éventails,

Moriter un éventail , Ceft aflembler 12 fenille avec le
bois. : "
~ La vignette repréfente une falle o deux ouvricres
{ont occupées aux principales opérations de cet art:
on y voit quelques armoires fervant de magafin.

Fig, 1. Ouvriere occupée i rayer ume feuille avec lé
jetton. e
2. Quvriere occupée i fonder.

Bas de la Planche,

Fig. La feuille entierement achevée, telle qu'on Ig
remet aux mouleufes.



] EVENTAILLISTE.

2. Laforme: ceft une planche de beis de noyer fur |
‘laguelle on a gravé vingt rayons partant d un mé-
e point : les traits ont environ une ligne de large
fur prefque autant de profondeur. Le fond du trait
eftun angle aigu, Tous les rayons doivent étre éga-
Jement diftans les uns des autres, & occupent pour
le petit tour moins que le demi-cercle.

3. Forme pour le grand rour : les vingt rayons équi-
diftans occupent le demi-cercle. Le centre de I'une
& de J'autre forme eft garni par une petite pla-
tine de cuivre percée d’un trou, pour que le centre

{oit micux confervé.

. Relative a 'opération de chercher le centre de la
feuille. Pour lamonture, le centre n’eft pas toujours
le méme que celui que le peintre a marqué avec le
calibre, fig. 9. de la Planche précédente, parce
qu’il eft du devoir des monteufes & de la perfec-
tion de I'ouvrage, de faire en forte que les tétes
des figures ou autres principaux objets ne fe ren-
contrent pas dans un pli; pour cela, la monteufe
promene la feuille fur la forme, lendroit tourné
du coté de la planche, jufqu’a ce que les tétes ou
Tes autres objets a conferver ne fe rencontrent point
fur les traits de la forme, ni exatement {ur le mi-
lieu de I'efpace qui les fepare : en cet état elle aflu-
jettit la feuille avec un marbre ou autre corps pe-
fant, pour fe difpofer i la rayer.

4. Relative 4 I'opération de rayer la feuille, & 3 la
fig. 1. de la vignette, Les chofes difpofées, ainfi

- qu'il a été dit {ur la fig. précédente, I'ouvriers af-
fermiffant encore la teuille de la main gauche,
prend le jetton de la main droite, & le conduit le
long des gravures de la forme, dans laquelle elle
«enfonce le papier qui par ce moyen fc trouve

tayé. a, marbre qui affujettit la feuille fur la forme.
bbb, partie de la feuille déja rayée: ¢, partie de la
feuille non encore rayéc:d', jetton dans une rayure
a-moitié achevée.

6. Jerton de cuivre ou d'argent, de la grandeur d’une
piece de 24 fols.

7. Autre jetton emmanché.

PLANCHE 1V.

Fig. 8. Fcyille entierement rayée, de laquelle on x
coupé A-peu-piés la gorge avec des cifeaux.
9. Opération de pincer, qui confifte a plier le papicr

dans les traits de la rayure, la peinture de I'en-

droit en-dechors.

to. Opération de plier, qui confifte 3 fubdivifer en deux

les efpaces que les plis précédens laiflent entr’eux.

11. Opération de fonder : Celt introduire la fonde, fig. 75
PL I. dans le milieu de la face a droite du pli fail-

lant de la feville, pour y introduire les brins du
bois de I'éventail. .

12, Eventail relevé, dont on va couper les cotés du der=

nier pli qui excedent,
13. Couper I'éventail par enbas,ou couper la gorge.

~ 14. Enfiler: C'eft faire entrer les brins dans les vuides

que la fonde a préparés.

15. Couper I'éventail par-enhaut ; c'cft rogner I'excés
dent de la longueur des maitres-brins.

16. Border I'éventail avec une petite bande de papier,
que I'on colle , moitié d'un coté & moitié de 'aus
tre deda feuille.

17. Eventail entierement achevé,

On trouvera a 'arzicle du TABLETIER, ¢¢ qQui coms
cerne la fabrique des bois d'éventails,
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FAYANCERTIE

CONTENANT DoOoUVZE PLaNcHaHZES

Ous le nom de fayancerie I'on entend l'art de fabri-
quer des ouvrages faits en terre cuite, couverte d ¢-
mail , tels que des plats, afliettes, pots, éeuelles, fala-
diers, jattes, fonm_ncs, e, & toutes fortes de pote-
sics fines : ce mot vient de l'italien faenya, en latin fa-
pentia, & €n frangois fayance , nom propre d'une ville
dlulic, dou elle tire fon nom, fitnée entre Forli &
fncola, fur la riviere d’Ancone, en Romagne, ot fut
faite la premiere fayance.
La premiere que I'on fit enFrance fur dans la ville de
Nevers , par un i:ali_en, qui apres avoir conduit & accom-
agné un duc de Nivernois, appereut cn fe promenant
2 méme efpcc_c de terre dont on faifoit la fayance en

Tralie; apres l'avoir examinée & trouvée bonne, il en

Gt préparer & conftruire un four, dans lequel fue faite
potre premiere fayance. On en fait un grand com-
merce en France & aux environs; celles de Nevers, de
Rouen, de Saint-Cloud font trés-belles ; celles de Hol-
{ande font au - deflus , non-feulement pour la finefie de
Ia terre , mais encore par celle de la couverte; celles de
Delft font infiniment plus belles que ces dernieres, elles
approchent bcnucopp de celles de la Chine, gu'on
pomme plus ordinairement porcelaines ; les plus belles
que 'on voye en France font celles dont on vient d’éta-
blir de nouvelles manafaétures 2 Rouen, a Saint-Cloud

pres Paris, & a Poilly, dont la beauté approche beau- *

coup de celle de la porcelaine. On voit dans quelques
cabinets de curiofités de trés-beaux vafes de fayance
d'une grande raret¢ & d’un grand prix, peints par Ra-
phael , Jules-Romain, & autres peintres célebres.

La fayancerie fe divile en deux fortes; la premiere
elt la connoiffance de la terre qui lui eit propre , & la
maniere de la préparer; lafeconde eflt I'art d’en fabri-
quer toutes {ortes d’ouvrages au tour & au moule, &
la maniere de les enfourner & de les cuire.

De la terre propre 4 la fayancerie.

La terre propre i la fayancerie eft une efpece de
terre gralle, compade & pefante, qu'on trouve dans
prefaue tous les lieux de la terre, dont la couleur eft
d’un gros verd ou bleu tirant {ur le jaune, quelqucfois
rouge; fa qualité eft d’étre trés-fine, de samollir, &
méme de fe diffoudre dans I'eau, de faire corps & s’en-
durcir au four au point de faire feu, lorfqu’elle eft frap-
pée par l'acier le plus dur; celle qui tient le milieu en-
tee la glaife & largille eft la meilleure, étant compofte
des deux efpeces, plus ou moins, a proportion qu'elle
sapproche de one ou de Pautre. Celt aufli pour cette
raifon que le mélange peut écre trés-bon : au défaut de
l'argille, il y faut méler du fable fin dont la quantité
doit varier, {elon que la glaife eft plus ou moins grafle,
& l'argille en ¢rant lui-méme compofé, ce qui eft trés-
effenticl pour empécher la fayance de fe fendre.

Il y a une autre ¢fpece de terre de couleur brune,
deaucoup moins gralle que la précédente , taite moitié
de glaife & moiti¢ d'argille ou d’un tiers de fable fin,

- dont les ouvrages qui en {ont faits réfiftent parfaitement

au fey,

Ces différens mélanges demandent beaucoup de pré-
€aution; il faut confiderer attentivement la pature de

3 glaife, & y méler le fable ou l'argille & proportion
Quelle eft plus ou moins grafle, obfervant de ne pas
rendre le mélange trop liquide pendant la dillolution,,
le fable ¢tane plus pefant fe dépoleroit plus prompte-
:ﬁent, & fe {éparant de la tetre ne feroit plus corps avec

Ile. .

. La terre choifie eft apportée des lieux d'ott on la
tire; on la mer tremper avec de I'eau dans des baffins A,
WJ;S la vignette de la premiere Pl. ou en A. fig. 93. faits
SXpres en terre, allez ordinairement prés d'un puits b,

méme vignette , pour éviter le tranfport de 'eau; ces
baffins peuvent étre d’environ cing a fix piés de profon-
deur, d'une grandeur proportionnée a la quanticé d’ou-
vrages qu'on a A faire , & dont le fond eft fouvent pavé
en brique, tuile, carreau, ou pierre; la terre humeétée
dans ce baffin pendant plufieurs joursyon I'y délaye avec
des pelles &béches, fig. 78. & 79. batons,, fig.90. & au-
tres chofes femblables, enfuite un ouvrier en éleve I'eau
avecle fecours d'un fcean fiché au bout d’un baton,
Jfig. 85. verfant 2 mefure dans un tamis de crin ou de
{oie, fig. 82. & 83. dont la finelle dépend de celle de la
fayance, tenu &remué i mefure par un autre ouvrier.
L’cau chargée de terre trayerle le tamis, laifle apres clle
le plus groflier de la terre, & va {e répandre par des
rigoles dans desbafins trés-grands & étendus d’environ
trois a quatre pi¢s de profondeur, foit creufés en terre
cc, voyey la méme vignette, ou pofés dellus, & dd,
¢re. bordés d’ais ou planches BB, @c. fig. 93. retenus
& arrétés a des pieux CC, & fichés en terre, & dont le
fond eft pavé en briques, tuiles , carreaux, ou pierres;
on la tranfporte encore par feaux , fig. 84. dans des bac-
quets, fig. 81. ou poingons, fig. 86. remplis d’cau. On
fait le mélange des efpeces en quantité raifonnable, on
'y délaye enfuite avec des rames, fig. $1. puis on verfe
le tout dans le tamis, & le plus fin fe répand dans les
baffins. 1l eft beaucoup mieux de pafler la terre (¢paré-
ment dans les vaifleaux, faire enfuite le mélange, &
jetter le tout enfemble dans les baffins. L’eau ainfi char-
gée de terre ayant {¢journé quelques jours fe décharge,
& tandis que la terre {e dépofe au fond des baflins,.
Ieau qui reflte au-deflus devient claire, s’évapore ou fe
décharge dans les terres, ou mieux encore par des ca-
naux D D méme figure, pratiqués {ur les bords des baf~
fins au deflus de I'endroit ou fe doit faire le dépor; on
ouvre ces canaux par le moyen d’une petite vanne E,
I'eau s'¢coule & la terre relte & fe feche alors plus prom-
prement. Devenue molle 3-peu-prés comnie laboue, on
'enleve avec la palette, fig: 87. & le baton, fig. 88. &
on la met dans des terrines a plat, fig. 85. & autres
vaifleaux détedtueux & de rebut , apres y avoir répandu
un peu de fable au fond pour empécher de s’y atta~
cher, on les arrange a mefure autour des baflins, &
lorfqu’il y en a une certaine quantité, on les laifle ainfi
{écher A l'air les beaux jours, ou dans I'attelier fur des
planches, pol¢s dans des cafes ou rayons faits expres,
voyey la vignette de la IL Pl & en hiver autour du four
ou d'un potle, & cela pour en faire évaporer prompte-
ment 'humidité. Ainfi fechée on la tranfporre on on I'é-
tend fur une furface plane & bien mince en b, feconde
vignette, pour la fouler aux piés a différentes reprifes,
jufgu’a ce qu'elle foit bien liante ; on la met enfuite en
matfe plate d’environ un pié cube qu’on meten pileen ce,
pour s’en fervirau befoin , oudeux ou trois mois aprés »
s'il eft poflible,ce qui la rend encore infiniment meilleure.

De la maniere de fabriquer les ouvrages avant que de les
mettre au four.

Les ouvrages {e divifent en deux efpeces, les uns
tournaflés & les autres moulés, Les premiers étant ronds
{e font fur le tour; les autres ovales, demi- ovales,
barelongs, guillochés , échancrés, triangulaires, 4 pans,
& de toutes fortes de formes , ainfi que les figures , vafes,
& autres ornemens a 'ufage des poéles, & autres choles
{emblables, ne pouvant étre mis fur le tour, {& fone
dans des moules en platre faits exprés, & dans la forme
convenable aux ouvrages.

La premiere fe fait ainfi: la terre préparée, I'ouvrier
la difpofe en mottes de grofleur proportionnée aux ou-.
vrages qu'il veut faire, qu'il manié & remanie plufieurs
fois pour leur donner la copfiftence prowi a prendre
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12 formne convenable; il les arrange enfuite autour du
tour pour les travailler Pun apres lautre; ceci faie, il
smonte fur le tour , fig. 94. saffted {ur le banc ou fiege A
aprés y avoir placé une efpece de couflin, Affis un peu
wers la droite du tour, il appuie for pié droit fur la
planche B pour fe foutenir, & de l'autre poufle la roue
«C dutour i grands coups & a différentes reprifes, julqu’a
ce qu'elle ait un motivement rapide, qu’il continue tou-
jours d’entretenir pendant la fagon de I'duvrage; alors
il prend une des mottes quiil a préparées, la jette fur
{a téte D dutour pour I'y attacher, y ajoutant & fuf:-
primant un peu de terre qu'il tire de celle E, pofée fur
Pétabli du tour, fi la motte fe trouve trop petite ou
trop grofle; enfuite il trenipe fes mains dans I'eau placce
en F fur I'érabli, les applique fur la motte, & la ferrant
peu-i-peu, 'alonge & la fait monter en forme de guille
A, fig. 164. enfuite le pouce appuyé en B, méme figure,
{ur le bout, il la fait defcendre , I'élargit peu-3-peu, fig.
105. enarrondiffant , felon la forme du vafe A, I'égali-
ant & uniffant avec l'une des eftocs, fig. 95+ © 96.
pour le dedans, & celle de fer, fig. 9o. pour le dehors,
& la main eh-dehors & en-dedans, tant en montant
qu'en defcendant, déterminant {es dimenfions par une
ou deux jauges BB, de mefure convenable, placées a
demeure fur le chandelier pofé fur la table du tour. La
piece tournée il la coupe avec un fil-de-fer ou de laiton,
fig. 103. d-peu- prés femblable a ceux dont on fe fert
pour couper le beurre, I'enleve avec fes deux mains,
& le pofe fur une planche ou voliche d’environ huit 3
neuf piés de longueur, placée prés de lui; il prend en-
{uite une autre motte qu'il jette fur latete du rour pour
en faire un pareil vafe, qu’il pofe enfuite {ur la planche,
& recommence julgu’a ce quelle {oit remplie, enfuite
il Ia tranfporte fur les rayons, pour donner le tems
aux ouvrages qui font deffus de s'efluyer & de fe {écher
pour pouvoir étre tournaflés & redreflés. Sil'ouvrier a
de trés-petits vafes a tourner, il jette fur la téte du tour
une motte d’une groffeur indifférente, la fait monter en
aiguille, fait le vafe avec le pouce ou le doigt, fouvent
{ans eftoc, lorfqu’il n’y peut entrer, & de laméme ma-
niere que nous venons de le voir pour les autres, &
le coupe enfuite avec I'aiguille, fig. 102. pointe de fer
emmanchée qu’il tient ferme dans la main droite pen-
dant que le vafe tourne, le prend enfuite de I'autré
main, le pofe fur la planche & recommence, julqu’a ce
qu’étant remplie il Ia tranfporte comme les autres fur
les rayons.

1l faut obferver de ne point trop lailler fécher les
ouvrages, ce que 'on peut éviter en les couvrant de
linges mouillés lorfqu’il y en a un aflez grand nombre
& qu’ils commencent a devenir un peu fermes; on rne:
3 part ceux qui doivent étre tournallés, & on en tranf
porte une partic prés du tour; enfuite ouvrier remonte
{ur le tour pour faire la tournaffine, & jette a cet effet
{ur la téte A, fig. 107. une motte B, poufle la roue avec

S . . 2’
fe pié comme il a fait pour ¢baucher les vafes, & avec:

{es deux mains, il donne A la motte a-peu-pres la forme

de lintérieur des vafes. Ceci fait, il la laifle un peu’

{écher & la reprend enfuite pour I'arrondir, égalifer
& Pajufter en A fig. 108. d'une grandeur propre i les
tenir fermes, ce qu'on appelle alors la tourna/fine , en-
{uite il les renverfe & les applique deflus en A, figure
109. I'un aprés l'autre pour les tournafler, ayant f{oin
de les ajufter le plus horifontalement qu’il elt poffible
& pouflant de nouveau la roue dutour, il drefle d’abord
le cul B du vale avec I'un des tranchans A A des tour-
paffins, fig. 110. & 111, creufe le fond, fait le bord
{upprime les bofles, & drefle depuis le centre ju{qu'au);
bords A, & de cette maniere les arrondit & les finit. 11
Jes garnit enfuite doreilles, oreillons, anfes, manches
boutons, & de toutes les pieces qui leur C(;nvicnncnt’
Ainfi fair,il remet la planche qui les porte fur les rayons:
pour les _faire ){:é-cher entiecrement, & pafle enfuite 3
d'autres, jufqu'a ce qu'ayant aflez de cru (c’eft ainfi
qu’on appelle les ouvrages préparés i étre mis au feu)
pour emplir le four , on fe difpofe 3 enfourner.

Les ouvrages moulés fe font en cette maniere. On
prend d’abord des maptes préparées, on les applati't fur
une table, fig. 123. par le fecours d’un rouleau ou rou-

lette, fig. 127. ou d'une billette , fig. 128. leur don
une épaiffeur bien égale, unie & convenable aux o‘]:iznt
ges. On enduit enfuite les moules, fig. 119, 120, 1, %
122. de cette terre applatic, & avec une épong:: &i’
Peau, on I'étend par-tout également fur le moule ube
{ervant de l'enfoncer avec le pouce ou le doigt dans’m &
les creux , & lui faire prendre exatement la forme .;l{ls
moule. Ceci fait, on remplit tous les creux pour en e -
dre la furface unie , on I'y laiffe enfuite {&journer Pr:ndag.
quelque tems, la terre {e {échant fe reflerre, ce qu'y ;
appelle prendre retrait, & fort d’elle -méme du mon[cl?
on garnit alors les pieces d'oreilles, anfes, manches @j»c,
& on les place enfuite {ur des planches dans les ta’y()n;
pour achever de s'efluyer & de fe fécher pour étre mis
parmi le cru

De la maniere de placer le cru dans le four,

Pour parvenir a faire cuire le cru, il elt deux ma=
nieres de U'enfourner, 'une avec gazette, & lautre en
échappade ou chapelle. La premiere fe fait en cette ma-
niere : on a foin d'avoir des gazettes, fig. 134. & 135
efpeces de cylindres creux bifcuités (on appelle ain{i
toute forte de vafe cuit au four qui n’a point été ver-
nifl¢), d’environ neuf i dix lignes d’épailleur, & depuis
dix-huit jufqu’a deux pi¢s de hauteur, d’'un diametre -
peu-prés égal A la diltance d’un trou d un autre troy
dont la voute inférieure A A du four, fig. 149. eft pct:
cée, ayant en trois endroits, a différente hauteur, des
trous triangulaires A A, Ge. fig. 134. & 135, dont un
des angles fait le fommet, garnis chacun de pernettes
fig. 143. dont trois par trois, A A, fig. 136.6 137, fou-
tiennent {ur leurs angles le cru enfermé dans les gazet-
tes, ou des tuiles rondes ou ovales, fig. 132, & 133,
portant quantit¢ de petits vales en BB, &e. fig. 138, &
139. Lafeconde maniere d’enfournerappellée échappade
ou chapelle , {e fait par le moyen de pluficurs rangs de
tuiles, fig. 147. pofées prés les unes des autres , & fou=
tenues chacune par trois ou quatre piliers , /ig. 146, dans
intervalle des quatre en A A, fig. 143. On place le ceu
veyey lintérieur du four, fig. 149. un commencement
de fournée avec gazette en B, & en échappade en C;
on peut voir au mot FAyANcE la manicre de faire le cal=
ciné & de le préparer pour en faire la couverte, celle
de cuire avec les obfervations pour parvenir "t une
bonne cui{_l"on, & enfin art de conduire les ouvrages
de fayance julgu’a leur entiere perfection.

Des ouvrages felon leurs efpeces & leur propriéte.

Les ouvrages de fayance confiltent en toutes for?
tesﬂ_de pots, caffetieres, marabouts, théyeres , feaux,
baflins , l?otggf:rs , foupieres ,  plats , affiettes , cu-
vettes , corbeilles , pots- pourris, fontaines de tou-
tes fortes dclp;ces, dont la plipart prennent leurs
noms de leur forme ou des chofes qu'ils contiennént,
parmi lefquels les uns font blancs, rouges, jaunes , bruns
ou %1:}51, 1658:.1]13?'85 de deux couleurs, c’eft-3-dire bruns
en-deho - 2 i i
e rs £ ané:s cfn dedans: ces derniers font defti=
i pprocher du feu, les uns & les autres décorés

ornemens en relicfs, ou peints de diverfes couleurs,

repréfentant des payfages fabuleux ou hiftori
] 1 d
fleurs & des fruits de routes efpeces. i

PEANCHE I

%c haut de la premiere planche, ou fa vignette , re=
préfente une manufacture de fayance , & l'attélicr od
T'on prépare la terre qui lui eft propre ; 2 eft le foflé ot
on met tremper la terre, 4 eft un puits, ec font les baf
fins en terre, dd , d'autres hors terre ou fe fait le dépot
dans l‘cau » dans un defquels eft un ouvrier en o, oc=
cupé 3 mettre la terre dans les vaiffeaux bifcuités, & 3
ldes ;.Lr?nger au-tour des baffins pour la faire {écher, Prés
it - ’ 3 - :
8: (fc‘ ]t;nttc ii:cs 3 :::;crts occupés, I'un f, verfer de I'eat
: e tamis , & l'autre g, 4 remuer Je ta-
mis pour la paffer. Aux environs font des vaifleaux , bas
rils, poingons, Ge. propres a délayer & porter la terre;
(\!es beches, rateaux & autres chofes femblables proprc;
a la remuer dans les baffins. Dans le fond k eft un attélier
0}1_1 on fabrique la fayance ; fur le derriere 7, eft umat=
télier o font les fours, fournettes, Ge, & fur le de® -
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yantl, la dcmc\ur,e du maltre dg la manufadture.

~ Fige 1. Potd I'cau fimple trés-connu par fon ufage,

5. Pot i I'eau orné de {on couvercle A.

, Broc. .
Une caffetiere brune propre i faire chauffer toutes
fortes de liqueurs,

§. Unmarabout brun deftiné aux mémes ufages.

&. Un coquemart !:)run employé aufli aux mémes ufages.

7. Une theyerea | ufage des cabarets(nom que I'on don-
ne 4 un plateau garni d'un certain nombre de taf-
fesa caffé) , faite ordinairement pour comtenir le
caffé.

8. Unbiberon pour lacommodité des malades, fait pout
contenir les breuvages qu’on veut leur faire pren-
dre.

Un pot i oille deftiné aux mémes ufages quela pré-
cédente,

1o. Un pot i tabac garni de fon couvercle A.

71. & 12. Des pots a confitures,

13. Unpotarouge.

14. & 17. Des pots a pommades.

PLANCHE L)X

Le hautde la feconde Planche\, ou {a vignette, repré-
fente un attelier de fayancerie ot plufieurs ouvriers font
J ;] i’ .
occupés s 'un end a remuer & pétrir la terre, un autre

“end a mouler , d’autres en e i tourner , tournafler, e,

‘Aumilieu en zeft un poéle fait pour chauffer I'ateelier &
faire {écher la terre. Vers la gauche en ¢ font des piles

“de terre pétries ; plus loin enf{ont des cafes rempliesde
- gerre, de bifcuits & autres chofes femblablesqui fechent ,

Tautre coté eft garni de plufieurs tours & leurs dépen-

dances ; on voit dans le fond en g la bouche d'un fout, -

Fig. 16. Unjegneux.

17. Un grand pot fervant a divers ufages.

48. Un potde garde-robe, dit por-de-chambre , de forme

ronde.

19. Un pot de garde-robe de forme ovale.

20. Un feau fans anfe.

21, Un feau 3 deux anfes.

22, Un fean i deux anfes en forme de vale.

23. Une écritoire 2 I'ufage des bureaux, efpece de pot
dans lequel on met un cornet & une éponge.

24. Un pot dit a ja/min, fait pout contenir des arbuftes.

2§. Une taffe i caffé avec anfe en A garnie de fafoucou-
pe B.

26. Une taflc i caffé fans anfe A , garnie de {a foucou-
pe B.

27. Un fucrier gari de fon couvercle A A 'ufage des
cabarets,fait pour contenir du {ucre en petits mor-

e oeaux.

28. Un autre {ucrier fait pour contenir du fucre en
poudre.

29. Un moutardier a 'ufage des tables, garni de fon
couvercle a charniere A & de f{a cucillere B,

30, Une faliere ou poivriere 3 l'ufage des tables , faite
pour contenir'un & l'autre.

31. Unhuiliera 'ufage des tables,compofé d’une porte-
huilier A , & deux petites caraffes BB, dont I'une
contient 'huile & 'autre le vinaigre.

32. Une fauciere a 'ulage des tables,

33. Un potager avec anfe, garni de fon couvercle A.

34. Un poklon garni de {a queuc A.

3. Un plat dit baffin-a-barbe , 3 I'ufage des perruquiers
& de tous ceux qui rafent, échancré en A,

’ PLANCHE I1IL

36. Une affiette fimple & blanche.
37. Une affiete i cordon.

38. Une affiete puillochée.

39. Un plat rond feftonné.

40. Un plat rond guilloché.

41. Un plat quarré guilloché,

42. Un plat quarré fimple.

43. Un plat ovale guilloché,

44. Un plat ovale fimple.

4§+ Une jatte guillochée.

46. Une jatte fimple.

47. Un faladier feftonné.

48. Un faladicr, tel qu'on s'en fert dans les cabarets,

49. Une écuelle garnie de fes oreilles A A,

§o. Une foupiere garnie de {es deux anfes A A.

§ 1. Un paté fait pour cuire des pités, garni de fes deug
anfes A A, & de fon couvercleBB.

2. Unefoupiere fine garnie de {es deux anfes AA , dé
fon couvercle B & de fa foucoupe C.

§3. Une foupicre en forme de chou, dont le deffus A
fert de couvercle , garni de fa foucoupe B.

4. Une foupiere reprélentant une poule , uncoq, o
un animal doat le deffus A fert de couvercle, garni
de fa foucoupeB. '

§5. Un platde hors-d’ceuvre a I'ufage des tables , garni
intérieutement de racines ou autres chofes fémbla-
bles artificielles , parmi lefquelles on en méle de
naturelles

§6. Une fontaine garnie de fon couvercle A, & de fon
robinet B. : ;

§7. Une cuvette appellée cuverte a la romaine , faité
pour étre placée (ous les fontaines.

¢8. Une fontaine difpofée a étre placée dans un angle ,
compofée de fon couvercle A, robinet B, & cuvet=
cC. » , '

§9. Une cuvette 3 pot-i-l'eau, faite pour leschambres
a coucher. ]

6o, Une cuvette de bidet 3 'ufage des garde-robes.

61.62. 63.64. 65.66. 67 & 68. Des vafes de différentes
formes , deltinés a contenir des fruits ou des fleurs,
& fervir a 'ornement des cheminées. Leurs noms
viennent fouvent de leur forme , quelquefoisde cé
qu’ils contiennent,

PLANCHE 1V

69 & 70. Des théyeres diverfement ornées & trés-xi-
ches,plus propiesa 'ornement des chéminées qu'a
Pufage. : :

71 & gz. Des vafes en forme de coupe auffi trés-ri=
ches.

73. Une cuvette de fontaine en forme de coquille.

74. Uneburette trés-riche & fans anfe.

75. Une burette auffi trés-riche, avec une anfe & cous
vercle.

76. Une fontaine trés-riche,

77. La cuvette,

PLANCHE v
Outils,

8. Une béche alfez connue faite pour remuer & délayés
la terre dans les follés: A eft le fer acéré, & B I¢
manche. .

79. Une demi-béche employée aux mémes ufages qué
la précédente; A en eft le fer acéré, & B le manche:

8os Urne rame , inftrument de bois d’environ 3 piés de
de long, fait pour remuer la terre ddns les baquets,
ou poingons y a-peu-pres {einblable aux rames done
les mariniers {e fervent fur les rivieres.

$:1. Un inftrument appellé barillon 3 ceft en effet un

etit baril A , arrété i 'extrémite d’va baton A qui
ui fert de manche, fait pour tranfporter 'eau char=
gée de terreldes baflins dans le tamis.

82. Le tamis a pafler 'cau chargée de terre , garni de (es
deux anfes A A , par ot on le tient pout le remuer:

83. Un tamis 3 main, un peu plus petit que le précés
dent , deftiné au méme ufage.

84. Unfeau fait pour tranfporter I'eau chargée de terre
dans les baguets ou poingons.

85. Un baquet dans lequel on remue la terre:

86. Un poingon employé au méme ufage.

87. Une palette faite pour enlever la terre des foffés o
baffins ; A en eft le manche.

88. Une latte pour fervir avec la palette 3 enlever la
terre des fo(les. -

89. Un eftoc bifcuité rempli de terre molle , telle qu'on
la retire des follés pour la faire féch‘cr.A o

1



& FAYANCERIE

90. Un'biton ou levier fait pour fervira délayerlaterre
dans les foffés.

o1 & 92, Des rateaux A remuer I'eau chargée de terre dans
les baffins lorfqu’elle eft paflée ; AA en font les ra-
teaux, & BB les manches.

93. La fofle & les baffins o I'on prépare la terre; A
eft Ia fofle ot 'on délaye laterre , bordée d’un chaf-
fis de bois F F ; G eft une ‘planche pofee fur un
chaflisde bois , i environ 2 pié¢s & demi d'éléva-
tion , fur laquellé on appuie & on remue le tamis
qui fert A pafler I'eau chargée dela terre. H elt le
baffin qui la reoit lorfqu’elle eft paffée , bordée
d’ais ou planches B B, arrétée & demeure par des
pieux fichés en terre. CC, DD Tont les canaux
par ot I'eait s’échappe aprés le dépot, lorfque 'on
enleve les petites vannes EE.

PLANCHE VL

94 Le tour; A eftle fiege du tour, B la planche fer-
vant de marche-pié¢, C la roue du tour, D latéte,
E des mottes deterre , F un vaiffeau, contenant de
I'eau, C l'arbre de laroue, Hlevafe,I le chande:
lier de jauge , K I’établi, L le marche-pié fur lequel
on dépofe les mottes préparées. #

Un eftoc, inftrument bifcuité en forme de croiffant,

d’environ 6 lignes d'épaifleur, percé d’un trou au

milieu, avec lequel onarrondit les vafes {ur le tour,

96. Un efltoc de bois deftiné aux mémes ufages.

97. Un eltoc de fer aufli employé aux mémes ufages.

98. La roue dutout; A eft la téte de bois, B l'arbre de
fer, Cla roue debois, & D le pivot.

99. Un tour qui dans plufieurs endroits fert aux potiers
de terre , & dans d’autres aux fayanciers; A eft la
roue, B un vafe fait, Cle fiege monté {ur deux tra-
verfes D D, appuyées fur un {upport E , fiché & ar-
rcté enterre, F en eft I'établi,

Joo. La roue du tour; A eneftla téte garnie d’une mot-
te , B C l'arbre en forme de canon, DD la roue,
& EE &e. les tirans.

101. Le pivoten A, arrété en terre en B.

102. Uneaiguille, efpece depointe de fer A emmanchée
en B. :

103. Lefild couper; A eft le fil & BB les branches.

104. Une téte de tour furmontée d'une motte de terre
montée en aiguille; A eft la bafe delamotte & Ble
fommet.

10§. Une téte de tour, furmontée d’'un vafe a demi-fait ,
Aelt le vale,

106. Un chandelier de jauge; A en eft la tige , BB les
branches, & C le pié.

PLANCHE VTIL

95

107. Une téte de tour furmontée d'une motte de terre
préparce pour faire la tournaffine 3 Aeftla téte, B
la motte de terre.

108. Une téte de tour furmontée d’une tournaffine fai-
te 5 A eft la tournaffine.

109. Une téte de tour {urmontée de tournaffine & d’un
vafe préparé a étre tourné en-dehors ; Aelt le vale
& Ble cul du vafe.

110. Untournaflin, efpece d’outil de fer aminci & re-
courbé par chaque bout A A, fait pour tourner les
vafes.

211. Un petit tournaffin aufli aminci & recourbé par
chaquebout A A,

112, La téte d'une tournette , fur laquelle on pofe les
vafes pour les mettre en couleur, & les peindre.

113. Lepiéde latournette précédente; A en eft le pivot,
& B le pi¢ a trois branches. :

114. Une tournette montée fur un pié quarré,

11§ & 116, Des pinceaux fervant 3 colorer & peindre
les vafes fur la tournette ; A A en font les antes, &
B B les pinceaux,

117. Une brofle a fecouer la couverte {ur les vafes.

118. Plufieurs vafes tels qu'on les pofe fur la tournette
pout les colorer..

x19. 120, 121 & 122, Desmoules én platre d affietes ou

de plats ronds & ovales, feftonnés & guillochgs,

123. La table fur laquelle on garnit les moules;A A fone
plufieurs tablettes de terre difpofées 2 mettre eg
moule , B eft un vale rempli d’eau , C une éponge
fervant 2 mouiller les tablettes lorfquon les étend
fur les moules , & D un petit rouleau. ,

124. Une batte faite pour battre la terre, A eft la barte
& B la manivelle. Elle eft citée dans l'ouvrage,

o

1 1g.ﬁl‘§n couteau , efpece de lame amincie en A, garnie
par chaque bout B B de manches.

126. Une plane , morceau de bois meplat pour unir I3
terre 4 moule. _

127. Un rouleau de bois fait pour applatir la terre 3
moule.

PLANCHE VIIL

128. Une billette faite pourapplatir la terrea moule, &
larendre d’une égale épaifleur ; c’eft une efpece de
rouleau de bois, fig. 129, en forme de canon,
dans lequel entre une brocheaufli debois A B, fig.
131, & au bout de laquelle en B, s'enfile un autre
canon, fig. 130, gros & court, que l'on arréte i
demeure avec une cheville, On s’en fert en le levant
des deux mains par les deuxbouts A A | fig. 128,
en le promenant {urla terre que 'on veut applatir,
tandis que ce rouleau du milieu tourne de lui-
méme. §

132 & 133. Des plateaux ou tuiles ['une ronde & I'au-
tre ovale faites , érant appuyées fur les pernettes
dans les gazettes pour porter les petits vafes.

134 & 135. Desgazettes faites pour fupporter les vafes
que 'on veut faire cuire , I'une ronde & I'autre ova
le , la premiere pour contenir des vafes ovales per-
cés de trous triangulaires A A, G¢. en trois en-
droits.

136 & 137. La coupe des deux gazettes remplies de pla-
tre B B, &c. appuyées {ur des pernettes AA , dont
'une ronde porte des plats ronds, & I'autre ovale
porte des plats ovales.

138 & 139. Lacoupe de deux gazettes , 'une ronde &
PPautre ovale , toutes deux remplies de plateaux
B B, garnies de petits vafes appuyés fur les per-
nettes A A,

140. Lemoule i gazette. C'eft une table A, fur laquelle
eft arrétée une peau fine & bien étendue ; fur cette
peau eft un chaffis de bois BB, dans 'intérieur du
quel on met la terre propre amouler les gazettes;
on I'y applatit en I'étendant avec le rouleau fin, fig.
127. jufqu’a ce qu'il touche fur le chaffis ainfi fait.
On pofe deflus le tambour rond, fig- 141. ou ovale
fin, 142. on y attache 'un des bouts de la terte,
& on la roule ainfi fur le tambour, jufqu’a ce que
les deux bouts viennent {e toucher , que I'on arréte
alors enfemble ; on laifle enfuite fécher un peu, &
on bte le tambour pour faire {écher plus prompte-
ment. =

143. Une pernette,efpece de prifme triangulaire que I'on
faita la main ou au moule.

144. Le pergoira perneter, fait pourpercer les trous fur
les gazettes, compofé¢ d'un fer A triangulaire &
pointu , emmanché en B. e

145. La planche d perneter, d’unc longueur a la hauteut
des gazettes , percée de plufieurs trous triangulai=
res 3 ézale diftance les uns des autres , faite aufft
pour percer les trous i égale diftance fur les gazet-
tes, afin que les vafes qui font appuyés fur les per-
nettes dans les mémes gazettes puiflent étre pofés
droits.

146. Un des piliers d’échappade.

147. Une des tuiles ou plateau d’échappade.

148. Une difpofition en échappade, telle qu'on l'arran®
ge dans le four A A , tous les intervalles que l'on
garnit de cru.

PLANCHE 11X

149. L'intérigur du four compof¢ d'use voite inférieu=



e AA percée de trous, au- deflous de laquelle on
rIaw:t: e calciné & le feu lorfque le four eft déja un
Pcu échauffé par celuique l'ona fait quelque temis
gi’cmréc en D fur la voiite.A A, font dc“’f manie-

sd’enfourner, I'unc en Bavec gazette, l'autre en
C en échappade, quel'on éleve I'une & l'autre juf
qu'd la hauteur dela feconde voiite E Eaufli percée
de trous. Ce four , dont la fig. 150. repréfente le

Jan du deflous de lavoute inférieure, &lafig.igt.
celui au - deflus eft ifolé & environné de quatre

murs F F, &ec. dont la diftance en largeurelt de$a
piés intéricurement, & la profondeur de 9 2 0.
1 hauteur de la petite volite clt d'environ 4 3 §
is, & celle dela fécc_mde de 1o anz. La bguchc
den-bas G, porte environ deux pies & demi & 3

piés de largeur {ur environ 18 d 20° de hauteur , on”

arrive en defcendant plufieurs marches HH, Gee.
celle d’en-haut I, porte environ 18° de largeur _fu}-
prefque Ja hauteur du four, & cela pour la f.}::htc
de pouvoir 'emplir; onyarrive par un petit ¢chaf-
faud de madriers portant fur le {ol K, & qui couvre
Ia foffe. Pres de ce four on voit une partic de Iatte-
lier dans lequel il eft ordinairement,

PLANCHE X

152, L'élévation. 153.1a coupe. 1¢4.leplandudeffous,
& 155 le plan du deflus de la fonrnct‘tc’, efpece
de four de reverbere, ot on fait le calciné pour la
couverte. Elle eft compofée d’ung vol‘i_Ec {upéricure
A, d'environ 1¢° d’élévation, § a 6 pies de largeur
{ur environ trois pi¢s & demi de profondeur,dont
le fond elt le plus fouvent enfoncé & creufé versle
milieu , {éparé par un petit mur de brique B , d’en-
viron 8 3 9° de bauteur , derriere lequel eft une
grille C , fur laquelle on met le bois par labouche
D, dontla braife & la cendre tombent dans le fond
E, gue l'on retire par laboucheF; la flamme séle-
vant, parcourt toute la voite A, en faifant fondre
le calciné , que I'on remue avec les rables , rateaux ,
&e. foit par labouche G, & la fumée s'¢leve par le
tuyau de cheminée H , en forme de cone ovale; le
foyer I fert imettre le bois pour I'ufage de la four-
nette.

156. Un rable fait pour remuer le calciné dans la four-
nette,, compof¢ d’une platine courbe A, percée de
plufieurs trous i 'extrémité d’'une tige de fer B 5 3
douille en C, dans laquelle eft arrété un manche
de bois D. | )

57 Un rateau fait auffi pour remuer le calciné, coudé &
meplaten A, A 'extrémité d’une tige B, a douille
en C, garnie d’'un manchedebois D.

1¢8. Unautre rateau coudéen A , al'extrémité d’une tige
B, i douilleen C, & garnie d'un manchedebois D,

2§9. Une pelle,, A eneft la pelle, B la tige, C la douille
garnie d’'un manche de bois D.

PLANCHE XL

La vignette de 2 Planche XI. reprefente un ‘moulin 2
cheval fait pour écrafer le blanc compofé d’un ar-
bre A , mu par les legiers BB tirés par des chevaux.

FAYANCERIE 5

Sur cet arbre A eft monté un grand rouet C C en
charpente d’affemblage , arrété folidement de tafl~
feaux D D, & foutenu de tirans EE , dont les al-
luchons faifant tourner les lanternes FF, €¢. font
mouvoir autant de meules qui écrafentle blanc dans
les fonds des auges G G. Lorfque le blanceft encore
gros , & que le moulin eft rude , on peut arréter
une, deux ou trois lanternes en fupprimant deux ou
trois des fufeaux A A, fig. 160. dont chacune des
lanternes eft compofée, Cette figure repréfente une
des lanternes du moulin garnie de fufeaux A A, pla-
teaux BB, arbre C, & meule échancrée D,

“161. Un des fufeaux mobiles de la précédente lanterne.

162. L’¢lévation, 163. Le plan d’'un moulin a bras, fem-=
blable aux précédens, compofé comme eux d’'une
meule échancrée A, dpivoten B, dans le fond d’une
auge C, garnie d’un arbre D, a manivelleen E ,
avec bourdonniere F, arrétée fur une piece debois
G, arrétée au plancher de |'attelier.

164. L'arbre dumoulin précédent ; A en eft le pivot , B
I'embafe & fa clavette fur laquelle pofe la meule,
C lamanivelle, & D le pivot a bourdonniere.

165. Labourdonniere i patte.

166. La crapaudine du pivot.

PLANCHE XTI

167 & 168. Des marteaux propres a différens ufages ; A
eneft la téte acérée, B la pomme auffi acérée , &
C le manche.

169 & r70.repréfentent des malles propres a cafler &
écrafer le blanc pour la couverte, A A en font les
tétes , & B le manche,

171 & 172. L'une une mailloche , & ['autre un mail-
let; A en eft latéte, & B le manche.

173. 174 & 175. Des creufets propres a fondre lesin~

© grédiens pour les couleurs, dont le dernier eft cou~
vert d’une tuile,

176 & 177. L’une une {erpette & l'autre une ferpe, tou=
tes deux faites pour couper & hacher le bois ou au<
tres chofes femblables a I'ufage du four, compofée
chacune d'un fer acéré par le tranchant A, garnd
d'un manche B,

178. Un cribleen ofier fait pour cribler les ingrédiens
pour les couleurs.

179. Un petit crible 3 main , deftiné au méme ufage que
le précédent.

180. Un tamis fait pour pafler ou tamifer la couverte ou
les ingrédiens pour les couleurs, garni de deux
poignées A A,

181. Un petit tamis plus fin deftiné au méme ufage que
le précédent.

182. Un mortier en A , garni de {on pilon B, fait pour

- piler les ingrédiens pour les couleurs ou la cou=
verte.

183. Un marbre A, garni de {a molette B, fait pour
broyer les ingrédiens pour les couleurs,

184 & 185. Des houilles ou houes,'une droite & I'autre
coudée, faites pour remuer la couverte dans les ba-
quets compofe d'un fer A, a douille en B garni
d’'un biton C , qui lui {ert de manche.
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FERBLANTIER,

CONTENANT DEUvX PLANCHES.

PLANCHE Iee

A vignette repréfente une boutique dans laquelle
L font expofés différens ouvrages de Ferblanterie.
Fig. 1. Ouvrier qui forme une caffetiere fur la bigorne.

2 la bigorne.

2. Ouvrier qui lime un ouvrage foud¢ , pour pouvoir
y ajufter un couvercle.

3. Ouvrier qui foude une caffetiere. 5la poile i feu,
dans laquelle il fait chauffer les fers i fouder. cla
caffetiere qu’il foude. d le morceau de foudure
d’érain.

4. Tas 3 drefler.

5. Bigorne.

6. ¢ Développement d'un morceau de ferblanc taillé

our en former un couvercle, tel qu’on voit en A,
f Développement d'une piece de ferblanc taillée
pour en former un entonnoir tel qu’on le voit en
g- La partie / eft une autre piece foudée apreés coup,
ainfi que le rebord m.

Bas de la Planche.

2. 2.8 3.Tas i canneller différens ouvrages de ferblan-
terie.

4. Tas a drefler.

§. & 6. Bigorne.

7. Bigorne a chantepure.

8. Maillet de bois ; il fert a dreffer.

9. Grofle bigorne a caffetiere,
10. Bigorne a goplot. La partic ¢ de la figure ¢, fert 3
cgt ufage.
11, Marteau 3 planer.
12. Marteler.
13.14. 1§.16. 17, 18. Différens marteaux pour gaudron-
ner & fabriguer les pieces rondes ou demi-rondes,

PLANCHE 1L

Fig. 19, Cifaille i banc,

20. Cifaille a2 main.

21. Plague de plomb , fur laquelle on découpe avee
I'emporte-piece.

22, Fer a fouder.

23. Rochoir qui conrient de la poix-réfine pulvérifée.

24. Appuyoir.

25. Sceau.

26. Soufflet.

27. Grand tas.

28. Tenaille.

29. Pince plate,

30. Pince ronde,

31. Gouge ou emporte-piect.

32. Niveau ou équerre. 2

33. 34 3§- 36. 37. 38. 39. 40. 41. 42. Différens empor-
tes-pieces en étoile,, en ceeur, entreflle , Gre.

43. Cifeau.

44+ Autre empoxrte-picce.
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R A A A K IO RO ORI
FIL ET LAINE,

CONTENANT cINQ PLrLauwncuz:s

PPLANGCGHE 1=

V]’c,NF,'T TE.
g

ig. 1. Fille qui file au fufeau. !
2 2 Femme q:ii file au TOuet, CU“'CJ_E{?- 10,

" Fille gui fait un écheveau, en Raifane paffer le fil
A &'un€ bobine fur le devidoir, fig. 9. .
Femme qui met en pelottes I'¢cheveau de fil qui
et fur la tournette , fig. 11, :

Bas de la Planche.

uenonilles de deux fortes. ab, de le corpsde la
v quenouille. bc,eflla tl;ge. : R
6. Fufeau & boucle quiarréte le fil a fon extrémicé.
7. Autre fuleau. =
8. Happe fervant de devidoir pour mettre le fil en
écheveau. A Bla tige. B poignée: 1,2, 3, 4 les ,bau
tons qui doivent étre éloignés I'un de l'autre d’un
rt d'aune.
9. I‘)i::idoir. ab,cd les patins. ef; ef les montans. ac,
ee,bd les traverles. ff Tarbre. nnles rays. im, Lm
| lescornettes. g lamanivelle. ph, ¢ & les marionettes
qui foutiennent la bobine £, u:averfc: par une bro-
che de fer dont A eft la poignée. i 5 B
0. Rouet a filer au pic & a la main, décrit d Lar. Fiv,
a1. Tournette pour mettre le fil en pclo:te’s. AB la
Kfd tige. CD le pi¢ au centre duquel eft placé le mon-
tant qui traverfe la grande & la petite croifées.
EFGH lagrande croifée, dont Ies_ quatre bran-
ches ployent en K, comme on voit en G, pour
gu'elle tienne moins de place quand on n'en fait
point ufage; 'échevean eft tendu par les quatre
chevilles que 'onplace i difcrétion dans les trous
des branches. A I'écuelle dans laquelle on place la
pelotte lorfque I'on quitte 'ouvrage. La bal uftrade
du pié fert a retenir les pelottes qui font fa_:rcs:
Au-deffous de I'écuelle A, & ala ?artlc_lnfcrtgurc
- delapetite croifée eft une cavité quiregoit !a pointe
de la tige AB, enforte que cette machine peut
tourner librement.

PEANCHE IL

Fig. 1. Dans la vignette. Ouvrier qui fait tourner le
rouet pour retordre du fil.
a. Fille qui fait une bobine compofée de deux fils.
3. Elévation per(pective du rouet de I'ouvrier, fig 1.
4. Coupe tranfverfale du rouet. .
§. Le fommier du rouet.
6. Profil de I'alpe ou dévidoir. ' Vi,
Toutes ces figures font expliquées i Lareicle

FiL. .
PLANCHE 11 bis,

Moukin quarre pour retordre les fils , laines , &c.
décrits a Uarticle Fivr.

‘La vignette repréfente le moulin en perfpeive,

avec la roue qui lui communique le mouvement, ent:=
les croifées de laquelle une ou deux perfonnes fe pla-
cent pour les poufler, & faire tourner la roue du fens
convenable : ce moulin et monté de quarante - huit
fufeaux , dont on a feulement repréfenté Jes vingt-quatre
antérieurs, pour éviter la confufion,

Bas de la Planche.

Fig. 2. Elévation géoméurale du moulin du cbié op-
pof¢ & femblable 2 celui que la vignette repré-
{ente.

3. Elévation du ¢bté du moulin qui fait face i la
grande roue; on voit la difpofition du rouage
qui fait tourner I'afpe.

4. Partie des longues tables qui fait voir la difpofition
des fufeaux , celles des bobines, & des poulies qui
fervent de guide 2 la courroie fans-fin qui les fait
tourner. g méme fig. fufeau. h bobine chargée d=
fil a retordre. i coulant qui recoit dans un trou
rond la partie inférieure du fufeau, & dans fa fente
la crapaudine £ fur laquelle le pivor du fufeau re-
pofe. § une des poulies qui fervent de guide i la
courroie. 6 broche ou axe de la poulie qui tra-
verfe les deux tables & la poulie. u couronne. x, y
boucles aux extrémités du fil-de-fer Xy, qui gui-
dent le fil de la bobine vers I'afpe.

§. Plan géométral de tout le moulin, pris i la hau-
teur de la roue,

PLANCHE

Moulin rond.

Fig. 1. De la vignette. Moulin en per(pedive v du cdté
_du rouage qui conduit I'alpe,

2. Partie du méme moulin vie du c6té de la mani-
velle, par le moyen de laguelle on fait mouvoir
toute la machine.

3. Plan géométral du moulin & de la cage qui ren-
ferme les roues.

4. Elévation latérale de la cage.

5. Elévation de la longueur extérieure de [a cage.

6. Partie des courbes qui foatiennent les fufeaux : au-
de(fous en Geft un des coulans; il elt fourchy pour
recevoir la piece de verre H, {ur laguelle repofe
le pivot inférieur du fufeau.

PLANCHE

re

1V.

La vignette repréfente le moulin ovale en perfpec-
tive: on a fupprimé 'alpe & les bobines poltéricures ,
pour éviter la confufion : cette machine ¢t mue 3 bras
par la manivelle de la roue O,

Bas de Iz Planche,

Fig. 1. Plan géométral du moulin.
3. Coupe tranfverfale du moulin,
4. Partic de I'élévation du moulis,
5. Alpe ou devidoir,
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FLEURISTE ARTIFICI-EL

CONTENANT HUIT PLANCHES, DONT UNE DOUZRLE.

PLANCHE I«

E haut de cette Planche repréfente un attelier ot plu-
Lﬁeurs ouvriers, ouvrieres & enfans font occupés
diverfement 3 faire des fAeurs artiﬁcicl‘les ; Pun enaa
arranger des fleurs enfemble , un en 2 découper avec
des emporte-pieces 3 dautres en C & fa!rc_ des boutons ,
une ouvriercenda gauffrer avec la machine i Hgaum'cr 5
unen ¢ 2 étendre le velin, latoile ou autre étoffe ; un en
fa rourner le vélin fur le il de fer , tandis qu’un petit
sarcon en g elt occupé a tourner la roue du rouet ; une
emme en h a gauffrer au fer , & les autresen : a faire
des boutons, ajulter des fleurs, Ge. :
Plans d’emporte-pieces de feuilles de fleurs. _

Les fig. 1. 2. 3. 4. §. 6. & 7. repréfentent autant de

lans d'emporte-pieces propres a faire des feuilles de

Eeurs, d’anémones ou de renoncules. Ainfi faites,
on les applique les unes fur les autres, les plus pe-
tites {ur les plus grandes ; ¢tant montées enfemble ,
elles imitent parfaitement la fleur d’anémone ou de
renoncule,

8.9. 10, Plans d’emporte-pieces pour des feuilles du
ccear des fleurs d’anémone ou de renoncule.

11. 12, 13. Plans d’emporte-pieces , de Aeurs d’anémo-
nes , ou de renoncules, appellées boutons d’or.

14. 1§. 16. 17. Plans d’'emporte-pieces pour des feuilles

de fleurs d’aubépine.

PLANCHE 1L
Plans d’emporte-pieces de feuilles de fleurs.

Les fig. 1. 2. 3. 4. §. 6. reprélentent des plans de toute
grandeur , d’'emporte - pieces pour des feuilles de
fleurs d'eillets ; & les fig. 7. 8. & 9. d'autres plus
petits pour les feuilles des cceurs des memes ceillets.

I0. 11, 12, 13. I4. 1§. 16. Plans d’emporte - pieces de
toute grandeur pour des feuilles de fleurs de rofe.

17.18, 19. 20. Plans d'emporte-pieces pour des feuilles
de fleurs d’orange.

21.22. Plans d'emporte - picces pour des feuilles de
fleurs de lilas.

23. 24. 2¢. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles de
fleurs de petit lilas, :

PLANCHE I1L
Plans d’emporte-picces de feuilles de fleurs.

Les fig. 1. 2. & 3. repréfentent des plans d’emporte-

pieces pour des feuilles de fleurs de jafimin de France.
4 §- Plans d’emporte-pieces pour les teuilles des fleurs

¢ jafmin jaune,

€.7. Plans d'emporte-picces pour des feuilles de fleurs

de giroflée double.

8.9. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles de fleurs
de girofiée fimple.

16 1. 12, 13. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles
de fleurs de feabieufe.

4. 15.16. 17. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles
efleurs de grenade.

19 19. 20. 2.1, Plans d’emporte-pieces pour des feuilles
- de fleurs d'eeillets d'inde.

22.23. Plans d’emporte - pieces pour des feuilles de
fleurs de laarier-rofe.

4-25. 26. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles de
mouches, fervant aux cceurs de la plipart des fleurs,

PLANCHE 1V.
Plans d’emporte-pieces de feuilles.

lesﬁg- 1.2, 3. 65 4. reprélentent des plans d’emporte-

Pieces pour différentes feuilles d’aubépine. -
$:6.7.8. Plans d’emporte-pieces pour différentes feuilles
_ derofier fimple & double.

#19. Plans d’emporte-pieces pour des feuilles de ro-
*& Xoireux,

11.12. 13. Plans d’emporte pieces pour différentes pié=
ces de jafmin, !

14 1&;;11’13“5 d’empoite - pieces pour des feuilles dé
perfil.

16.17. Plans d’emporte - pieces pour dés feuilles dé
vigne, .

18. 19. 20. 2.1, Plans d’emporte-pieces pour des feuillés

de chene. :
PLANCHE V.
Plans d’emporte-pieces de fouilles,

Les fig. 1. & 2, repréfentent des plans d’émportés
pieces pour differentes feuilles de {cabieufe.

3. Plan d emporte-piece pour des feuilles de balfamum.

s }’lan d emporte - piece pour des feuilles de coque*
1CO.

5. 6. Plans d’emporte-pieces pour différentes feuilles dé
croix de Jérufalem fimple & double.

7. 8. Plans d’emporte-picces pour différens coripofés
de pluficurs feuilles d’ceillets d’Inde.

9. 10. Plans Y'emporie-pieces pour différentes feuilles
de capucires.

11. 12, Plans d’emporte-pieces pour diffétentes feuilles
de fraifier. :

13. 14. 1. Plans d’emporté-pieces pour différentes feuil:
les de buis,

16. 17. Plans d’emporte-pieces pour différentes feuilles
d’épine-vinerte.

18. 19. 20. 2. Plans d’empotte-pieces pour différentes
efpeces de feuilles d'imagivation,

PLANCHE VL
Outils,

Lafig. 1. repréfente une febille remplie de (able, conte-
nant une quantité de petits fils de fer, garnis chacun
d’un bouton fait de mie de pain ; de flafle su autre
chofe femblable,, gommé , expofé ainfi la Echerefle,
& fait pour fervir de graines ou boutons dé fleurs;
A eft la febille , B les petits boutons,

2. Paire de pinces camufes; A A en font les mords, &
BB les branches.

3. Paire de pinces plates ; A A en font les mords, &
BB les branches. :

4. Paire de pinces rondeés ; A A en font les mords, &
B B les branches. _ _

5. Brucelles , efpece de pince plate ; A en eltla téte, &
BB les branches. :

6. Compas ; A en eft la tére, & BB les pointes.

7. Poingon fait pour percer des trous dahs le milieu
des feuilles des fleurs ; A en eft le poingon, & B la
manche.

8. Elévation, & 9. plan d’un gauffroir de cuivre, fait
pour gauffrer les feuilles ; A elt le gaiiffroir, B la
tige , & C le manche.

10. Elévation , & 11: le plan d’un autre gauffroir de
cuivre 3 A en eft le gauftroir , B la tige, & € le man-
che.

12. Gauffroir dé bois ; A A en font les tainures.

13. Gauffroir de fer a thouche , fait pour gauffrer les
mouches des feuilles de fleurs d’orange , & autres
chofes femblables ; A en elt le gauffroir, B la tige ,
C le manche. _

14. Couteau dont le taillant ¢ft atrondi; A en eft la
lame 5 & B le manche. _

15. Cifoires ; AA en (ont les mords, & BB les bran~
ches. " _

16. Cifeaux 3 AA en font les taillans-, & BB les an=
neaux. _

17. Cifeaux d’une autre forme ; AA en {ont les taillans,
& BB les anneaux.

18. Elévation, & 19. plan d’'un emporte-piece ; Aen slk
le taillant acéxé , & B la téte.



20. Elévation , & 21. plan d’un. autre emporte-picce
Aen eft le raillant acéré ; & B la téte. :

22. Table fur laquelle on travaille les ouvrages.

23. Petite mafle fervant i redrefler fur le billot les en-

tailles que les emporte-pieces y ont faites ; Aeneft la

téte , & B le manche.
24. Grofle mafle deftinée au méme ufage que la précé-
denite 5 A en eft latéte, & B le manche.

25. Petit maillet de bois; A en eft la téte , & B leman- |

che. I
15. Gros maillet de bois ; A eneft la téte, & Ble man-

che.

27. Fortbillot de bois , fur lequel on découpe les fleurs
& les feunilles avec emporte-picces par le fecours des
maillets.

28, Vrille ; Aen eft la meche, & B le manche.

P A NEEHE AN BE
Ontils.

Lesfig. 1. 1. & 3. repréfentent des mandrins a contour-
ner 3 le premier en forme de cone, le fecond en plat
ou quarré, & le troifieme en forme de cylindre ou
ovale.

4. Terrine A dépofer ou broyer les couleurs,

§. Chauderon a faire bouillir les couleurs.

6. Pié de roi.

7. Brofle ou Vergette.

_8. Paire de tourneties, dont I'une A elt mobile par le
moyen d'unc tringle a coulifle B, qui s'arréte ot 'on
juge A propos avec le fecours d'une vis C ; I'autre
tournctte D elt & demeure fur la tablette E montée
fur fes quatre piés FF, &c.

9. Gauffroir 2 manivelle propre 3 gauffrer les feuilles;
ceft un chaflis de bois compofé de fommiers AA, &
de fes traverfes B B que I'cnarréte furune tableremon-
tée de deux jumelles C C entretenues de contrefiches
DD, ¢c¢ traverfées d’un cylindre E, fervant de gauf
froir i I'un des bouts duquel eft une manivelle E que
I'on tourne d’une main , tandis que de I'autre on pofe
la feille 2 gauffrer fur le gauffroir ; la corde ou fi-
celle G s’entortille fur la feuille & ferre deflus par
le moyen d’un poids fufpendu i fon extrémité , &
ainfi de fuite jufqu’a I'extrémité du gauffroir que 'on
devide enfuite pour recommencer.

10. ‘Tafle i couleur de rofe.

_11. Paire de pinceaux ; A A en font les pinceaux , B
I'ante.

12. Etendoir propre A étendre {ur des cordes le vélin,
la toile, ou autres éroffes nouvellement teintes 5 A
en eft I'étendoir , & B le manche.

13. Planchette 5 A en eft la planchette , & BB les
pointes.

14. Chauffrette propre i faire chauffer le gauffroir de
cuivre ou de fer.

15. Pié d’une bobine ; A en eft le pi¢ de plomb; B la
fufée.

16. Bobine garnie de fil ou de {oie.

17. Verre contenant de la gomme.

18. Petits pots propres 2 mettre différens ingrédiens.

19. Rouet compofé par un bout de la roue AA, & fes
rayons BB, de fon tourillon C, garni de manivelle
D, monté fur deux fupports E E entretenus de con-
trefiches F, appuyés enfemble fur Ia table G, a I'autre
bout de laquelle font deux autres fupports HH &
contrefiches I, foutenant deux couffinets KK, fur
lefquels elt montée la bobine L mue par la corde M
de laroue , dont letourillon N elt deftiné 3 faire
tourner un fil de fer que 'on enveloppe de vélin ,
toile ou éroffe , pour fervir aux queunes des fleurs.

20. Chaife, dont une des traverfes A percée eft traver-
{ée & arrétée par derriere d'un moule a bouton finr
ple; B le fil de fer mu par le rouet précédent, &
que 'on enveloppe dé vélin , toile ou étoffe.

21. Petite terrine deftinée i contenir de a colle-forte.

FLEURISTE ARTIFICIEL

PLANCHE VIIL

La fig. 1. repréfente Iélévation, & la fig. 2. Ja poe
tié du plan d’'un furtout de table defting 3 o, o
nir en forme de décoration {ymmétrique toy, n_f'."
fruits , fucres , confitures , liqueurs, & aUtrCS-Choﬁg
femblables i I'ufage des defferts. Au milieu de ce §,
tout {e préfente un temple dédié¢ & Pomone, CC:;'-.
déefle ¢levée fur fon piédeltal de matbre précieuie
orné de guirlandes de fleurs, eft couronnée dc.fem’
blables guirlandes artiltement arrangées. Pres de{i
font des autels ou briilent continuellement les enceng

.:‘

qui lui font offerts , & dont Podeur fe répandan gy

environs, peut deveniragréable a I'allemblée,
Ce temple élevé eft ouvert par fes quatre fices
& préfente d chacune delles un ordre darchigen

Gure ionique 3 cet ordre eft compofé de piéde(~

taux & colonnes furmontés d’entablement , couu
ronnés de fronton & de vafes antiques: ay- deflus

s'¢leve un dome en forme de calotte, au miliey dyo -
quel eft une corbeille de fleurs ou de fruits, le royp

orné de mofaiques en feurs des plus galantes, Auy
quatre angles font des femmes fuivantes de [a déeffe:
tenant entre leurs mains des guirlandes de ﬂcurs'"-sz'

des corbeilles de fruits. Aux environs de ce temple

plus bas font des parterres d'eau, dont la {ource
vient d’un réfervoir pratiqué dans I'épaifleur de Jg
calotte , & dont la conduite traverfant I'épaiffeur
des colonnes , & paffant par deflous les plateaux , va
joindre & fournir chacun des jets des baflins, Ces
affins flanqués par leurs angles , de focles fur lefquels

font des vales garnis de fruits ou de Heurs, font envi-

ronnés de perrons & de charmilles bordées de fruits
confitures , fucreries , arbrifleaux , vafes cnnrcmn':‘
auffi des fruirs melés de Heurs. A ces parterres d’eau,
I'on peut fubltituer des corbeilles de fleurs ou de
fruits, n ouvelle offrande 4 la divinité, ou des cande-
labres, fi c’elt pendant la nuit,

Ce {ur-tout fait pour une table de quarante 3 {oi=
xante couverts , elt compof¢ de treize plateaux que
'on peur placer de fagon a former onze plans diffé=
rens , plus petits ou plus grands les uns que les au-
tres ; felon la grandeur & la forme des tables. Les li-
gnes marquées d’un noir fermé marquent la joncion
des plateaus. 1

Celui du milieu A peut fe placer feul.

Le méme A avec deux des plateaux circulaires
D D. :

Le méme A avec les quatre plateaux circulaires

DD.

§ Le méme A avec deux des plateaux barlongs
B. "

: Le méme A avec les quatre plateaux barlongs

B.

Le méme A avec deux plateaux circulaires DD
fur deux faces, & deux des plateaux barlongs BB
fur les deux autres.

Le méme A avec deux des plateaux barlongs
BB fur deux faces, & deux des plateaux circulaire$
DD aux extrémités de ces derniers. '

Le méme A avec deux des plateaux barlongs BB
fur deux faces , deux des plateaux circulaires D D aux
extrémites de ces derniers , & les deux autres plateau®
circulaires fur les faces en-travers fur celui du mis
lieu A. -

Le méme A avec les quatre plateaux barlongs BB»
e, {ur les quatre faces, & deux des plateaux circu=
laires D D fur deux faces. !

Le méme A avec les quatre plateaux barlongs BBs
&e. fur les quatres faces, & les quatre plareaux cir=
culaires aux exwémités de ce dernier,

Le méme enfin avec fes treize plateaux, tels gu'on
les voit {ur le plan , fig. 2.
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FORGES OU ART DU FER.

CONTENANT CINQUANTE - DEUX PrLANCHES, DONT DEUX DOUBLES.

O«ﬁ; divifé les Planches relatives 3 cetart,‘en cing fec-

LU jons; la premiere contient Jes }Planchcs Eclati?cs i
yoloitation des mines & aux différentes préparations
e clles font fufceptibles 5 la feconde contient _des
Pl::lfhﬁ qui ont rapportaux f:oumcaux a Fc_r,oﬁ on fond
cufes 3 la troifieme contient celles qui ont rapport
fontes marchandes, fous le titre de fourneau en mar-
chandife 5 la quatrieme fection contient les Plrmches_ re-
dite , ot on convertit le

fex de gueufe en barres ; la cinquieme fetion renferrpc
soutes les Planches relatives aux deux fortes de fenderie.

PREMIERE SECTION.
De lexploitation des mines ¢ de leurs préparations.

PLANCHE I%
Tiragede la‘mine en roche & fond , & prés la fuperficie

de la terre.,

La premiere vignette repréfente une campagne dans
lle on a percé plufieurs puits pour tirer la mine
fond , foit mine enroche ou mine en grains. ;

Fig, 1. Mineroi, ou ouvrier mineur , qui tourne la ma-
nivelle du treuil mn , A la corde duguel eft fufpendu
un panier 4 anfe , femblable 4 celui que ouvrier,

3. verfe fur le tas de mine qui eft auprés de lui,
cd ef les quatre jambettes , ou fermes qui foutien-
nent Je treuil ; plus loin I'on voit I'ouverture d'un
autre puits , @ b les fupports du trevil.

a. Ouyrier , ou aide qui recoit le panier chargé de mine
loxfqu'il cft arrivé au niveau des planches ¢ f (fig.
1 qui recouvrent une partie du puits) , & le renverfe
fur le tas de mine déja tirée de la miniere , pour
étre enfuite tranfportée au fourneau ou elle doit
&tre fondue. Auprés de la fig. 2. on voit I'ouver-
twre A d’'un autre puits , dans lequel on a formé
un cuvelage de charpente , pour empécher les ter-
resqui font au-deffus de la miniere d'¢bouler, &
de combler le puits; au-deffus on a établi une ma-
chine mue par un cheval pour tirer la mine; D
wreuil vertical , fur lequel les cordes senroulent 3
le pivot inférieur de I'arbre, ou axe de ce treuil re-
Ppﬁt fur une crapaudine {cellée au milieu d'une
picrre placée au centre du manege, & le pivot {u-
périeur eft faifi parun collet appliqué 4 une des fa-
ces d'un des entraits de la charpente du comble qui
couvre le manege.F F levier,  'extrémité F duguel
elt attaché le palonier auquel le cheval eft attaché 5
on peut employer plufieurs chevaux en multipliant
le nombre des bras. B C deux grandes poulies fur
lefquelles paffent les cordes qui senroulent & fe

* déroulentalternativement fur le treuil D, pour tiret
du fond de la mine les paniers chargés de mine
que Fon y attache, ceft Je feau B qui monte. H
Toiture, ou couverture du manege. G Prolonge-
ment de la couverture fur le puits- pour mettre les
fou?cs & les cordages i couvert. On ne fait gucre

a dépenfe de conftruire ce batiment & la machine
qu'il contient , que pour une minier¢ abondante, &
dont Pexploitation , quelque confidérable qu’elle
{oit, peut fe faire pendant long-tems par la méme
ouverture ; telles font les mines en roche, dont le
anea beaucoup d'épaiffeur, dans laquelle on pra-
tique des galeries entout fens ,refervant le nombre
de piliers néceffaires, ainfi qu'on le voit dans la vi-
gnette du bas de la Planche.
La feconde vignette repréfente une campagne
une montagne , dans lccfl;zellcs on tire une mine

4

en roche , foit 2 fond ou preés la fupetficie de la
terie. '

3 & 4. Exploitation de la mine en roche pres la fuperfi-
cie de la terre en travaillant 3 ciel découvert , dla
différence de I'autre coté de la vignette,, fig. § & 6.

o s f
ou I'exploitation eft fouterreine.

3. Ouvrier qui avec un pic {ubdivife un quartier de ro-
che qui a été {éparé de la mafle.

4- Ouvrier qui peice un trou dans la mafle pour y faire
une mine , qui étant chargée de poudre a canon , dé-
tache de la mafle, des parties de roche, que les ou-
yriers débitent enfuite pour en faciliter le tranf~

ort; cet ouvrier [e fert, pour percer le trou, d'tine
Earrc de fer ronde , dont I'extrémité inférieure eft
acérée &taillée en pointes de diamant par desfillons
triangulaires qui {e croifent 3 angles droits, comme
aux martelines des {culpteuis , enlevant & laiflane
retomber altermativement cet outil dans le trou
que I'on commence avec un pic ou autre outil con=
venable ; Potivrier obferve de tourner altérnative-
ment cet outil dans fes mains, afin que les pointes
de extrémité inféricure frappentdans différens en-
droits; il a foin auffi de ver(er de I'eau dans le trou,,
non-feulement pour la confervation de loutil ,
mais aufli pour faciliter I'extration & I'écoulement
des parties de la roche qu'il a broyées. Lorfque le
trou eft percé i la profondeur requife , on charge
Ja mine en y introduifant la quantité de poudre né-
ceffaire dans une cartouche de papier; on place en-
fuite la verge de fer qui eft auprés de la fettre ¢, dans
le trou de la mine , obfervant que la partie infé=
vieute de la verge de fer pénetre dans la cartouche 3
on remplit enfuite le trou jufqu’a fon ouverture
_ avec de la terre que I'on foule fortement ; ou avec
un coulis de platre , fi onena. Enfuite on retire la
verge ou aiguille de fer , au-lieu de laquelle on met
de la poudre qui fert d’amorce , & la mine eft ache-
vée ; il me refte plus qu’a y mettre le feu aumoyen
d’une meche lente qui donne aux ouvriers le tems
de s’éloigner. f premiere foncée, e premiereberme
ou relais , d feconde foncée, ¢ feconde berme ou
relais , b troifieme foncée , banc ou litde lamine ;2
le fond de la mine. 5

On voit au-deflus 'ouverturé d'un percement o
dans le coteau d’une montagne, parlequel les eaux
d’une mine fouterreine peuvent s'écouler.

L’autre partie de la méme vignette repréfente
P'exploitation de Ja mine en roche fouterreine , le
cdreau eft fuppofe fracuré pour laifler voir I'inté-
riear de la montagne.

§. Mineur qui détache de la mafle un quartier de roche
en frappant avec une maffe pefante fur la téte des
coins qu'il a placés dans une tranchée qu'il a faite
auparavant avec un pic; on met ordinairement en-
tre le coin & les cotés dela fente, des cales de bois
de chéne pour contenir le coin, & I'empécher de
rebondir fous le coup. ¢ bloc ou quartier de roche
féparé de la maffe, d panier dans lequel on met la
mine pour la fortir hors de la miniere , b pelle de
bois pour charger les paniers ou les brouetres.

6. Ouvrier qui tranfporte l2 mine au moyen d’une
brouette fous le puits du minaret, par lequel on en
doit faire lextradion , ghkdifférentes galeries, les
unes étangonnéeés , Ies autres fe fourendnr d’élles-
mémes, dont onatiré lamine, ef foncée ou puits
recouvert de quélques planches répondant au puits
du minaret qui fert & éntrée 3 Ia miniere , & par le-
quel on fait 'extradtion de la mine au moyen de la
machine, (fig. 2. premiere vignéne ) que Fonl voit
repréfentée en petit au haut de la monzgnc.



PLANCHE 14

Tirage & tranfport de la mine en grains & dela mine
Suviarile,

La premiere vignette repréfente I'exploitation de la
wnine engrains prés la faperficie de la terre.

Fig. 1. Mineur ou pionnier qui pioche la mine & en {é-
pare les pierresinutiles.

2. Chargeur quijette la mine fur leterrein, & enforme
des tas, commecd e f.

3. Autre chargeur qui emplit le tombereau.

4. Le conducteur de la voiture.

A. Mefure ou feuillette fervant 2 mefurer la mine apres
quelle eft lavée & tranfportée pres le fourneau ,
B B cercles de fer. CC poignées.

La feconde vignette repréfente latraite de la mine fu-

viatile on des lacs. .

L’eau eft fuppofée coupée verticalement pour laiffer
voir le travail qui fe fait au fond.

Fig. 1. Pécheur de mine qui poufle avec un rabot A la
mine dans la truble ou bourfe B C, que le fecond
ouvrier Ini préfente.

2. Pécheur qui tient le manche de latruble, avec laquelle
il racle le fond du lac ; cette truble eft compofée
d’un arc de fer, au fommert duquel eft une douille
qui recoit un manche de bois de 8 ou 10 piés de
longueur ; fur I'arc de fer eft attaché le filerqui for-
me la truble ou bourfe faite de gros fil , & maillée
comme les filets des pécheurs. .

PLANCHE [IL

Calcination de la mine dans les fourneaux de For~
denberg,

La vignette repréfente deux fours de calcination fous
un méme hangard, 'un fig. 1. elt vuide , ainfi que I'on
peut voir par la porte A ; l'autre four , fig. 2. eft char-
gé , & la porte B fermée , comme il fera dit ci-aprés.

Ces fourneaux dont le plan eft un quarré, ont exté-
ricurement 20 pi¢s de chaque ¢6té , & intérieurement
16 piésde chaque coté, les murs ayant 2 piés d’épaifleur
& 14 piés de hauteur 5 au milieu d’une des faces eft une
ouverture ou porte ceintrée de 6 piés de hauteur & 4 de
largeur: c’eft par cette ouverture que I'on retire la mine
lorfqu’elle eft grillée 5 mais pour charger le fourneau,
on ferme cette porte au moyen de 6 barreaux de fer pofés
horifontalement dans labaie, & foutenue a des diftan-
ces égales par des crochets de méme métal: c'elt contre
les barreaux que 'on applique intéricurement des pla-
ques de pierre capables de réfifter d I'acion du feu. On
voiten B, fig. 2. la dilpofition de cette fermeture , &
a coté de chacun des fourneaux,les efcaliers par lefquels
on monte fur le terre-plein, de niveau i la partie fupé-
rieure des fourneaux, par lequel on fait ie fervice.

Bas de la Planche,

3. Elévation extérieure de I'un des fourneaux ; Blapor-
t€; 1,2, 3,4, §,06 les barreaux qui foutiennent
les piertes qui forment la cléture du fourneau.

4. Coupe verticale du fournzau chargé , pour faire voir
les différentes couches qui compofent la charge; A
premiere couche qui eft de charbon, & a deux piés
& demi d’épaifleur , B premier lit de mine de 4
piés d’épaiffeur, C {econde couche de charbon d'un
pié & demi d'épaiffeur , D fecond lit de mine quia
deux piés & demi d’épaifleur , E troifieme couche
de charbon épaifle feulement d’un pié, F troifieme
& dernier lit de mine épais de 2 piés. Le charbon
eftenviron quinze joursife confumer pour cuire
Ia mine que I'on emploie 3 mefure que I'on ena
befoin pour alimenter le fourneau.

§.Plan d’un des deux fourneaux, A laporte, b ¢ le mur
«de¢ devant , ¢ dl¢ mur oppof€ adoflé au terse-plein.

FORGES OU ART DU FER,

PLANCHE 1v.

Calcination de la mine de fer ; comme elle [¢ pragi gy, 4
le Dauphiné , le Rouffillon, la Navarre ¢ [, ig:i‘f"-f
Foix. de

La vignette repréfente une colline fur le borg d'u
forét, 2 laquelle on a adoflé un fourneau de chagye :F
pece. -

Fig. 1. Fourneau cylindrique extérieurement & intéri
rement conique , conftruit en magonnerie, Jj i
vers le bas une ouverture ou porte par laqug“ey 3
met le feu. On charge le fourneau par lits, com on
{¢s alternativement de bois & de mine; les litsEB:
férieurs compofés des plus gros morceaux de m,;?
L’ouverture fupérieure du four a 9 piés de diam::
tee réduit & 4 piés prés du fond, & environ %
piés de profondeur, non compris le mur d'appui
quienvironne 'ouverture {upéricure. !

2. Aubas de la Planche , coupe verticale du fourneay
par la porte & I'embrafure qui y répond ; A Pem-
brafure, B la porte, C linteau de la porte, Cp
E D parois intérieurs du cone renver(é, D D myr
d’appui.

3. Plan du méme four vii i vue d’oifeau , B coté de [3
porte , D D mur d’appui.

4. Dansla vignette , fourneaux du pays de Foix; ils difs
ferent des précédens én ce que leur bafe eft un
quarré dont chaque coté a intérieurement 9 pids
les parois ont 7 piés d’élévation, il y a de méme
une porte au fond d'une embrafure par laquelle on
met le feu au bois pour calciner la mine ; le bois &
la mine font difpofés par liss alternativement , le
premier lit elt compofé de charbon & de bois fur
lequel on fait un lit de la plus groffe mine ; ce lit
eflt recouvert par un double lit de charbon & de
bois , fur lequel on en met un de mine concafléeen
plus petits morceaux ; ce dernier lit dont la f{urface
{upérieure eft conveve ,abeaucoup plus d’épaiffeur
que le premier , ainfi qu'on peut le voir dans la fi-
gure {uivante.

5. Coupe verticale de ce fourneau par la porte & l'em-
brafure quiy répond, A I'embrafure, B la porte, C
le linteau de la porte, C D E D les murs du four-
neau, F premiere couche combuftible, compofte
d’un lit de charbon, au - deffus duquel eft un lit de
bois, G lit de mine compof¢ des plus gros mor-
ceaux, H feconde couche combuftible, compofee
d’un lit de charbon & de bois comme la précé-
dente, I lit de mine compolé des moindres mot=
ceaux, & dont la furface {upérieure elt convexe.

6. Plan au rez-de-chauflée du fourneau , A Fembrafure,
B la porte.

PLANCHE. W

Lavage de la mine terreufe.

La vignette repréfente une campagne {ur le bord d'un
étang ou canal, dont I'eau eft aflez: élevée pour pafler
fur le terrein fi elle n’étoit retenue par une chaufiée ot
digue, dans laquelle on pratigue les empellemens ne=
ceflaires.

‘ig. 1. Ouvrier qui lave a mine dans un panier X, dont
le fond convexe pofe fur les planches qui font &
fond du lavoir; 'eau eft continuellement renou=
vellée dans le lavoir , venant par un petit canal ou”
terrein qui répond A I'empellement , & elle s'écoule
par un autre petit canal {outerrein que I'on peut €
mer au befoin, par une petite pelle, pour laiffer
couler I'eau par la goulette X e dans un autre lavolr
inférieur P, felon le befoin.

Au-deflus du lavoir de la fig. 1. on voit Un®
perche flexible O, {outenue par deux autres perches
en forme de chevalet, 3 laquelle quelques-uns A
pendent le panier ou crible dans lequel ils lavent
mine.,
2. Ouvrigr qui avec une pelle jette la mine du tasé daoé
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oir 13 CE lavoit , qui ainfi que tous les autres,
) cé & entouré¢ de planches, regoit I'eau par la
vt tﬁl; {outerraine fe qui répgnd a 'empellement ¢,
3180 *écoule par une autre rigolle f ou goulette e,
mu. ?c lavoir inférieur 7, d’ott elle fort par I'en-
qaille 0 faite 4 la céfti;rc oppofce. )
yrier qui avec un ;:au[c ou Eabor agite & laboure
3._0u ine dans le layoir, pour I'expofer au courant,
=Hlmﬁa-ire palfer alternativement d’un coré du lavoir
gll‘:utrci aupres de laﬁg:_:re elt un autre lavoir plus
Jong dans le fens o 0, qui cp: la direction du cou-
rgm’ que dans le {ens ogpoﬁ: , qui eft la largeur que
Ia per(ptﬁi"c f_alt paroitre plus granc!c que la Ionj
gueur. Ce lavoir regoit I'eau par la rigolle hg qui
“aile fous le tas de mine k ja 8\5 b deux grands em-
P |lemens qui conduifent 'eau a qt):lqtles-unes des
ufines, ou fervent {feulement de décharge.
. Quvyrier qui retroufle ou releve la En:11clavce,aprés
+ qﬁc toute 'eau du lavoir ci?: ccoulee, au moyen de
[empellement de fond placé a un des angles du la-
yoir; cet ouvrier forme un tas de mines que I'on
eranfporte enfuite au fourneau pour érre fm’xdue &
convertic en gueufes ou _fer' crud, ayant préalable-
ment été mefurée dans la feuillerte ABBCC, Plan-
. chedeuxieme, premiere vignette.

Bas de la Planche.

Fig. 1.Plan du lavoir qui a 6 piés en quarré; il eft com-
pof¢ de guatre madriers ou coftieres qui en for-
ment le tour DDDD, lefquels font alfemblés a
queue ou encoches, le fond B eft formé par plu-

fieurs planches , & eft i quatorze pouces de pro~ |-

fondeur, A coltiere du coté d’'amont, E goulette

par laquelle I'eau arrive dans le lavoir, F planche

qui recouvre la goulette, CC les colticres latérales,

EE décharge de {uperficie du coté d’aval, lorfque

le lavoir elt plein d eau, c'elt par-li que les terres
* délayées font emportées pendant opération.

1, Crible de cuivre percé de trous, que I'on fufpend 2

~la corde de la perche o, fig. 1. dans la vignette,

~ pour laver la mine, M le crible, N fon anfe.

3. Panier d’ofier dont fe fert la_figure 1. de la vignette ;
ce panier a vingt-quatre pouces de diametre d’une
anfe a l'autre, & f{eulement vingt podces dans la
largeur X, la profondeur eft de huit pouces.

4 Pelle de ouvrier, figure 4. de la vignerte; elle eft de

" deux pieces, AB la pelle, BC le manche; la pelle
ade A en B douze pouces de long, & en A dix
pouces de large; le manche B C de la pelle a qua-
tre piés & demi de long, & un pouce & demi de
diametre.

. Profil de la méme pelle, pour faire voir comment
les deux parties font réunies par une ligature de
fil-de-fer , d'ofier, ou de corde, AB la pelle, BC

~_le manche.

6. Le riaule, rolle ou rabot dont (& fert I'ouvrier, fig. 3.
pour labourer la mine au fond du lavoir, la partie
GHK eft de fef; la partic GH a fept pouces de
long & autant de large, la douille K a quatre pou-
ces de long, pour recevoir le manche de bois K L
de huit pi¢s de long fur quinze lignes de gros.

7 Lerolle ou rabot vit du coté concave & féparé du
~manche, G le tranchant.

PLANCHE VL
Layoir de M, Robere.

La defcription de ce lavoir eft extraite en partie du

Vie de lauteur, intitulé, Methode pour laver G fondre
avec economie les mines de for, lequel a obtenu le prix
Pf_opofé par 'académie de Befangon, en I'année 1756.

%8 1. ou la vignetre. A empellement qui fournit I'eau
au lavoir, ab canal de huit pouces en quarré, par
lequel I'eay eft conduite, B C d ¢ premier lavoir de
quatre piés en quarré , d ¢ f g fecond lavoir de méme
Brandeur que le précédent; le fond des deux la-

- Vours elt élevé d’environ quinze pouces au-deflus

du terrein , & eft compofé de plaques dé fer clouées
aux madriers, qui forment le tour du lavoir; ces
p aques de fer font percées de trous longs , de di
menfion i ne point laifler échapper la mine, ¢ ou-
verture a la partie inférieure de la planche B C du
coté d'amont, par laguelle I'eau entre dans le pre-
mier lavoir, de planche de f{éparation des deux
lavoirs; cette planche elt échancrée pour laiffer
paller I'eau du premier lavoir dans le fecond , fg
planche de cléture du fecond lavoir du cdté d'aval;
cette planche eft auffi échancrée, & c'eft par cetee
entaille que I'eau fuperflue qui ne s’écoule pas par
les trous des enfongures des lavoirs, fort & tombe
dans 'enceinte de planches qui les environnent ,
d’ou elle fort chargée de glaife & autresimpuretés
du minerai, par I'ouverture o, & s'écoule dans la
riviere,

Deux hommes, chacun armé d’un rable de fer,
perceé de huit trous , remuent la mine dans chaque
lavoir, en la changeant continuellement de place
pour l'expofer au courant, & par ce moyen déta-
cher les terres quiI'enveloppent; ils continuent ce
travail jufqu’a ce qu'il ne relte plus que le grain,
que 'on retire enfuite des lavoirs pour I'amonce~
ler, comme on voit en E, qui elt le tas de mine
lavée 5 on continue ainfi en prenant de la mine du
tas D, non lavée, que 'on mer dans les lavoirs
pour recommencer la méme opération.

Bas de la Planche,

2, Plan des deux lavoirs, du réfervoir, du canal qui v

conduit 'eau , & de I'encaillement dans lequel ils

* font placés, a canal qui amene I’eau dans le réfer~
voir, b embouchure du canal dans le réfervoir
Eb; BC réfervoir; BC de premier lavoir dans
lequel 'eau entre par Iouverture ¢; G fongure du
lavoir ; d ef g fecond lavoir a la fuite du premier,
I'éau y entre par I'¢chancrure de la planche 4e, H
fongure du fecond lavoir {ut laquelle on voit dif-
férens morceaux de mine, f g planche échancrée,
par l'entaille de laquelle I'eau fuperflue qui ne
s'écoule pas par les trous de la fongure des lavoirs
s'épanche dans I'encailfement qui les environne,
& forr par les ouvertures O pour s'écouler i la
siviere.

3. Coupe longitudinale des lavoirs, réfervoirs, & en-
caiflemens, @b canal qui conduit I'eau dans le ré-
fervoir, bBh réfervoir, B planche échancrée en-
deffous pour laifler pafler 'eau du réfervoir dans
le premier lavoir, B Gd premier lavoir dont I'eau
s'écoule partie par les trous de I'enfongure G, par-
tie par-defus la planche d entaillée en-deflus, d Hf
fecond lavoir , H enfongure par les trous de la-
quelle I'eau s’écoule, f planche écrancrée en-deflus
pour laiffer échapper I'eau fuperflue (les graveurs
ont mal-a-propos ombré en coupe les parties {upé-
rieures des planches @ &) , O fortie de I'encaiffe-
ment par ot 'ean s’écoule 1 la riviere, '

4. Coupe tranfverfale par le milieu da fecond Javoir ,
d e cloifon ou planche de {éparation des deux Ja-
voirs 3 cette planche eft échancrée en - deflus, &
P’eau du premier lavoir tombe en cafcade dans le
fecond lavoir par cette échancrure, H fongure du
fecond lavoir, E fongure de I'encaiffement qui
renferme les lavoirs, F foutiens de la cloture de
Iencaiflement, D place ou fe mettent les ouvriers,

PLANCHE VIL

CettePlanche & la fuivante ,repréfentent le patouillet
& I'égrappoir , avec tous les développemens néceflaires,

Fig. 1.La vignette reprefente le patouillet en perfpec-
tive, I'arbre N'N de dix-huit pouces de diametre
a douze piés de long ; y compris la partie qui fert
de moyeu a la roue d aubes, O O les tourillons,
PP les empoifles, cette roue non compiis les au-
bes a dix piés & demi de diametre, & elt formée
par un double tour de courbes liaifonnées & ac
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ieollées, de guatre pouces & demi de large {ur qua-
tre pouces .d’épai_ﬂ'gur »dans lefquelles s'implantent
les coyeaux qui foutiennent les aubes, au nombre
«de vingt; ces aubes ont quinze pouces de large fur
dix derayon , & font plongées dans un courfier , au-
quel on donne 'eau au moyen d’'un empellement
placé 2 la téte du courfier; H H la buche compo-
{¢e de fortes douves emboitées par leurs extrémi-
tés dans la fenillure des chaflis FG, FG, qui avec
{es fongures L forment les cotés de la huche, qui
et intéricurement {emi-cylindrique & de fix piés
en quarré; au milieu du c¢6té d’amont aboutit un
<anal A, répondant 3 un empellement particulier,
par lequel I'eau vient dans la huche, & du coté
daval eft une pelle 2 long manche C, que I'on
ote lorfque I'on veut laifler écouler I'eau & la mine
lavée dans le lavoir S, en paffant par le canal M &
la gouttiere Q; ce lavoir a une pelle de fond T,
que 'on leve dans fes coulifles pour mettre le la-
voir  fec & en retirer la mine lavée, pendant que
d’autre mine que I'on a introduite dans la huche y
éprouve la méme préparation.

L’arbre eft garni de trois barreaux RR R de fer
coudés en double équerre fur I'angle, & tournés
de facon A préfenter une de leurs arétes a Ja mine
que l'on a jertée dans la huche, ce qui la divife, la
délaye dans I'eau perpétuellement renouvellée qui
vient par le canal A du c6té d’amont; I'eau char-
gée de la terre de la mine eft évacuée 3 mefure
par une ouverture 4 un des cotés de la huche, &
s'écoule dans le courfier.

Les barreaux font difpofés en tiers-point, &
font arrérés par des coins dans le corps de l'arbre 5
enforte que la partic entre les deux coudes puifle
s'approcher jufqu’ un demi-pouce prés de la fur-
face intérieure de la huche.

2. Quvrier qui charge I'égrappoir en jettant la mine
par la trémie pofée fur le courant qui aboutit au
haut de I'égrappoir A, placé au-deflus d’un lavoir,
dans lequel la mine tombe 3-travers la grille de
cette machine, tandis que les pierres & autres corps
de plus gros volume que la mine, font entrainés
par le courant au-bas de I’égrappoir.

3. Ouvrier qui avec un rable ou rabot raffemble la mine
qui eft tombée dans le lavoir, I'eau s’écoule par
une décharge de fuperficie , comme il a été ci-
devant expliqué.

Bas de la Planche.

Fig, 4. Plan général du patouillet, 2 queue dela pelle que
" Ton leve pour fournir dans le courfier I'eau i la
roue, A A canal répondanta un petit empellement
articulier qui fournit I'eau i la huche , B Claroue,
%1 N I'arbre, O O les tourillons , PP les empoif-
fes, RR R lesbarreaux , F E F E chaffis de 1a hu-
che, L L fongure de la huche , D gouttiere pour
rejetter dans le courfier I'eau fuperflue, Q déchar-

ge dela huche dans le lavoir S.

PLANCHE VIIL

Cette Planche eft la fuite de la précédente.
Fig. 5. Profil & coupe du partouillet par un plan paral-
“ Tele 3 Ia longueur du courfier; z pelle du courfier
qui fournit I'eau 3 la roue , N P'arbre de la roue ,
RRR lesbarreaux, A canal par lequel 'eau entre
dans'la huche , F G différentes pieces du chaffis
de la huche, H H les douves de la huche , L fon-
gure du cétz' du courfier, D ligne pon&uée du ni-
veau de I'eau dans la huche , E ouverture ou dé-
charge de fuperficie dans le courfier pour rejetter
les caux chargées de terre, C pelle de décharge
pour vuider Ia mine lavée par le canal Q dansle
lavoir S.

&. Repréfentation perfpeive & fur la grande échellede
I'égrappoir , N canal qui apporte I'eau fur|'égrap-
poir, O wemie dans laquelle on jette la mine qui
elt auffi-t6t emportée par le courant le long de la
grille, A H A la grille compofée de basrcaux re-
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préfentés plus en grand dans la Planche Sty

on a fraGuré une des membrures Oll.iumellesmte »
laiffer voir la grille, B B les jumelles gy pa ¥
brures de fix pi¢s de long fur huit & quatye p? "
de gros, elpacées de huit pouces, C C exné:f'c:
des entre-toifes qui affermiffént les jumelles Dlg
les mortaifes dans lefquelles paflent les tenm’,s d
entre-toifes , EE mortaifes dans les tenops pnm
recevoir lesclés E F, I lavoir au-deflus duque] ru;
grappoir clt pof¢ entalud, L cotiere du céeé dy 1
voir fur lequel elt appuyée I'extrémité inférieu::;-
I’égrappoir. : =

7. Elévation de'égrappoir vu par une de fes extrémiggs
BB les membrures ou jumelles , D D Pentretoif,
CC tenons de I'entretoile, E E emplacement dey
mortailes des tenons pour recevoir les clés, F g
les clés.

8. Coupe tranfverfale de I'égrappoir dans le miljey do
fa longueur, B B les jumelles ou membrures, GG
rainures dans lefquelles on introduit les barreayy
qui forment la grille de I'égrappoir.

9, La trémie.

PLANCHE I X
Repréfentation perfpetive & développement d'un bocard,

La vignette, le bocard en perfpetive ; il elt conftruie
dans la chauffée d’un étang , dont il neft {€paré que par
I'efpace néceflaire pour I'empellement.

Le bocard eft compofé d’une roue i aubes,d’un arbre
horifontal, garni de cames & d'un nombre de pilons
convenable, dont la chute réitérée pulvérife les mine-
rais qui ont befoin de cette préparation. A I'empelle~
ment de la roue que I'on leve pour donner I'eau dans
le courfier, C laroue i aubes de 8 piés de diametre, y
compris les aubes qui ont 1§ pouces de large & 10 de
hauteur , & font au nombre de {eize 5 le corps de Ia
roue eft formé par deux rangs de courbes adoffées, dans
lefquels font affermis les coyeaux qui foutiennent les
aubes 3 I'arbre E F a environ 12 piés de long fur 20 pou-
ces de diametre, & eft garni de 1§ cames difpofces en
hélice A trois filets , pour lever trois fois 3 chaque ré=
volution chacun des pilons ; G un des tourillons.

La cage du bocard eft compofée de deux fortes jumel-
lesIH, de7 a8 piés de longueur {ur 18 & 12 pouces
d’équarriffage ; elles font élevées 3 plomb fur une forte
femelle d’environ 9 piés de long fur 18 3 20 pouces en
quarré: cette femelle repole & eft affemblée i encoche
fur deux longrines d’un pié d’équarriflage , qui font
placées au-deffous & 3 plomb des jumelles qui {ontat-
fermies daus la fituation verticale par quatre jambes de
force embrevées haut & bas, favoir les deux larérales,
N dans les larges faces des jumelles , & fur la femelles
les deux autres M le font aux petites faces des jumelles
& a I'extrémité des longrines du coté daval,

Entre les larges faces des jumelles qui font entrefe=
nues par le haut par les moi(is clavetéesK L , fontpla-
cés cing pilons qui, avec le jeu néceflaire, occupentun
efpace de 27 pouces , les pilons ayant chacun § pouces
d’équarriflage. :

Les pilons font garnis chacun d’'un mentonnet i une
hauteur convenable,, pour que les cames dg I'arbre pui®
fent les rencontrer, & i leur extrémité inférieure d une
plague de fer dont on trouve la figure-dans le bas
Planche. '

Au-devant des pilons du cdté d'amont , elt un efpace
O, ol on jette le minerai que I'on veur pulvérifer, &
plus haut 'empellement B qui-fournit I'eau au bocard :
ona fradturé la joyere ou paroi antéricurc 4 b ¢ Bwl;
laiffer voir I'intéricur de I'efpace O , & le minexal fg‘w .
courant emporte fous les pilons ; le minerai {u
ment trituxé , eft emporté par le courant i-travers Ul
grille i barreaux horifontaux dans le lavoir P, © i
dépofe, & d'ou enfuite on le retire , apres avolr -
écouler I'eau du lavoir, pour enfuite le tranfporter
fourneau, '

Bas de la Planche.

Fig. 1. Plan général dubacard. &Empelicmcmdelhroﬂ;
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3aubes , C D larove , EF l'atbre, G g les tou-

Jlons , B I'empellement du bocard , H1les jumel-

ﬂs K kLI les moifes clavetées , N 7 les jambes

fur la femelle, M m les jambes fgu' les longrines ;
S sasedi | les pilons; 6,7,8,95 10 les ca-
mes S canal par lequel le minerai fuffifamment pul-
vérifé palle , apres avoir traver(¢ la grille pour en-
erer dans le lavoir P, T verfoir de {uperficie pour
&couler les eaux du lavoir. :
Elévation du bocard du caté d’aval ou de la grille ,

v HI les jumelles , K% une des deux moifes» N nles
jambes fur la femelle, Qg la femelle, M m les
jambes (ur les longrines, R r’extrémité des longri-
nes, Y y entretoife ou guide d'en- bas des pi{[ous,
Y ulagrille, X taque, ou plague de fer placée en-
ere les deux jumelles, & encaftrce de fon épaiffeur
dans la femelle ; Ceft fur cetee taque que les pilons
crafentle minerais 1, 2, 3, 4, 1 les pilons.

3. Developpement en grand de quelques parties du
pilon, & de I'arbre tournant , N le centre de 'arbre
tournant, B une came, C mentonnet, D la clavette
qui eft elle-méme clavettée, E fretee an bas du pi-
Jon, F plan dudeflous de la ferrure du pilon, de la-
quelle on voit le profil en 1, 2, E ¢ queue de la
ferrure du pilon.

4 Quelques-uns des barreaux de la grille V u du bo-

" card &de lagrille AH A del'égrappoir repréfente
dans la Planche précédente, 2 b un de ces barreaux
coupé en deux , «ls font quarrés par les deux bouts,
& le milieu eft triangulaire; le coté qui fe préfente
3 la vue dans la figure , elt celui qui eft tourné du
co1é d'aval dans le bocard, & en-deflous dans I'é-
grappoir,afin que les corps qui doivent étre criblés
par cette grille , ne s’y arrétent point, trouvant le
paffage plus ouvert du coté de la fortie , que de ce-
lui de I'entrée.

PLANCHE X
Plan genéral du bocard compofe,

La defcription eft extraite d'un mémoire qui nous a
été communiqué par M. Grignon , maitre de forge i
Bayard fur Marne,

La connoiflance fuppofée des meilleurs minerais, il eft
néceflaire de les rendre dans I'érat le plus avantageux
pour étre foumis 3 'action du feu, foir en les brifant
fevlement pour les divifer , afin que préfentant plus de
furface , ils foient plus intimement & pius prompte-
ment penétrés par le feu, {oit en (éparant de leurs maf-
fes des corps étrangers qui abforberoient inutilement
une partie de la chaleur, ce qui frultreroit d’une partie
du produit, ou qui altérant leur effence , communi-
queroient une mauvaife qualité a la fonte,

Il'y a en général deux efpeces de mines de fer, une cft
en mafles compactes, I'autre en grains plus ou moins
£r0s 5 chacune de ces efpeces exige des préparations pat-
ticulieres,

Les mines en maffes font ou pures ou fulphureufes,
ou terreufes: les mines pures,-c'eft-a-dire qui ne con-
tiennent rien au-dela de la fubftance métallique , nont

cloin pour étre admifes au fourneau, que d’etre brifées
au fortir de Ia miniere, en morceaux dont les plus gros
N excedent pas un pouce cubique ; il eflt néceffaire de
griller, concafler & laver les minesfulphureufes & quart-
zeules  les mines feulement terreufes qui font envelop-
Pes, ou qui renferment dans leurs cavités des parties
terreufes , nont befoin que des deux dernicres opé-
Tations,

cul;‘resd I,m’?ﬁf de la feconde efpece font en grains globu-
i Eta}t_es, ou aglutinés par un peu de fpat_h ou des
T olaires , les ﬁlgns ou les amas de ces mines fpn:
il :i!ges ou traverfés par des lits de fabi? , de glalfc,
i I%;i:astu:‘ns » ou de caltine, dont }a {¢paration ne

; nmé:: qu_.IC par un lavage approprié.
o rﬁi ourpfzf}a 3}2 omme ('m_went de toutes ces
machine qui “ll:_fa‘l;,l ¢ ? one ‘elficnnc#fc trouver une
Ceftla puille s‘appliquer 4 leur différent caratere,

vantage de celle que I'on va décrire.

Le bocard compofé eft une machine compofée d'un
bocard fimple , d'un patouiller, d'un lavoir & d'un égrap~
poir , a-travers lefquels paffe le minerai ; le bocard ,
femblable a celui décrit ci-devant, eft compofé de deux
jumelles N N perpendiculaires , aflemblées & arcbou-
tées fur une femelle 3 elles font diftantes 'une de autre
de 26 pouces pour recevoir cingpilons 1, 2,3, 4,7,
de cing pouces quarrés chacur, auxquels font alfem-
blés a angles droits des mantonnets de fonte ou de bois,
qui répondent a trois rangs de cames de fer M M, efpa-
cées a tiers-point fur lacirconférence de I'arbre horifon-
tal G, quielt mu par!l’ &iondel'ecau furla roue vertica-
les H, en forte qu'il y ait toujours un pilon levé entre
un qui s'éleve & un qui retombe ; ces pilons font gar-
nis 4 la partie inférieure d’une frete & d’une plaque de
fer percée de cing trous , pour recevoir cing fiches for-
gées fur I'étampure des trous ; au lieu de cette plague ,
{ouvent on met un pilonde fonte, du calibre de lapiece
de bois , {ur quatre pouces de hauteur : ce pilonde fonte
eft pénétré d'une quene de fer forgé quien occupe le
centre ; cette queue s enfonce perpendiculairement dans
la piece de bois.

Les pilons retombent fur une plaque épaifle de fer
fondu, qui occupe tout I'efpace entre les jumelles, & eft
encaltrée de (on épaiffeur dans lafole ou I%:mclle dans la-
quelle les jumelles font aflemblées ;5 les jumelles font
garnies intérieurement a leur partie inférieure de pla-
ques de fonte de 12 pouces de hautetir, pour ¢viter leur
prompte ruine quinaitroit du frottement continuel des
pilons qui les avoifinent : les jumelles {ont reliées en-
femble par quatre traverfes P P , qui pénctrent les jumel-
les en-haut & en-bas, & fonr reteuues par des clés &
des coins 5 ces traverfes font de fer.

Un courant d’eau d’environ trente pouces de volume,
qui entre par 'empellement C, poufle fous les pilons le
minerai que I'on précipite dans I'auge F § cette auge dont
le plan elt un trapeze, elt formée par deux joyeres de bois
aboutiffantes aux jumelles, & fe reflerrent du coté d’a-
mont ou de 'empellement C § le minerai trituré, pafrri
& délayé par la chute réitérée des pilons , eft forcé par
le courant de P'eau 2 paller A travers de la grille qui eft
appliguée aux jumelles du bocard du coté d'aval , pour
arriver par les goulettes 2 ou y dans une des deux hu-
ches du patouillet.

La grille ne doit point étre formée de barreaux affem-
blés & foudés fur un cadre; il eft plus commode de la
former de barreaux qui n’ont aucune liaifon entre eux ,
parce qu’ayant différentes efpeces de minerais 4 traiter,
il fautefpacer differemment les barreaux, pout les grofles
mines il faut {ix a fept lignes de diftance , & f{eulement
trois ou quatre pour les mines, ce qui obligeroit i avoir
nombre de grilles différentes 5 d’ailleurs un barreau qui
éprouve unaccident, metla grille hors de fervice.

Pour éviter cesinconveniens il faut creufer i la partie
inférieure de chaque jumelle, du c6té d’aval, une feuil-
lure d’'un pouce de profondeur,deux pouces & demi de
large, & quinze pouces de hauteur, depuis le niveau de
laplaque de fonte fur laguelle retombent les pilons juf:
gu'au niveau des traverfes inférieures. Il faut enfuite
brocher tortement un guide d’'un pouce d’épaifleur fur
vingt lignes de largeur pour former une couliffe & cha-
cune des jumelles ; pour former la grille il faut des bar-
reaux triangulaires de vingt - huit pouces de longueur
dont les bouts refoulés & forgés quarrément (ur fept 3
huit lignes de grofleur, portant A plat, un= des faces de 1a
partie triangulaire , fe préfente du céeé d’amont, & ar-
réte oppofée du coté d’aval 5 ou-bien on employera des
barreaux quarrés, dont lesbouts refoulés quartément, &
pofant horifontalement, le milieu du barreau préfente
deux de fes arréres horifontalement 5 en cet état on les
introduira dans les coulifles en les {éparrant par de peti-
tes cales de bois proportionnées i la diftance que I'on
veut lailler entre chaque barreau: le dernier barreau eft
allujetti a chaquebout par une petite clé chaflée i for-e;
lorfqu’il f.ut changer de grille , un quare d’heure fiffic
pour la rétablir. Le patouillet XX ou Y Y, eft une cuve
dfemi cylindriqu‘e de cing piés de long, & cing piés de
diametre, formée de douves fortes faitesavee des quar-
telages de bois de quatre A cifiq pouces en quarré | bien
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drellés & joints , affermis {ur une charpente dont chaque
bout forme un demi-cercle ; les deux bours de la huche
font fermés par des enfoncures faites de madriers d’en-
wiron trois pouces d’epailleur. Dans chaque hucheil y a
trois ouvertures , I'une & ou ¥ 5 au milien de la partie
fupéricure elt Porifice de la goulette qui apporte 'eau
chargée de lamine fortant de la grille; la feconde ou-
verture 6 ou 7 elt dans 'enfongure pres 'angle du céeé
d’amont , elle fert & évacuer 'eau bourbeufe , chargée
des impuretés du minerai ; elle elt 3 quelques pouces au-
deffous du niveau de la précédente ; plus les mines {ont
quartzeufes ou fablonneufes, plusil faur defcendre cette
ouverture; la troilieme & derniere eft placée au fond &
au centre de chaque huche 3 elles fervent a conduire le
minerai fuffifamment lavé dans le lavoir inférieur Z, en
pailant fur I'égrappoirque 'on adapte, s’il elt néceflaire,
au-deflus de ce lavoir & au-deflous des goulettes gou ks
8 ou 9 font les queues des pelles qui ferment Pouver-
ture inférieure de la huche , 10, 11 barreaux qui con-
tiennent les queues des pelles.

L’arbre ¢ d du patouillet eflt mu par la roue 2 b, dans
le méme courfier que celle dubocard; & commeil faur
beaucoup de force a cette roue, on tire un aqueduc {ous
le courfier de la roue du bocard , lequel aboutit fur le
plongeon de la feconde roue , en forte que P'eau de la
premiere roue vient encove fur la {econde.

L’arbre vis i-vis le vuide de chaque huche et garni
de barreaux dont les bouts pénetrent & fe croifent dans
de méme fens que les rays de la roue; ces barreaux de
dix-huit lignes de grofleur font repli¢s a angles droirs,
enforte que la partie qui eft parallele a ["arbre eft éloi-
gnée de fon centre de vingt - neuf pouces & demi hors
d’ceuvre, pour que dans le mouvement de rotation,, ils
defcendent jufqu’ad un demi - pouce pres du fond de la
huche; les angles des coudes de ces barreaux doivent
£rre prelque vifs pour entrer dans les angles circulaires
de la huche ; mais comme les rayons des quatre barreaux
ne {ont pas tous dans un méme p'an;, on coude les angles
en maniere de crolle, pour qu'ils puillent paffer prés des
enfongures, & empccher que le minerain’y {€journe.

Chacun des quawre efpaces que les barreaux laiffent
entre eux eft garni de trois cuilleres; ces cuilleres font
des efpeces de {patules, dont la branche ou barreau de
dix- huit lignes de groffeur, eft emmanché dans ['arbre,
P'autre bout eft applati a fix pouces en long & en large,
& elt refendu en trois parties, ce qui forme une efpece
de main tridaétile qui avance auprés de la huche autant
que les barreaux, le bout de ces cuilleres eft tors pour
que la mine coule defliss en biaifant, & elt courbe pour
que la mine qu'il rapporte en montant ne foit point
jeutée hors de la huche, il eft fendu enfin pour multi-
plier la collifion.

1l eft effenticl que les barreaux, les cuilleres, & par-
conféquent les huches, aient les dimenfions données
lorfgue les huches font plus profondes, les barrcaux &
cuilleres étant nécellaivement plus longs , ont moinsde
force, parce que le centre de I'action eft trop éloigné
du point d’appui, l'opération eft plus lente & moins
cxacte.

Lor{que P'arbre hérillé de douzecucilleres & de quatre
barreaux elt mis en mouvement, il nait un tumulre in-
teftin dans la huche qui agite tout le minerai a fur & a
mefure qulil y eft précipité, les cuilleres {foulevent la
mafle de minerai toujours prét a fe précipiter, les bar-
reaux en paflant exatement dans tout le contour de la
huche, empéchent par leur mouvement que le minerai
ne {e cantonne dans les angles; le frottement qui nait
de ce mouvement général détache les corps étrangers,
délaye les texres glaifeufes ou argilleufes qui font chaf-
{ées , unies a I'eau par la goulette de décharge 6 ou 7,
qui ¢vacue autant d’eau qu’il en entre; les fables fins
font aufli foulevés & entrainés avec I'eau bourbeufe.

Le patouillet a cuilleres fans barreaux ne {uffic pas,
parce que les cuilleres ne peuyent aller dansles angles de
Jahuche, & qu'ellesne forment qu'une tranchée dans la
malle de minérai qui fe précipite; les barreaux ne pré-
fentent pas aifez de furface, mais ils paflent dans toute
1'étendue de la huche; lutilité diftinée des barreaux &
des cuilleres a déterminé Iauteur 2 les joindre,

Lorfque I'on s’appergoit que I'eau de la huche Sl
cit, on débouche I'ouverture du fond de la hyche o
tirant une efpece de bonde ou de pelle faite d’yp b o
de bois quarré, échancré circulairement pour aﬂeu(;ut
la furface intéricure de la huche, & emmanch¢ & >
baton 8 ou 9, qui fert a la replacer ou la retirer, o

Pendant que le minerai fuffifamment lavé {e précipi,
dans le lavoir Z , un ouvrier placé obliguement ay Cfms
rant tire le minerai avec un rabot de fer dans un g,
angles da lavoir en le foulevant; pendant cette opém_s,
tion, I'eau que fournit la goulette de la grille dy boc-
card continue de couler jufqu'a ce qgue I'ouvrier g
amoncelé toute la mine dans un coin du lavoir ; cerpe
eau qui tient en diffolution les parties étrangeres 4.
coule par une échancrure £ ou /, faite a la partie fupé-
rieure du lavoir du coté d'aval; & lorfque tout le m;.
nerai eft amailé, la bonde 8 ou 9 replacée, l'ouyriey
débouche le petit empellement de fond m pour mertre
le lavoir a {ec; s'il refte quelque peu de fable, le boc-
queur l'enleve avec un pelle de bois, ou le fait écouley
par le petit empellement 7, alors un autre bocqueyr
fait travailler le bocard, tandis que le premicr enleye
du baflin le minerai lavé & depofé dans une place mé-
nagée a c6té de la machine, pour enfuite étre porté ay
fourneau.

Lor{que 'on veut doubler le travail d’unbocard pour
de plus amples provifions, on établit deux huchesX X,
YY, placées bout -3 - bout fur la méme ligne, I'arbre
elt garni vis-i-vis de chacune de barreaux & de cuil-
leres, pour-lors le jeu des pilons du bocard n’eft jamais
interrompu, parce que lorfqu'une des deux huches eft
fuffifamment chargée de mireiai, on détourne I'ean
bourbeufe & chargée de minerai qui {ort de la grille
par le fous- glacis Q, dans I'autre huche en tournant
une efpece de porte T fixée a charniere au fommet 7 de
I'angle de {¢paration des deux goulettes T x, V y ; cette
porte va battre alternativement contre I'une ou l'autre
des joyeres du fous-glacis,, dans la pofition que la figure
repréfente pour conduire 'eau & le minerai dans la hu-
che YY & dans la pofition indiquée par la ligne ponc-
tuée V, pour conduire I'une & l'autre dans la huche XX,

Pour que la huche dont la communication avec le
bocard eft interceptée ne manque point d'eau pour pa-
touiller , il faut ménager des goulettes particulieres
DR x, E Sy, fermées par les petits empellemens D & E
que I'on leve au befoin pour avoir de ’eau pure dans
la huche, & continuer I'opération.

On pourroit aufli augmenter le travail en augmen~
tant le nombre des pilons dubocard, ou en en conftruis
fant un {econd & quatre patouillets, alors on placeroit
les roues a aubes au milieu des arbres, & les bocards
& les huches de chaque coté.

Explication particuliere des lettres de la Planche X.

A A, bief ou canal qui fournit I’eau i J]a machine.

B, empellement de la roue du bocard ; cet empelle~
ment doit éwre double pour pouvoir fournir 4 la
roue du patouillet par le fous-aqueduc, lorfqu’en
juge a propos de ne point faire marcher la roue
du bocard.

C, empellement qui fournit 1’eau au bocard.

D, petit empellement qui fournit I'eau i la huche XX.

E, petit empellement qui fournit 'eau i la huche Y Y.

G, arbre de la roue du bocard.

. H, roue du bocard garnie de vingt aubes.

L, plumfeuils & empoiffes de I'atbre de la roue du
bocard.

M, Cames de fer qui élevent les pilons.

N, Pilons.

1,2,3,4,7,pilons.

PP, clédes traverfes. .

Q, fous-glacis qui recoit le minerai trituré, & entrainé
par 'eau a-travers la grille, & le conduit dans
I'une ou I'autre des deux huches par les grilles ¥
& y, fuivant que la porte mobile T eft tournée.

R, goulette qui fournit de 'eau claire a la huche XX

S, goulette qui fournit de I'eau chaude i la huche YY.

T, porte ou planche mobile qui détermine I'cau char=
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de minerai d'entrer dans I'une ou Iautre des
ches.
h‘{;::?fg: laquelle il faut amener la porte T pour que
X Je minerai palle dans la huche YY.
goulette de la huche X X.
xi{ ane des deux huches.
éoulcttc de la huche YY.
';’Y, Ja feconde huche. :
& 7, goulettes qulidegorg‘cm l‘ca.u bt chas-
% ch des impuretés du minerai.
roue du patouillet.

:3; arbre du patouillet garni de barreaux & de cuil-

p c{;;f:.i[fcs des tourillons de ’arbre,
}f, plumfeuils de I'arbre du patouillet.
fh’s goulette de décharge de fond des huches dans le
oir Z.
il jg:hargc de fuperficie du lavoir.
» : décharge de fond du lavoir,
Z; lavoir.

—

SECONDE SECTION.

Fourneau a fer.
PLANGCHE [Ier

Ette Planche contient e plan général dn fourneau,
des bitimens qui en dépendent, & différentes cou-
pes particulieres du molle du’fourneau.
Fig. 1. Plan au rez-de-chauflée du fourneau de la halle
au charbon, du courfier, des foufflets, & de la
' roue qui les met en mouvement. Le fourneau CB
BC, eft un maffif quarré, dont chaque coté a au
rez-de-chauflée vingt-cing piés, on y a pratiqué
deux embrafures, 'une du c6té du devantou du
moulage, I'autre du coté des foufflets ou de la
tuyere , {éparées I'une de l'autre par le pilier de
ceur GCGM, dont la mafle, ainfi que celle du
relte du fourneau, eft parfemée entre chaque affife
de canaux expiratoires , pour laifler exhaler les va-
peurs humides de la magonerie, 111 fondation des
contre - parois du coté de la rultine K & du contre-
vent, R plan de I'ouvrage, E le creufet ou la timpe,
cc les coftieres, F la dame, C auprés de F la cou-
lée, RR 7, RR~, les foufHets dont les buzes repo-
fenc fur une taque de fer, NN les baffes-condes
qui recoivent alternativement l'action des cames
de I'arbre Y Y de la roue O P, placée dans le cour-
fier AT, & dont ab elt 'empellement , de,de les
baftules des contre-poids qui relevent les {foufflets,
i,1,les contre-poids, ff la chaife de chite que
Fon voit en perfpetive dans les vignettes des Pl
VII. & IX. gg chaife intéricure qui porte les tou-
rillons des bafcules , hh chevalet qui porte le tou-
rillon de l'arbre Yy de la roue des foufflers, X
paffage dans un des contreforts qui foutiennent le
pilier de cceur, W, V, portes pour entrer ou fortir
dans le moulage, S wroifieme porte en face du mou-
lage, ¢ 7 contreforts extérieurs que 'on voit P1. IX.
KK pont fur le courfier pour conduire de la halle
L i la bune du fourneau, L le centre de la halle.
2, Plan de la double grille de charpente , propre i fer-
vir de fondation au mole d’'un fourneau, lorf-
qu'on ne trouve pas un terrein folide ; I'une & I'au-
tre de ces grilles elt compofée de longrines & de
traverfines aflemblées i encoche, ceft - i -dire A
mi-bois, & efpacées tant plein que vuide; les tra-
verfines de la grille inférieure ont douze pouces de
gros, & environ cinq toifes de long; elles font
encochées, entaillées en - deflus pour recevoir les
_lﬁﬂgrincs qui font entaillées en-deflous , lefquelles
ont de méme environ cing toifes de longueur, la
direGtion des longrines eft parallele au courfier,
& celle des traverfines y eft perpendiculaire; on
templit les mailles de la premiere grille avec des
cailloux ou des morceaux de Jaictier.
La feconde grille eft compofée comme la pre-

miere, avec cette différence que les longtines 24,
ab, &e. font entaillées en-deflus pour recevoir les
traverfines cd, ¢ d, Ge. qui font entaillées en-def>
fous} cette grille a eénviron deux piés de moing
que la premiere , pour que celle-ci lui ferve d’'em-
pattement, comme elle en ferta Ia magonerie; les
encroix de la feconde grille doivent couvrir les
caiffes de la premiere; on remplit de méme les .
mailles ou caifle de cette feconde grille, fur la-
quelle on érablit le mole du fourneau; quelques-
fois on recouvre la feconde grille par des madriers
de trois a gquatre pouces d’¢paiffeur.

3. Coupe hotif@ntale du fourticau a fepr piés au-deflus
du rez- uflée , ou de celle repréfentée par la
Jig. 1. celt-a- dire que cette feconde coupe fig. 3.
cl% par 'endroit du fourneau qu'on appelle le foyer
Juperieur, IITK L contre- parois & parois téduites
intérieurement a une forme oftogone qui circonfe
crit ellipfe 3 laquelle on a donné le nom de foyer
JSuperieur , 11 parallelement au coté BB parois &
contre-parois du coté de la ruftine, I1 du coté du
chifre (fig. 3.) parois'& contre - parois du coré du
contre-vent , K parois & contre-parois {ur la tim-
pe , L parois & contre - parois fur la tuyete, MC
pilier de ceeur qui {épare la ruftine de la tuyere;
I'épaifleur du maffif eft traverf¢ en différens fens
par des canaux expiratoires difpof¢s autrement que
ceux de la fig. 1. & ces deux difpofitions (e répe-
tent alternativement a chaque aflife dans toute la
hauteur du fourneau, afin de laifler une libre {or-
tie aux vapeurs humides dont |'expanfibilité caufe-
roit la ruine du fourneau.

4. Plan de la bune ou du haut du mole du foutneau,
i quatorze pi¢s au-deflus du précédent, ou d vingt-
un piés au-dellus du rez-de-chauflée (fg. 1.) AAA
les batailles qui entourent la bune, ainfi que 'on
voit en perfpetive , Pl. VIL & IX. P entrée du def
fus du fourneau du coté de la halle & charbon, GG
plagues de fonte qui entourent le gueulard E, par
lequel on verfe le charbon & la mine dans le four-
neau ; dans quelques fourneaux on fait le gueulard
elliptique; le grand axe de 'ellip(e dans la direc-
tion P E A aura trente pouces, & le petit axe feule-
ment vingt-cing : alors lajonétion des plaques G G
qui feront moulées avec une échancrure {emi-el-
liptique, fe fera dans la dire@ion du petit axe. La
plague ou taque du c6té de 'entrée de la bune a
une échancrure H pour que le chargeur puiffe s’ap-
procher du gueulard, le bas de I'embrafure qui ré-
pond A cette entaille eft occupé par une marche
qui facilite au chargeur le moyen de s’élever pour
verfer dans le fourneau les chofes qui doivent y
entrer, comme on voit, PL VIIL '

PLANCHE 11

Fig. 1. Elévation du mole du fourneau du c6té des
timpes, AA les batailles qui entourent la bune;
dans le milieu de cetre partie des batailles elt une
fenétre o, par laquelle les ouvriers qui font fur la
bune peuvent regarder fur le moulage dont le
comble elt percé en cet endroit; BBBBBB les ma-
raltres qui {outiennent la magonnerie, CD la tim-
pe de fer; m le taqueret, I la coulée i c6té de la
dame, a 2 2 2 a orifice des canaux expiratoires ,
dont on voit le plan dans la Planche précédence ,
Z,ZZ, coupe des contreforts fur le moulage, »
contrefort fur les foufflets, X paflage dans ce con-
trefort pour aller a 'arbre Y qui les fait mouvoir,
Y l'atbre de la roue P; il eft rond ou exagone
pour recevoir {ix cames, dont trois, rangées en
tiers-points, répondent a chaque fouffler, R {ouf-
flet du coté de la roue, RR fouffler antérieur ou
du coté du pilier du caeur, W & V portes dans le
moulage, ee extrémités extérieures des bafcules
qui relevent les foufllets, i contrepoids de fouf-
flets, f chaife de rechute, fur lalquelle les bafcules
viennent repofer: on doit garnir le haut de cette

chaife de quelque fafcinage ou d'un reffort, pour
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que Jles balcules repofent doucement, L L la halle
ad charbon, L, LI, comble dela halle: on a in-
diqué par des lignes ponétuées la fituation de la
;'oil’e 1,Icellc du courfier, placés entre le fourneau &
a halle.

2. Elévation du mole du fourncau du coté de la

tuyere, le comble, les contreforts fur les fouf-
flets : les foufflets ont été fupprimés pour laifler
voir la tuyere, AA une des faces des batailles,
BBBBB les maraftres fur la tuyere, D la pierre
qui fupporte les buzes des foufHlets, & la taque de
fer fur laquelle la tuyere eft pofée, azaaaa ori-
fices des canaux expiratoires quifgvent i évaporer
I’humidité du maffif du mole, &% . x coupe des
contreforts {urles foufflets, x efort du pilier
de caeur, Yy arbre exagone dela roue, OP,R
cames du foufflet du coté de la roue, RR ca-
mes du fouffler du coté du pilier de coeur, KK pont
pour communiquer de la halle L a la bune du four-
neau . on a projetté par des lignes ponctuces I'efca-
lier antérieur qui fert aux ouvriers pour monter ou
defcendre du moulage 3 la halle, ZZ centrefort
fur le moulage, V une des deux portes {ur le mou-
lage, S autre porte en face de la timpe , Z contre-
fort extérieur faifant partie du contrefort ZZ.

3. Coupe verticale du fourneau par la tuyere & le

contre-vent , ¢ eft-a-dire parallelement i la timpe
repréfentée fig. 1. dont il faut concevoir que la
partie antérieure eft abattue jufqu’a I'axe du four-
neau , C ¢ Ce coupe de la double grille, fig. 2. PL 1.
qui fert de fondarion au mole du fourneau, CB
C B maflif (ous le rez-de-chauflée BB de {ept piés
de hauteur, dans lequel on a pratiqué une galeric
voutée Q Q de cing piés de haut fur trois de large,
pour laiffer évaporer I'humidité qui pourroit fe
trouver fous le creufet, ¢ fond du creufet de douze
pouces d’épaiffeur depuis le deflus de la voute juf-
qu’a l'aire BB ou rez-de-chauflée : le fond du creu-
fet elt, ou de fable battu a la demoilelle ou au
maillet, ou de partie de fable & de pierre i feu,
oude grés, ou de quelque autre pierre réfractaire ;
on obfervera de mettre fur la voute une couche
de {able calcaire, tel que celui que les inondations
ralfemblent, compofe en partie de fragmens de
coquilles ; cette précaution elt néceflaire pour em-
pécher la formation de ces loups monftrueux for-
més par la vitrification de la mafle torale de la bale
du creufet pénétrée de régule & de fonte de fer, dont
I'extraction fi pénible entraine fouvent la deltruc-
tion d’une partie confidérable du fourneau; ce fable
calcaire ne formant pas d’union & faifant corps a
part, conferve la voute & facilite le déblayement de
P'ouvrage, L le creufet, 4 coftiere de latuyere, DD
élargiflement de la coftiere pour recevoir lesbuzes
des [g‘oufﬂc_ts, M la tuyere, ¢ coftiere ducontre-vent,
cc la continuation de la coftiere du contre - vent
jufgu’au foyer inféricur K, qui eft la naiflance des
¢talages KI,KI, qui forment le cone renverfé
KIPI racordé en I P14 la bafe du céne {upérieur;
le diametre IP I quielt le petit diametre de 'ellipfe
ou le petit coté du parallelogramme, fi le fourneau
elt quarré , a cinquante-quatre pouces, & elt ¢loi-
gné du fond de I'ouvrage d’environ fept piés, tiers
de la hauteur totale du fourneau : depuis le fond
du creufet L jufqu’au niveau de labune en G Gily
a vingt-un piés, & depuis G G jufqu'en E, ouver-
ture du fourneau a laquelle on a donné le nom de
gueulardy il y a trois piés; cette mafle eft recouverte
de plagues de fonte, ainfi qu’il a été dit ci-deffus ;
1G, IG les parois; ils font renfermés par les con-
tre-parois g, i g quile font eux-meémes par les
contre-murs S, S T,T les murs extérieurs, qui
ainfi que les contre-murs & le maffif, qui remplit
Pefpace qu'ils laiflent entrecux, font traver{és en dif-
férens {ens par les canaux expiratoires dont on a
parlé, dont zaaaaa font les ouvertures, bbbb
les fix maraftres qui foutiennent l'arriere-vouflure
{ur la thuiere, A A les batailles , on voit dans le
mur poftéricur des batailles la parte qui conduirt a
la halle i charbon.

4. Coupe verticale du fourneau par la ruftine g |, ..
pe, celt-a-dire parallelement a la thuyere » i
{entée,, fig. 2. dont il faut concevoir que lareprc_»-
antéricure eft abattue julgu’al'axe du fourneq;, |
C ¢ coupe de la double grille qui fert de foniiu"c ¢
au fourneau, CB B C maffif fous le rcz—dg.cﬁlma
{¢e BB, dans lequel on a pratiqué une voutauf.
pour évaporer les humidites du deffous de IF Q
vrage, ¢ fond de 'ouvrage ou du creufer it
creufet, D coftiere de la ruftine qui eft d,; caJ?
du fourneau oppofé a la dameou i la couléemm
coté regarde la halle 2 chatbon, F |3 damge
timpe de pierre, 2 la timpe de fer, m le tagye
KI, KI les étalages, IP I grand diametre dy fgm’
fupérieur ; il eft de foixante pouces, 1G, 1(;];“
parois,z g, g les contre-parois, M 1 contre-pang
de I'ouvrage du coté de la rultine, S S contre. myy
T T murs extérieurs traver{és, ainfi que [e maﬁi?‘
par les canaux expiratoires @aaaaa, bbb & jes
fix maraftres fur l'arriere vouflure du c6té de la tim.
pe ; ces marafties qui font des gueufes ou pieces de
fonte triangulaires doivent étre efpacées 'une de
I'autre d’environ 18 pouces; les intervalles qui Jeg
{¢parent font remplis de briques, ou autre magon-
nerie bien appareillée, E le guenlard, o fenéere pour
regarder de deflus le fourneau dans le moulage,

PLANCHE III

y ce
sIla

Trompc?&u Dauphiné tenant lieu de foufflets, pour
adminiftrer au fourneau le courant d’air néceflaire,

Fig. 1. Trois trompes accolées, auxquelles un méme
réfervoir fournit l'eau néceffaire, A le réfervoir
fupporté par une charpente convenable auprés de
I'efcarpement , {ur lequel coule le ruiffeau TVX,
qui s'embranche dans le réfervoir, B petit empel-
Icmgnt pour regler la quantité d’eau qui entre dans
le réfervoir, X partie du canal qui dontient I'ean
affluante , & conduit I'eau fuperflue 3 un empelle-
ment de décharge, CD, EF, GH, les trois trom-
pes d'environ vingt-fept piés de long fur feize
pouces environ de grolleur, creufées dans toute
leur longueur, ainfi qu’il fera dit ci-aprés, & que
les figures des développemens le font voir, Chaque
trompe eft racordée & jointe par {a partie fupé-
rieure au fond du réfervoir A qui leur fournit I'eau,
& clles s'implantent chacune dans une cuve ren-
verfee DD, FF, HH, qui ont {ix piés de diame-
tre & autant d’hauteur, dans lefquelles elles en-
trent de dix - huit pouces, aprés avoir trayerlé le
fond ; chaque cuve eft encore percée de deux ow
vertures, 'une dans le fond & l'autre dans la cir-
conférence; celles du fond regoivent les portes-
vents %y 7, par lefquels I'air contenu dans les cur
ves eft conduit dans le tuyan pgrseu qui aboutt:
i la thuyere du fourneau; les autres ouvertures
qui font au - bas de chaque cuve fervent a évacuer
I'eau qu’elles contiennent, i mefure que la trompe
qui en recoit du réfervoir A en fournit de nou-
velle ; A chacune de ces ouvertures inféricures eft
adapté une petite caiffe dans laquelle on a pratiqué
un petit empellement N, pour pouvolr regler
& égaler la quantité d’eau qui fort de la cuve enO;
a celle qui y eft continuellement fournie pat
trompe.

Les trompes & le réfervoir qui leur fournit I'cat
font foutenus dans Ja fituation verticale & a la haw
teur convenable par deux chevalers IR, kKSsL,
du premier defguels on e voit qu'une partic; [es
montans du fecond ont été rompus , pour laifler
voir d’autres parties plus importantes , M une des
deux entretoifes qui lient enfemble les deux che”
valets & {foutiennent les moifes auxquelles les trom™
pes {ont fufpendues, Q 7, Qg les deux moiles 4@
la trompe du cbté de Pempellement B de fourdi®
ture, P2, Pp les deux moifes qui foutiennent les
deux autres trompes du coté du tuyau ou porte”
vent que l'on a fraGuré, a longueur étant 1D

terminée auffi-bicn que fa direction & fes ine”
X10015 5



pe

"FORGES OU ART DU FER, e

sions, toutes ¢hofes dépendantes de la fituation
selpective du fourncau & des trompes; le porte-
vent denviron dix pouces de diametre, elt ter-
miné du coré d,“ fourngau par une buzede fer tu,
Hont lextrémicé u fe préfente 2 la thuyere du four-
neau ou de la forge, de la méme manicre que les
buzes des foufflets; il y 2 prés de la buze une ou-
verture 5, que 'on ouvre ou que I'on fermea vo-
Jonté » pour empécher le vent de parvenir au four-
neau, auguel cas on abaifle unc foupape de cuir
qui réfléchic le vent par louv:‘:rturc s 3 dans 'autre
cas cette_foupape érant relevée, on abaifle le cla-
pet qui fert 4 fermer cette ouverture,

Le corps de chaque trompe eft ﬁolnpofc de deux
picces de fapin ou de bois de chéne bien dreflées
& ‘excavées comme Iesj)ig. 2. 4. 5. le font voir;
les deux picces font relices enfemble par autant de
cercles de fer qu'il et néceflaire pour les affujet-

tirs les joints {ont calfatés, enforte que l'air n'y

puifle trouver aucun pallage.

5. Coupe par I'axe d'une trompe, de {2 cuve, & duré-

{ervoir qui lui fournit l'eau: la trompe coupée
verticalement elt la méme que celle notée par les
lettres EF dans la fig. 1.
A le réfervoir qui fournit I'eau aux trois trom-
, B empellement du coté du canal déférent,
dans lequel I'eau eft toujours un peu plus ¢élevée
que dans le rélervoir, CE I'entonoir conique de
Ja trompe ; il a & fon ouverture C treize pouces
de diametre, & feulement quatre pouces a fon
fommet E ; que I'on nomme I'étrangution , & trois
pi¢s frois pouces de longueur au -deflus de I'étran-
guillos ; le diametre de la cavité cylindriqueef g heft
par-tout de neuf pouces, on a fracturé la rompe en
f2 pour rapprocher la cuve du rélervoir, la place
n'ayanr pas permis de lui donner toute {a longueur.
A cing pouces au-deffous de I'étranguillon E,
font percés obliguement & & méme hauteur fix
trous dans la circonférence, comme De, de, de

" deux pouces de diametre, dont I'ouverture inté-

rieure dans le corps de la trompe eft éloigné de
huit pouces du plan de I’étranguillon ; quatre pou-
ces plus bas, tant extéricurement qu'intérieure-
ment, {ont percés guatre autres trous dans la cir-
conférence 3 on donne A tous ces trous le nom de
Joupiraux ; & en effer, Ceft par ces trous que 'air
s'introduit dans la trompe a mefure que l'eau qui
fort de I'étranguillon E s'épanouiffant ou s’épar-
pillant, {e méle a lair, & le force i defcendre avec
elle dans la cuve i kZL ; 'eau étant arrivée dans la
cuve tombe fur une plaque de fer H, d’ou elle re-
jaillic dans la cuve; ce qui permet a l'air qu'elle
avoit entrainé avec clle de fe dégager & de gagner
le haut de la cuve otl il fe condenfe, & d’ot de nou-
vel air continuellement amene par la trompe, le
force de fortir en pallant par le porte - vent p dans
le tuyau mn qui le conduit au fourneau.

La plaque de fer H placée an centre & environ
au milieu de la hauteur de la cuve fous l'orifice de

- la trompe, eft foutenue par une efpece de croix

« g

de bois, qui eft elle - méme foutenue par quatre
montans , comme on peut voir dans la figure 3.
L'eau aprés s’¢rre difperfeée fur la plaque de fer,
tombe {ur la bafe de la cuve o elle s'allemble; le
fond de la cuve eft ou un corroi de glaife , ou une
roche, s'il s’en trouve, ou enfin au défaut un plan-
cher formé par plufieurs madriers mis 4 cbté les
uns des autres ; dans tous ces cas il faut également
Pratiquer une ouverture L dans la circonférence
inféricure de la cuve pour évacuer I'eau 3 mefure
qu'elle arrive; mais il faur que cette ouverture ne
puifle laiffer f{ortir I'air, ce qu'on obtiendra fi le
aut de cette ouverture eft toujours fubmergé.
Pour cela aux deux c6tés de 'ouverture L de la
Cuve on ajufte deux planches de deux pies de haut,
rmant enfemble & avec le parement de la cuve
comme une efpece de caifle & laquelle le fol fur

. lequel Ia cuve eft établie, fert de fond , comme on

Voit & la cuve DD, jig. 1. aux faces intéricures de

ces Planches, on fixe avee des clous deux tringles
de bois pour fervir de coulifle P, i une petite pelle
N, que l'on peut lever ou baiffer a difcrétion,
pour que ['eau retenue en partie par cette pelle foit
entretenue dans la cuvea un niveau K, fupérieurd
Pouverture L, par laquelie I'eau fort en O, en auffi

- grande quantite qu'il en entre par la trompe.

On connoit a-peu-pres quelle eft la hauteur de

" T'ean dans la cuve par la hauteur de celle qui eft

en M, entre la pelle N & le coté L7 de la cuve,
quoigue I'ean foit toujours plus haute dans cet ef-
pace M gque dans la cuve, d'une quantité propor=
tionelle a I'effort du reflort de 1 air conden(é qui
y eft renfermé,

3. Repréfentation perfpeétive de la croix a5, edfoutes

nue par quatre montans de deux piés & demi ou
trois piés de haut, fur laguelle la plaque de fer H
elt pofée ; cette croix occupe le milieu de la cuve,

4. Coupe fur une échelle double du haut de la trompe,

par un planqui paffe par deux des fix trous fupérieurs

FF qui avoifinent I'étranguillon, C ouverture de la
trompe, CE 'entonnoir, E I'étranguillon, D ori-
fice interne & inférieur des deux trous ou {oupiraux
poftérieursdu nombre des fix du rang {upérieur FF.

5. Coupe fur une échelle double du haut de la trompe,

par deux des quatre trous ou foupiraux du rang
inférieur , C l'ouverture de la trompe , CE l'ento-
noir, E 'étranguillon, fD, fD deux des quatre
trous du rang inférieur, D orifice inféricur interna
d’un des quatre trous.

PLANCHE IV
Trompes du pays de Foix.

Ces trompes , dont le jeu & le fervice eft i-peu-prés

le méme que de celles du Dauphiné décrites précédem-
ment, en different en ce qu’elles font quarrées, & que
Pair leur eft fourni par deux tuyaux quarrés, & ouverts
au-deflus de la furface de 'eau du réfervoir.

Fig. 1. Elévation perfpeive de deux trompes de la

2.

caiffe 3 vent & du foyer auquel le vent eft pouflé ,
A réfervoir quarré qui fournit ’eau aux deux trom=
pes DE, FG; B empellement fur le canal de com-
munication du ruilleau TV au réfervoir A, pour
jauger I'eau que I'on donne aux trompes; la caille
H tenant lieu de cuve a environ fix piés de largeur,
{eize de longueur, & trois piés de hauteur dans la
partic H, 'autre moiti¢ LK ayant environ fept
piés. De part & d'autre de la caifle eft un petit em-
pellement B (entre les quatre piliers qui foutiennent
le réfervoir A), pour pouvoir regler le niveau de
I’eau contenue dans la caifle , & en laifler {ortir au-
tant qu'il en entre par les deux trompes,

L’eau tombe de méme {ur deux taques ou plaques
de fer, placées vis-a-vis & au-deflousdestrompes,
afin que lair puille e (éparer & gagner le haut K de
la caifle que I'on a faite trés - fpacicufle, afin qu’un
plus grand volume d’air devint moins chargé d’hu-
midité, en laiflant précipiter les gouttelettes dontil
peut étre chargé, M prolongement de la cailfe, a
extrémicé duquel eft ajultée la buze qui pafle dans
le foyer N : ce foyer eft allez femblable a une forge
ordinaire.

Elévation perfpe@ive d’une des trompes, & coupe

patipedtive de lautre, A A le réfervoir ; il eft vuide
& coupé a rafe des trompes, B empellement {ur le
canal de communication au réfervoir, pour fixer
la quantité d’eau qu’il convient lailfer entrer dans
les trompes; 1, 2, orifices des entonnoirs par lef{-

uels I'air entre dans la trompe ; ces ouvertures
ont toujours au-deflus de la {urface de l'cau, ¢ 5
efpace entre les deux entonoirs par lequel I'eau
s'introduit dans le corps de la trompe; ’endroit
b peut étre regardé comme I'étranguillon dans les
trompes de la Planche précédente, cc frature des
trompes pour rapprq.cher dans le deflein les deux
extrémitcs, € partie inféricure de la trompe, la-
quelle entre de douze pouces environ dans la caifle
HH; d elt auffi une taque ou plaque dcc fonte po-
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fée fur une pierre, {ur laquelle tombe Ieau qui

wient du réfervoir A A.

La feconde trompe dont on a fupprimé la face
.antéricure, pour laiffer voir la conftru&ion inté-
rieure & la difpofition des languertes qui divifent
wers le haut la trompe en trois partiess 3 , 4 fom-
met ou ouverture des entonnoirs qui fourniffent
[air 4 la trompe; 32, 44 les entonoirs par le~
quels I'eau ne fauroit jamais entrer , 62 efpace par
lequel I'eau du réfervoir s'introduit dans la trom-
pe, 2 I'étranguillon ot I'eau commence a s’éparpil-
ler & 4 faifir I'air quelle poufle en-embas dans la
caiffe HH; B extrémité inféricure de la trompe,
C taque de fer fur laquelle I'eau tombe, & ot lair
qui gagne le haut de la caiffe {e {épare de I'ean, D
pierre fur laquelle la taque de fer eft pofée; aupres
de ces taques font les ouvertures évacuatoires par
lefquelles I'eau fuperflue s’écoule : on voit une de
€cs ouvertures enB, fig. 1.

PLANCHE V.
Repréfentation d'un des deuz foufflets du fourneau.

Fig. 1.Plan général du fond M, ou de la caiffe infé-

rieure du fouffler. ABlatéte, AR, BR lescotés de
la caiffe, R S la tétiere dans laquelle la bufe du
fouffleteft fixée , comme on veit dans la derniere
figure de la Planche , m m {oupapes ou venteaux
par lefquels l'airextérieur entre dans le foufflet lors
de I'infpiration ; le tour de chaque {foupapeelt garni
de peau de moutonen laine, auffi-bienque la par-
tie du fond de la caifle o elles s'appliquent. O O
courroie ou bande de peau attachée en o o en-tra=
vers des foupapss , pour, lorfgu’elles levent,les em-
pécher de fe renverfer;’ au- lieu d’une courroie on
peutf{ubftituer une corde , ce qui fait le méme effet.
N cloifon ou planche pofée en-travers de la caifle,
pour empécher, lors de I'infpiration , que quelques
" étincelles qui pourroient entrer par la bufe du fouf-
flet m, ne ferépandent dans {a capacité; la partie de
cette cloifon qui regarde latétiere, & auffila par-
tie du fond & des cotés de la caifle, compris entre
N & R, font revctus de feuilles de tole ou de fer-
blanc pour les garantir du feu. P P cannelure demi-
cylindrigue} quirecoit la cheville quiaflemble les
deux parties du foufflet. L’épaiffeur de la tériere eft
traver(ée verticalement par deux mortaifes, dans
lefquelles entrent les pitons qui regoivent la che-
“yille dont on vient de parler ; les pitons font cla-
vettés en - deffousde la caiffe parune clé paffante qui
traverfe les mortaifes pratiquées i la partie inférien-
re des pitons, comme on le peut voir dans les Plan-
ches quiont rapport a la fabrique des ancres. Laté-
tiere S eft garnie de deux frettes de fer pour I'empé-
cher de fendre, 25 ¢ d e f mentonnets quiaflujertif~
fent les liteaux fur le bord delacaiffe. 123456R
queues des mentonnets , ou porte-reflorts, que
I'on a {upprimés pouyr laifler voir les tenons quarrés
auxquels ils s’allemblent,

2. Elévation perfpective du volant ou de la caiffe fu-

périeure du foufflet 5 certe caifle formée de ma-
driers ordinairement de fapin , de trois a quatre
" pouces d'épaiffeur , aflemblés i rainures & lan-
guettes rapportées, latéte DB, O STeft avec les
cotés i queues d’hironde, & eft ceintrée en arc de
cercle & non d’elliple, auquel le trou P qui regoit
la cheville ouvriere , fert de centre ; le prolonge-
ment des cotés ou pannes des foufllets font fortifiés
en cet endroit par des frettes de fer pour empécher
cette partie de fendre ; & ceft A-travers le trou
pratiqué a chacune des frettes que pafle lacheville
ouvriere. Le volantquiaen D B ou O § environ 3
plés de profondeur , & feulement 9 pouces du coté
dela téuere P P, embrafle par fes quatre cotés les
quatre rebords de la caiffe inférieure ; le coté du vo-
lant vers la tétiere , cOté qu’on ne voit point dans
la figure , cl} regu dans entaille qui eft entre le re-
bord R, fig. 1, & l'emplacement P P de la che-

ville ouvriere. N N boftes , ou crampons fixes
lidement 4 la partie {upérieure du volant pour r:
cevoir & affujertir labaffe-conde X M ; la partje M
de la baffe-conde qui eft ¢largie & un peu courhg
en cetendroit , recoit 'effort des cames :
la roue des foufflets; I'autre extrémité X | eft ferrée
dans fa boite N par des coins de bois pour affer.
mir la baffe-conde X M, i une longueur & hauteye
convenablei la fituation de I'arbre delaroue,, copy.
me on peut voir dans les Planches précédentes, [,
téte de chaque fouffler eft encore garnie de deye
bandesde fer DB, O S, dont la partie fupérieyre
D,ouO, eft terminée en anneau pour recevojp
les crochets des bafcules , & la partie inféricure e
crampon pour fufpendre le volant par la partie jp-
férieure de la tére dans laquelle les crochets deg
crampons font encaltrés. -

. Vue perfpe&ive de lacaille inférieure garnie de toy-

tes fes pieces; on. en diftingue lesrebordsY y, Yy,
fur lefquels les liteaux {ont appliqués : ces rebords
qui ontneuf pouces de haut en y y du c6té de la =
tiere S, ontfeulement fix pouces du coté de la tére

A B;le fond de la caifle a quatre pouces d'épaiffey

cing piés neuf pouces de large a la téte AB, & un

pié dix pouces de large aubord 7 de Pentaille y y de
la tétiere S, dont I'extrémité réduite A quinze poy-
ces en quarré , elt percée d’une ouverture ronde £,
pour recevoir la bufe du foufflet, dont la longueur
depuis la téte jufqu’au rebord r de I'entaille du ceé
de la tétiere eft de feize piés, & ia longueur totale,
y compris latétierer S de vingt pi¢s quatre pouces,
on voit en m les foupapes qui laiffent entrer I'air
dans le foufflet; & en N la coifon garnie de fer-
blanc, dont il a été parlé ci-deflus.

Sur les rebords dela caiffe, lefquels ont fix pou-

ces de large , & fous les mentonnets , on fait en=

trer les tringles de bois qui entourent la figure; ces
tringles font ce qu’on appelle les lireaus: dontl'ef-
fet elt de clore le fouflet , en sappliguant exaéte=
ment aux parois intérieurs des quatre cotés du vo=
lant : 2 b ¢ liteaux du coté de la téte A B du fouffler,
Ces liteaux font divifés en trois parties: AC, A C
liteaux des longs cotés du foufflet en une feule piece
ou en plufieurs, {i on le veut; d e liteaux du coré
de latétiere: ces liteaux {ont en deux parties. Com-
me la conftru@ion des liteaux n’eft pas fen(ible dans
cette figure , on trouvera tous les développemens
nécellaires pour en-avoir une parfaite intelligence
dans la Planche qui fuit.

4. Reprefentation perfpecive du foufflet entierement

achevé, des chevalets quile fupportent, 2. PP che-
ville ouvriere placée dans 'entaille de la tétiere E;
cette cheville paffe dans les trous des frettes des
prolongemens des c6tés du volant , & dans les trous
des brides qui aflujettiffent la cheville  la caiflein=
férieure. N N crampons , ou boites pour recevoir
labafle-conde ; O O les anneaux par lefguels le vo-
lant eft fufpendu: OB ceintre de la téte du volant
enarc de cercle, auquel le point P, ou extrémite
dela cheville ouvriere fert de centre ; F la bufe qui
répond i la thuiere : I G chevalets auxquels la caille
intérieure eft attachée ; les chevalets font entrete=
nus enfemble par des liens m n, mn, & font pofésfur
des femelles, oublocs £ K : L bloc de pierre fur
lequel pofe la tétiere du foufflet ; ce bloc de pierre
elt adofléi la coftiere de la thuiere, comme on peit
voirdansles Planches précédentes.

PLANCHE V1

Deyeloppemens des liteaux dun fouffler , deffinés it

une échelle quadruple,

Fig. §. Repréfentation perfpetive & de cbré des deu¥

pieces qui compolent un mentonnet porte-reliort
1 queue ou racine du mentonnet , u mortaife @0
le tenon quarré pour recevoir le reffort , 2 menton”
net {éparé de (a racine.

5. Mentqonct porte-reflort en perfpecive du coté g

de l'atbte da L



uvre les liteaux , Z menton du mentonnetfous
Jequel les liteaux fone placés; racine du mentonnet
du coréqui s applique aux faces intérieures des re-
bords Y ¥ 5 /ig- 3 dans la Planche précédente, la
racine du mentonnet elt attachée au r.eb’or\d parcing
clous ; on voiten I les trous deftines a les rece-
voir, xx lereflore pai’[‘e dansla mortaife de laqueue,
vl du cbté ot fes extrémités s"appliquant au liteau /,
le compriment pour le pouffer cn-dehm"s , & lui
fuiredéborder les rebords autant que la diftance du
volant le permet. ! aref
Le méme mentonnet & pnrtﬂc-’rcﬂb_rt i du coté op:

7 ofé. 2 x le reffort vii du coeé de fa convexité, Ces
rellotts agiflent for les liteaux en fe fermant; ainfi
avant que les liceaux {oient mis en place , ils font
beaucoup plus courbes que la figure ne les repré-

- fente. ! eV

3. Un des deux grands liteaux qui 'appliquent fur les
rebord s des longs cotes de la caifle , vii par deflus:
onafracturé ce liteau dont Ia-Iongucuf’c& de feize
piés, la largeur de cing pouces, & I'épaiffeur de
deux pouces, pour que les extrémités h ¢, qui font
entaillées 2 mi-bois fullent contenues dans la plan-
che. Ces enrailles regoivent des parties femblables
refervées aux extrémités des liteaux tranfverfaux ,
comme il fera dit ci-apres.

g, Leméme liteau, ou tringle de bois, vi par-defous,

10, A les deux liteaux du coté de la tétiere du fouffler
viis par-deflus, 9 A 10 reflort dont I'effet eft d’ou-
yrir ou écarter les deux pieces du liteau; ce reflort
qui eft d’acier , & dont lesdeux extrémités {ont rou-
lées en forme d’anneau, eft fixé par deux clous dans
les entailles pratiquées au bord du liteau.

30, B les mémes liteaux viis par-deffous du c6té des
entailles 11, 13, qui s'appliquent aux entailles C des

diteaux des longs cotés , 12 languette dela piece 13,
Taquelle coule dans la rainure de I'autre piece 11,
pour guider leurs mouvemens.

11. A & a les deux picces du méme liteau (éparées &
viies en per{pective par le deffus & du coté extérieur
du foufflet, c’eft-a-dire que I'épaifleur que I'on voit
dans la figure , eft celle quis’applique a la furface in-
téricure du volant du coté de la tétiere ; A piece A

~ rainure , a piece a languette.

11. B& b les deux mémes pieces vies par deffous & du
cote oppofé a lafigure précédente: B piece a rai-
nure, bpiece a languerte ; les rainures font creuflées
a mi-bois , & les languetres ont la méme épaiffeur.

12, Les trois liteaux du coté de la tete du foufHet vils
par-deflus, 3, ¢ &6, 4 les deux pieces 3 languet-
165, §, 6 la piece du milieu & doubles rainures,
Au-deffus des chiffres § & 6, on voit les deux rel-
forts de dilatation , dont la conftruction & I'ufage
eft le méme que celui du reflore A fig. 10,

13. AB C les trois pieces du liteau de la téte du foufllet
viies en perfpective par le deflus & du coté qui
sapplique i la furface intérieure de la téte du vo-

t; A & C les deux pieces a languettcs, a & ¢ les
languettes : ces deux pieces font entaillées i mi bois,
& en-deflous a leurs extrémités, pour étre recues
dans les entailles h des litcaux des longs cotés , fig.
S,NB piece du milieu a double rainure , ¢ double
rainure pour recevoir la languette 2 qui eft au-def-

ous , C rainure pour recevoir la languette ¢ qui
eft vis-3-vis,

4. Les trois mémes pieces viles par-deflous, A & Cles
Cl;ﬂ:}!llcs pour raccorder avec les liteaux des longs
€otes, a c les deux languettes placées dans les rai-
nures de la piece du milieu.

1f. Lestroismémes piecesen perfpective viies par-def:

ous, & ducotéintérieur o les reflorts de dilata-
tion font attachés, A & C les entailles des extré-
Inites, @ & c¢ les languettes , B picce du milieu ,
@ & c les rainures qui regoivent les languettes des
autres pieces. .
ous les liteaux érant raffemblés , forment un
_ Shaffis de forme trapézoidale dont I'épaifleur eft
de deux pouces. La largeur de chaque coté de cing
POuces & les dimenfions extéricures les mémes que
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celles du trapeze A BR, fig. 1. PL V. que forment
les rebords de Ia caiffe inféricure du foufflet fur
lefquels les liteaux {ont arréeés par les mentonnets
fous lefquels ils peuvent glifler, érant continuelle-
ment pouflés au vuide par les rellorts qui les font ap-
pliquer aux furfaces intérieures du volant ; toutes
les parties mobiles doivent étre enduites d’huile
pour que les mouvemens en foient plus doux , ce
qui contribue 4 la confervation des pieces.

PEANGCEHE Y1l

La vignette de cette Planche repréfente 'opération
de charger, c’eft-i-dire de donner au fourneau I'aliment
du feu, & les matieres qui doivent y étre traitées.

Le fourneau que la vignette repréfente eft vit par ['an-
gle entre la ruftine & la thuiere. On a fracturé la halle
au charbon, & démoli une partie du terre-plein, furle-
quel elleeft fondée , pour laifler voir une partie du cour-
fier , & la roue # aubes qui donne le mouvement aux
{oufflets.

Lor{que I'on met le fourneau en feu , la maniere de
le charger , 1a qualité , la quantité & l'ordre des char-
ges, elt différent de celui que I'on obferve lorfque le
fourneau eft en crain.

Pour mettre le fourneau en feu, on commence par
P'emplir de charbon , que les chargeurs, fig. 1 & 2, por-
tent dans les corbeilles , mannes ou vans, repréfentés,

fig. 1.dubas de la Planche; on bouche alors la thuiere
avec du mortier , herbue ou argille, & par 'ouverture
dela coulée, entrs le frayeux & ladame, on introduit
une pelletée de charbons embrafés: le feu qui n’elt point

~alors animé par les foufflets , fe communique infenfi-

blement a toute la maffe de charbon renfermée dans le
fourneau , & perce jufqu’au haut de la bune : plus la ma-
connerie du fourneau eft {eche, plus le feu-fait de pro=
gtés; & au contraire plus elle eft humide , & les char-
bons menus , air tranquille, plusil eft d= temsa percer
la colonne entiere : lorfque le charbon de ld bune com~
mence a étre embralé , plufieurs maitres de forge qui
n'aiment pointa voir confumerle chatbon fansun pro-
duit actuel , font charger en mine aufli-tét que le four-
neau eftavalé d’une charge , ceft-a-dire lor(que le char-
bon eftdelcendu de 36 pouces, ainfi qu'on I'expliquera
a Larticle de la dixieme Planche 3 mais 'auteur du mé-
moire déja cité dans I'explication de la derniere Plan-
che de la fe@ion précédente, rejette cet ufage, parceque
I'on ne doit mettre un fourneau en mine que lor(-
qu’il eft en étar de la bien digerer , & que dans ce mo-
ment le fond de I'ouvrage, le creufet n'eft point affez
chaud pour recevoir la fonte en fufion, ce qui caufe des
embarras lorfqu’on fe précipite trop : I'auteus laiffe écou-
ler trente-fix heures depuis le tems que le feu a gagné le
haut du fourneau jufqu’a la premiere charge en mine ;
pendant ce tems il faur faire fréquemment des grilles
pour échauffer la partie inférieure de 'ouvrage, & pour
détacher & enlever les matieres vitrifiées qui découlent
fur les timpes ot le fen elt le plus a&if i caufe de la pre-

" miere impreflion de I'air extérieur qui fair effort pour
. entrer & monter dans le fourneau, lor{qu’aprés un nom-

bre fuffifant de grilles répétées , on voit blanchir & étin-
celerle creufera la rufltine & fur le fond 5 on fait char-
ger en mine lorfque le fourneau elt defcendu d’unechar-
ge, c’eft-d-dire de trente-fix pouces : cetelpace et rem-
pli par cing. ralles ou vans de charbon fur lefquels les
chargeurs mertent deux conges de mine. Douze ou quin+
ze heures aprés que le fourneau eft chargé en mine , on
appergoit dans le bas du fourneau des étincelles brillan-
tes qui font'des globules de fonte imparfaite; ces globu-
les éclatent en brilant 3 air libre ; c’eft alors qu’il con=
vient de faire la derniere grille , {uivant Pufage général 5
pour nettoyer exactement I'ouvrage & en couvrir le
fond de plufieurs couches de frafins qu’il faut laiffer em-
brafer fucceflivement avant de les recouvrir de nouvel-
les couches , lefquelles forment toutes enfemble une
épaiflenr de trois a quatre pouces fur toute la furface dy
fond du creufet. -

Les frafins étant deftinés i recevoir la premiere fonte;
il elt néceflaire qu'ils {oient bien féchés & embralés poux
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ui conlerver {a chaleur & fa fluidité. Les ringards qui 1, Conge de caftine... §0.0eeal §0.000
forment la grille etant 6tés , on met le bouchage pour + Conge d’herbue.... 20.....4 20.,, . ,ég
fermer la coulée ; ouverture da devant des timpes au- T
dellusde la dame, fe bouche avec de la braife tirée du - o 7200
fourneau, & dcs_é-aﬁns mouillés, ce qui {uffit pour em- Lacaftine eft route fubftance calcaire non Gryrée o
pécher la dii'ﬁ\pat:on du vent; ontirealors la pelle pour cides que l'on ajoute pour abforber les partie;l{r‘? 5
donner I'eau a la roue , & laiiler agir les {oufflets. reufes du minerai & fervie de corredif, lorfqm;fhu' \
11 eft néceflaire que les mufles ou bufes des foufilets premier degré de feu elle eft calcinée. Cette chagy | ™
foient ¢loignes de l'orifice intéricur de la thuyere au- i l'acide , forme, 2 l'aide de la chaleur cxccﬂix' unie 4
'moins de dix pouces dans les premiers huit jours , & elle rcnc:(;ntrc plusbas, 3 mefitre gueles Chatgeg? qu'-
qu'ils foient pofés de maniere que leur vent fe croife au fomment , un foye de foufre qui accélere la fuf ¢ con.
centre du foyer. Les ouvrages N fable veulent E-trc trés- parties mé’talliqucs , & ens'uniflant aux cendres vion'ﬁde
m’énagés% au commencement , ¢ E{E_ pourguoi il faut mo- des chatbors , Gormernne ubfatice Vitttol quim éf:s
dérer le jeudes foufflets & les éloigner pour en augmen- &ionne la fulion , couvre le metal en bain |, & paf?fi];

ter par gradation le monvement & l'action, lor{que 'on préferve de la trop grande ardeur du feu 5 Ceft o
jugera que louvrage elt affermi & plomb¢ celt-ddire | o he de matiere vitrifiée en fufion , que Fon m‘;’:‘»!tc.
‘que fa furface elt vurlﬁfc i Ifs %uvi'_age;s engresouen | yaidier, a-travers de laquelle le méral fe filere § furuéi
picrre calcaire peuvent cure plus brulques. mefure qu'il diftille, le laiGier s’aflimile les parties héé-

Les {oufflets ne fauroient étreen trop bon ordee, bien A - :
S : : P S i rogenes, & laifle paller les gouttes de métal dan :
{cellés & huilés , munis de rellorts Aexibles ; ils doivent qugil oSt P ¢ s le bain

étre pofés horifontalement & par:_dlélcment a Faire du Si Iz caftine contenoit un acide outre quellene pous.
crc“@“ 1;. faut daufﬁlqucllessbzian;gzg?: epif ,lfa:}ggftf}c roit remplir I'office d’abforbant, elle pervertiroit plu-
?.memﬁ o dans 3 an . ul; oide 17 d o 1ot le méral que de le corriger: on emploie avec fucces
DA Chateha S mam’elre Plr G P 1 . ?fu l,c bo la marne , la craie, les teftacées foffiles, le gravier de
lant foic entierement cleve lorique la came de o riviere ; ce dernier elt le plus commode de tous pac |
vient rencontrer la bafle-conde; il fauE aufli que I'éléva- Eacilied de s'en pigcurer&eipar fon éat dé okl
tion de m.flalﬂjc He ﬁ}-fa[{? B avc:;prcgn;;uatm{:; pa&_u-n tion ; car il ne faut pas fe fervir de caltine dont lesmop-.
contrepoidstrop pefant ;' qui retarderoit la preflion fui- ceauz folent en gros volume , parce que lesimnaini
vantes; enfin il faut que lextrémité extérieure des balan- | " \ix de caltine contiehnent dans leur intéricur de I'hy-
ciers ne tombe pas furun corps fans réaction , parce que midité qui étant rarefiée par la chaleur, fait une explo-
{a fecoufle gui naitroit du choc briferoit bientor les vo- fioh ‘qii érange Pordre des' charges Sui/né bl cgtre
I - » . . |
lans, crémailleres, crochets, @e. c’elt pourquoi il faut krop paifble
mettre {ur le chapeau ¢ d de la chaife de rechuteff une L'argille'on Ketbue et uhe tetpe onSiucult et
falcine ou reflort de bois qui en adoucille le choc & le terre animale & végérale trés-attinuéc. Elle eft charriée
rc?fc&nr‘?nﬁ[t{’-l?' gl il fies canos tallides e par les eaux. On emploie pour conferver & défendre
eft nécellaire S ta A ; :
I SO e A S i R oW les parois 51: la trop grande ardeur du feu ._ellc eft fu-
B L o P g i {ible & {e répand fur toute la furface des parois en forme
flets expirent tont [aircodteni dans l::ur capacité ; égale d’un vernis noiratre, ce qui empéche le minerai de s’y
afin qu'un foufflet e o pél_s trophtlnt H & que le wons attacher; elle fournit auffi une portion de phlogiftique,
nie foit poiimt coupé, ceit-dndire qull 'y aitpeintd A Voici 'ordre qu’il faur obferver dans I'adminittration
tervalle entre les deux expirations , lc: qui {eroit un dé- des charges; lorfque la bécalle oujauge X X, at W
faut dans les fourneaux , parce que le courant d'air in- 4 2
fc refroidiffement , & qu’une partie de la X.mezche de cette fection, entre detoute (a !ongueuf,
sy gyl SIS e qui eft de 36 pouces , dans le fourneau , on jette trois
Pexpiration f{uivante eft employée a rétablir la chaleur raffés de chatbon , ehflitte in demi-conge ds AR T
2 3

° i a thuiere eft A crai - .
o s dfigaion e s o it | pudeioduw s de chasbon, don b demir i
ABS CEMDIRENCT P - tient les plus menus, ceux qui ont paflé dans les dents de

difficile 2 éviter avec certains foufﬂ_m:sﬂ',:1 mais il faudroit Ia herfe; on charge en dernicr avec les plus menus pons
rois foutfet i : :
Un Porte- vent commun aux trois | 1;315 » COMME AUX | penplir les vuides que les autres charbons laiflent entr’™
trompes décrites ci-devant, dont le fouffle cft continuel. etx , on les arrange de maniere qu'ils forment une e
PES! ; > SR 1
Depuis la prcm.lcri{chal_ge de mlg’era: don augmente | £0 unie & inclinée du cbté des timpes d’environ 30
. 1 . . A=
fur chacun de "fl liv {c}:{nm_e, SR A Ml det C(])_ngc > | degrés, ou, cequi revient au méme, que cette furface
e fortec}ue ia’.': SAPERILINR S CHOECE S OF “‘lj iv. de des charbons foit a fleur des taques du coté de la rultine,
mine lot{que I'on tire la pelle pour mettre les foufflets ui eflt le coté du gueulard od eft placé 'ouvrier, fig: 1.
en mouvement; on tient le fourneau i ce nombre pen- gc 3 potoes B AR VIEAR dupc(')té spBolE ’qui oft
; on augmente enfuite d’ - A : sl 210
dzmaglﬁitf:c;l;:rﬁs "ufqu’igce s prii;nhfl?:l' le coté des timpes. Cette inclinaifon de la furface des
aglo*g =t u’augm%ntc’ %]us quie 60 ves'apperapive e charbons eft néceflaire, parce que la mine que I'on verie
16 foutieail pouitanlonionirduignseire soe ails lon c%n— du c6té de la ruftine , faifant un poids confidérable, fur=
A [ P 0 A b A e baiffera bientbt cette partie, & mettra le charbon de n¥*
3013;1&(‘?::?::)1? 12?;:;3:13 Ly IRBESERINRE veau ; une pente trop rapide fait culbuter les charges,
ke f - ’ql : f VAR toute la mine fé porte dans I'endroit le plus incliné.
Il faur en genéral tenir en fonte grife un fourneau au Lorfuicly chitge ot drelfe; ¢ éb-2-dire Torkiuiln
. - - 3 .
conangyemees d'un ltongzlg: 2 ::f ::;g;nnﬁl ic rr:n:le en confommant les charges précédentes, a permis a 12
3“ RE TN T cf e % et (;lub- ¥ mine d'abaiffer au niveau les charbons, on verfe alors
ouze & quinze jours un fourncau bicn conftruit & bien lereftedela caftine dansle centre de lacharges CRSIES
conduit eft en érat de porter toute la proportion demine thode de la tucttte en. deax tems I mile oiN RIE
relative  la charge de charbon qu'il peut contenir, pro- st s oh i et Thabus amoncelifzs de part &
E:;i;lg? gﬂ"‘:ﬁg;‘%ﬁ?ﬁﬁggﬁ varicr & caufe des difiérens d’autre du gueulard pour y fécher, & on la fait couict
) is AR dans le fourneau du coté de la thuiere & du coté ducon”
Une charge eft compofte des matériaux qui doivent tre-vent ot le feu eft plus vif; on verfe enfirite les diX
opérer & fubir les CECE' de la digeftion ; car on DEuE conges de minerai du coté dc’la rultine, ceft ce quefa
comparer un fourneau 3 un eftomac, les charbons qui Poiiics 3 Bolit Hbire ROt tromod At HO
contiennent le principe aifen eft la bafe, fon'volumc Bt e cgngge; i.lpfaut oblich: fod chrzﬁ-r;cl:lcrs i
e-& ke 5 tulles e wdmng Pelssis cnfcmlqle SRRI0 une tuilecourbe ou autre chofe équivalente , dix petitss
Iwz_lc pfldsﬁ& le vo!i};me des at:itrcs xlnan%;-les{gm come. | ek afin quils en dépliens un‘i pout z:quc onge
ofent la charge, eft contenu dans la table {uivante. A a0
P BEs qu'ils verfent dans le fourneau. 1 faut que la mine (0%

" Nombre, Efpeces.  Poids Poidsde  Poids toral humeéée de faqon a ne pas mouiller la main, ma153
patriculier. chaque charge. d’une coulée. pour fe foutenir en mafle , ce qui 'empéche de cribler
¢ Rafles de charbon.. 46 liv.,. 230 liv... 2070 liv. a-travers les charbons. :
10 Congesdeminerai.. fOvesees §O004. .0 4500 Pour que chaque charge fe faffe avec toute l’gtt‘irﬂa?:::
: aéc
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e il ot aufli obliger les chargeurs & les fon-
acellaire vertir le fondeur ou le garde-fourneau; potir
ner ng;é de la bune, i un des murs qu'on apptlle

ili eft ufpendue en libereé une plague de fer
patail ‘& tnmarteau , avec lequel le chargeut carrillonne

onds lague » qui tient lieu de cloche; apres le caril-
fur Ja P ‘}irg;ur frappe autant de coups éparés qu'il con

lon, le CO;“ Faire connoitre quelle’charge de la tournée,

v:ﬁ“;{’t Eomporéc de quatre charges, il va mettre dans
u%gurneau ; ua coup pour la premiere charge, deux,
€ & quatre coups pour les fuivantes,

“ﬂr;*s utes les charges doivent étres faites & fe fuccéder

?c r;émc otdre : ceux qui font les charges plus con-

?;f"’_ bles tombent dans plufietrs inconveniens : 12, il
gg: ane plus grande confommation du charbon\: S
mlangede beaucoup de matieres eftplus difficile 2 f:lIIEC:

o ils font obligés de laifler defcendre le fourneau tiés-
fm,cequi occafionne une diminution cpnﬁ:ic.rqb!c dela
chalear : 4° le minerai lalcal’n'z_ac font précipités dans
Jo grahd foyer prefqu’auffi-tor qu'ils font introduits dans
J¢ fournsan, par CO!‘!(":QLIQH[ ils y atrivent cruds: §°. le
haut des parois (= brile bIE:'l'i plus promptement, au:lleﬂ
gue faifant les charges moins confidérables, on eft siir de
Bizn mélanger les matieres, de les faire parvenir au ,gt"an.d
foyer trés-embralées , de lear donner un feu prélimi-
maise , qui leur vaut en partie le grillage, de contenirla
chalear, parce que le f:oumcau é:anz prefque toujours
plein, elle trouve plus d obftacle 4 e diffiper, & qu’elle
et mife toute A profic par la concentration.
kig. 1. Chargeur qui verle un conge de miner2i dans

le fourneau; A A A les barailles ou murs qui entou-
rent le haut du fourneau ; G G la bune recouverte

de plaques de fer 5 aux quatre coins de labune font-

quatre piliers qui foutiennent Ja cheminée: on a fra-
&uré le pilier antérieur pour laiffer voir le gueu-
lard E, de méme que la partic antérieure des ba-
tailles & du toit qui euffent caché Jabune & le char-
eur; HS S couverture de 'hangard fur les fouf-

" Hlets ; £ k couverturé des lucarnes par lefquelles paf-

fent les balanciersee, quiau moyen deés contré-

oidsi i, fervent a relever lés foufllets , aprés que
res cames de 'arbre de la roue 4 aubes O P, les ont
abaillés ; Q empoife & tourillon extérieur de l'ar-
bre dela roue; Tiendroit {ous lequél paflé le courfier
du c6té d’aval; a b femelle de la chaife de rechute
Sf ¢ d e furlaguelle les balanciersretombent; A A
liens qui tiennent la chaife en érat; K K pont potir
communiquer de la halle au charbon au-deffus du
fourneau fur lequel on arrive pour chargér par le
coté dit de rufiine.

2. Chargeur portant une raffe de charbon.

Buas de la Planche,

Fig.1. A A Raffe ou van pour portet le charbon; AA
poignées; B plan du méme van dont la forme eft el-
liptique.

3. Conge ou panier pour la cuftine ; A A poignées, A
profil du panier; B plan du panier.

3. Conge ou panier 4 mine fervant auffi pour I'herbue;;
A Ales poignées; A profil du panier; B plan du pa-
nier : tous ces ouvrages font d’ofier & faits par les
Vanniers.

PLANCHE VIIL

La vignette repréfente Iintérieur de la halle, for le
i’-'*ﬂ-u!ag: & le fourneau du coté des timpes. Plufieurs
ouvriers les uns occupés a faire le moule de la gueufe,

s autres a en conduire une en - dehors en la faifant
touler\fur des rouleaux. -
,APres que deux chargeurs ont fait chacun une tour=

Bee, compofée de quatre charges, ils en font une neu-

;i""me en commun, pendant laguelle on prépare le
cé?:‘_lt de la gueufe : il n'elt i-préfent queltion que de

» les fontes moulées & figgrées feront la matiere
€1 fection fuivante. Pendant que les chargeurs font la
ﬁfm‘ﬂ‘e charge, le garde-fourneau , fig. 2 , prépare le
Oule en béchant le fable fuffifamment humedté, enfuite

le fondetr , £5. ¥, fillowne Te fable avec Ia chatrue, qui

elt un rable de bois triangulaire ; il affermit le fable for-

mant les cotés du moul¢ avec une pelle ronde, enfuite
le fondeur marque le moule fur un des'coiés , avec deux

cutils que l'on voit au bas de la Planche , pour y im-

primer leschiffres, dont on parlera plus bas , qui font

connoitre lenombre des coulées d'un fondage, & fervent

a régler le cofnpte du fermier des droits {ur le fer.

Le moule 1 L quieft tracé dansle fable , doit étre tracé
en ligne droite pour que les gueufes puiflent s’entaffer
facilement ; les deux plans qui le forment , & entre lef-
quels le fer prend la forme d’un prifime triangulaire ,
doivent faire enfernble un angle d’environ 7y degrés,
dont le {fommet {oit émoullé , afin qu’elle ait une forme
convenable pour 'affineric, dont on patleradansla fe-
¢ion de la forge.

Laqualité du fable pout faire le moule de la gueufe,
n'eft point une chofe indifférente ; les fables quartzeuk
n'y {ont point propres , ils aigriffent le fer dans le tra-
vail de I'affinerie ; les fables chargés de trop de parties
terreules s'ameubiiflent mal , la terre {e durcit en {e col-
lanta la fonte, & augmentele poids fur lequel le fermiei
percoit le droit domanial; les menus graviers dé riviere
paliés a la claie {ont ce qu'il y a de mietyx, ils donnent
un laitier doux i T'affinerie qui épuré le fer.

La préparation du fable du moule confifte 3
I'humetter également pour qu’il fé foutienne dans
la forme quon lui donne; les ouvriers doivent
étre attentifs 3 ce qu'il ne f&journe point d’eau
dans quelqué partie du moule, car il en réfulteroit
une explofion qui feroit éclater la fonte, mettrok
leur vie en danger, & occafionnieroit la perte d’'uneé
infinité de grenailles, & un déchet confidérable, 3
caufe de la quanuté de matieres étrangeres qui
{ont confondues en mafles informes avec la fonte,
mafles qu’on ne peut briller A 'affinerie qu’a grands
frais. 1L le moule de la gueufe, I la coulée bou-
chée par de I'herbuie, F la dame par-deflus laguelle
coule le laitier, D la timpe de fer qu’on’ ne devroit
pas voir, étant cachée ainfi que I'ouverture au-
deffus de la dame, par des frazins qui ferment
cette partie , ainfi qu'il a été dit ci-devant, CC ex«
tremicé extérieure des coftieres, M le taqueret,
B B & les maratres qui foutiennent 'arriere voul-
{ure du fourneau au-deflus des timpes ou du mou-
lage * on verra dans la Planche fuivante les orifices
des canaux expiratoires par lefquels les vapeurs
humides dumole du fourneau s’exhalent, & qu’on.
auroit dii repréfenter dans cette Planche. Z contre-
fort qui foutient le mole du fourneau en arbou-
tant contre le pilier de ceeur qui {épare la face du
fourneau ou font les timipes de celle ot eft la thuye-
re, ZZ autre contrefort buttant contre le mole
du fourneau a l'angle de la face des timpes & du
contre-vent s R foufflet du c6té de la ruftine ; il eft
élevé, R autre foufHlet du coté du pilier de ceeur;
il eft abaiflé: les contre-poids qui leuf répondent,
que 'on voit dans la Planche précédente & dans
la derniere de cette {e&ion, font dars la fituation
contraite ; on voit prés des murs du fourneau leés
différens ringards & outils dont les ouvriers font
ufage ; on en parlera dass la fuite.

4. Ouivrier qui avec unlevier oulebarre croche ,em-
barre dans les trous d’un rouleau pour le faire
tourner, & aider un autre ouvrier i mettre dehors
la gueuli: AL, provenant de la coulée précédente,

5+ Ouvrier aidant au précédent a fortir la gueufe.

Bas de 1z Planche.

Fig. 1.Charrue fervant au fondeur, fig. 1. de lavignette,
pour tracer le {illon dans lequel on coule 12 gueu-
{e; I'angle S émouflé eft de foixante & quinze
degrés,

2. Béche fervant i ameublir & planir le fable des deu
'cbtés du moule que 'ouvrier (fig. 2.) commence
én jectant alternativement de c6té & d’autre une
pellerée de fable.

3. Baguette de fer ronde dont l'extrémiré mf%ieurc eft

1
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a deux arétes failtantes, {ervant au fondeur i im-
primer dans un des cotés du moule les chiffres &
patties de chiffres formés par des lignes droites.

4. Autre baguette de fer ronde, dont I'extrémité infé-
ricure a deux arétes faillantes, cft ployée en demi-
cercle, pour imprimer dans le {able les caracteres
‘qui repréfentent les cent & les cinquante ; celle-ci
elt tournée du coté qui doit sappliquer au fable
pour former la place d’'un cent.

#%. Le méme outil tourné du cété ot il doit s'appliquer
au fable pour y imprimer un cinquante.

&. Levier dont les ouvriers (fig. 3. © 4. de la vignette)
fe fervent pour embarrer les rouleaux fur lef-
quels ils conduifent les gueufes, & aufli pour leur
donner quartier, comme on le voit dans la PL. X,

ce qui fe fait en embraflant 'angle de la gueufe
avec le crochet e b ; Uautre bout ¢ entre dans les
trous des rouleaux.

7 Les différens caraceres des fondeurs, tels qu’ils pa-
roiffent en relief fur les gueufes , aprés que le fer a
pris la figure des empreintes faites dans le fable;
au - deffous de chaque caradtere eft fa valeur en
chiffves ordinaires : 'exemple finit par le nombre
287, que I'on woit répété fur la gueufe 2/ dans
la vignette , laquelle eft par conféquent la deux cent
quatre - vingt - {eptieme du fondage 5 celle pour
laquelle les fig. 1. € 2. préparent le moule, doit
étre numérotee 288,

$. Le moule de la gueufe en plan, dans lequel on voit
en creux le méme nombre 287.

PLANCHE

La vignerte repréfente I'opération de couler la gueufe,
Celt-3-dire de faire fortir du fourneau le fer fondu qui
y eft contenu , & obtenir par ce moyen le produit pour
lequel on a fait tous les appréts contenus dans les Plan-
ches précédentes & leur explication.

Le fous - fondeur forme avec du fable neuf 'entrée
du moule prés de la coulée , ce qui comprend I'extré-
mité extérieure de la pierre qu'on nomme coulée , pla-
cée entre la dame & le frayeux ; il affermit ce fable avec
la pelle & le pié, ce qui forme un canal de quatre a
cing pouces de large qui fe termine au moule, puis il
perce le bouchage d’argille ou herbue de la coulée avec
un ringard nommé lache-fer ; 'eft ce que fait 'ouvrier,

Jfig. 1. de lavignette; la fonte coule i coté de la dameF
fur une pente douce , & va remplir le moule pour for-
mer une gueufe de dix-huit i vingt piés de long, fui-
vant emplacement & la quantié du produit du four-
neau; lorfque la fonte fort du fourneau pour entrer
dans le moule I L, elle eft fuivie du laitier qui, {i on le
laiffoit couler dans le moule, couvriroit la gueufe & s’y
attacheroit ; pour 'empecher de fe répandre on jette en-
travers du moule unbout de barre de fer G, fous lequel
la fonte pafle; cette barre arréte le laitier : & un fecond
ouvrier (fig. 2.) répand fur la gueufle une ou deux pel-
lerées de frazins fecs qu'il élance d’un bout a l'autre,
afin que la furface du fer, encore fluide, ne foit point
expofce i I'air, ce qui empéche la fonte de pétiller.

Lot{que toute la fonte eft fortie du fourneau, on
détache des cotés de la timpe CD & de la dameF, les
laitiers endurcis qui peuvent y étre attachés ; on remet
de nouveau bouchage, aprés avoir 6té, autant qu'on le
peut, tout le laitier de halage; il eft auffi néceffaire de
rapporter de nouveau charbon vis-a-vis la timpe pour
remplir le vuide , de les couvrir de frazins mouillés que
I'on recouvre de terre afin de concentrer la chaleur;
on rend alors I'eau i laroue des foufflets, dontle jeua
été interrompu pendant tout le tems qu'a duré la cou-
Iée ; toutes ces opérations demandent des attentions

“particulieres; il faut qu’clles fe faflent ayec diligence
pour que le fourncau {oit moins de tems fans le fecours
des foufflets.

. Les premieres mottes de bouchage de la coulée que
I'on détache peuvent étre employées pour ferviy d’her-
bue dans les charges f{uivantes, ou pour la chaufferie.
Lorfqu’un fourncau eft bien en train il eft inutile d’en-
lever entierement le bouchage, il faut feulement y faire

1X.
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un trou prés du fond pour écouler la fontes g

attention rélultent quatre avantages principa;x cl cette
mier, d'accélérer 'opération ; le fecond, d’em ?p“-‘
moins d’herbuc; le troifieme, qu'en Cmp]()yamp Oyee
de bouchage on fournit moins d’humidité 3 |a b‘?pm,
fourneau, dont il eft important de conferver |a chaf du
le quatrieme enfin, eft lorfque I'ouvrage eft él;;.ra cury
qu’il contient beaucoup de laitier outre la anfgc]’ GE
doit former la gueufe; on empéche ce laitier abong b,
de fortir du fourneau od il entretient la chaleur dy bain

& conferve ['ouvrage; ces précautions doivent éere fu

primées lorfque 'on s’appercoit de quelque dérange. .

ment dans le fourneau auquel il feroit difficile de
médier fans cette ouverture; mais dans tous Jes ca:s,i
eft elfentiel de ne point trop avancer le bouch
'ouvrage, & de couler en- dedans une couche de
zins fecs , de méme que devant la dame, %
Aprés la coulée on retire la pelle pour donner I'eat
a la roue des foufflets, ou on débouche la thuyere 1:!
avoit été condamnée pendant la coulée, A caufe queq]el

feu qui pafleroit par les timpes incommoderoit les gy

vriers, qui ne font déja que trop expofés 3 une grande
chaleur; on répare la thuyere avec la fpatule; il eft of
{entiel de modérer un peu le jeu des {oufflets jufqu’s [
deuxieme charge, fur- tout dans les fourneaux dont Je
creufet eft fort rétréci, & dans ceux dont la thuyere eft
bafle, parce que le fourneau étant alors prefque fans Jaj-
tiers, le vent porte une partic de I'aCtion du feu fyp
I'ouvrage, ce qui le dégrade ; mais lorfque les ¢ralages
commencent a s'évafer depuis la thuyere , & qu'elle eft
élevée au-deflus du bain , cette précaution devient nfoing
néceffaire.

Entre la deuxieme & la troifigme charge le laitier
commengant a remplir le creufer, on releve; relever
c'eft detacher & enlever de devant la dame & de def
fous la timpe les portions de laitiers qui peuvent s’y
trouver attachées, aufli-bien que les matieres dont on
s'eft fervi pourboucher;c’eft auffi le tems de travailler
avec les crocs & le ringard dans I'intérieur du fourneau
pour faciliter la defcente des charges & mettre le laitier
en mouvement;alors il commence a couler f{ur la dame,
ce qui continue julqu'd ce que I'on coule de nouyean
une gueufe.

On voit dans la méme vignette différens ringards
dreflés contre le mur du fourneau , un pic, & la brouette
qui fert A tranf{porter au-dehors les laitiers qui s’écon-
lent fur la dame; on voit auffi les orifices des canaux
expiratoires A A -AA I K, par lefquels 'humidité du
mole s'évapore; on voit aufli fur des rouleaux une
gueufe '/ préte A fortir de I'attclier; Z & Z Z font les
contreforts qui buttent contre la face des timpes du
mole du fourncau; le premier 3 I'angle du pilier de
ceeur, & de la face de la thuyere; le fecond i I'angle de
la face des timpes & du contre veat.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Gros ringard de quinze piés de long, pour tM-
vailler dans le fourneau & foulever la gueufe.

2. Petit ringard de douze pies de long, fervant 2 per-
cer le bouchage.

3. Grand crochet i travailler dans le fourneau, a tiree
le laitier de hallage, &

4~ Petit crochet pour le méme ufage.

Tous ces outils font arrondis dans la partic o
on les tient pour en faire ufage; la partie du milied
de leur longueur eft 3 huit pans, & celle qui en~
tre dans le fourneau eft quarrée.

. Spatule pour porter I'herbue dans la coulée pour

former un nouveau bouchage.

6. Dame de fer fondu en perfpeétive, & deflinée fur
une échelle double; cll® douze pouces de large
& neuf pouces de haut ; le deflus eft arrondi pour
faciliter aux ringards 'entrée du creufet.

y. Autre dame des memes dimenfions que la précédentes
i cette différence prés que le plan incliné fur legu®
coule le laitier n’tft pas de la méme piece que #
dame, mais et formé par deux pieces de fon®®
d’envirom deux piés & demi i trois piés de 108

-y

age dang
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ur_’moulés ttiangnlaireq-lent, le long defquelles
f:lcaitier coule ; on a donné i ces barres le nom de
lshommes.

mt:i:ﬁ tirée du moule de la Planche précédente,

3 oHie cft vue par- deflous; ony voiten relief le nom-

bre 287, qui éroit imprimé en creux dans le mou-

Je, lequel nombre fait connoitre que cette gueufe

oft leréfultat de la deux cent quatre- vingt- {eptieme
coulée depuis que le fourneau a été mis en feu.

PLANCHE X

Lavignette repréfente le fourneau vii extéricurement
Pangle du pilier de cceur, entre la face de la thuyere

& celle des timpes; on 2 démoli le mur des barailles

qu-dellis de la thuyere,, pour laiffer voir I opération de

fonder avec la bécalle. :

F:g- 1. Ouvrier qui fonde avec la bécafle, pour con-
noitre [i les charges font avalées de I'efpace nécef-
faire pour y introduire une nouvelle charge , lequel
elpace cft de 36 pouces au dellous dl:s’ taques
qui entourent le gueulard : pour cela 'ouvrier
ayant introduit la partie coudée de la bécalle, il la
promene dans toute I'érendue du gueulard ; i la bé-
caffe n'atteint pas le charbon de la charge précé-
dente lorfque fon manche affleure le gueulard, il
eft tems de charger, on a fupprimé un des quatre
piliers qui partant des angles de la bune foutien-
pent la cheminée F, que 'on nomme en quelques
endroits couronne, & cela pour laiffer voir I'ouvrier
fondeur.

“Prés de cet ouvrier on voit le pont O qui com-
‘munique de deflus le fourneau a la halle a charbon
Pp, & pres le paflage la plague de fer fulpendue,
fur laguelle on fonne les charges; dans le lointain
on voit pluficurs betes de fomme ¢¢ qui appor-

* tent le charbon a la halle.

A, ouverture ou fenétre dans le mur des batailles du

. cote des timpes pour regarder dans le moulage, &
que les ouvriers du haut du fourneau puiflent dans
P'occafion communiquer avec ceux du bas.

OP, la roue 4 aubes qui donne le mouvement aux fouf-

~ flets; elle tourne de P en O: £ & lucarnes par lef-
quelles pafient les bafcules des foufflets, ee les baf-
cules, 2z les contrepoids; le fouffler du coté du
pilier de cceur eft abaiflé , ce que I'on connoit par
bafcule qui eft élevée ; & le fecond fouffler pres
Pangle de Ja face de la thuyere & de la face de rultine
elt élevé, puilque {a bafcule repofe fur (a chaife de
rechute: m piece de bois pofée fur deux des liens
qui affemblent la chaife des bafcules qui cft en-
dedans avec Ja chaife de rechute; cette picce de
ois eft couverte de fafcines pour amortir le coup
de la chute du contrepoids, ou on y {ubftitue un
reflort de meme matiere , hh deux des quatre liens,
¢d chapeau de la chaile de rechute, f f les montans,
4 le patin prés duquel on voit une partie de I'efca-
lier qui conduit du bas du fourneau au haut de
Fefcarpement fur lequel la halle i charbon eft con-
uite , 77 contreforts extérieurs pour fortifier
€eux qui arboutent contre la face de rultine, S
ge entre les deux contreforts vis-a-vis le mou

age, W une des deux portes aux extrémités du
. _moulage,
2 Ouvrier qui avec un levier ou ringard poufle une
Bueufe pour aider 3 'ouvrier (fig. 3.) A les empiler.
3 Ouvrier armé du levier ou crocher (fig. 6. PL. VIIL)
qui fait effort pour donner quartier a la gueufe.
- &€ commis du fermier de la marque des fers préfent

3 la pefée de chaque gucufe dont il enregiftre les
: El:lh ros & le poids pour percevoir le droit doma- |

i+ Ouvrier qui pefe une gueufe avec une romaine, A la
Bueufe, X romaine fufpendue 3 une chevre , 777
€5 trois montans de la chevre.

x Bas de la Planche,
Fl |
! ‘_g* L Bécafle en forme de fiéau; la partic X qui entre

L &

dans le fourneau eft affemblée avec le manche pae
deux pitons enfilés I'un dans l'autre.

2. Autre maniere de bécafle ou jauge préférabled la pré-
cédente; la partic X eft rerminée par une douille

~ qui recoit le manche , enforte qu’elle elt inflexible.

3+ Griffe ou grille fervant i foulever la gueufe pour la

pefer; elle eft compofée de trois crochets a piton,

enlacés dans un troifieme piton D, terminé par un

crochet qui s'adapte au crochet de la romaine;

deux crochets 2 & & font tournés du meme fens,

& le troifieme Z, qui eft I'intermédiaire du fens
oppolé pour faifir deux des arétes de la gueule.

4. Romaine dont (e fert 'ouvrier, fig. ¢.de la vignette
pour pefer; elle n'a rien de particulier.

§+» Autre maniere de grille pour pefer les gueufes,Z le
fond de la grille que I'on pafle {ous la gueule, 2 & &
les derniers maillons des chaines qui s'accrochent
au crochet de la romaine , comme on le voit dans
la vignette.

il

TROISIEME SECTION.
Des fourneaux en marchandife.

PLANCHE It

P L A N général d'un fourneau en marchandife & des
atceliers qui en dépendent pour le moulage a découvere
dans le fable , le moulage en {able dans des chaflis , le
marchoir, le moulage en terre & la rbuifferie. AA la
halle au charbon placée fur un terrein élevé. B porte de
la halle du cote de la face de ruftine : on communique
de la halle au-deflus du fourncau par un pont dont on
voit I'élévation dans la Blanche fuivante. 1l y a un ef~
calier pour defcendre de deflus ce pont au rez-de- chauf~
fée du fourneau : cet efcalier prend {on origine prés de
I'empellement du courfier , & fe termine pres de I'angle
Y de la ruftine & du contrevent. M N le courfier qui
fournit I'eau 3 la roue 3 augets. M I'empellement qui
fournit I'eau au courfier; 'eau de 'étang arrive i 'empel-
lement par-deffous une volite indiquée par des lignes
ponéuées. K la roue a augets recevant I'eau par-deflus 3
a b arbre de la roue a augets. C lanterne qui communi-
que le mouvement a la roue G de I'arbre des foufflets :
c d cet arbre; 00 & p pcames placées en tiess point qui
compriment alternativement les foufflets. 0 o cames du
{oufflet du c6té de la rultine 5 p o cames du foufflet du
coté dupilier duceeur, le premier eft abaiflé & le fecond
élevé 5 nn baffe-condes fur lefquelles les cames s'applie
quent; 7r les foufflets.

Le mole du fourneau ST VX, elt un quarré d’envi-
ron 2§ piés {ur chaque face. S T la face des timpes , ou
le devant du fourneau , vis-a-vis lequel fe fait le mou-
lage a découvert. T V la face dite du conmevene. V X la
ruftine. X S le coté de lathuiere. Sk le pilier de ceeur
entre 'embrafure de la thuiere & celle des timpes.
¢fght k canaux expiratoires par lefquels s’exhale 'hu-
midité du mole; ils ont 3 - peu - prés la méme difpo-
fition que ceux décrits dans la feGion précédente , &
ils fervent au méme ufage. 111 fondation des parois &
contre-parois du coté du contrevent & de la ruftine ,
les mémes parois & contreparois pour les deux autres
faces étant portées par les maraltres qui traverfent les
embrafures. R maflitde 'ouvrage qui eft de {able batru.
E le crenfet. F la dame. Y le frayeux , entre lequel &
la dame eft 'ouverture que 'on nomme coulée. Y L le
moule de la gueufe 5 m communication du moule de la
gucuﬁ: au moule d’un contre-caeur 5 prés de la commu-~
nication eft une boule d’argille fervant a fermer la cou-
Iée lorfque le moule du contre-ceeur eft rempli. D porte
du moulage entre les deux pavillons qui renferment le
moulage en terre & le moulage en {able dans des chal=
fis. Y Y autre porte des atteliers entre la rotiflerie qui eft
adoflée a la face du contrevent du fourneau , & le pavil-
lon ot fe fait le moulage en terre. Z Z autre porte en=
tre le pavillon o fe fait le moulage en fable dans des
chaffis , & I'équipage dit a double harnois , qui meut les
{oufflcts. P porte du pavillon odl fe fait le moulage en
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terre, 2598 85 8¢ buablis ou bancs des mouleurs en |

terre ; tbanc fur lequel onamoulé un baluftre, lequel
eft appliqué a fon calibre. /7 prés la porte D & Lo/ dans
la rétifferie, pieces de bois foutenues horifontalemenit

une hauteur covenable, contre le(quelles en met fécher |

fes'moules ou parties des moules. p p grande réiflerie.
¢ ¢ petite rotifferie,

Prés laporte P du moulage en terre font les mar- |
«choirs ot on détrempe l'argille. # & y 1 marchoir |

‘couvert , y'marchoir dont ona fupprimé la couverture
‘pour laiffer voir fa conftru@ion. x efcalier pour deften-
dre i la'faufle riviere MM , N N i laquelle les empelle-
mens de décharge fourniffent I'ean. H pont fur cette fauf
fe riviere.

L’autre pavillon ot fe fait le moulage en fable con-
tientquatre bannes ou tables des mouleurs 7 7 7 7, cha-

cunes placées vis-3-vis une des fenétres du pavillon. O |

laporte du pavillon par laquelle on va au magafin i fa-
ble Qj;cette porte fait fymétrie i la porte P, par laquelle
les mouleurs en terre paflent aux marchoirs, qui ont en-
viron deux pi¢s de profondeur, le fond couvert de plan-
ches, fur lefquelles les ouvriers , jambes nues, cour-
roient la terre avec levrs piés; c'elt de cette opération
que ces baffins dont les bords font foutenas par des pi-
quets , ont pris le nem de marchoirs,

PLANCHE II

Fig. 1. Coupe longitudinale du fourneau de la ruftined
la timpe, & élévation extérieure du pavillon qui
contient le moulage en terre,

2. ‘Coupe tran{verfale du fourneau prife de la thuiere
au contrevent , & ¢lévation du pavillon qui ren-
ferme le moulage en terre & du double harnois des
foufflets.

1. A Partie de la halle 3 charbon. B la porte pour

communiquer de la halle au-deflus du fourneau ,

en paffant fur le pent fous lequel paffe le courfier.

N le courfier & I'empellement qui lui fournit eau.

K la roue i augets, @ b fon arbre. C la lanterne. G

la roue ou 'hériffon de I'arbre des foufflets , ¢ un

des tourillons de I'arbre des foufflets que I'on a

fraGuré pour laiffer voir I'intéricur du fourneau,

Q voiite fous le fourncau de fix piés environ d’é-

Iévation & quatre de large , pour deflécher le def~

fous du creufet ; ¢ le fond du creufet ; E lecreufer,

F la dame formée par une plaque de fer dont le

deffous eft rempli du méme fable battu qui forme

le creufer. R partie du creuflet du coté de la ruftine.

11 le grand axe de I'ellip(e qui forme le foyer {upé-

rieur, donton trouvera les dimenfions dass la fuite,

Ig, 1 g parois adoflés aux contre-parois. L le gueu-

lard au centre de labune, T T les murs extérieurs,

S S les contre-murs. V V le maflifentre les murs &

les contre-murs ; le vuide qui refte entre les contre~

parois & les contre - murs elt rempli par une ma-

onnerie de moilons ou crafles de forge. Y porte de
f’altclicr entre le pavillon ou {e fait le moulage en
terre & la rotiflerie, quieft caché par le mole du
fourneau. y élévation extérieure d’un des marchoirs,

H pont fous lequel pafle 'eau fuperflue que les em-

pellemens de décharge verfent dans la faufle ri-

viere,

2. Coupe tranfverfale du fourneau de la thuiere au
contrevent. M N le courfier qui portelecaua la
roue 2 augetsK; I'cau s'écoule enfuite par-deflous
un pont dans le fous-bief qui communique  la faufle
riviere. C la lanterne. & un des tourillons de ['ar-
bre commun 2 la lanterne & i la roue i augets.
G G hériflon ouroue del'arbre des foufflets, laquelle
avec la lanterne compofe ce qu'on nomme double
harnois. dun des tourillons de I'arbre qui eft exago~
ne. R R foufflet du c6té du pilier du cacur.rtétiere de
ce fouffler dans laquelle Ia bufe eft fixée. R le fecond
fouffler du c6té de la ruftine, le premiereft élevé ,
le fecond abaiflé ; la bafcule z du premier pofe fur
la chaife de rechute k £, & la bafcule i z du fecond
cltélevée.

Lc mole du fourncau cft coupé par le milicu de

Fig.

fa thuiere & parallélement 2 la face o rull

& par le petit axe de Icllipfe qui forme la £ €y
fupérieur. Q voiite fous le creu%:t.c fond dy ¢ yee
fet. Ele creufer 11 foyer fupéricur ou pei :rw"
Pellipfe. 1g1 g parois adoffés aux congre. :FFI"
S contre-murs, Uefpace entre les CU““”:-man Glcclls'
contre-parois eft rempli par de la ma?;oﬁneric i
des crafles, comme il a été dit ci~deffus. T Muts a.u
téricurs.V maffif entre les murs & les contre-mys..
cette partic dumole eft traver(ée par des canayy crs
piratoires, comme dans le fourneau de (e o
précédente. L le gueulard au milieu de 4 bm?n
mn les batailles. A A rez-de-chau(lée de |a hall 3
charbon , que I'on a fupprimée afin que Jes dc’: '
coupes fuflent renfermées dans la méme Plﬁnch:.

XY Z élévation extérieure du pavillon quirenferme

le moulage en terre, P porte du moulage pour aljes
aux marchoirs. . '

Des proportions relatives des parties intdrieurss gy
Journeaw , & des moyens de les obferven

Il eft trés-avantageux d'avoir des fourneaux trés-¢laa
vés, parce que les pentes {ont plus infenfibles, les maties
res font mieux digérées , & on peut donver plus de cz=
pacité aux différens foyers, diit-on multiplier les fouf
flets en volume ou en nombre, pour adminiftrer un vo-
lume d’air convenable, circonftances dont il réfulte une
plus grande chaleur. L’auteur déja cité ci-devant, &dy
mémoire duquel cet article-ci eft extrait en partie, ay-
gure favorablement d’un fourneau de 24 3 2§ piés de
hauteur, celui que les deux planches precédentes repré-
{ententa 24 piés de haut depuis le fond du creufet julgui
I'ouverture du gueulard , dont le grand diametre I, fig. 1,
Pl I eft de deux piésneuf pouces de larultine i la tim=
pe,& feulement deux piés fix pouces de la thuiere aucons
trevent , comme on le voit en L, fig. 2.

Avant de conftruire intérieur du fourneau,il fautexa

miner 'état des contremurs S S dans les deux figures .

qui avec les murs extérieurs T T renferment le maf
fif du fourneau qui eft parfemé de canaux pour laifler
évaporer "humidité, Ces contre-murs portent du coté de
laruftine & de celui du contrevent fur la bafe du four~
neau & du coté de la thuiere & des timpes fur les deuxie:
mes & troifiemes gueufes ou maratres qui {outiennent les
arrieres vouflures des embralures de ces deux parties.L'ef
pace compris entre les contre-murs eft de deux piés &
demi ou environ en quarré ; le point d’intesfection des
deux diagonales eft le centre du fourneau, & doit répons
dse verticalement au centre du gueulard.

Pour tracer l'ellipfe du gueulard on fera un patallélo-
gramme re@angle de 33 pouces de long fur 30 pouces
de large , & ayant tiré les deux diagonales , leur point
d’interfeétion fera le centre de Pellipfe ; on tirera par I
centre deux lignes paralleles aux cotés , & on aura les
deux axes de [ellipfe égaux aux cotés du parallélogram=
me. Pour trouver le foyer on prendra la moitié du gra
axe , Celt--dire 16 pouces & demi ; & de chacune des
extrémités du petit axe, comme centre, on décrira de
part & d’autre des arcs de cercle quis’entrecouperont ur
le grand axe, & on aura les foyersde Lellipfe , que Fon
tracera a la maniere des jardiniers, en fixant aux foyers
par deux clous une ficelle dont la longueur foit égalead
grand axe ; on fera couler une pointe ou un crayon dans
I'angle que formeront les deux parties de la ficelle Uit
famment tendue par le crayon , & la courbe tracée 612
Iellipfe cherchée.

D’apres cette épure , on conltruiraun calib g
fis de bois ou de fer , foir intérieur {oit extérieur 3 I'el
lipfe, fur le bord duquel on tracera le point de fection
des deux diagonales du parallélogramme circonfcrit
les extrémités des axes , & on fera fur le champ du ¢
bre des crénelures perpendiculaires, capables de F€€€”
voir uneficelle ; onfixera fur le plan du calibre huit €10
ﬁ}r les lignes que I'on aurarelevées de I'épure , lefq¥
répondent aux crénelures.

I?es chofes en cet état, on placera le calibre fgr labﬂl'{f
ou petite mafle,dans le milieu de laguelle doit etr€ P”gg
qué le gueulard , foit en le pofant fur deux bﬂf“"’}ﬂ.’

re ou Chaﬂ'
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iile calibre eft int'ét_icur a I'ellipfe, ou ﬁl_nplcmcnt
ﬁ'-’ s'il elt extérieur ; & dans ce dernier cas on
furla bune > fe pallint par le centre , fir lauell
urse = une wraverfe paflint par le centre , fur laquelle
{fwa relevé le pointccuéral. I S
0 gant dcfccﬁd“ un cordeau par le centre du calibre ,
ra convenir le plomb qui y eft {ufpendu, avec le
¢ dlinterfetion des deux diagonales du quarré que
o ntre murs forment 5 on tournera le calibre fans
agz‘cr'la pofition de_fon\ccnrre : jufqu'é‘cc que Je grand
¢ foit pcrgcndiclzlarl'c ila face de rultine 8¢ des tim-
o5 par conféquent le petit axe fera perpendiculaireala
gi’ic la thuiere & Siu contrevent : la pofition du petit
axe eft bien ordonnce lotfqu'il eft dans le plan vertical
ﬂui paﬂ'eroit par le milieu de I'entre-deux des deux fouf-
cg;s contre-parois conftruits & élevés perpendiculai-
rement i la hauteur de 7 pics au-c!g[f‘us du niveau q& doit
éuele fond du creufet, oud 8 piés au-d’::{'f'us de I'extra-
dos de la voiite qui eltfous louvrage, d’une forme ellip-
tigueou poligone ; pour cviter le remp\h{fagc desangles,
es dimenfions du vuide ¢tant les mémes approchant
e les dimenfions du foyer {uPcrl?ur I‘I’dans les deux
¢5 , ON pratiguera une retraited’un pic tout-au-tour
pour aflcoir les parois 1 g, qui feront conftruites de bri-
ques refractaires. b _

Les contre-parois du cbté de la ruftine & du contre-
yent font fondées fur le maflif qui porte le fourneau, &
pour lesctés dela thuiere & des timpes {ur Jes premieres
maratres qui fouticnnent les atrieres-vouflures des erh-
brafures du devant du fourneau, & de celle quieftau-
deflus de la thuiere.

Toute efpece de brique n’eft pas également propre i
foutenir un feu aufli violent & aufli continué que celui
dun fourneau : celles qui {ont d’un fervice plus affuré
{ont compofées d'une terre glaife blanche , mélée d'un
{able blanc , talqueux & un pea ferrugineux ; cette terre
rougit legerement au feu. On avu les parois de cette bri-
que foutenir vingt ans le feu d’un fourneau.Cette brique
elt employée avec un grand fucces pour les reverberes de
fenderie. On trouve un banc confidérable de cette terre
dans un= forét appellée Verd-bois qui {épare aux envi-
rans de Saint-Dizier la Champagne de la Lorraine,

11 faut que la pate des briques (oit bien corroyée pour
en lier exadtement les parties, & que les briques foient
fechéesa'ombre , & employées (ans étre cuites: envoici
la raifon.

La'terre qui compofe une brique recoit par la cuiffon
un certan degré de vitrification qui donne de laroideur
a fesmolécules a proportion de la violence & de la durée
dufeu ; la chalenrqu elle éprouve en chafle entierement
I'air & ’eau , en forte qu'une brique cuite eft une fubftan-
ce fpongieufe & altérée qui faifir avidement Uhumidité 5
lorfgu’on Pemploie dans la magonnerie,, elle attire 'eau
du mortier qui la baigne, & s’y colle , ce qui rend les
magonneries en briques excellentes : cette bonne qua-
lité de labrique dans lesmurs expofés a air eft un défaur

les fourneaux , parce que le feu pénétrant les malles
demaconnerie , fur-tour celles qu’il rouche immédiate-
ment, raréfie vifiblement & immenf{ement l'air & I'eau
quelles contiennent, ce qui lesexpofe i fe brifer; il n’en
eft pas de méme lorfque I'on emploie pour les grands
oyersdes briques fans tre cuites, elles foutiennent pour
ors impunément les effets du feu , parce que leurs mo-
ccules n'ayant point été durcies ni collées les unes aux
autres par un fen antérieur, 'effer de celui ot elles fone
expofées. rarefie fans obftacle 'air & Ihumidité qui y
OBt contenus , & les fait évaporer, ce quiles perfetion-
e les mortiers qui les éntourent font dans le méme
€as, ils fe cuifent 'un & 'autre au point de faire corps,
s molecules charbonneufes de la lamme devenant des
Cendres extrémement fubtiles , fe collent 3 leur furface
E ¥ lont vitr’iﬁécs s & dan§ cet état }cs couvrent d'un
Vernis 1m’pénetrablc a lhumidité, quine peut y rentrer
Pendant l'interruption du feu , ou Iintervalle d’un fon-
31g\$0ai m:i autre.Dans lesforges quine f_or}t pointd portée
i dl‘ Es.tcrre_s\de la premiere qgalnc-pm}prcs a for-
kigcs bnflucs a feu ; on pourroit y fuppléer en for-
pur t une pate compofée de trois parties de glaife bien
€2 ung partic & demic de fable aride oude gréspilé,

ou autre équivalent ; une demi-partie de ciment & au-
tant d' hamelelac de bache criblé.

Les briques deftinées a conftruire les parois doivent
avoir douze pouces de longueur, fix pouces de largeur
2 la queue , cing pouces fur le parement , & deux
pouces d’épaifleur toutes feches.

1l eft & propos de conftruire aufli les contre - parois
en briques fechees; fi on les fait en pierre calcaire, il
peurt arriver que quelgues pierres recevront de | humi-
dit¢ par quelque accident , & ruineroient par leur pouf~
{ce les parois intérieures ; pour cette conftruction toute
elpece de brique eft bonne; on peut y employer des
briques d'un pié de long, fix pouces de large ; & trois
pouces d'¢pailleur ; I'argille ou herbue que 'on emploie
au fourneau, feroit trés -bonne en la mélant avec du
{able.

Il elt effentiel dans la conftruction des parois d’em-
ployer un mortier compof¢ autant qu'il eft poffible de
la méme terre que celle des briques; que le mortier {oit
aflez liquide pour fouffler dans tous les joints afin de
n’y laifler aucun vuide; il ne faut point non plus em-
ployer de brigues voilées , pour éviter les irrégularités :
on redreflera facilement les brigues de rebut en les frot-
tant fur une plaque de fonte un peu raboteufe ; lorfs
que ['on aura befoin de portion de briques, il faudra les
{cier & non les rompre; il faudra aufhi ragréer tous les
joints avec la pointe de la truelle & fans faire d’enduit;
boucher exadtement tous les trous des {upports ou des
¢chaffauds.

Pour conftruire les parois on fera un calibre pour le
grand foyer ou foyer {upéricur; ce calibre de forme ellip-
tique dont le grand axe aura fept piés & le petic cing
piés , fera tracé comme celui du gueulard , décrit ci-de-
vant , & fera conftruit de maniere a le pouvoir démon-
ter pour le {ortir du fourneau apres que les parois feront
conftruites, on placera ce calibre en forte qu'il foit (oute=
nu i la hauteur du foyer {upérieur I I, dans les deux /-
gures dela Planche 11, & de maniere que fon centre ré-
ponde verticalement au centre du calibre du gueulard , &
que fes axes & (es diametrescorrefpondent dans les me-
mes plans verticaux aux axes & aux diametres du cali-
bre du gueulard , ce dont on saffurera en laiffant tom-
ber trois a-plomb des extrémités du grand axe & du
centre du gueulard ; en cet état ayant tendu huit cor-
deaux des extrémités des axes & des extrémités des dia®
metres du calibre du gueulard aux extrémirés des axes &
diametres correfpondans du calibre du foyer fupérieur,
on dirigera la conftru&ion des parois fur ces lignes , fe
{ervant dans la diftance d’un cordeau a l'autre, de cer-
cles convenables pour donner a toute la furface intérieu-
re du cone ellipticoidal des parois la régularité quelle
doit avoir.

Apres Ientiere conltruétion des parois ;, ondémon-
tera le calibre du foyer fupéricur, & on le {ortira du
fourneau: on laiffera en place celui du gueulard des ex-
trémités du grand axe , duquel on defcendra deux 3-
plomb fur laire du creufet , qui fera faite de fable battu,
ou autre matiere convenable , comme il a été dir dans
la fe&ion précédente. L'aire aura un pié d’épaiffeur au-
deflus de I'extrados de la volite qui eft au-deflous , &
fera par conféquent 3 7 piés au-deflous du foyer fupé-
rieur,par les points que les 3-plomb indiqueront;on tra-
cera une ligne qui ferale milieu de lalongueur du creu-
{et 5 un troifieme a-plomb defcendudu centre du gueu-
lard fera connoitre ot I'axe prolongé du cone des parois
coupe la ligne précédemment tracée ; par ce point on
tirera {ur I'aire uneligne qui {oit perpendiculaire 3 la pre-
miere , & cette ligne qui correfpondra verticalement au
petitaxe de I'ellipfe du guenlard,{uppofée prolongée du
c6té des foufflets, devra pafler dans le milieu de efpace
qui les fépare fi les foufflets ont été bien placés.

Parallelement 3 la ligne correfpondante au grand axe,
dont la pofitiona été déterminée par trois a-plomb, & 3
{ept pouces & demi de diftance de chaque coté , on
tracera deux autres lignes pour placer les coftieres de la
thuiere & du contrevent , & a huitpouces de 'axe pro-
longé du cone, on placera du coté de la ruftine une
troiflieme coltiere , les angles de Ja ruftine au contre-
vent & a la thuiere feront arrondis par un rayon de fix
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pouces. On obfervera, {oit que 'on fe ferve de fable,
de briques , de pierre-a - feu ou méme calcaires pour
conftruire le creufet, de magonner perpendiculairement
fur les lignes tracées parallélement aux projetions du
grand & dupetitaxe de I'elliple du gueulard, i la hauteur
de dix- huit pouces fur la longueur de vingt-fix pou-
ces depuis la ruftine jufgua la ga(c de I'éralage des tim-
pes, & dequinze pouces de hauteur (eulement depuis les
vingt-fix pouces jufqu’a extrémité du creufer du coté
de ladame, enforteque le creufet aft quinze pouces de
large & cing piés de long depuis la ruftine jufqu’a lada-
me: fi on fe fert uniquement de {able, on formera avec
des planches un chaffis prifinatique de dix huit pouces
de hauteur , quinze pouces de large extérieurement &
cing pi¢s de long , aurour duguel on bartra Je fable un
peu hume&@é avec le maillet ou la demoifelle : lorf-
que le fable eft trop (ec ilne fe lie pas, lorfqu'il eft trop
humide il glilfe, & fe leve a coté de I'endroit ot on le
comprime. L'expérience feule peutéclaiver fur le degré
d’humidité qu'il convient qu'il ait pour faire unbon ou-
vrage ; mais avec quelques matieres que 'on conftruife,
il elt néceflaire de remplir exa&ement tout le vuide en-
tee les contre-parois & le creufet.

Le creufet étant achevé, on pofera du c6té des fouf-
fletsune plague de fonte de forme trapézoidale , dont le
petit coté qui regardera lintérieur du creufet aura fix
pouces ; cette plaque fera encaltrée de toute fon épaif-
feur dans lacoftiere, & pofée de niveau a la hauteur de
dix-huit pouces au deflus du fond du creufet, le milieu
de cette plaque fera dans I'alignement de la ligne de fé-
paration des foufflets , ouala plomb du petit axe de
Pelliple du foyer fupérieur ou du gueulard ! fur cetre
plague on pofera la thuiere, dont le muftau doit avoir
une ouverture de trois pouces de hauteur fur quatre pou-
ces de large, faite d'une feuille de fer battu, & ployée
en demi-cone 3 mais fi on fe {ert de pierres, on taillera
cette méme figure dans {a furface inférieure.

Apreés avoir pof¢ la thuiere, on pofera la timpe de
pierre , qui portera par une de fes extrémités f{ur la co-
ftiere du contrevent, & par Fautre (ur celle de la thuiere;
fa furface intéricure (era éloignée de la ruftine de vingt-
fix pouces , &elle fera élevée de quinze pouces au-def~
fus du fond du creufet. Sion (e fert de fable pour for-
mer cette partie, on pofera fur les coltieres ou longs
86:és du creufer, une plague de fonte ou une planche
de 20 pouces de large dont les bouts porteront fur les
coftieres, & y feront enfoncés de leur épailleur : fur
cette planche ou plaque de fer on formera la timpe en
fable , ayant préalablement pofé la timpe de fer de quatre
pouces en quarré, dont les extrémités {eront foutenues
par deux pages, qui {ont ordinairement deux poids de
so: fur latimpe de fer on pofe le taqueret, qui eft une
plaque de fonte dont le haut porte contre une des faces
de la premiere maraftre ; c’elt contre le taqueret & fur
laplanche que 'on corroye le fable pour former la tim-
pe: la planche érant brulée, il refte toujours quinze
pouces de hauteur julqu’au fond du creufet.

La thuiere & les timpes étant pofées , on formera les
étalages E1, EI, dans toutes les figures , de manicre
qu’ils aillent joindre la racine des parois en I1: on les
monteraen ligne droite ; mas fi on les faiten fable, on
obfervera de les bomber d’environ deux pouces, parce
que le fable fe retirant par 'action du feu, ils revien-
dront a la ligne droite.

La forme du vuide que forment les étalages eft un
¢’ ne ellipticoidal irrégulier , tronqué & renver(é, dont
labafe 11 eft Iellipfe du foyer fupéricur , la meme qui
fert de bafe aux parois; 'autre bafe de ce coneelt le con-
tour.de la partie du creufet renfermée entre les coftieres
de lathuiere & du contrevent, & larultine& latimpe:
la forme de certe bafe elt un parallélogramme dont les
angles font arrondis; la longueur elt de vingt - fix pou-
ces & la largeur de quinze. On peut aufli prolonger
verticalement les contours ducreufet pour donner moins
de pente aux ¢étalages , comme on le voit dans les fig.
3 & 4 de la fection précédente. L'ouvrage étant con-
firuit, onle déblaye, on répare avec foin les défauts qui
peuvents’y trouver , puis on pofe la dame.

Au-lieu d'unevieille enclume de rebut dont om fe fext

ordinairement , & dont le poids confidérable off
qu'elles font le plusfouventmal pofées, vu ayffy qu'ell
{ont fujectes 3 s’échauffer au point de fondre & Jug.
échapper la fonte hors du fourneau, & que dang cey
cident leur remplacement eft tres-pénible par Ja dﬁ-
culté de les manier prés d'un feu fi a&if; il faue (& for i
d'une plaque de fonte épaille d’environ trois pouces :ll:
trente pouces de longueur {ur quinze de largenr, & |,
pofer {ur un maffif de (able , en forte qu'elle foit incli
née fous un angle de fvixante degrés , & que fon Cxt:'-
mité fupérieurs {oit éloignée de dix & quatorze Pau:--
de 'i-plomb de la timpe defer , & trois pouces & dcr:s{
au-deflous de {on niveau, ou, ce qui revient ay mMéme
fix pouces & demiau-deflous du niveau de la thuiege 01;
du vent. L’extrémité inférieure eft retenue par un piquet
de fer enfoncé au - deffous de la furface de la dame | g
recouvert de terre battue pour qu'il ne forme aucun .
(tacled la manceuvre. La dame doit étre inclinée poyg |y
facilité de I'écoulement du laitier 5 elle doit étre lus
bafle que la timpe , pour que le laitier ne faffe poimdPgb..
fru&ion fous la timpe , ce qui le feroit remonter 3 f;
thuiere. Elle doit érre éloignée de la timpe pour faciliter
le travail, & pour puifer la fonte au befoin, -

Dans le premier ¢as, la dame trop inclinée artire trop
le laitier , endiflipe une trop grande quantité , ce qui jn-
térefle la qualité & la quantité du produit du fourncau;
au contraire lorfqu’elle eft trop peu inclinée , elle rend fe
laitier parefleux , ce qui augmente le travail. Dans Je fe
cond cas, la dame trop furbaillée occalionne une grande-
diffipation de la chaleur, & une trop prompte & torale
effufion du laitier. Lorfgu’elle eft trop élevée , ellerend
le travail du fourneau pénible. Dans le troifieme cas en-
fin, la dame trop éloignée de la timpe , donne licu i la
fonte de {e pimer ou Egcr dans cette partie de {on bain
lor(gu’elle elt trop proche elle rend I'accés du fournean
difficile , tant pour travailler dans le creufet, que pour
y puifer la fonte; d’ailleurs la dame trop avancée dans
I'ouvrage eft {ujette i fondre. ¥

Pour empécher le laitier de porter le feu dans Je mas
gafin de frafins qui el entre la dame & le pilier de cceury.
on enfonce de champ & perpendiculairement une pla-
que de fonte a coté de la dame ; cette plaque , que Fon
nomme garde-feu, doit {urpaller la dame de cing & fix
pouces.

Entre la dame & Pextrémité de la coftiere oppofte,
il doity avoir u» vaide de quatre pouces delargeurcom-
muniquant a2 intérieur du creufr::t ; ce vuide que I'en’
nomme coulée , {ert pour 'effuffion de la fonre hors du®
fourneau. La coulée eft élargie extérieurement d’un pous
ce parun bifeau que 'on fait a la coftiere, que I'onre-
vétit par le frayeux. Le frayeux eft une plaque de fontede
douze a quinze pouces de largeur, vingt - fepra trente
pouces de hauteur , enfoncée de huit i dix pouces dans
le maffif de I'aire du creufer prolongé deffous la dame. Le
frayeuxs'éleve perpendiculairement, & (a direétion fuit
celle du bifeau dont il fait le prolongement ; ce qui for=
meavec le coté de la dame une embrafure, qui contient’
& dirige la fonte lorfqu’elle fort du fourneau ; il fertauffi
de point d’appui aux ringards. Pour le travail dans I'in~"

-térieur, entre la dame & le frayeux, on pofe la coulée,

qui eft une pierre qui remplit exactement cet efpaces
elle doit étre pofte d fleur de l'aire du creufet, avec une’
pente d’environ un pouce au-dehors, Les pierres calcai=
res font propres 4 cet ouvrage; les apyres font meilleu='
res; mais les pierres qui décrépitent n’y font pas propres:
PLANCHE 111

La vignette repréfente intérieur du pavillon dont oft
voitleplan enssss P sses PL I ot (e fait le mou®
lage enterre, on voit I'élévation de la face ; & ducot
de ce méme pavillon, dans la Planche Il , & dans l¢
fond du tableau , la rotifferie adoffée au mur extérictf
du c6té du contrevent. T eft une partie du devantdd
fourncau , o on voit les orifices de quelques-uns des
canaux expiratoires qui en parcourent le mole, Y €t
une des portes de la halle {ur le moulage ; elle cft fign#
lée de la méme lettre dans le plan, On voit de patt
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prés Jes fenétees de lattelier huit éuablis, quatre

Jéchaquég‘?:fc'r occupé 3 appliquer de la terre fur le

modele ou chape, que le petit ouvrier,
poys? ’ it tourner au moyen de la manivelle qu'il
fig: I;Vec {es mains : la terre fuperflue refte fur le
ﬁf};c, d’on le mouleur la prend pour lajetteraux
endroits ot il en manque. Lorfque le noyau , mo-
dele ou chape eft achevé , on le porte 2 laroiffe-
ie. Quand les pieces ne font pasd ungrand diame-
e un feal ouvrier {uffit : d'une main il fait tour-
’la manivelle , & de Ia main droite il applique
l.f:crrc qui eft une forte de glaife ou d’argille aux
mdroit; ou il en faut, jufgu’a ce que le noyau, mo-
dele ou chape remplilie exa&ement le calibre; la
manivelle tourne du fens convcna}ble pour que la
ctie fupérieure de l'ouvrage {e prc{'e’qrc au calibre
en defcendant par-de,vant | ouvrier: I'établieft gar-
nidedeux planches, I'une horlful_nalc pour recevoir
laterre corroyée dans le marchoir, &hl autre ver-
ticale , fervant de doffier , pour empécher que la
terre en touchant les murs, ne contracte quelque
jmpuret¢. Prés de la figure 1 on voit Ja brouette
dans laquelle on voiture la tetre depuis Igs mar-
choirs jufqu’a l'attelier du moulage A la brouette.

‘B les mancherons. C la terre corroyée préte a érre

employée, dans laquelle on voit la pelle qui fert a
enlever, foit dt’l}man.:hoir dans la brouette,, oude
la brouette fur I'établi, i 5.4 .
uatre établis. Sur le premier on voit I'arbre garni
de fon troufleau , & fur le dernier I'arbre & fon

troulleau chargé d’un noyau,d’'unmodele oud’une

chape, lefquelles trois pieces {ont renfermées 'une
dans l'autre ; la chape renferme le modele, & le
modele contient le noyau, Dans le fond de I'atte-
lier on voit deux rotifferies. La rotiflerie -e{l une
auge de briques , au fond de laquelle on a mis des
charbons allumés pour {echer les moules que 'on

expofe : les deux bouts des arbres qui traverfent
Ls moules, portent furlesbords de larbrifferie qui
font couverts de planches. Une des deux roulleries
eft vuide , & le mur antérieur elt abartu pour laif-
fer voir l'intérieur, Au-dellus de chaque roriflerie
font des planches e f, difpofées a claire-voie ; ces

lanches recoivent différentes picces de moules que
‘on y met fécher, elles font {ufpendues aux foli-
ves ¢ b, qui portent par leurs extréniités 2 dans le
mur du contrevent du fourneau , & par l'autre ex-
trémité dans le mur de cloture de lattelier quilui eft
parallele. Chaque folive eft auffi foutcnue dans le
milieu par un poteau c; & les trois poteaux {ontre-
liésles uns aux autres par des entretoifes/ £ hauteur
convenable pour y appuyer une des extrémités des
arbres fur lefquelles on a formé des noyaux , com-
me on voicen 4.

Bas de ls Planche.

» 1. Arbre de fer pour former les hoyaux des piéces

creufes. A extrémité quarrée de'arbre , laquelle re-
¢oit la manivelle 2, qui elt ferrée contre fa portée
Par une claverte. B D tourillons ou parties cylindri-
ques de 'arbre , lefquelles roulent dans les entail-
les pratiquées dans les traverfes de I’établi. C partie
}i_uarrée de I'arbre, fur laquelle on enfile le trouf-
€au , fig. 1 | qui eft de bois.
Troufleau de bois de forme pyramidale tronquée :
il elt debois & percé d’outre - en - outre d’un trou
quarré ; extéricurement il eft & huit, dix ou douze
Pans, F le c6té de I'entrée de P'arbre de fer , ou le
Petit bout : E le coté de la fortie , ou le gros bout,
auquel on attache le bout de la torche , commie il
tera dit ¢ apres,
0 des établis repréfenté en grand & en petfpective.
2la manivelle. B D les tourillons logés dans les
ehtailles des traverfes X P, V O, qui fervent de col-
lets. FE le trotllean, O P Iétabli 3 terre, L N le
doffier appliqué au mur de Pactelier. M la terre 3
Mouler, RS T le calibre d’un noyau. V X labatre

de devant de I'établi, dans laquelle Jes traverfes 2’al~
femblent. G G les'piés de derriere, qui foutienfient
la folive attachée au mur par des crampons. La face
fupérieure de la folive , dont la longueur eft égale
al'eflpace que contiennent les quatre établis , eft en<
taillée en queue d’hironde pour recevoir les tenong
en queue d’hironde, pratiqués aux extrémités des
traverfes X P, V O, dequatre piés de longueur. La
partie antérieure des traverfes eft foutenue par les
pié¢s HH, dont les tenons s’aflemblent dans leg
mortaifes de la face inférieure des traverfes, &
non dans le devant V X de I'établi. Le devant de
I'établi eft affemblé i tenons & mortaifes avec les
traver(es qui font diftantes I'une de l'autre de 3 piés
4 pouces, ou 4 piés, y compris I'épaiffeur desbois ,
qui font tous de 4 pouces d’équarriffage: le déffus
des traverfes & du devant de I'établi eft élevé de
3 piés au-defus du fol de latcelier.

PLANCHE IV

Travail pour mouler en terre une marmite & gros
venire,

Le mouleur pourvu de terre préparée & corroyée
dans le marchoir, & de qualité convenable, c’eft-d-dire
ni trop grafle ni trop chargée de fable ; car les terres
trop grafles ou glaifes pures fe fendent en féchant, &
celles qui font trop fablonneufes, outre qu'elles fong
moins ductiles , n'ont point allez de confiftence pouy
conferver la forme qu’on leur donne ; & étant pourvy
auffi de natte de paille tiflue, comme celle des paillaffons,
ou feulement de corde ou cadenettes de paille , il com=
mence le moule par le noyau, le continue par le moe~
dele; & le finit par la chape, ainfi que la (utite des figus
res le fera entendre.

Fig, 1. L'arbre garni de fon trouffeau. A Ieéxtrémiré
quarrée de l'arbre qui reoit la manivelle: ony
voit la mortaife deftinée a recevoir la claverte qui
aflujettit la manivelle. B D les tourillons, FE g
troulleau,

2. L’arbre garni de nattes ou torches de pailles A B 6n
commence par attacher le boutde latorche au gros
bout du troufleau en E, fig. 1, & faifant tournep
I'arbre, on revétirt le trouﬂfau d’une quantité fuffi-
fante de tours de la corde de paille ou natte , pour
qu’elle approche a un pouce & demi environ du
calibre R'T, découpé de la forme du profil de I'in-
térieur de la marmite depuis 2 jufqu'en 4; on faiten
¢ une entaille poury mouler I'arafement qui fert 3
raccorder les différentes picces du moule,

3. Le noyau achevé. C le ventre ou panfe. D le dra+
geoir. E I'évafement. R T le calibre du noyau ; 12
terre qui compofe le noyau eft mife & différentes
couches, & chaque fois on laiffe (écher ; ou on por-
tea la rotiflerie , onfe fere dediftérens calibres ; ou
on ¢loigne fucceflivement le premier en (e fervant
des différens trous qui font percés i la face fupée
rieure des traverfes de I'établi: c’eft dans ces trous
que I"on met des chevilles de fer pour contenir le
calibre & I'empécher de s'éloigner de I'arbre : aprés
que [a derniere couche qui doit former le noyau
elt feche, onblanchit avec de la craie délayée dans
de I'eau; on emploie cette couleur avec un pinceau,
ou peignon de filafle, pour empécher que les cou-
ches de terre qui doivent former le modele ou Iz
chape ne sattachent au noyau ou au modele. Au<

. lieu de craie délayée dans de I'eau, on peur em-
ployer pour la méme fin & de la méme maniere de
la cendre paflee au tamis de foie. On donne aux
cendres ainfi tamifées, ouala craie, ouau mélange
dertoutesles deux avec quelques autres matieres cons
venables, {elon le pays , le nom de pozse. On fais
{echer. -

4, Modele dans fon calibre. F le ventre. G le drageoir,
E l'arafement du noyau qui déborde le modele ,
pour que la chape'y trouve I'appui néceflaire, R T
le calibre du modele plus grand que celuidu noyat,
dela quantité dont on veut que I'épaifleur de 'oys
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vrage {oit , comme on peut voir dans la 10 figure.
La terre qui forme le modele eft une terre plus
maigre que celle du noyau,avec lequel elle n’a point
d’adhéeence , A caufe de la potée dont il a été en-
duit : apres que le modele eft achevé , & qu'il rem-
plit exa&tement fon calibre, on faic {écher, enfuite
on le couvre d'une couche de potée pourempécher
'adhérence dela chape qui doir le recouvrir, & on
porte i la rotiflerie.

§. La chape H I qui renferme le modele contenant le

noyau. R T le calibre de la chape : la chape recou-
vre 'arafement encore vifible dansla fig.précédente,
ce qui fert ¥ la centrer & i la metrre droite , lorfque
I’on remonteles pieces du moule. Apres quel’on a
fupprimé le modele , la chape achevée par plufieurs
couches de terre , on porte i la rotifferie ot on fait
fécher.

6. Modeles des anfes de la marmite. Le modele eft

compofé de deux cylindres deboisa b,cd ; le pre-
mier eft terminé par un tenon & qui eft regn dans
une mortaife pratiquée a 'extrémité ¢ de l'autre cy-
lindre , en forte qu'ils puiffent {e joindre en onglet
{ous I'angle convenable , comme on le voit en
efg.

7. Les moules des anfes, Pour les faire on entoure les

deux batons ou cylindres e fg de la figure précédente,
avec la méme terre qui fert 2 faire les chapes ; &
ayant lailé fécher, on retire les modeles : pour
cela on commence par faire fortir les bitons e & ¢
qui portent letenon , les deux autres b & dfortent
enfuite aifément ; & les moules des anfes fe trou-
vant vuides , il ne reite plus qu'a les fixer fur le
corps de la marmite.

Pour cela le mouleur muni d’une ficelleprend la
mefure de la circonférence de la chape de la mar-
mite , il ploie cette ficelle en deux également, puis
ayant fixé une des extrémités furlachape, &yavoir
faitune marque, il érend cette ficelle en double auffi
loin qu’elle puille s’étendre , & lail fait une autre
marque; I"ouvrier répete cette opération pour trou-
ver I'emplacement du bas de I'anfe; puis le moule
étant mis fur une table , il perce la chape jufgu’a la
rencontre du modele quiy eft renfermé: il retaille
en onglet & fbus 'angle convenable les deux par-
ties du moule de I'anfe, & le préfente dans les ou-
vertures de lachape , ot il 'affermit dans la fitua-
tion requile avec de la terre & mouler. On fait la
méme opération pour l'autre anfe, qui doit éwre
diametralement oppofée. Le haut de I'anfe doit
s'implanter dans la partie inféricure dudrageoir, &
la partie inférieure apresla gorge i la nmaiffance de
la pance.

8. Modeles des piés. A B modele du pié , que par ana-

logie on pourroit nommer jambe; fa figure eft py-
ramidale & cannelée: on forme le moule de cette
partie du pié, en entourant le modele de la me¢me
terre qui fere a faire les chapes : I'autre partiedu pié,
que 'on nomme patin, fe fait en imprimant le mo-
dele E du patin dans un giteau de terre D, perce
au milieu : on joint & on lutte cemoule au moule C,
formé par I'autre modele A B, & on a le moule
complet d'un pié. On en faittrois{femblablesa celui
défigné par la lettee F.

Les moules des piés fairs , il refte a les placer fur
le moule de la marmitte : pour cela le mouleur di-
vife en trois parties égales fa circonférence quia été
tracée fur la chape lors de la formation dans le cali-
bre, obfervant de commencer fa divifion par un des
deux points de cette circonférence qui répondent
au milieu de I'intervalle des deux anfes ; il perce la
chape jufqu’d la rencontre du modele, & y ayant
préfenté les moules des piés, il les y fixe par de
laterre, enfuite on tait {écher.

Aprés que la chape, garnie des anfes & des piés,
elt entierement {échée, on démonte le moule : pour
cela on chafle avec un maillet le trouffeau hors du
noyau en frappant fur le petit bout F. le troufleau
amene avec lui le bout de la torche de natee attachée
au gros bout E fig. 1. Lerefte de la natee fuit en fe

dépelotant intérieurement , enfuite on acheye .
couper entierement la chape en deux parties i g
vant les lignes que 'on y avoit tracées avane (;n-. l;"
fiit feche , lefquelles ne doivent pafler ni Par]e'g.ck
fes, ni par les piés. La chape (¢parée en deuy d:n.'
chapes, fe détache aifément du modele 3 C&uf'cr?”
la potée dont il a été enduit, & le lailfe voir 3 d:':
ceuvert, On brife le modele pour decouyrir |
noyau que l'on répare s'il eflt néceffaire ;on botlche
enfuite avec laméme terre i fommet du noyay =
eft refté ouvert a 'endroit on le woullean paf%?l
petitbout F le traverfoit; on répare avec {oin cetta
partic qui doit former le fond intérieur de la map.
mite: on la couvre de potée, & on la fait {écher
fur les planches de la rétiflerie, le cté de Parafe.
ment du noyau qui refte ouverten cette partie étane
tourné en en-bas,

1l refte aufli une ouverture circulaire 3 fa chape
correfpondante 3 celle du noyau : pour fermeg
cette ouverture , dont les bords ont du étre tranchés
nettement , lorfque la chape éroit encore fiyr f
tour ou ¢tabli , on moule une calotte de grandeye
& épaifleur convenable , 4 laquelle on adapte Jos
coulées ou évents qui font des tuyaux coniques af
{ez femblables au moule des piés: la calorte {échée
ainfi que les coulées , on remonte entierement le
moule ; pour cela ayant pofé le noyau fur une table
du c6té de fon arafement, on préfente (ucceffive-
ment les deux pieces de lachape , que les feuilly-
res qui {e font moulées fur I'arafement du noyau,
font replacer & centrer facilement : une des deux
pieces de la chape porte une anfe & un pié, Fay-
tre piece porte 'autre anfe & les deux aurres pids;
onlesremet ainfi facilement en la place qu’elles og-
cupoient avant d’avoir été {éparées du noyau, au
moyen de différens repaires faits aux pieces de la
chape & 3 'arafement, en forte qu'une des deux
moitiés de la chape ne peut pas étre mife en place
de l'autre , {oit en tout ou en partie: il ne refte plus

qu'iadapter la calotte qui porte les jets, & lutter

tous les joints avec de la terre pour que le moule
. 4
foit achevé.

D’autres mouleurs ne font point de calotte {€pa-

rée , mais a chaque demi-chape ils ajoutent ce qui
manque pour remplir le vuide que le troufleauy a
fair refter , ils uniflent & polillent ces parties le
plus exatement qu'ils peuvent, & les percent en-
{uite pour y adapter lesjets. Ces parties répondent
au fond extérieur de la marmite,

On fe fert auffi de petites balles ou grenailles
de fer fondu que 'on place en différens endroits
entre la chape & le noyau pour limiter & rendre
égale la diltance qui elt entre lachape & le noyau,
ces petites balles font corps avec le méral qui eft
fondu; mais on peut fe paffer &en faire ufage lotf
que la feuillure de la chappe eft bien faite , & Iarafe-
ment dunoyau bien confervé, fi ce n'elt peut-¢tre
pour foutenir la calotte 2 laquelle les jets & ¢évents
{ont attachés.

9. Vue perfpective du moule de lamarmite entierement

achevé. A BCles 3 piés qui doivent refter ouverts,
mais feulement d’un trés-petit trou capable de don-
ner iffue i I'air lorfque le métal qui vient remplit
moule le force A (qrtir. D E les coulées ou évents:
H 1 ligne de {¢paration des deux moitiés de la cha<
pe; cette ligne ne doit point “paroitre lorfque '1'"?
joints font luttés ; les jets doivent étre plus ¢leves
que les patins des piés afin que le méal foit forc
d'y monter,

1o. Coupe générale du mouleparla ligne HIde la figure

précédente, E le troufleau fur {on arbre de fer.B A
A B la torche ou natte qui entoure le troufleat:
D C CD le noyau. D D le drageoir. C C lapancc
GFF G le modele ou le vuide qui doit érre rempt
par le méral. 1 H H1la chape. 11 I'arafement qué *#
chape emboite fur le plat & fur le champ.

C'elt delaméme maniere que 'on moule les ¥4*
fes pcur les jardins, & différensautres ouvrag_ﬂﬁi.“’“

chargés d’ornemens,qui en rendroient la dépouill®
: »q difficiles
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gifficile 5 car pour ces {ortes d’ouvrages, comme
]jlonSs (phinx & autres figures, on les moule i cire
perduc s comme les ftatues de bronze.

PLANCHE V.
Moulage en fable.

La vignette reprélente l'intérieur ‘c_lc Ea‘ halle au-de-

¢ du fourncad , & une partie de l'intcrieur du pavil-

s (¢ fait le moulage en fable. On voit comment la
lono ente qui porte les combles de la halle & des pavil-
rpc& appuyce fur des encorbellemens formés aux

101_151,5 §&T du mole du fourneau & fur le mur declo-

8 eux angles de retour de la halle & des pavillons :

‘"Icl:s deux rotifleries : Y Y porte de Lateelier du cété

ﬁ.? ont ou de I'étang qui fournit I'eau 3 la roue: Z Z

-1315 du cbté d’aval; on a abateu les murs de cléwure de
e coté pour laiffer voir l'intéricur; on aauffifignalé de
¢ es lettres tous les objets du plan général qui font
vifibles dans la vignette ; cette attention eft un devoir

ur routes les Planches qui font relatives les unes aux

;‘utrt:- Mouleur qui taffe le {zble au-tour du modele du
corps d’une marmite , contenu dans le chaflis de
corps b. Le chailis eft porté fur un ais ou planche
3 mouler 2 , dont le deflous eft forrifi¢ par deux
barres, comme on le verra dans les Planches {ui-
vantes. La planche 3 mouler eflgpol¢e fur la table

du mouleur , dont la longueur elt d’environ 12
piés , la largeur de 4, & la hauteur au - deffus du
rez-de-chauflée d’un pié & demi : ces tables font
entourées de trois cotés , de rebords d’environ un
pié de haut , comme on le voit dans le plan géné-
ral en 7 777> PL 1 pour empécher le fable de
tomber hors de dellus latable,

Le fable convenable pour mouler doit étre fin &

ras pour que la {urface des ouvrages que 'on 'y
%o_ndm {oit unie, & pour que le moule puifie fe
foutenir ; il faut aufli qu’il foit humeéé légere-
ment ; on connoit qu’il a les qualités requifes en
le comprimant fortement dans la main ; s'il con-
{erve la figure que la compreflion luia donnée, il
eft fuffifamment humedté & mélangé d'argille. Sa
finefle fe connoirt a I'ceil.

2. Autre mouleur qui avec la regle ¢ 4 ricle le fuper-
flu du fable {ufilamment comprimé avec la batte
plate pour I'affleurer au niveau du chaffis 4 qui ren-
ferme le modele du corps de la marmite ; fe chaffis
eft pofé fiir la planche a mouler z qui elt pofée fur
latable, fur laquelle on voit en  un tas de fable.

3. Fondeur qui charge les moules entierement ache-
vés avec des poids de jo , ou autres morceaux de
fonte , pour empécher que lorfque I'on coule le
meétal les deux moitiés du moule ne feféparent: 2 2
chantiers fur le{quels les chaflis ou moules font po-

{és: b c d les chaffis ou moules dont on voit les

Lets & les évents indiqués par des trous dans le fa-

le: ces moules font deftinés pour des tuyaux de

conduite. Tous ces ouvriers ont les manches re-
trouflées jufqu’au coude, & un tablier de groffe
toile devant eux.

4 Duvrier qui moule un contre-cceur de cheminée ; il
eft occupé 4 battre le fable tout-autour du modele
qui eft de bois, & dont on ne voit que 'envers
dans la flgure , le coté (culpté du modele étant
tourné vers le fable qui forme l'aire au-devant du

ourneau ; on forme auffi dans ce fable le moule de

gueufe Y L qui fownit le métal pour former le

contre - ceeur en paflant par la petite coulée m,

qui communique du moule de la gucufe au moule
U contre- caeur,

Le contre-cceur eft en tout femblable au modele
qQui a fervi 3 former fon moule; il a i droite les
mcmcs\objcrs que le modele a A droite : il en eft de
méme 3 gauche o les figures ou autres ornemens

ont le modele eft chargé en cette partie reparoif-
< il

Il eft effentiel que le modele foit bien pof¢ de '

niveau, car fans cette attention les plaques, contre=
ceeurs, ou autres puvrages que 'on moule de cette
maniere f{eroient plus épais en un endroit que
dans l'autre. On ferme avec une boule d'argille la
petite coulée m, aprés que le méral contenu dans
le moule de la gueufle eft répandu en quanticé fufli-
fante dans le moule du contre-ceeur, & on la fau-
poudre de frazin qu'on y lance horifontalement
avec une pelle.

f+ Ouvrier occupé i enterrer les moules de terre décrits
ci-devant, dans le fable du devant du fourneau; il
ne laifle paffer au~-deflus du fol de l'attelier que les
coulées & les évents, on emplit ces moules a la
poche ou cuillere, comme on le verrra dans [aPl.
IX. mais {i les moules font capables d’abforber une
grande quantité de matieres , on forme une petite
coulée qui communique du moule de la gueufe au
jet, par lequel la fonte doit entrer dans le moule
enterré.

6. Chevalet pour décrouter les marmites ou autres ou-
vrages cteux; il eft compofé d'une folive AB, ar-
rondie en A, 8 dedeux piés CD: c'elt {ur la par-
tic arrondie que I'on coéffe les marmites que 'on
décroute avee les rapes de fer fondu que 'on voit
dans Ja Pl. VIIL

Bas de la Planche,
Contenant les modeles des différens ouvrages i ufa-

ge des forges que I'on moule a découvert, comme les
plaques dans le {able qui eft 4 c6té de la gueule.

Fig. 1, Modele de collier pour entourer un arbre de mar-

teau lorfqu’on ne paffe point de bras i-travers; il
elt i cing cames oulevées; fon intéricur eft déca-
gone, auquel cas Uarbre du martean doit avoir la
méme forme dans la partie fur laquelle on enfile
le collier. On en fait auffi i quatre levées, dont I'in~
térieur eft o&togone, cela dépend de la vitefle &
de la quantité d’eau dont on peut difpofer pour
faire rourner la roue du marteau, de la grandeur
de la roue , & méme du poids du marteau.  °

2. Modele du chevaler pour porter 'empoifle du tou-
rillon de dedans de I'arbre du marteau, la facs A B
C D du chevalet laquelle eft inclinée i fa bafe clt
I'oppofée de celle qui fe préfente a 'arbre; la rai-
nure qui elt entre la languerte entiere AB & les

" portions 2 b, cd de la languerte parallele, elt defli-
née i recevoir la bafe de 'empoille; les extrémités
A & B de la languette antéricure {ervent de point
d’appui dour les ringards avec lefquels on fouleve
I'empoifle & 'arbrede la roue du marteau pourle
faire avancer du cété de 'enclume ou pour I'en
éloigner, la bafe du chevalet pofe fur un fond fo-
lide au niveau du fol de la forge. Voyez la fedion

Jutvante,

3. Au-deflus du chevalet, modele d’empoiffe ou em-
poifle du tourillon en-dedans, de 'artbre du mar-
teau , H G bafe de I'empoifle qui entre dans la rai-
nure du ehevalet, I colet de I'empoifle dans le-
quel roule le tourillon de I'arbre du marteau, FE.
oreilles de 'empoifle, fous lefquelles on pafle les
ringards pour la foulever. A coté on voit 'em-
poille ou fon modele tourné de l'autre coté, ou
du coté qui s’applique au bout de I'arbre du mar-

. teau, FE les oreilles, LK I'eftomac qui (outient le
devers de 'empoifle; eette partie entre dans l'inter-
valle b c des deux parties de la languette poftérieure
du chevalet, & elle ne doit point remplir entiere-
ment cette partie,ce qui empécheroit le mouvement
en long dans la rainure ou couliile du chevalet; on
préfente le modele au fable par le coté que repré-
{ente cette derniere figure & celui du chevalet fens-
deffus-deflous.

4. Modele de tourillon & quatre ailes pour I'arbre du
marteau ; on le moule du haut-en-bas dans le {able
i cOté de la gueufe.

5. Modele de tourillon 3 deux ailes pour les arbres des
foufflets lorfqu’on n'y met point de tourillons de
fer forgé. #
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&. Modele d'enclume de forge que I'on moule dans le

fable du méme fens dont il eft tourné dans le def-
fein, 'anfe ou poignée tournée en-haut; il eft forme
de plufieurs planches aflemblées comme une caille
pour qu’il foit plus léger; la longueur totale eft
de trois piés quatre pouces, fa bafe L1K de I'en-
elume, laguelle entre d'un pié dans le ftock, a
dix-huit pouces en quarré,ce qui eft la grofleur
de I'enclume dans la longueur IC, LH, de deux
piés depuis la ligne CH des deux coés oppolés;
elle va en rétréciflant dans la hauteut de {eize pou-
ces, & fe réduit en E& en F a la largeur de quatre
pouces , enforte que la table EF de 'enclume a dix-
kuit pouces de long fur quatre pouces de large.
Aprés avoir fouillé dans le {able de devant du four-
neau un efpace convenable dont on aura drellé le
fond, on % place de niveau le modele, autour du-
quel on bat du fable pour former les cotés, on ar-
rafe le deffus, on retire enfuite la table EF, faite
d’un bois plus dur que le relte du modele, pour
qu’il foit plus liffe, & quc le fable qui fe moule
contre cette partie foit bien uni, d’ou dépend la
perfe@ion de la table de I'enclume ; on retire en-
{uite le modele par la poignée AB, fixce par les
deux montans C D i la plus longue face de 'enclu-
me, car la table et un peu oblique a fa longueur,
ce qui favorife la fortic du modele; on donne
pour la méme raifon un peu de dépouille au corps
de l'enclume. _

Pour rendre les tables des enclumes plus par-
faites & éviter les peines que 'on prend pour les
redrefler & les polir, on pourroit former en terre
le moule de cette partie. Les terres de qualités re-
quifes feroient moulées fur un morceau de glace
de miroir de lagrandeur de l'aire, en y applignant
fucceflivement différentes couches de terre fine
avec le pinceau, & enfuite plufieurs autres cou-
ches de terre plus commune; les bords du morceau
de glace feront ébifelés pour n'avoir point de

. vives arétes. 1l n'y a guere lieu de douter que ces
planches de terre placées dans le moulé vis-a-vis
de la partic EF, & féchées & chauffées convena-
blement avant d'y couler la fonte, n’aient toutes
les propriétés convenables pour procurer des en-
clumes dont les aires foient planes & unies.

7. Madele d’'un miarteau & moule du noyau de l'eil.

Le marteau dont la téte k27 a douze pouces en
quarré, conferve la méme grofleur depuis: &
jufqu'en g & h, enfuite de méme que I'enclume il
sétrécit dans la longueur de huit pouces jufgu’en
ef ol il n’a plus que quatre pouces de largeur fur
{eize pouces de long; il eft percé d'une mortaile
de dix-huit pouces de long fur fix pouces de lar-
ge, deftinée a recevoir le manche & les coins qui
{ervent i 'affujettir dans I'eeil ; la panne ou table
du marteau doit étre fabriquée comme celle de
Penclume, les marteaux étant moulés de la méme
maniere, 2 b la poignée pour retirer le modele du
marteau de dedans le fable, ¢ d les montans qui
attachent la poignée au modele. Aprés que le mo-
dele eft retiré du moule , on place dans ce dernier
le chaffis mn, dont les dimenfions intérieures {ont
ies mémes que celles de I'eil, on le place de ma-
niere dans le moule, que (2 partié inférieure en-
toure le fable qui eft entré dans I'ceil du modele,
& ¢tant bien pofé de niveau & parallelement aux
faces du moule, on l'emplira de fable battu avec
la batte pour qu’il prenne de la confiftencee; on
décrochera enfuite les quatre ¢rochets antéricurs
1,2,3,4,& les quatre poltérieurs qui font fem-
blables. On enlevera facilement les quatre pieces
de chaffis, & il reftera une mafle de fable qui for-
mant comme une ile au milieu du méral fondu,
Jorfqu’on coulera le marteau y réfervera 'eeil né-
ceflaire pour pouvoir I'emmancher.

PLANCHE VI

Cette planche & los deux fuivantes dont les numéros

des figures fe {uivent,contiennent les outj
tions particulieres au moulage en fable dans ge, & ﬂ‘!.
g. 1. Batte quarrée; elle et de bois & ef aﬂéz-?_ I5,

Fi

10.

I1.
IZ.

13.

14.

. Batte ronde

. Batte a parer; elle eflt mince & plus étroit

. Batte i anfe, de méme elpece que la

. Paffe-par tout; forte de batte platte moins ¢

1s & les o,

blable au batroir dont les blanchiffeufes &
au-deffous eft fon plan; cettebatte fere § ng 6
mer le fable lorfqu’il eft amoncelé dans les I;:Pn-
a Ia hauteur fic leurs bords, Chafli
ite comme un pilon; cer o
fouler le fable dans les chaffis cnt’rc le nﬁ::hg?
les planches qui les compofent ; on voit auf ¢
plan au-deflous. ' 3 auff fo

¢, & plus

alongée que la batte quarrée; on sen feyy -
r

planer différentes parties du moule.

recédenta.
elle fert a batrre le {able autour du ﬁn‘:;:;glim‘i
anfes : le plan de 'une & de l'autre qui pegyene.
facilement fe fuppléer I'une 'autre, eft stu—c]r:[!'ent
de chacune. o
& dont le manche eft plus long qu’i la batteP:gZ:’"
rée dont le paffe-par-tour eft une efpece ; cer o‘u.
til {ert a fouler le fable entre les coeés du ch-g'{ﬁ;
ott la batte ronde ne pourroit point entrer ; celys
que la figure repréfente elt defliné fur une échelle
double.

. Couteau & parer; ce couteau n'a rien de partiey-

lier; il fert entre autres ufages & couper le fabla
qui eft au-defls du jet, & 3 y former comme ype
trémie qui en élargit Uouverture. ;

. Gouge & outil qui elt convexe d'un cbté & con-

cave de l'autre *comme un demi-cone creux , fore
i vaider le fable qui remplit les trous des cﬂ;ﬂig
o les gougeons qui {ervent i en racorder les dif-
férentes pieces doivent étre recus: cet outil eft
mal repréfenté, il paroit étre un poincon trian-
gulaire au - lieu d’une gouge circulairement con-
cave.

. Marteau; il n’a rien de particulier; on f& fert du

bout de fon manche auffi - bien que de Ia téte ou
de la panne, felon 'occafion.

. Planche 3 mouler vie par le deffous, ou du coté

qu'elle s'applique 4 la table 4 mouler; elle ¢ft
fortifiée par deux barres arrétées avec des clous;
ces planches, ainfi que celles qui compofent les
chaflis, font ordinairement de fapin.

Plan du chaflis de corps dans lequel on moulele
corps de la marmite, A B les poignées par lefquel-
les on porte le chaflis pour le retourner, CD les
couliffes pour recevoir les coulans de la faulle
piece de deflous. :

Les figures qui fuivent depuis vi. julqua 15,
font les différentes pieces du chaflis repréfentées
en perfpective & placées les unes au-deflus des au-
tres dans 'ordre ou elles fe f(uccedent.

La planche a mouler viie par le deflus.

La faufle piece de deffous dont les quatre partics,
font aflemblées a queue d’hironde, abe les gou-
geons, qui avec les coulans ¢f, gh fervent a racor-
der cette piece avec le chaffis de corps, d crochet
pour attacher i I'anneau E de la faufle piece de
deffus; celt a la faulle piece de deffous que I'on
moule le noyau qui forme le vuide de Ja marmite.
Chaflis de corps vii par le cHté de la coulilfe DD3
toutes les planches qui compofent le chaffis {onf
afemblées A queue d’hironde, les angles font for-
tifiés par huit équerres de fer, quatre en-haut
quatre en-bas: de plus, chaque fice eft garnie
deux barres de bois fixées aux planches du chaffis
par des clous, c’eft vers les deux angles oppoles G
de la partie inféricure que 1'on dirige les deux par-
ties du modele ot doivent étre placées les aniess
abe les trous qui regoivent les gougeons d¢
faufle piece de deflus. _
Le méme chaflis de corps vii du coté de la poig"‘&
A; CD les couliffes, abec les trous pour Fee€”
voir les gougeons de la faufle piece de deflus:

15. Faulle piece de deffus dans laquelle on moule l¢ J¢*

© & les évents; elle eft tournée du fens conyenadi®
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e s’adaﬁtﬂf A la figure 13. (a_partie inférieure

* ¢ft garnie de trois ou quatie gougeons qui doivent

entrer dans des trous pratiques au bord de dellus
du chaffis de corps, fig. 13 '

PLANCHE VIL

~ Cette planche & la fuivante contiennent la fhite des

opé

rations pour mouler en fable une marmite ayant

piés & anfes.

Fig.

7.

18.

i

16. Modele de corps de marmite; il eflt de 'C}liv‘rc
jaune ou laiton , il doit étre exactement de | ¢pail-
{eur que I'on veut que [oient les marmites de 'fon:t;,
“bien arrondi & poli autour; 1,2, 3» les trois
trous ot on adapte les modeles des pics, 4, 5 le
drageoir qui recoit les :}11(&5. :
Modele des anfes deflinées fur une échelle double,
2b¢ modele du haut de 'anfe, la partie arrondic
b¢ pafle a-travers d'un trou rond pratiqué dans le
drageoir du modele , I'autre partie qui eft quarrée
sefte dans l'intérieur du modele; le deffous de la
partic arrondie eft percé en cd'une mortaife pour
recevoir le tenon quarré d de lautre partie de
Panfe, defdc[?us de l'anfe, de partie arrondie
qui, introduite dans un trou par le dedans du mo-
dele, va le réunir a I'autre partie 25 ¢ pour former
'anfe complette ABC, dont les parties quarrées
ADC font en-dedans du modele du corps de la
marmite & les parties arrondies en-dehors.
Modele d’un pié¢ de marmite aufli fur une échelle
double, 25 le pi¢ & fon patin vii par le devant, 2
le tenon quarté qui entre dans un des trous 1, 2, 3,
du modele du corps, fig. 16. cd le méme pié vii
par la partie oppofce, ¢ Ic tenon quarré, 4 le patin,
ef, g le pié & fon patin {éparés I'un de lautre; le
pi¢ ¢f, que par analogic on auroit dii nommer
jambe , pour laifler au patin le nom de pi¢, h coupe
tranfverfale d’un pié¢, pour faire voir qu’il eft com-
pofe de trois gaudrons {¢parés par quatre canne-
lures & d’une face plane k, qui eft tournée du
coté du centre du fond de [a marmite.
Premiere opération pour mouler le corps de la
marinite; on a {upprimé la planche antérieure des
chaffis pour laiffer voir le modele B dans fon in-
térieur ; le mouleur étant donc pourvi de fable de
qualité convenable , ainfi qu'il a été dit ci-devant,
& d'un f{ac de crin contenant du frafil ou charbon
pulvérifé & tamifé, ou bien de la poufliere ou cen-
dre qui s’attache aux murs & f{ur les charpentes des
halles des fourneaux 2 fer. Le mouleur pofe le mo-
dele B de la marmite dans lintérieur du chaffis,
fon ouverture pofée fur la planche i mouler fur
laquelle le chaflis eft pof¢; les trous du modele ou
doivent étre les anfes tournées vers deux angles
oppofes de lintérieur du chaffis, il faupoudre le
tout de frafil, puis il remplit le chaffis de fable,
& cela en différentes fois , pour pouvoir plus faci-
lement le fouler ou le comprimer également en (e
fervant de la batte ronde dans les angles du chaflis
& du pafle- par-tout dans les endroits, comme
vers le milieu des cotes du chaflis ot la batte ronde
ne peut pas entrer, il continue ainfi couche par
couche a taffer le fable A jufqu’a ce qu'il ait entie-
rement rempli le chaffis jufqu’a la hauteur des
bords; alors il applanit le ilablc avec la batte plate
& l'arafe au chaffis avec une regle; 1, 2, 3, les
trous f]uarrés du madele pour recevoir les tenons
quarres des modeles des piés, 4 deux des quatre
trous deftinés a recevoir les anfes.
Suite du travail précédent. Aprés que le chaffis eft
rempli de fable on moule les piés & on place le
J€T, pour cela on foule dans le fable pour décou-
vrir les trous du modele ol les pi¢s doivent sa-
tapter, on place les modeles des piés qui font ou
i€ cuivre ou de fer fondu, on fait entrer les tenons
Juarrés dans les trous du modele , on bat du fable
tout -autour, ayant préalablement faupoudré les
*}W'Odcles_ des piés avec du frazin pour en faciliter
extraction. Sur les piés on place les patins dons

\

23
la furface doit affleurer celle du chaffis, on place
enfuite le modele X du jet faiten forme de coins
fon épailleur dans la partie ceintrée qui s'appli-
qué a la convexité du fond de la marmite elt
d'environ deux lignes , & (on épaiffeur par le haut
d’environ un pouce, fa faillie au-deflus du chaflis
clt d’environ deux pouces, H le modele du corps
de la marmite, 1, 3, deux des piés que I'on doit
imaginer cachés par le fable, GG le chaffis, AA
Ia planche a mouler. :

21, La méme que la figure précédente, mais repréfen-
tée en plan, AB les poignées du chaffis , TV Y les
patins des trois piés; ils devroient érre égaux &
mieux formes, X emplacement du jer.

22, Le méme chaflis chargé de la faufle piece de defus,
Apres que le moule elt dans I'¢tat de la figure
précédente, & ayant replacé le modele du jet, on
joint la faulle picce que I'on fait racorder par des
gougeons qui entrent dans les trous correfpon-
dans, faits au-defus du chaflis; & ayant faupoudré
de frazin pour empécher que le fable dont on va
remplir la faulle piece ne sattache au fable du
chaflis , on emplit cette piece de fable que 'on
tafle avec la batte ronde & la batte plate jufqu’a
ce qu'il affleure le deflas du chaffis; on drelle le
fable a la vegle & avec le couteau i parer, on for-
me comme un entonnoir au-deflus du jet, que
I'on découvre par ce moyen; en cet érar le moule
du dehors de la marmite eft achevé, a cela prés
que les anfes n’y font point encore placées, DD
couliffe pour la faufle piece de deflous, E crampon
pour les crochets des coulans de la faufle piece de
deffous; il y a un (emblable crampon & une fem-
blable coulille 4 la face oppofée.

23. Le moule de la figure préccdente retourné fens-def~
fus-deffous, on découvre 'intérienr M de la mar-
mite: pour y adapter les modeles des anfes & les
mouler, on creufe le fable du moule en 4 & en &,
jufqu’a ce que les trous du modele qui eft encore
vuide foient & découvert extéricurement ; on in-
troduit par le dedans de la marmite les deux pie-
ces qui compofent le modele d'une anfe, ayant
attention de faire rencontrer le tenon & la mor-
toife de leurs parties extéricures; on enfable bien
ces parties que I'on a auparavant faupoudrées de
frazins, on talle le fable avec une batte, on le
redrefle a la regle; ¢ une des anfes placée dans fes
trous , 2 un des trous du modele pour recevoir la
piece de deffus de I'autre anfe, C, D, les coulifles,
E un des deux crampons de la faufle piece de def-
fus qui eft maintenant deffous, A une des deux
poignées du chaffis.

24. La faufle piece de deflous tournée deflus. Cette faufl~
{egpicce s'adapte au moule précédent , au moyen
des coulans E T qui remplillent exaétement les cou-
lilfes C D. Les crochets e d des coulans dont on ne
voit gu’'un feul dansla figure, saccrochent dans les
crampons E de la faufle piece de deflus.

Avant de remplir I'intérieur de la marmite, on
retire les modeles des anfes, la partie ceintrée 5 la
premiere pour dégager le tenond ; fig. 17, de la
mortaife de la partie droitec , qui {ort alors aifé-
ment: la forme des deux pieces qui compofent le
modele dune anfe fair allez connoitre dans quelle
direétion il convient de les tirer hors du modele
pourne point troubler 'crdre du fable dans lequel
elles ont ¢t¢ moulées : les quatre pieces qui com-
pofent le modele des anfes étant retirées, on bou-
che les ouvertures avec déstampons de laine pour
empécher que lefable dont on va former le noyau
ne s'introduife dans le vuide ol les anfes doivent
fe former. En cet ¢tat & ayant {aupoudré I'inté-
rieur de la marmite avec du frafin, on I'emplic de (2~
ble, quel'ontalle a différentes reprifes avec la batte
ronde, onmet du {able neuf dans le fond de la mar-
mite comme plus capable de réfifter A la chute du
métal fondu qui ,.lquue I'on coule, entre dans
le moule par cerce partie. On continue de remplir
toute la faufle picce dontde fable faic-corps avec
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celui qui remplit 12 marmite, alors le moule et

achevé.
PLEANGHE YIEL

. - . !’
a4. Le moule entierement achevé, les trois pieces reu-

nies qui le compofent , forment un maffif dans le-
quel il n’y a de vuide que la place des anfes dont
Pentrée a été fermée par des tampons de laine. E
crampon de la faufle piece de deffous; le fable qui la
remplit & qui fait corps avec le noyau, ayantéwé
arafé i la regle, doit étre chargé de huit petits tas
de {able d’'un pouce environ d’épaifleur pour rece-
voir une nouvelle planche 3 mouler, avec laquelle
& fur laquelle le mouleur retourne {fon moule,

aidé, §'il eft néceflaire dans cette manauvre , par’

fes compagnons.

11 refte maintenant A retirer les differens mode-
les qui font comme noyés dans le (able qui les en-
vironne de tous cotés, & cela (ans déranger le fable
afinde faire place a la fonte qui doit remplirle vui-
de qui reftera aprés que les différentes parties du
moule feront raffemblées; les trois figures fnivan-
tes qui repréfentent {éparément les deux faufles
pieces & le chaflis du corps de Ja marmite font re-
latives i cette opération.

6. La faulle picce de deflus {éparée du refte dumoule.

¢ entonnoir au-deflus du jet pour y verfer le mé-
tal ; on forme cet entonnoir avec le coutcau a pa-
rer. E un des crampons pour les crochetsde la fauf-
{e piece de deffous. La faufle piece de deflus fe {épare
aifément i caufe de la couche de frafin dont le chaf-
fis du corps de la marmite a ¢été couvert avant de
former la faulle piece de deflus. Cetre piece enle-
vée , ondéceuvre les patins des piés de la marmite,

Vis-a-vis de chaque pié on perce avec une {onde
des trous qui traverfent I'épaifleur de la faulle picce
de deflus. Ces trous fervent d’évents & laiflent for-
tir 'air renfermé dans les moules des piés, a mefure
que le méeal qui y monte le force a {ortir.

27. Chaflis ou moule ducorps dela marmite. X la place

du jet. T VY les trois patins que 'on enleve aifé-
ment , leur coté le plus large érant celui qui fe
préfente, C, D coulilfes pour recevoir les coulans
de la faulle piece de deflous : on voit aufli dans le
deffous du chaffis les trois trous deltinésa recevoir
les gougeons qui ferventa raccorder la faufle piece
de deflus la poignée qui devroit étre a la face anté-
rieurc , manque dans cette figure : c'elt par ces
poignées que I'on enleve le chaffis du corps pour le
{éparer de la faulle piece de deflous fur laquelle le
noyau refte: le chaffis du corps fe {épare facilement
de la faufle piece de deffous a caufe de Ia couche de
frafin dont il a été (aupoudré avant la formation
de cette feconde fauffe piece. ’

28, La faulle piece de deflous {Eparée de toutes les

autres parties du moule. Y le noyau qui remplit
exactement le modele , il eft de fable , & faitcorps
avec le fable qui remplit la faufle piece. m m les cou-
lans auxquels les crochets manquent. A A planche i
mouler }éparée du deflous de la faufle piece par les
huits petits tas de fable dont on a parlé.

Le modele du corps de la marmite elt encore
refté engagé dans fon chaffis, fig. 27; pour I'en faire
fortir on tourne le chaffis comme il eft dans la fig.
23 5 & ayant avec le tire - laine, qui eft un petit
crochetdefil de ter oude laiton, retiré les tampons
qui bouchent les trous des anfes, on ébranle dou-
cement le modele en frappant intérieurement & de
coté avec la batte ronde, ou le manche dumarteau;
par ce moyen on le faic fortir : ayant enfuite re-
tourné le chaffis , comme il eft dans la figure 27,
& frappant légerement fur le perit bout des piés
par les ouvertures T V Y, on les fait fortir par le
dedans du moule 3 leur forme pyramidale facilite
leur extraétion, puifqu’il fort plus gros parle coté
ot i]sd'pigncntla marmite , que par le c6té oul ils fe
réuniffent aux patins , il ge refte plus qu’3 remon-
ter les trois pieces qui compofent le moule aprés
avoir réparé les défeCuofités & rebattu le noyaf

29.

30.

31

32.

33

3 4.

35

vis-A-vis desanfes ot il porte 'empreinte des tafl.
e h ! A
pons de laine avec la batte aanfes, & replané |;

térieur du mouledu corps avec la cueillere- .
cela deux ouvriers prennent le chaflis de CQ:-pEOiII‘
les poignées , & le defcendent verticalememp?.r
long des coulans, qui font recus dans Jes Cau]j{{'E
du chaffis ; en cet état il refte un vuide entre ?s
noyau & la chape; ce vuide eft égal a I'épaiffe =
du modele. Par-deflus le chaffis de corps on rcplaul
la faufle piece de deflus 5 on acroche les a:ramp(g,c‘=
aux crochets des coulans, le moule eft alorsen ét;u
de recevoir le métal fondu qui doit former unt
marmite en tout femblable au modele, i

11 réfulte de tout ce qui vient d’étre dit, que e
modele d’'une marmite i trois piés avec patins, eft

compofte de douze pieces , favoir du corps de I
marmite, de quatre pieces qui formen tles anfes, deg
trois pi¢s , de leurs patins & du modele dy jet.

Coupe tranfverfale du moule complet par unplan
qui pafle par I'axe de la marmite. A A la planche }
mouler. IK la faulle piece de deflus. ZY le (3bjo
continu de la faulle piece de deffous & dunoyan, ¥
le noyau. 3, 4 ligne de {éparation du chaffis & de
la faulle piece de deffous. EM le chaffis de corps
S § la chape qui forme le dehors de la marmite 2 la
partie vuide refervée en blanc entre le noyau & a
chape eft I'elpace qui doit étre rempli par la fonte,
T V les deux piés antéricurs projettés fur le plan
fe&eur. X lejet. On n’a pas repréfenté en ¢ lacoy-
pe de I'entonnoir qui répond au jet 3 entonnoi
qu'il eft facile de fuppléer. 1,2 ligne de {épara-
tion de la faufle piece de deflous & du chaffis, GH
cette faulle piece. '

Coupe diagonale du chaffis de corps & de la faufle
piece de deflus par un plan qui pafle par les anfes,
A A planche & mouler f{elon les dimenfions de fa
diagonale. I K faufle piece de deflus. X lejet. Y pié
antérieur au plan fecteur. V T piés poftérieurs au
méme plan fedeur, qu'il faut concevoir cachés par
le fable. 1, 2 ligne de {éparation duchaffis de corps
& de la faufle picce de delfus. L M le chaffis de
corps fuivant les dimenfions de {a diagonale.S S la
chape. N partie du noyau. b d excavation pour
placer les modeles des anfes. 2 ¢ ces modeles.

La marmite entierement achevée telle qu’elle fort
dumoule, A cela prés que 'on a rompu le jet & les
évents des piés. a ¢ les anfes. T V Y les pics.

Le {ecoucuy, inftrument de bois fervant 4 rompre
les chapes des moules , aprés que le métal y a éié
coulc. -

Modele en bois des grofles rapes de fonte 8, 9, dont
on fe fert pour décroditer les pieces apres qu'elles
font forties du fable; ces rapes, aprés qu'elles font
hors de (ervice , {e refondent , ainfi que les jets &
les évents , foit i I'atfinerie pour faire du fer en
barre , foit au fourneau pour éwe employées en
fontes moulées. .

Cueilliere dont Ja convexité fert au mouleur pour
planir lintérieur des chapes des moules , apres que
les modeles en ont été retirés. _

A le tire-laine; Ceftun petit crochet de laiton dont .
on fe fert pour retirer les tampons de Jaine gui bou*
chent les trous des moules des anfes , méme figuré
B le houfoir qui fert & époulter le dedans des ¢ha®

pes.
PLANCHE IX

Coulage a la poche.

La vignette repréfente I'intérieur de la halle dudevant
du fourneau; ona fracturé le comble & Ja charpente gut

le porte pour laifer voir lintérieur:on découvre d
lointain les rotifleries p ¢, les hauts féchoirs ef , o

ans le
fpen=

dus i des folives que les poteaux / foutiennent : o0 ¥

aufli différens chaflis préts a recevoir la fonte.S°
du fourneau , au fond de I'embrafure duguel on ¥0 i

Jevant
it

dameF. S pilier de cceur. SX face de la thuiere 3 o
couvre une partie du ceintre & de I'embrafure au- lés3
des foufflets. DD forts chaffis de charpente affemb

encoch+»
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que quelques-uns croient pouvoir tenir lieu
4 . - o
R atreforts décrits dans la feCtion précédente 3 ceen
JcsC_OiIs (e crompent , ces chaffis ne pouvant oppofer
ane e foible réfiftance A la force d’expanfibilité des va-
: “unhumidcs contenues dans le méle du fourneau,
cu:SuIs auxquelles les canaux expiratoires , décrits ci-
'E:ﬂ'ns donnent iffue. On voit fur le devant du four-
u lc’s orifices de quelgues-uns de ces canaux , & com-
ent les charpentes & les chaffis font portéespar des en-
: ens.
‘or]_l::i;)rﬂlagc des pieces moulées A découvert dans le fa~
ple du devant du fo_urneau , COmMIme contre-cceurs , mar-
moufets & autres pieces dont les modeles occupent I’e
bas dela PL V.expliquée ci- devant, n'aaucune difficulté;
yant percé le fourneau & laghcala fonte qu’il contenoit
dans le moule dela gueufe, iln'y aplus qu'a déboucher
Jes coulées paruc_uh’cres qui communiquent du, moule
Gl gueufc’ aux différens moules des pieces que 'on veut
Jondre a découvert , & fter’mcr ces coulees lorfque les
moules ont regu la quantité fuffifante de forte. On jette
alors quelques pel lcrécs de frafin ft}r la furface extérieure
~ des picces ain_ﬁ moulccs,gour les défendre du conta@& im-
médiat de 'air, & cm_pccher que les fontes contenues
dans les moules ne petillent.
" Mais pour emplir les moules faits en terre, ou ceux
fuits en fable , il y a trois manieres que je vais expliquer.
Si les moules font d’une capacité meédiocre, ceft-a-
dire fi une feule cuillerée de fonte peut les remplir , un
feul ouvrier avec un aide qui eft ordinairement un petit
gargon , f{uffit pour les emplir. i
Fig. 1. Ouvrier qui avec la cueillere, nommée poche,

 gacoches

puife la fonte dans I'ouvrage par le deffus de la da- -

me ; pendant cette opération les foufflets font arré-
tés , & lathuicre bouchée; la flamme qu’ils lance-
roient hors de 'ouvrage ,ajouteroit trop a la gran-
de chaleur ot les ouvriers font expofés; I'ouvrier
donc prend la poche enduite de left ou herbue, il
Jafait couler dans 'ouvrage par le deflus de la dame:
fon bras du coté du fet et garni d’'une manche de
toile fort ample ; cette manche qui, dans la figure,
devroit paroitre envelopper auffi fa main, le ga-
rantit de la grande ardeur du feu. Il porte ainfi
cette cueillerée vers les moules.

3. Ouvrierqui verfe fa cueillerée ou pochée contenant
environ cinquante liv. de fonte dans le moule formé
dans un chaffis ; 'ouverture par laquelle il verfe,
a pris de cette opération le nom de jer ; 'autre ou-
verture que 'on voit au méme moule fert d'évent.
@ a chantiers. b ¢ chafis ou moules pofés fur les
chantiers ; ces moules font en deux parties.

4+ Aide de I'ouvrier précédent. Cet ouvrier retient
avec un biton les crafles ou le laitier qui furnage
dans la poche afin qu'il n’y ait que la fonte quien-

~ tredans le moule.

- 1. 6. Lorfque les pieces font plus confidérables , qu'il
udroit , par exemple deux, ou trois, ou quatre
cueillerées de fonte pour les remplir, le fondeur,
Jig. 5, verfe fa cueillerée dans le moule parlejetZ,
& unou deux autres fondeurs, fig. 6 & fig.1, vont
& viennent alternativement puifer de la fonte dans
Pouvrage ou creufet du fourneau , & verfent leurs
Pochces dans la cueillere ou poche du premier fon-
deur , fiz. 1, ce qu'ils continuent julqu’a ce que le
moul:: oit rempli , ce qu'on connoit par le reflux
dumétal dans les évents qui font a droite & 3 gau-

che du jet Z.

7+ Petit ouvrier qui écume le laitier avec un biton.

Quelquefois les picces font fi confidérables que
¢lervice de les couler a la poche deviendroit trop
long & trop pénible, vii qu'il faut que le méral
coule dansle moule fans interruption, tels font les
Br0s tuyaux pour la conduite des eaux ; en ce cas
on enterre le moule dans le fable qui eft au-devant
U fourneau , comme on le voiten Y, les jets &
&s cvents hors du fable; on perce alors la coulée
U fourneau avec un ringard , & la fonte coule d’un
t:i:fn'-,et]dans le moule. Lorfqu’il eft plein , on dé-
¢ le relte vers un autre moule , fi on connoit
Que le fourncau conticnne affez de matiere pour

I'emplir; ou vers unmoule de gueule pour en faire
du fer.

8. Ouvrier occupé a brifer lachape d’un tuyau avec le
fecoueux décrit ci-devant, :

Bas de la Planche.

Fig. 1. Poche ou cuciller du fondeut vue en plan. A B
le manche qui elt de bois, il et recu en B par la
douille dela poche BC d’environ {ept ou huit pou-
ces de diametre. Cette poche eft enduite d'argille
oude left pourl'empécher de fe briler.

2. Laméme poche vie de profil. 2 5 le manche. bcla
douille. ¢ d la poche dont la profondeur eft d’en=
yiron quatre pouces.

3. Pelle 3 mouler; on {e fert de cette pelle pour met-
tre en~travers du canal ou de la rigole Y dans Ja
vignette,, pour retenir les laitiers ou crafles qui fur-
nagent au-deflus de la fonte qui s’écoule du four-
neau : on leve médiocrement cette pelle pour
laiffer paffer par-deffous le métal fondu: lorfque
les moules font pleins, on bouche le fourneau, &
on enfonce la pelle dans le {able : pour arréter I'é-
coulement du métal , on metde laterre ou du fable
derriere la pelle pour la foutenir & micux érancher;
le lingot qui relte, & eft formé entre la pelle &
I'ouverture de la coulée, {e porte a 'affinerie pour
en faire du fer. La pelle quieft de fer battu a douze
pouces de diametre , {a douille environ neuf pou-
ces » la longueur de fon manche eft de deux piés &
demi.

4. Autre pelle oubeche pour remuer le fable de devant
Pouvrage afin d’y enterrer les moules: fa longueur
elt de dix pouces, & fa largeur de fept pouces ; elle
eft emmanchée comme la précédente.

§. Grande pelle auffi de fer pour enlever les laitiers &
déblayer le creufer ;5 elle a quinze pouces de long
fur douze pouces de large. Son manche y compris
la douille qui a quinze pouces de long eft de quatre
piés & demi de longueur,

Toutes ces cing figures font deffinées fur I'échelle
de quatre piés; les quatre fuivantes font relatives
a I'échelle de neufpiés qui eft au-deflus.

6. Crochet de trois pi¢s de long pour déboucher la
thuiere.

7. Ringard de huit piés de long, nommé lache-fer, il
fert pour percer le bouchage de la coulée, c'elt de
cet ufage qu’il a pris fon nom.

8. Ringard a relever. Il en faur deux. 1ls ont chacun
{ept piés de long.

9. Grand ringard pour foulever la gueufe ou lesmou-
les des grandes pieces. 1l en en faut aufli deux,
ayant chacun douze piés de longueur, Tous les
ringards divifés en deux parties, non compris Ia
pointe qui eft quarrée , ont la partie qui eft conti-
gué i la pointe de forme o&ogone, I'autre partie
clt arrondie.

PLANCHE X

Cette Planche & les deux fuivantes font relativesa Iart
de mouler les différentes fortes de tuyaux pour la con-
duite des eaux.

Fig, 1. Couped’un des anciens tuyaux a emboiture. 2 ¢
le vuide du corps du tuyauw. ¢ b boite pour rece-
voir le bout d’un autre tuyau, d e bourlet qui s’ap-
plique a la boiteyd’un autre tuyau.

2, Le méme tuyau repréfenté en perfpeétive. A B le
tuyau. C Bla bofte qui recoit le petit bout d’un au-
tre tuyau. D E bourlet.

3. Deux tuyaux del’efpece précédente , affentblés com-

_meil faut qu'ils le foient pour former une conduite,
A B un des deux tuyaux. B labofte quiregoit le petit
bout de I'autre tuyau D E, B B. D E bourlet du fe-
cond tuyau qui s’applique contre le bord de Ia bofte
du premier pour retenir le maltic & la filafle dont
clle eft garnie intérieurement. B B bofte pour re-
cevoir un troifieme tuyau, ainfi de f{uite,

4. Les deux pieces qui compofent le modele d’unt
tuyau de I'efpece précédente. A B dans é;s deux figu-
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res les extrémités du noyau. & cle corps du tuyau.
a a le petit bout qui doit étre regu dans la boite.cc
Jaboite. B B extrémité du noyau dont le diametre
doit étre d’une ligne et deux plus grand que le dia-
metre de la partie z a. d e le bourlet. f g les gou-
geons qui fervent a raccorder les deux parties du
modele lorfque 'on fait le moule.

Les deux partics da méme modele raffemblées.
A B les extrémités du modele du noyau, DE le
bourlet. C la boite.

Le noyau de toutes les fortes de tuyaux fe fait
en terre , que I'on appligue i plufieurs couches fur
la torche dont le trouffeau eft recouvert ; voyey ci-
devant moulage en terre, Le calibre pour le noyau
des tuyaux , fig. 2 & 3 , doit étre profilé , comme
laligne qui termine I'intérieur du tuyan , fig. 1. 1l
doit aufli étre plus long que le tuyau de la quantité
indiquée par les lewres A & B dans les figures 4
& .

La terre que Pon emploie doit étre pétrie avec
de 1a fiente de cheval , ou de la bourre , pour lui
donner de la confiftance; chaque coucheelt féchée
fur la rotiflerie avant d’en appliquer une autre ; le
nombre des couches elt tout-au-plus de fix pour les
gros tuyaux ; quatre couches fuffifent pour les
moyens, & deux pour les petits. Lor(que la der-
niere couche eft feche, on fait recuire les boutsdes
noyaux en lear donnant a la rotiflerie un feu plus
vif; on remplit les fentes ou crevalles; on enduit le
noyau d'une couche de charbon ou pouflier dé-
trempé , pour faciliter la {eparation de la fonte &
delaterre : cette couche de frafil doir étre appli-
quée lorfque le noyau eft encore chaud , & il ne
doit étre enfermé dans le moule que lorfqu’elle eft
parfaitement feche.

Le moule qui eft de fable fe forme dans denx
chaffis, qui feraccordent par des gougeons & cro-
chets; les chaflis font de grandeur convenable lor{-
qu'il peut refter trois ou quatre pouces de fable tout-
au-tour du modele.

Pourfaire le moule,on prend un des chaffis,celui
qui n'a point de gougeons, & l'ayant appliqué fur
une planche 2 mouler, le c6té du chaffis qui a des
trous pour recevoir les gougeons tourné ducoté de
la planche, on prendra la moitié¢ du modele , fig.

, cellequi n’a point de gougeons, on I'appliquera
alrla planche & mouler dans le chaffis , le c6té ap-
plati du demi-modele tourné fur la planche a mou-
ler 5 en cet érat , & ayant avant {aupoudré le tout
avecdu frafil, on emplirale chaffis de {able que'on
taffera a différentes couches, au-tour & {urle demi-
modele, on arafera le able au niveau du chaffis en
fe fervant de la regle : cela fait, on retournera le
chaffis fur laplanche 2 mouler, on y adapteral’au-
tre chaffis en faifant entrer les gougeons qu’il porte
dans les trous du premier deftiné a les recevoir.

La feconde moitié du modele étantappliquée fur
la premiere , fes gougeons f& g, fig. 4, dans les
trous correfpondans de la premiere moitié du mo-
dele , & ayant faupoudré de frafil , on emplira de
fable ce fecond chaflis , comme on a fait le pre-
mier: le fable duement battu & arafé avec la regle ,
on perceraavec le couteau quatre ou cing trous co-
niques pour fervir de jets & d’évents ; deux de ces
trous feront , un fur le bourlet, I'autre fur laboite,
les autres fur lecorps du my?ue les trous doivent
découvrir dans une étendue d'environ fix lignes de
diametre , la chape du mouleeft alors achevée.

Enfuite on {¢parera les deux chaffis pour éter le
modele , au lieu duquel on fubftituera le noyau,
dont les extrémités porteront dans le fable dans
I'emplacement que les parties A & B du modele ,
fig. 6, y ont formé; on remettra enfuite le fecond
chaflis, celui dans lequel on a formé les jets & les
évents ; le moule eft alors en érat de recevoir la
fonte, qui en coulant au - tour du noyau qui eft
ifolé dans les chaffis , formera un tuyau {emblable 2
celui que la figure 2 reprefente.

é. Autres anciens tuyaux formant une conduita dite &

manchens , i caufe des viroles qui couvient le

: S joing;
des tuyaux. A virole ou manchon, B, D F m’;::nts
C, E manchons. Les tuyaux quifont cylindtiq:;

étoient réunis par une virole, du maftic & 4. Ia
lafle ; ces fortes de tuyaux ont auffi écé ﬂblﬁdoﬁnés
vii la difficulté de les remplacer dans le miliey gy’
conduite,, & que le maltic perdant fon on&uoﬁl:?e
nepermettoit pas aux manchons degliffer poyr po’
mettre un autre tuyau ; d ailleurs ces forres de cd;
duites ne pouvoient pas {upporter une grande chyr.
ge d’eau; on a donc inventé les tuyaux 3 brides.
que 'on affemble avec des vis & du cuir entre deyy,
Il y ena de cing fortes, & deux, trois , quatre ﬁ£
& huit oreilles. e

7. Tuyau d deux brides ou oreilles de deux pouces da

diametre intérieurement. A coupe du tuyau. B élé-
vation ou profil du tuyau de trois piés & demi da
long. L'épaiffeur du méral quielt d’environ fix Jj
gnes , eft un peu augmentée i Fapproche des by
des. a entre les deux figures , ouverture du tuyay

ou élévation géométrale de la bride. 1 & 2 les dcu;

trous pour recevoir les vis qui fervent 2 les affem-
bler. v

8. Tuyau 4 trois brides ou oreilles de méme longueye

que e précédent ; fon diamerre intérieur eft de trojg
pouces. A coupe du tuyau. B élévation extérieyre
du tuyau. 2 entre les deux figures , ouverture dy
tuyau. I, 2, 3 les trois trous pour recevoir les vis,

9. Tuyaua quatre brides ou oreilles de huit pouces de

diametre intérieurement, A coupe dutuyau. B ¢lé
vation extérieure du tuyau dont la fongueureft o
méme que celledes précédens’a entre les deux Site
res , ouverture dutuyau , ou élévation géoméryale
des brides. 1, 2,3 , 4 les trous pour recevoir Jes
vis qui fervent a les affembler ; I'épaiffeur dumétal
elt denviron fept lignes.

10. Deux ruyaux femblables 3 ceux de la figure précédens

te , repréfentés en perfpeétive, & allemblés avecdes
vis, A ouverturedu tuyau. 1,12, 3, 4 lestrous des
brides pour y joindre un autre tuyau. Ble corps du
tuyau. 1, 2, 4 au milien de la figure, trois des
quatre vis qui alfemblent les deux tuyaux , & fer-
vent a comprimer les cuirs qui {ont entre les deux
platines des brides. C le fecond tuyau. 1 , 2, 4 trois
des quatre trous pour affembler un autre tuyau,
comme au milieu de la_figure.

11. Tuyau a brides exagones, de douze pouces de dia=

metre intérieurement, & trois piés de long, I'é-
paifleur des brides comprife. A coupe du tuyaupar
deux oreilles oppofées. B élévation extérieure du
méme tuyau , I'épaiffeur du méral elt d’environ
douze lignes , & célle des brides elt de quinze
Entre les deux figures eft Félévation géométrale
d’uncbride. 1, 2, 3, 4, §, 6 les fix trous pour &
cevoir autant de vis pour aflembler ces fortes de
tuyaux les uns aux autres.

12. Tuyan i brides oftogones de dix-huit pouces de

diametre intérieurement ; la longueur eft de trois
pi¢s, I'épaiffeur des brides comprifes. A coupedit
tuyau 3 I'épaiffeur du métal eft de dix- huit lignes,
celle des brides de dix-huit & vingt lignes. B eléva-
tion du méme tuyau , & entre les deux figures
lévation d’une des brides. 1,2,3,4,5, 6,7 5 8 les huit
trous pour recevoir autant de vis pour , encompt
mant les cuirs , affembler ces tuyaux les uns 2%
autres.

PLANCHE XL
Suite de la précédente.

Coupe d’un des nouveaux tuyaux propofés pou
faire des conduites. A B le vuide du tuyau de huft
pouces de diametre fur quatre piés de long. Ce tuyat
qui eft un de ceux qui portent un bras D, & un¢
branche C dans le fens vertical , fervent & doivent
étre placés dans les endroits ou les étranglem
d'air fe font ; ils {ervent de ventoufe , & tienneA®
lieu du long tuyau vertical que 'on adapte fur un®
conduite pour fervir de ventoufe 3 I'air qui peut ¥
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bure genfermé, ou que I'eau entraine avec elle. Pour
cla on adapte dansla foutchette D un levier hori-
fontal qui peut s’}r mouvoir a clzarrpere j ce levier ,
© dont l'autre extremitc .':& charg’ccd un poids , com-
ime une foupape qui ferme | ouvertare C 3 lorf-
1e air eit conden(é par une charge d'eau fuffifante,
il fouleve la foupape & fortau dehors,, ce qui laiffe
'3 Peau fon libre cours dans: la con_dmtc‘, les autres
quyaux de méme efpece n’ont point de bras D, ni
de branche C. AR
Ces-tuyaux different de ceux décrits ci-devant ,
ure 10 5 lefquels font du méme calibre , en ce
gue leurs brides 3 fix trous efpacés également ne
font point exagones, comme celles dc;ﬁgure.r 5 18
mais font arrondies, comme on le voit dans la fi-
fuivante , & de plus que les bords de 'ouver-
ture font garnis d'un bourlet de cing & fix lignes de
fillie ; en forte que les brides de deux tuyaux de
cetee efpece mis bout-a bout, & ferrées par les vis
antant qu'ils le peuvent étee, ne fe touchent point,
On remplit de plomb fondu I'intervalie entre les
ans des deax brides , au - lieu d'y employer du
_euir 3 pour cela on entoure les deux brides conti-
ads avec une bande de toile ou autre chofe équi-
valente, que I'on foutient extérieurement avec de
Jaterre; on verfe le plomb par le haut. L'expérience
w'a pas fait connoitre que cette fagon d'étancher les
tuyaux dit avoir la préférence , le plomb n'ayant
as, comme le cuir, la propri¢té de fe renfler a
Phumidité , & par ce moyen de sappliguer immé-
diatement aux furfaces planes des brides entre lef-
quellesil eft comprimé.

14 Le méme tuyau en per(pective. A ouverture du

tuyau entour¢ d'une bride fur laquelle il y a
un bourlet. B 'autre bride. C la branche i laquelle
gapplique la foupape ou ventoufe. D le bras dans
lequel le levier dont on a parlé eft affemblé a char-
niere par un boulon ;ce leviers'étend au-delide B
onileft chargé d'un poids convenablea leffort de la
colonne d’eau qui comprime lair renfermé; le mé-
me poids fert dans tous les cas en le faifant gliffer
le long du levier , comme le long d'une romnine.
Les moulures circulaires que ['on voit aux deux
cotés de la branche , fervent fenlement d’ornement,
Les tuyaux {ans branche & fans bras font conftruits
delaméme maniere & dans les mémes dimenfions.

it5. Coupe d'un des corps de pompe foulante du {cond
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& troifieme relaide la machine de Marli. Ces corps
de pompes font dans la fituarion verticale , le bout
le plus large A tourné enen bas, 'autre extrémité
F terminée par une bride circulaire percée de fix
trous , eft raccordée avec le tuyau montant parune
branche de figure convenable a 'emplacement ; les
piftons portés par des étriers font effort pour fou-
lever le corps de pompe ; ceft pour empécher ce
mouvement que ['on a pratiqué lesportées B, C, D,
qui font embraffées par des moifes de fer attachées
[olidement 1 la charpente du puifard.
. 16. & les (nivantes dans toutle refte de la Plance,
ont relatives i la maniere de mouler un tuyau 4 bri-
desexagones dans les chaffis i platines; j'ai pris pour
€xemple le tuyau d’un pié de diametre intérieure-
ment , lequel eft reprélenté, fig. 11, de la Planche
Précédente; ce quit fera dit fur [a maniere de mou-
ler ce tuyau , fera entendre , ¥ peu de chofe pres ,
comment il faur s’y prendre pour les autres.
* Modele du corps du tuyau & des brides. Le modele
U corps du tuyau eft compofé de deux parties A &
€ troispiés de long , non compris les parties x y,
G‘}' Y qui repréfentent les extremités du noyau; le
ametre du corps du tuyau eft de douze pouces
Pus le double de Pépaiffeur que I'on veutdonner
:';'l'illfau s laquelle, dans notre exemple, eft dedou-
myaBTlE_S; ainfi le diametre extérieur du corps du
l'ieu:l'lg de quatorze pouces, & le diametre extc-
Tineés; €S parties xy, X Y, qui ont le diametrede
Lo eur du tuyau, eft de douze pouces, les deur
m;es du modele fe joignent par leurs faces pla-
> lmoyen des gougeons 1 & 2 dans la piece B,

17.

A7
ce qui lesmaintienten état. 2cest, 3,33 1,2,33
45§ 56 les modeles des quatre demi - brides ; ces
modeles qui font ceintrés en demi-cercle , & ont
quinze lignes d’'épaiffeur , s’appliquent fur les par-
tiesxy, XY du modele du corps, & contre les
reffauts du modele,

Le noyau étant préparé , ainfi qu'il a éédit , on

fera le moule en cette maniere.
Sur la planche & mouler on placera un des chaflis
le chaflis formé de planches de pouce & demi d’é-
paiffeur , aura intérieurement vingt pouces de lac-
ge {ur dix de profondeur; {i longueur auffi prifein-
téricurement fera de trois piés neuf pouces ou en-
viron ; les cotés affemblés A queue d’hironde , fe-
ront fortifiés par des équerres de fer : chacun des
longs cbtés fera percé de deux mortaifes de trois
pouces de large pour recevoir les tenons des pla~
tines, fig. 19. Ces mortailes feront éloignées I'une
de I'autre de la quantitédont on veut que foitla lon-
gueur du tuyau , 'épaiffeur des brides comprifes:
dans 'exemple certe longueur eft de trois piés deux
pouces & demi , les brides devant avoir quinze li-
gnes d’épailfeur, & le tuyau trois piés jufte entre
les brides; ayant donc placé un de ces chaffis fur
la planche & mouler , le cété quia dés trous,
pour recevoir les gougeons du fecond chaflis,
tourné en deffous , on prendra le demi-modele A,
Jig. 16 , on le pofera {ur la planche a mouler, en
forte que fes parties x y pallent {ous les ceintresdes
platines qui doivent s’y appliquer exaétement , on
prendra enfuite les modeles des deux demi brides
ace, 1,2, 3,qui font visdvis les bouts du de-
mi modele A , on les placera entre lesrellaurs du
modele & les platines , de maniere que leurs ex-~
trémités inférieures ae s’appliquent a la planche 2
mouler; on affurera alors les platines avec des
coins que I'on chaffera dans les mortaifes pour faire
ferrer les platines contre les modeles des demi-bri-
des, & les demi-brides contre le modele du tuyau;
en cet état , & aprés avoir faupoudré de fraflin ou
charbon pilé, le chaffis fera en état de recevoir le
fable que I'on taffera avec Ia batte, & qu'onarafera
avec la regle , ainfi qu'il a déja été expliqué.

Cette moitié du moule ainfi faite,, on la rournera
fens-deffus-deffous fur la planche i mouler, &
ayant adapté le fecond chafis, celui qui porte des
gougeons , la feconde partie Bdu modele , & aufli
les modeles des deux demi-brides 1, 2, 35 4, §, 6,
& faupoudré de frafin, on achevera le moule, com-
me la figure 18 le repréfente, 4 cela prés queles par-
ties mn de chaffis comprifes entre les platines & les
traverfes des. mémes chaffis feront demeurées vui-
des; on percera alors avec le coureau ou la gouge
cing trouse f g hi pour fervir de jets & d’évents ;
le premier & le dernier répondent aux brides , les
trois autres au corps du tuyau que 'on doit décou-
vrir, ainfi que les brides , dans I'étendue d’environ
fix lignes: la forme conique renverfée que 'on don-
ne aux jets & aux évents, facilite la rupture du
méral fuperflu qu’ils renferment.

On féparera les deux moitiés du moule pour en
retirer les modeles , ce qui {e fera facilement:ayant
defTerré les platines , on éterad’abord les modeles
de corps A & B, fig. 16, enfuite les modeles des de-
mi~brides ; onplaceraalorsle noyau M N, fig. 17,
qui s’emboitera dans les entailles circulaires des
platines. Les bouts quarrés de I'arbre 2 b du noyau
entreront dans des entailles faites aux traverfes du
chaffis , il reftera alors un vuide entre le noyau
NN, lefable c ¢ & les platines , vuide égal &
femblable au modele : on introduira alors l%x des
douze chevilles de terre , dont on doit étre pour=
vu (dont la fabrication fera expliquée ci-apres , /2g.
22 ), dans les trois trous de chacune des deux pla~
tines /, m , que 'on aura préalablement refferrées
avec les coins; on taffera légerement du fableavec
la main dans le vuide qui refte entre les platines &
les extrémités du chaflis, tant pour affurer les che-
villesdans leurs trous, que pour empecher le mé=
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tal de couler dans cette partie : les chevilles doi-
vent traverfer tout le vuide que les modeles des
demi-brides occupoient avant qu'elles fuflent re-
tirées , & méme entrer légerement dans le fable qui
leur eft oppofe 5 c'elt pourquoi il feroit trés-bon
quechaque cheville portit une pointe de fer qui lui
{erviroit d’'axe, le bout de la cheville étant alors
coupé quarrément , elle feroit aufli-bien aflurée.

18, Chaflis de deffus ou feconde moitié du moule daas
lequel on a pratique les jets & les évents efghi ;
on a rempli de {able les extrémités mn du chaflis,
aprés avoir introduit les fix chevilles de terre de
cette moiti¢ du moule. Zk, Iz les platines qui {ou-
tiennent les chevilles de terre. Dans cette figure &
dans la précédente, on a fupprimé les coins qui
affurent les tenons des platines, pour mieux laif~
fer voir les mortailes dans lefquelles elles font
mobiles; ces deux figures rapprochées & appli-
quées I'une fur 'autre compofent le moule, qui
dans cet état eft prét A recevoir la fonte,

19. Les platines de fonte dont on a parlé, viies en plan
& perfpe&tive. AB platine du chaflis de deflus.
CD platine du chaflis de deffous; les demi - cer-
cles doivent embrafler exa¢tement le noyau. 1,2,
3,4, s G, les fix trous pour recevoir autant de
chevilles de terre qui {ervent a percer les oreilles
ou brides. b platine du chaffis de deflus en perf-
pe&ive. cd platine du chaflis de deflous viie de la
meéme maniere.

20. Plan du chaffis de la figure 17. ceft le chaffis de
deffous pofé fur la planche 3 mouler. a4 arbre de
fer du troufleau du noyau. N N le noyau. ce, ce
le vuide ot doit couler le métal du corps du
tuyau. ec, ¢c le vuide traverfe par les chevilles de
terre ou doit couler le métal pour former les bri-
des. CD, CD les platines dans les trous defquelles
les chevilles de terre {ont arrétées.

21. Coupe tranfverfale du moule pres de la partie ex-
térieure des platines, 24 ligne de {éparation des
deux chaffis ou parties du moule. OP planche i
mouler. CD platine du chaffis de deffous. AB
platine du chaffis de deflus. ¢ axe de fer du trouf-
{eau. d le troufleau. e la torche qui I'entoure. fla
terre qui entoure latorche. 1,2, 3, 4, 1, 6, les fix
trous des platines pourrecevoir leschevillesdeterre,

22. Moules & chevilles de terre 5 pour former les che-
villes il fautavoir deux demi-cylindresde bois b s,
cannelés dans toute leur longueur; les deux moi-
tiés de cylindres creux étant réunies & préalable-
ment faupoudrées de frazil , & ayant de la terre de
qualité convenable mélée de boure ou de crotin
de cheval, on emplira le moule avec un baton,
on foulera la terre jufqu'a ce que la cheville ait pris
une confiftence convenable, on féparera les deux
coquilles ou moitié du moule, & on aura une
cheville de terre a qu’il faut laiffer {écher i 'om-
bre; on fabrique a la fois un grand nombre de ces
chevilles que I'on fait recuire avant de s’en fervir
dans les moules des tuyaux,

PLANCHE XITIL

Cette planche contient les différentes {ortes de tuyaux

a branches du calibre de huit pouces; ceux d’un plus

fort calibre fe moulent de la méme maniere.

Fig. 13. Coupe d'un tuyau de huit pouces i quatre
oreilles. A B le tuyau de trois piés & demi de lon-
gueur, ainfi que tous ceux de cette planche. C la
branche qui porte une bride femblable 3 celles des
tuyaux pour {e raccorder avec une autre conduite.

24, Coupe du noyau du tuyau précédent : on commence

" par former le noyau du tuyau fur I'arbre de fer AB,
qui eft percé d’'une mortaife en C, pour recevoir
le brasCD. 25, ¢ 4, la torche qui entoure I'arbre.
1,2, 3,4, laterre du noyau qui recouvre la tor-
che. Apres que le noyau du tuyau eft achevé, on
le perce pour découvrir la mortaife C, on y

- adapte le bras CD que I'on recouvre de torche
ef, fur laguelle, avec un calibre ceintré, on ar-
range la terre 1, 6, qui forme le noyau de la

branche ; les noyaux doivent avoir plus de
- i A on.
g au e o poue pownre e
ar les platines lor es noya
ﬁmulcs. gty TAUX dhs les
2. Le tuyau i branche entierement ach
: tuyau. A fon ouverture. C la_.branchc.c‘;f‘zAB le
les quatre trous ou oreilles d’une des bﬁd’e:’_'h
branche & 'autre extrémité du
femblab'e.

26. Le modele dans les chaffis. Le modele eft compofz
de huit pieces, favoir deux demi-modeles de u? i
& debranche, chacun fait de deux pieces 4 B gcaé
qui tiennent enfemble ; plus, de ﬁ(:( modeles ¢
demi- brides dont on ne voit que les trois dy ChaE
fis de deffus. 1,25 1, 2 pour le tuyau, & mn poy
]a branche, les trois autres & autre c[emi-moddr
étant enfablés dans le chaffis de deffous. EF GH:
IK les trois platines du chaffis de deffus qui por
tent chacune deux des fix chevilles de terre gy
fervent & percer les oreilles dans les brides de |y
moitié du moule comprife dans le chaffis fup¢-
rieur; il y en 2 autant dans le chaffis de defloys
efs gh, ik efpaces vuides derricre les platines pyg
lefquelles on introduit les chevilles de terre dang
leurs trous aprés avoir 6té tous lesmodeles;
remplit enfuite ces efpaces avec du fable que I'on
tafle légerement avec la main pour affurer les che-
villes ; avant de retirer les modeles on forme f:
jets ou évents, cing fur le tuyau, dont deux pé-
pondent aux brides, les deux autres jets fone fur
la branche, 4 la bride de laquelle on a foin d'en
taire convenir un. 2b, D les,extrémités des arbres
de fer qui portent le noyaux ;ces arbres des noyaux
ne devroient pas paroitre dans les ég 26,30,&
84, on les a mis feulement pour faire connoitre
comment les noyaux font placés aprés que l'ona
bté les modeles, & que leurs extrémités excedent
au-dehors des platines 5 les chambres FG & HI
reftent vuides, tant pour aléger le moule que
parce que leur rempliffage eft inutile. _

27. Coupe d’un tuyau 4 branche dont un des bouts eft
coupé obliquement pour fervir i tourner une con-
duite de droite i gauche ou au contraire, ou de
haut en bas ou dans le {ens oppofé ; on fait aufli
de femblables tuyaux fans branche. AB le tuyau
C la branche.

28. Noyau du tuyau précédent. AB noyau du tuyam
CD noyau de la branche.

29. Le tuyau oblique & a branche entierement achevé
& repréfenté en perfpe&ive. AB le tuyau. Cla
branche. 1,2, 35 4, les quatre oreilies de la bride
oblique, I'autre bride du tuyau & celle de la bran=
che font perpendiculaires.

30. Modele du tuyau oblique a branche dans le chaffis,
ABC demi-modele du tuyau & de la branche dans
le chaffis de deflus mon encore rempli de fable. 1,2¢
1, 2,demi-modeles des brides du tuyau. mn demi-
modele de la bride de la branche , ABD extremi
tés des axes de fer des noyaux du tuyau & d¢
branche; ces barres de fer ne doivent pas paroit€
puifgu’on ne met les noyaux qu’aprés avoir retire
tous les modeles. EF, GH, IK les platines d¥
chaffis de deflus. ef, gh, ik efpaces derriere I¢s
platines par lefquelles on introduit les chevillesde
terre du chaffis de deflus; aprés que tous les MO~
deles font retirés du moule & que le noyat
placé, les chevilles du chaffis de deffous fe metten®
en place avant de mettre le noyau. F G, H1cha®
bres qui reftent vuides. y

31. Coupe d’un tuyau 2 brides droites & a deux bran®
ches. A B le tuyau. C, D les deux branches.

32, Noyau du tuyau précédent & de fes deux bal"‘;
ches. AB noyau du tuyau. C, D noyauX
branches. "

33. Le méme tuyau entierement achevé. AB le mﬂdc
C, D les branches. Le modele de ces fortes 2~
tuyaux cft compofé de dix pieces; deux flml.
Emddcsdif tuyau & %cs deux branché:s ingrus"

uit modeles de demi-brides : on peut donfst . ¢
o O BEE pobliguit

Yau en ong Une



_demi modeles de suyau & double
“modeles de demi-brides.
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Tobliquité A celles des brides que 'on veut du
corps du tuyau, ou al'une & a lautre des deux
branches, felon le !:aefmn. |
' Modeles du tuyau a deux branches dans le chaffis
i+ de deffus. A, B, C, D, extrémités des axes df- fer
© des noyaux; lefquelles ne devroient pas paroitre ;
2 bcd modele du tuyau & de (es deux brangl?cs,
4. 2:m,n:myn: L, 2, demi-modele des brides
de la moitié du modele contenue dans le ch_a{ﬁs
dedeflus.EF, GH,IK, platmcs dont les ent:ul'lcs
demi - circulaires embraflent les noyaux;; la platine
G H a deux entailles circulaires pour embraffer les
deux noyaux des branches; ef, gh, ik, efpaces
vuides par lefquels on introduit les chevilles de
terre dans les trous des plati_ncs » Apres que le noyau
eft placé. On remplit enfuite ces parties avec du
(able que 'on tafle 3 la main pour aflurer les che-
villes, & les moules font en ¢tat de recevoir la°
onte.
nfg{?:lte, 1°. de tout ce quia été dit fur les figures
de ces deux dernieres Planches, que le moul:e complet
Jun tuyau 3 brides ou oreilles elt compofé de deux
chafis, de quatre plat,:ncs de fontc_p(mr porter les
chevilles de terre,, & d’autant de chevilles de terre que
Jes platines ont de trous; ce nombre elt douze dans
fexemple de la Planche XI. & que les pieces qui com-
wofent le modele font au nombre de fix, comme ila
ﬂéj?z {té remarqué; 2°. que le moule complet d'un tuyau
3 branche elt compofé de deux chaflis, de fix platines,

& de douze chevilles de terre; les brides dans I'exem-

ple de la Planche XII n’érant percées que de quatre
trous ; les picces qui compofent le modele font au nom-
bre de huit, favoir deux demi - modeles de tuyaux 2
branche, & fix demi-modeles de brides; 3°, que le
moule complet d’'un tuyau a dgux branches, comme
celui, fig. 33. elt compofé de deux chaffis, de fix pla-
tines, & de (eize chevilles de terre;; les pieces qui com-
pofent le modele ctant au nombrqt)de dix, favoir deux

ranche, & de huit

- On fait aufli des tuyaux courbes, ceft-a-dire que
Jeur axe elt ceintré en arc de cercle , les noyaux f{e font
4 la main en (e fervant d’un calibre; le modele {e fait

en terre auffi-bien que la chape. Voyez ci-devant mou-

lage en terre,
On fait auffi des tuyaux a trois branches pour les pom-
pes dont les maniyelles font a tiers point.

QUATRIEME SECTION.

De la Forge.
PLANCHE I,
Plan géneral d’une forge a deux feux.

APRP.’s que le minerai a été fondu dans le fourneau 8
=% coulé en gueufe, comme il a été expliqué dans la

econde {ection, on tranfporte les gueufes ou fers cruds

 la forge pour les recuire , & obtenir par cetre opéra-
Hon un fer malléable.

. La forge 3 deux feux & deux marteaux eft compofée
de trois halles, A A, BC, & DD : celle du milieu BC a
Mtéricarement huit toifes de long fur {ept de large. La

fgeur de cette halle eft égale 3 la longueur des deux
aueres halles. A A, D D des tines A recevoir le charbon

largeur de ces deux dernieres halles eft d’environ
Quatce toifes. A, B, C, D, portes extérieures & portes
- COmmunication des trois halles placées dans le méme
vignement. EE, EE autres portes éxtérieures des deux
- lgiilcnarbon » F, F deuxportes de la halle du milieu
a forge, GG autres portes de communication

halles 3 charbon 4 la forge.

5 ¥ a quatre roues, deux deftinées 3 faire mouvoir
*r>marteaux, les deux autres pour faire agir les foufflets

338 deux feux; I'eay introduite par un canal fouterrein

“t au hau de Ia planche {¢ diftribue dans 1a huche de
Pente, & de-1a tombe par des empellemens pacticu-

liers fur la roue du marteau & f{ur celle des foufflets; K
empellement que 'on ouvre de dedans la forge pour
donner I'eau a la roue L de I'équipage 3 double harnois
qui meut les fouflets. 2 ¢ tourillons de 'arbre de cette
roue qui eft 4 augers, I'eau y étant portée par le deflis.
b lanterne fixée fur le méme arbre, e hériffon fixé fur
arbre des fouflets, fcer arbre garni de fix cames dif
polées trois i trois en tiers point, de les tourillons du
méme arbre. 8, v, les foufllets dont les buzes {ont diri-
gées dans la tyere du foyer ;. 7 petite porte par la-

uelle on introduic les gueufes dans le foyer en paffant
?ous la huche dont le fond eflt élevé au- deflus du fol
dez I'attelier. 6 le baiche plein d’eau, dans lequel on ra-
fraichit les owtils: ceft auffi par 'ouverture dans la-
quelle le chiffre 6 eft placé, que 'on manceuvre avec un
gros ringard pour faire avancer la gueufe dans le foyer,
¢ billot de bois ou bloc de pierre adoflé au pilier quarré
qui foutient la cheminée de la forge; fur ce bloc elt
pofte I'écuelle a mouiller.

L’autre empellement M que I'on peut ouvrir tant &
{i peu que I'on veut de dedans Pintérieur de la forge,
diltribue I'eau fur la roue N de P'arbre de la roue du
marteau que 'on a {upprimé dans cette iigure. O partie
du courflier du c61é d'aval par lequel I'eau fuperflue qui
a fait tourner les roues s’écoule. Y I'arbre du marteau
garni de guatre bras revétus par des pieces de bois que
I'on nomme fabots, ¥ 3, tourillons de I'arbre de la
roue du marteau; 3 repréfente auffi une vieille enclume
couchée fur le coté faifant la fonétion du chevalet décrit
dans la fe@ion précédente. w 'enclume pofée dans fon
ftock. hplande la grande attache. / elpace de deux piés &
demi entre la grande attache & le court carreau. £ le
court carreau. I & 2 les mortiers qui regoivent les jam-
bes du marteau. p le refouloir. m plan de la petite at~
tache, n plan d'un poteau qui {outient la ferme du com-
ble, r piece de bois couchée par terre, contre laquelle
on appuie les tenailles , s banc pourrepofer les ouvriers,
¢ autre piece de bois fur laquelle on pofe les ringards
qui fervent a la chaufferie.

L’autre forge & chaufferie ne differe de celle que I'on
vient d’expliquer, qu’en ce que la roue du marteau eft
3 aubes & regoit 'eau par-deflous, & que le bafche eft
au-dehors de la cheminée. PpP, canal fouterrein qui
conduit 'eau a la roue du marteau. P empellement qui
fournit I'eau 4 la roue; on peut ouvrir cet empelle-
ment tant & {i peu que 'on veut de dedans la forge au
moyen d’une bafcule qui y répond. P Q la roue de I'ar-
bre du marteau. X cet arbre garni de quatre bras revé=-
tus de fabots. & 3 les tourillons de cer arbre; 3 vieille
enclume tenant lieu de chevalet pour porter Pempoifle
qui recoit le tourillon, & plan de la grande atcache, ¢
efpace de deux pi¢s & demi entre la grande attache &
le court carreau. 1 & 2 plan des jambes. 1 la jambe
dite fur arbre. 2 la jambe dite fur la main. 4 le man-
che du marteau , u le marteau pofé fur 'enclume ; dans
cette figure le manche eft mal formé, & il y manque la
braye qui I'environne dans I'endroit ot les bras de 'ar-
bre le rencontrent.

L’équipage des foufflets qui eft i double harnois eft
en tout {cplnblablc a celui de I'autre chaufferie, Vu, R,
V canal fouterrein qui conduit 'eau i la roue des fouf-
flets , R empellement que 'on tient ouvert pour laifler
entrer I'eau dans la huche RS; S empellement particu-
lier de la roue des foufflets, T cette roue qui eft 3 an-
gets & regoit I'eau par-deflus, 2 ¢ I'atbre de la méme
roue. b lanterne qui engrene dans I'hériffon e de I'ar-
bre des foufflets, f I'arbre des foufflets garni de fix ca-
mes difpofées en tiers-point pour faire lever alternati-
vement les foufflets, dg les tourillons de I'arbre des
fouffets, 8, 9 les foufHets dont les buzes entrent dans
latuyere de la chaufferie pratiquée dans la cheminée 2,
7 ouverture par laquelle on introduit les guenfes qui
paflent par-deflous la huche & fur le pont de planches
qui recouvre en partie le courfier de la roue du mar~
teau du coté d’aval. 6 le bafche pour raffraichir les rin-
gards; il eft place hors de la cheminée: c’elt auffi par
I'ouverture 6, entre le pilier qui foutient la cheminée
& le mur de_clérure de la forge, que I'on placele gros
ringard qui fert 4 avancer ou reculer la gucll_}fc vers le
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foyer, § billot on bloe de pierre fur lequel elt pofé
{écuelle 2 mouiller, o refouloir de la chaufferie, Z ce
refouloir gui, ainfi que le refouloir p de 'autre chauf-
ferie , elt une plaque de fonte pofée i feur du fol
de la forge; les deux refouloirs communiquent 'un a
{"autre par une longue plague de fonte fur laguelle on
peut trainer les pieces d’un refouloir & autre, 7 piece
de bois contre laguelle on appuie les tenailles, s banc
pour repofer les ouvriers, z autre picce de bois pour
pofer les ringards, n plan du pilier qui foutient une
ferme da comble, 2 plan de la petite attache du drofme
de I'aatre forge. I’eau qui a fait tourner la roue dumar-
teau & laroue des (oufHlets s’écoule par les canaux fou-
- gerreins W, W, qui ainfi que le canal O aboutiflent
au fous-bief, V empellement de décharge pour évacuer
Teau du biet fupérieur lorfqu’elle vient avee trop d'a-
bondance ou que la forge elt en chomage, F, E,E, G,
différentes portes tant de la halle au cEarbOn DD que

de la forge.
PLANCHE 1L

Coupe longitudinale de la forge & des deux halles 3
charbon par le milieu des portes A, B, C, D”, marquées
des mémes lettres dans la Planche précédente, A A halle
a chatbon, E,E, portes pour amener le charbon dans
1a halle, F" porte pour fortir de la forge, Freflort ou
perche fexible fufpendue A une autre perche par une S
ou crochet de fer; cette feconde perche ainli que le
reffort porte d'un bout dans le mur de la halle, & de
I'autre fur un des entraits qui fupportent le comble de
1a forge, I'extrémité du reffort fufpend le balancier D
des foufHlets 8 & 9 aux extrémités duquel ils font fuf-
pendus par les doubles crochets, g arbre de la roue
des foufllets ; on voit les trois cames qui abaiflent alter-
nativement le foufflet antérieur, 1o ouverture dans le
comble par laquelle pafle la bafcule qui répond i I'em-
pellement K dans la Planche précédente; cette bafcule
abaiilée ou élevée par le moyen d’une bielle pendante
prés le pilier 2f de la chaufferie produit un effer oppofé
fur la pelle de 'empellement K, on modere de cette
maniere le jeu des foufflets, que I'on peut méme arréter
totalement en élevant Uextrémité de la bafcule qui eft
en-dedans de la forge.

La cheminée 7, 7 7 de la forge eft quarrée, fon tuyau
de meme forme traverfe le toit, elle doit étre fondée
fur un terrein fec & folide; au défaut de la premiere
condition on pratique une voute fous le creufer, comme
il a écé dit dans la fection des fourneaux ; les piliers af,
¢b qui foutiennent ledevant de la cheminée, doivent
étre conltruits {olidement en quartiets de pierre, ou
pour le mieux en plaques de fer coulées de forme &
de grandeur convenables que I'on affied les unes fur
les autres avec du mortier, les piliers portent les mara-
ftres efh ou bandes de fer fondues exprés, e la mara-
ftre du devant, fh les maraftres en retour, la premiere
du coté de la tuyere, la feconde du c6té du contre-
vent, dont le dellous eft entierement ouvert ; ceft fur
ces trois maraltres & le mur de cloture que font elevés
les quatre muts qui forment la cheminée; le devant eft
encore garni d’'une maraflre 2b pofée obliquement,
fur laquelle on conftruit un petit mur dd pour garantir
les ouvriers de la grande ardeur du feu, & mieux ren-
fermer les vapeurs, fumées, & étincelles de charbon
~ dans la capacité de la cheminée ; Iélévation de la mara-
ftre a b eft en a d’environ quinze pouces au-deflus de
la plaque qui forme le devant du creufet, & de l'autre
coté en cb élévation et de trois piés, la diftance en-
tre les piliers du devant eft de [ix piés, & la largeur
de la cheminée pfife de dehors en-dehors eft de neuf
piés, les piliers ayant dix-huit pouces d'épaiffeur ; cette
largeur de neuf piés eft égale 3 la profondeur de la che-
minée depuis le devant jufgu’au mug ol elle eft adoflée,
Pefpace vuide au-deffous de la maraftre en retour h qui
eft celle du coté du contre-vent eft de cing piés de haut,
la maraftre étant pofée i fix piés au-deflus du rez - de-
chaulfé; la hauteur de l'aire de la chaufferie au-deflus
du rez-de-chauflée elt de douze pouces.

Le chiffre 7 indique 'ouverture pratiquée dans le
mur du fond de la cheminée par laquelle on introduit la
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ueufe que L'on doit affiner. Le chiffre 6 indiqye
%ourchetl:c ou y grec , dans laquelle on décraffe ¥ Une
gards qui ont ¢té plongés dans le creufet, & quj entln-
rapporté du fer fondu , cette fourchette eft planege ont
la plaque qui forme le devant de aire de la chayfew:
au-deffous de cette plaque eft une petite cmbmﬁ,m"“a
fond de laquelle eft le chio , par lequel on donpe éc
lement au laitier fuperflu, ou 4 lafonte dans les mpgc o
tions ; cette embrafure elt notée par le chiffre 13, .

A-travers la partie ouverte de la forge comprife e
la cheminée & le mur ¢, on voit une partie de o ho-
che M qui fournit'eauala roue N aaugets de I'arbye 4
matteau 3 on voit au-devant les principales pieces uli
compofent 'ordon du marteau. 11 fominet dela gra:?de
attache. 4 & § bras burtans de lagrande attache; ces pie
ces s'affermblent A tenons & embreuvement dans fes faces
Jatérales de la grande attache , & par le bas dans une G
bliere , ou fur les traverfines qui embraffent le pié o |,
grande attache. & coupe du drofme. 1 & 2 les deux jame
bes, la premiere la jambe fur la main, la fecondela jamba
fur l'atbre. Le chiffre 2 indique aufli l'extrémité dy refe
fort & la téte du marteau qui eft poi¢ fur 'enclume v,
15 la husou hurafe quiembrafle le manche da marteay,
12 la clé tirante qui reunit les jambes, & les ferre dans Jeg
entailles du drofme. Sous le drofme il y a un morceay
de bois dans 'entaille duguel la clé palle; ce morceande
bois fe homme zabarin. 14 coins qui fervent a fixerJy
partie inférieure des jambes dans lesmortiers de la croje
féc. 3 tourillon & empoifle de I'arbre dela roue du map
teau 3 l'arbre elt garni de quatre bras , chacun revéws
d’'un fabot quieftfixé par unanneau de fer , dans lequel
on force autant de coins qu'il eft nc:cc({'airc pour rendre
le tout inébranlable. C porte pour communiquer 2 |a
halle 4 charbon de 'autre chaufterie. DD halle i chatbon,
D” porte extéricure de la halle.

Bas de la Planche.

Toutes les_figures repréfentent en perfpe@ive les dif
férentes pieces rant vilibles que cachées qui compofent
I'ordon, deflinées {ur une échelle double.

Fig. 1. Parties des traverfines quel'ona fraGurées, leur
longueur n"ayant pas pu tenir dans la Planche, ony
voit les entailles A qui embrallent le collet de la
grande attache ; ces traverfines ont douze pouces
d’équarriflage.

2. Le pié d’écrevifle, forte piece de bois fourchue; les
fourches 2 & & qui portent fur les traverfines em-
braffent le bas de la grande attache , qui eft reque

dans ['entaille ¢;du tond del'entaille ¢ jufqu'a Pex-

trémité d de la mortaife de il y a deux piés & de-
mi, la mortaife 4 ¢ de deux piés de long, fix pou~

ces de large, regoit le tenon inferieur du court car=

reau de méme dimenfion. Le collet g eft recu dans
une entaille pratiquée au milien de lacroifce dans
laquelle le pié d’écrevifle eft encore retenu par l2
tcte fo : >
3. A La grande attache vue par le devant & par le cot¢
de l'arbre delaroue du marteau; la grande attachea
dix-huit ou vingt pouces d'équarriflage fur environ
dix- huit piés delongueur : la téte # paile au-deflous
des traverf{ines qui embrallent le collet C ¢. Lapat*
tie quarrée au-deflus du collet eft embrallée gﬂf 1"
fourches du pié d’¢crevifle. E mortaife embrevee
qui recoit un des bouts du culard. D mortaife quf
regoit 'extrémité-du reffort. F G mortaife de trots
pi¢s de long fur fix pouces de large pour recevolr
le tenon dudrofue. H une des mortaifes embre=
vées pour recevoir la partie fupéricure des bras bu®
tans de la grande attache ; le haut eft termin€ €t
pointe pour micux égoutter les eaux pluviales.
3. B La méme grande attache vue par le coté de laja™
be furlamain , & le cOté de la jambe de taupe 0P
ofée au devant, & la téte. C ¢ collet qui eft em”
raflé par les traverfines qui font au-deffous.
mortaife pour recevoir le tenon du drofme vue 8%
coté de la fortie du tenon, H mortaife embreves
pour recevoir le bras buttant du coté de la main. 2
autre mortaife auffi embrevée pour recevoirle
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puttant , dit de la eaupe , (ur laquelle il porte par
fon extrémité inférieure.
Le court carreau & le culard.

Le court carreau de deux piés d'équarriffage a fix ou
" fept piés de long , non compris les tenons A & E
de fix pouces d’épalﬂeg}‘. Le tenon A eft regu dans
une mortaife de deux piés de long fur fix pouces de
Jarge , pratiquée i la face inférieure du drofme, &
Je tenon E eft recu dans la moruaife 4 e du pi¢ d'¢-
creville qui eftau-deffis. B mortaife de douze pou-
ces en quarré pour recevoir la queue du reffore,
fig. 10. Ceute mortaife eft percée d’outre en outre
& un peu en montant pour fuivre la direéion du
reffort. C autre mortaife qui traverfe aufli d’ourre
en outre les faces latérales du court carreau pour
recevoir la clé du reffort; cette mortaife qui a dix
ouces de haut fur fix pouces de large, a fon fond
ﬁorifontal élevé de deux piés au-deflus du rez-de-
chaulfée, ou de la furface fupérieure du pié d’écre-
vifle ; Pautre mortaife eft un peu plus élevée. D
mortaife embrevée de dix pouces de haut , ayant
huit pouces de large , pour recevoir le tenon 2 du
culard Fauffi de huit pouces de large & dix pouces
de haut fur deux pi¢s & demidelong , ce qui eft la
diftance entre la grande attache & le court carreau.
1 autre tenon du culard pour étre recu dans lamor-
taife E de lagrande artache. Le culard dontla ficua-
tion eft horifontale, eft élevé de douze pouces au-
deflus du pié d'écreville.

5. Le drofine, forte piece de charpente d’environ tren-
te pi¢sde long, non compris les tenons qui fone 3

fes extrémices, deux piés d'equarriffage au gros
bout en A, réduits 2 vingt pouces de I'autre coté
end. A Ble tenon quieft recu dans la mortaife F G
de la grandearttache, dont on remplit le vuide avec
des coins qui compriment le drofme fur le court
carrean. A partie du drofmea la face inférieure du-
quel s’affemble le tenon A du court carreau de deux
piés de long fur fix pouces d'épailleur , & autantde
longueur dans une mortaife des mémes dimenfions:
cette partie a quatre piés & demi de long, deux
piés pour le court carreau qui affleure les entailles
ou encoches C D du drofme; les deux autres piés &
demi {ont pour I'efpace qui eft entre le court car-
reau & la grande attache : les entailles E deftinées
i recevoir le haut des jambes ont vingt pouces de
long de Cen D, & f{ix pouces de profondeur , en
forte que le bois qui relte entre les deux encoches
aun pié d'épaiffear : la partie F ou¢' de vingt pou-
ces d'équarriilage , eft terminée par un ténon G de
fix pouces d'¢paiffeur , qui eft recudans la mortaife
de la petite attache , fig. 1:.

6. La croifée,, la clé tirante & le tabarin. A B la croifée

de {ept piés de long for dix-huit ou mieux vingt
pouces d'équarriflage. ¢ mortier ou cavité pour re-
cevoir I'exerémité inférieure de la jambe fur I'arbre,
cette ouverture a dix pouces de large , autant de
profondeur, & douze pouces de longueur dans le
fens A B : fes bords font garnis de bandes de fer af-
ferinies par les cerceaux 1, 63 2,7 de méme métal,
d entaille ou encoche d'un pi¢ de large fur huit
Pouces de profondeur , pour recevoir le collet g
du pié d'écreviffe, fig. 2 , qui a les mémes dimen-
1005 : ¢ autre mortier de méme largeur & profon-
deur que le précédent , ayant dix - huit pouces de
longueur ; c’eft dans ce mortier qu'eft regue la par-
tie inférieure de lajambe fur lamain , od, ainfi que
Pautre jambe , elle eft fixée par des coins: lesbords
dece mortier font auffi garnis de bandes de fer re-
tenues par les cerceaux 3,8 5 4, p. Les mortiers
font éloignés de dix-huit pouces de part & d’autre
du milieu de 'entaille 4, en forte que 'efpace qui

es fépare cft de trois piés. Les encoches que 'on
Voitau-deflousde lalettre f & prés le chiffre §, font
deftinés i recevoir les longrints enterrées qui for-
tifient tout I'affemblage de la fondation de 'ordon :
ou-bien fi les longrines {¢ rencontrent fous les mor-
tiers , comme on le voit dans la Planche fuivante,

on fait les encoches peu profondes 4 la face infés
rieure de la croifée entre les cercles ot anneaux
6, 7, & ceux délignés par les chiffres 7 & 3.

La clé rirante qui ett repréfentée au-deflus, la=
quelle traverfe les jambes , a fix pouces de haur fur
trois pouces de large: la téte 2 eft plus large ; elle el
percée d’'une morraife b ¢ pour recevoir une autre
clé qui la rient en étar, en faifanc appliquer les jam=
bes au fond des entailles du drofme.

Au-deflus eft le tabarin f 4 de dix-huit pouces de
longz , d’une largeur égale a ce qui refte de bois au
drofme , aprés queles encoches ou entailles {ont
faites. Son épailleur eft de fix pouces. L'entaille ¢
de trois pouces de large & autant de profondeur re-

oit la partie de la clé qui eft entre les jambes, en-
orte que le tabarin qui s"applique i la face intérieure
du drofme empéche qu’il ne foit meurtri par le
contact immeédiat de la clé tirante qui 'auroit bien-
tot endommagé fans l'intermede du tabarin que
I'on renouvelle aifément , & dont la dépenfe n'eft
en rien comparable a celle d'un drofme,

7. Les jambes. A B la jambe fur I'arbre vue par fa face
intérieure relativement a la jambe oppofée CD qui
eft la jambe fur la main 3 les jambes ont dix pou-
ces d’¢quarriffage réduits i {ept pouces vers le haue
A & C qui fe place dans les entailles du drofme;le
bas des jambesqui entre de dix pouces dansles mor-
tiers de la croiféeeft également réduit A fepr pouces
pour laiffer place aux coinsavec lefquels on lesaf=
fermit.

Chaque jambe eft percée de deux mortaifes de
quinze pouces de long, cing pouces de large &
quatre pouces de profondeur, pour recevoir les
boitesde fonte qui fervent de crapaudine ila hus ou
hurafle du marteau; la partie inféricure de ces mor-
taifes eft élevée de huit pouces au deflus de ou~
verture des mortiers ou 18 poucesau deflus de leurs
fonds ot defcendent les exrémités B D des jambes
ces mortaifes ou encaftrures font bordées de ban-
des de fer aflujetties par les cerceauxr, 2 ; 343
§ 56,7, 8 challés dforce ; les fupérieurs par le haue
des jambes qui eft un peu piramidal , & les infé-
ricurs par le bas ot la dépouille eft encore plus
fenfible. Plus haut & au niveau de la face infé-
rieure du drofme {ont percées d’outre en outre des
mortaifes EF, pourrecevoir la clé tirante qui affer-
mit les jambes contre le drofme. G & H {ont les
deux boites de fonte de dix & douze pouces de lon-
gueur fur quatre pouces d’épaiffeur , & cing de lar-
geur comme les mortaifes des jambes ; la longueur
des boirtes elt moindre que celle des mortaifes afin
de pouvoir les élever par des callesi la hauteur
convenable pour que l'aire du marteau (oit parallele
a celle de I'enclume 2 la diftance de Iépaiffeur des
fers que I"on veut fabriquer. Chaque boiteeft creu-
{éc de deux cavités pour recevoir les pivots de la
hurafle du marteau: on pratique deux cavités 3 cha-
que boite pour,lorfque I'une eft trop aggrandie par
le frottement de la hurafle, {e {ervir de I'autre fans
étre obligé de fondre de nouvelles boites 5 pour
celail fufhe de les tourner du haut en-bas dans leurs
mortaifes : lorfqu’elles {ont entierement hors de
fervice, on les briile a la forgc pour en faire du
fer; il en eft de méme de toutes les autres pieces
de fonte qui deviennent inutiles dans les forges.

8. La hus ou hurafle repréfentée en plan & en perfpec-
tive. La hurafle qui eft de fer forgé & d’une feule
piece atrois parties. L'anneau C qui recoit le man- °
che du marteau a dix d onze pouces de diametre,
un & demi d'épaifleur fur fix pouces de largeur.
Des deux pivots A & B, le premier de trois pou-
ces de longueur fe nomme le court-bouton , il eft recu
dans laboite de la jambe fur I'arbre; le fecond de
vingt pouces de longueur , que 'onnommela gran-
de branche , eft recu dans la boite de la jambe fur
la main. 2 b la hurafle en perfpeétive. ¢ 'anneau qui
regoit le manche du marteau , que I'on y affermit
avec des coins de fer.

9. Le manche du marteau, le marcau & la braie. A B
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le manche du marteau de dix i 12 pouces d’équar-
riflage dont les arétes font abattues. LaparticA eft
regue dans I'anneau de la hurafle, ou elle eft affer-
mie par descoins de fer challés i force dans le bois.
Lapartic B formée en tenonsde 6 pouces d’épail-
{eur,eftrecue dans I'ceil C du marteau,dont la panne
D doit étre parallele i I'aire de 'enclume. Le tenon
B eft unpeu plus large en B pour mieux retenir le
‘marteau , dont louverture Ceft un peu plus lon-
ue du coté de la fortie du tenon que du cote de
entrée: on remplit le vuide de cette ouverture ,
apres que le tenon du manche y elt placé avec des
«¢oins de forme convenable que I'on y chafle i for-
ce. Le tenon B eft aufli percé obliquement d'une
mortaife 2 dans Jaquelle on chafle a force une cléde
fer qui fait appliquer le marteau contre la racine
du tenon , en forte qu'il foit folidement fixé au
manche , ainfi que le manche I'eft i la huraffe. Eelt
la braie, platine de fer qui entoure le manche pour
le garantir de l'ufure que le frottement des fabots
des bras de I'arbre y occafionneroit fans cette
précaution. Labraie eft repréfentée {éparément &
¢tendue i plat en F G au-deflus du marteau. F['an-
neau dans lequel I'autre extrémité G qui eft arron-
dic doit entrer. Pour mettre la braie enplace, onla
fait rougir au feu, elle ploie alorsaifément : le bout
rond G ayant étépallé dans'aeil E, on rabat ce mé-
me bout , & la braie {e trouve fixce.

1o. Lereflort de bois d’hétre ou de fréne de neuf pou-

ces d’équarriffage. 2 la queue du reflort, laquelle
aprés qu'elle a traverfé le court carreau, eft recue
dans la mortaife D de la grande attache, Le reflort
devroit étre entaillé en-deflous vers 4 pour recevoir
la clé traverfante qui palle par la mortaife C du court
carreau, b ¢ Partic ¢legie du reffort pour lui donner
la flexibilité convenable. 4 téte du reffort qui re-
poufle le marteau.

11. L’enclume en élévation & en perfpedtive & éléva-

tion du marteau. Le corps quarré de ’enclumea dix-
huit pouces d’¢quarriflage , & deux piés de long.
La partie M ou m entre de douze pouces dans le ftoc;
J]a partie trapezoidale a feize pouces de hauteur.
L’aire L ou/ a quatre pouces de largeur. La téte H
du marteau a douze pouces en quarré : la mortaife I
qui recoit le tenon du manche a dix-huit pouces de
longueur & fix pouces de largeur; le deflus de la
mortaife a deux pouces d’épailleur : lalongueur to-
tale du marteau depuis la téte H julqu’a la panne K
de quatre pouces de largeur , & d’une longueur
égale a I'aire de 'enclume eft de deux piés & demi.

12. La petite attache qui foutient le drofme, & recoit

Fig.

fontenon G. AD la petite attache. B C la mortaife
de fix pouces de large , quirecoit le tenon du drof~
me. G, H deux moifes ou traverfines qui embraflent
le collet de la petite attache. B le boflage au-def-
{ous du collet & des moifes. E , F clés quiaflemblent
Ies moifes. F téte d'une des clés. F queue de P'autre
clé retenue par une clavette. K bras burtant qui fou-
tient la petite attache du coté oppolé au drofme.

PiL AN COH E TEL

1. Coupe tran{verfale de la forge & des courfiers
ot font placées les roues,vue du c6téd’amont. C &
G portes de communication de la forge i la halle a
charbon. ZZ & 2, Z" Z" cheminées des chauffe-
ries; la premiere eft vue par le coté des foufflerts, la
feconde par le coté du contrevent qui eft ouvert.
6 endroit ou le forgeron place le gros ringard qui
fert & avancer la gueufe dans la chaufferie. 5 ¢ pilier
ifolé entre le devant de la cheminée & le coté du
contrevent. ¢ bout de la maraftre qui foutient le de-
vant.§ billot fur lequel on pofe I'écuelle 3 mouiller.
h k biclle pendante a 'extrémité de la bafcule 4 m
mobile en o fur un boulon qui la traverfe auffi-bien
que la fourchette dans laquelle elle eft recue. 2 ex-
trémité de la pelle K qui fournit I'eau 4 la roue L de
Y'équipage 3 double harnois des foufflets. 5 la lan-
terne qui engrene dans I'hérilfon ¢ fixé ur I'arbre

des foufflets: les bafcules qui levent leg ep

: A0S empella.
mens des roues des marteaux , font difpofées del
méme maniere , comme on le voiten h kP s P
trémité fupérieure de la pelle qui fournie l'e-au ;T
roue de I'arbre X dumarteau, Planche 1, roue gy, a
ne voit pas dans la figure. S empellement que |’
leve fans bafcule ou avec une bafcule pour doppe.
I'eau delahuched la roue T 4 augets de I'équip
i double harnois des foufllets. b lanterne qui engye.
ne dans Phériffon ¢ e de 'arbre £ qui meut les ouf.
flets. d g lestourillons de I'arbre. 8 & 9 Jes fouffers
vus par la téte. 8 & 9 indiquent aufli les cames de
I'arbre. D bafcule aux extrémités de laquelle les yo.
lans des foufflets font fulpendus par de doubles Cro-
chets de fer. D F autre bande de fer qui fufpend la
bafcule i la perche ou refort F vifible en (2 longueye
dans la Planche précédente. 4 le manche du mygp.
teau prés le brayer qui reoit le frottement des ;-
bots des bras de I'arbre. 2 la téte du reffort; ce chig
fre indique auffi la téte du marteau ; le marteay eft
pofé fur 'enclume W : on n'a point repréfenté Je
drofme dans cette figure ni la petite attache qui eft
placée derriere le potean n qui {outient la charpen.
te du comble. R empellement particulier que 'on
ferme pour interdire al'eau I'entrée de la huche, v
empellement de décharge pour les eaux fuperflues
du bief fupéricur.

Bas de la Planche.

ner
age

Plan du double grillage de charpente qui fert de
fondation 4 'ordon lorfqu’on ne trouve point un
terrein aflez folide, defliné fur une échelle double,

ABCD la premiere grille, AB, CD les longrines

perpendiculaires 4 la longueur du courffier, AC,
B D les traverfines paralleles i la longueur du cour-
fier; les longrines & les traverfines de douze pou-
ces d’équarriflage font entaillées a mi-bois, les en-
coches des traverfines font regues dans celles des
longrines; on remplit les mailles ou creches de
Jagrille avec des {cories de fourneaux ou bienavec
des cailloux ou pierres de meulicres que I'on pofe
i fec fans mortier. La feconde grille EFGH eft
conftruite comme la premiere, & également rem-
plie de pierres feches; cette feconde grille fait
retraite d’'un pié¢ tout-autour pour que la premiere
lui {erve d’empatement. 1K, P Q : LM, N O chal*
fis qui embrafle le pié du ftock W de trois piés ou
plus de diametre, h projection de la grande atta
che, k projeétion du court careau.

3. Aufli deflinée fur une échelle double, plan au rez=

de chauflée de la fondation de 'ordon, EF, HK,
Gg, CD, longrines qui relient 'ordon ayec le
ftock, LM, /m les moifes qui embraffent le colet
de la grande attache , h emplacement de la grande
attache , # emplacement du court carreau; ona
indiqué le pié d’écrevifle par des lignes ponduces.
AB la croifée encochée en-deffous pour recevoit
les longrines G g, HK, dans les encoches def
quelles elle eft affermie par des coins, ¢ mortict
pour recevoir le pié de la jambe fur Iarbre, 1 &2
cerceaux de fer qui affurent les bandes de meme
métal qui entourent le mortier, 4 entaille qui ¥
coit le pié de la jambe fur la main, 3 & 4 cerceat®
de fer qui affurent la garniture de ce moOrters
N O, P Q traverfines encochées en deffous vis™a”
vis les longrines & vis-3-vis les bras RS, 74 du
chaffis qui embrafle le ftock ; les longrines & les
bras du chaffis font auffi encochés i la rencontr®
des traverfines. Le chaffis eft compofé de dei*
fortes longrines R S, 7 de quinze pouces d équar
riflage & deux traverfes, Tz, Vu de méme calibre
aflemblés & doubles tenons A queue d’hironde; 0%
{erre les traverfes contre le ftock en introdul 9'“5
huit clés ou coins de bois derriere les tcnODE:"“‘
forte que les différentes pieces du chaffis ne P‘“ﬂ
vent s’écarter en aucun fens les uns des autress OH
continue de remplir le vuide qui peut fe trou¥

entre les angles intérieurs du chaflis & Je fto L

avet
k .
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qutant de coins de bois que 'on enfonce vertica-
jement, que_ces elpaces en peuvent recevoir. W
chambre de I'enclume de dix-huit pouces d’équar-
siffage fur douze pouces de profondeur.

L ANE HE TV

yignette répré,fénee plufieurs ouvriers autour
e chaufferie, & I'opération de refouler le renard
o fi une partie de I'otdon, M la hache qui
fournit I'eau i la roue de l'arbre du marteau, A le
drofine, 12 le court carreau, 13 le reflort, 1 la jambe
fiar Ja main,, 2 12 jambe fur 'arbre réunies pres du drof-
me par la clé tirante qui {_'outl‘cnt le t:fb:lrln entre les
deux jambes , 14 coins qui afarent la jambe dans fon
mortier , & au moyc’n_defquc’ls on fait convenir la pan-
pe du marteau avec laire de l'enclume, 15 hus ou hq-
salle dans laquelle le manche du marteau eft aﬂ:crm{.,
Ja braye qui entoure le manche du marteau; on voit
Ja clé qui le retient paflee obliquement dans le tenon
ou emmanchure apres qu il a traverfé I'eil, W 'enciu-
me {ur laquelle pofe le marteau. \
La chaufferie ou cheminée 7 eft viie par le devant &

on Vot au

e cbié du contre-vent o eft placé louvrier figure 1. ¢

maraltre qui {outient le devant de la cheminée , fur
cetce maraftre font pofées en retour celles de la tuyere
& du contre-vent : 2 b autre maraltre ou bande de fer
gui foutient Je manteau dd de la cheminée, 7 ouver-
ture dans le fond de la cheminée par laquelle on intro-
duit de dehors la gueufe qui doit étre affinée dans la
chaufferie, & le chio par lequel les fcories sécoulent

‘hors de 'ouvrage ou creufet, m fourchette plantée dans

le devant, entre les fourchons de laquelle on décrafle
les rifgards; on voit le bafche tout-auprés, 8 & o
Jes foutHets , f 'arbre qui les fait mouvoir, Dd bafcule

2 laquelle ils font fufpendus, de maniere que lorfque

les cames de I'arbre en abaiflent un , I'autre fe trouve

relevé, F retlort ou perche i laquelle la bafcule eft ful-

pendue, 2 piece de bois ou chantier fur lequel on pofe
les ringards ; on voit auprés une partie du banc pour
afleoir les ouvriers.

Les ouvriers vétus comme les figures les repréfen-
tent, ceft-3d-dire en chemife & tablier, le chapeau ra-
battu pour défendre leur vifagz de I'ardeur du feu, &
leurs yeux de la vibration de la flamme, les jambes
garnies de bottines pour les défendre dg ardeur du fen,
& pour chauflure des efpeces de fandales de bois qu'ils
nomment patins , avec lefquels ils peuvent marcher im-
punément fur les laitiers ardens ou autres pieces chau-
des qui fe rencontrent dans la forge, font occupés aux
opérations {uivantes.

Fig. 1. Ouvrier qui avec le gros ringard dont il fe fert
comme d’un levier du premier genre, fait avancer
la gueufe que I’on voit dans 'ouverture 7 vers le

yer; & mefure qu’elle fe confomme, la gueufe eft
portée fur des rouleaux, & le ringard que cet ou-
vrier tient a pour point d’appui unc partie d’'une
autre gueufe pofée fur l'aire de la chaufferie paral-
lelement 3 Ia face de la tuyerey lorfque cet ouyrier
ne f{e fert point de fon ringard, il le pofe fur le
che.

5 Forgeron ou affineur, qui avec un ringard a piquer
détache les parties de la gueufe qui font ramollies
Par la chaleur, les raffemble dans I'ouvrage ou le
crenfet, les fouleve pour les expofer au vent de la
tuyere & en former par ce moyen une mafle que

on nomme renard ; c’eft pour cet ouvrier que

Ton a conftruit le manteau de cheminée dd ou de
Eardf"fﬁﬂ, pour retenir les étincelles qui lont
Lancées avec violence par le fouflle des fouflets,

e fcn:tcut avec la fumée par les fommets 77, &
2" des cheminées dans les Planches précédentes.

3. Quvrier qui refoule le renard 3 coup de mafle pour
€0 rapprocher les parties. p le refouloir ou la pla-
ue de fonte fur laquelle on refoule le renard pour
> quarrir en quelque maniere , & faire place aux
enailles 3 cingler avec lefquelles on le faifit pour

Porter fous le gros marteau : pendant cette opé-
Tation on voit le laitier s'écouler de tous cotés fur
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le refouloit 3-travers les fentes de la mafle {pon-
gicufe du renard. :

Bas de la Planche,

Fig. 1. gros tingard pour avancer la gueufe &ins le

- foyer, il a dix piés de long; c’eft celui que lou-
vrier, fig. 1. de la vignetre tient,

2. Autre ringard pour piquer la guenfe, comme faic
Pouvrier, fig. 2. dela vignette, & déboucher le
chio ces ringards qui font au nombre de quatre
pour chaque chaufferie, ont fept piés de long.

3. Fourgon ou écoifle pour ramener ou pouffer les
charbons dans la chaufferie; la croifZe de cet ouil
a dix pouces de long, fa tige terminée par une
douille a quatre piés; le manche de bois que cette
douille recoit a deux piés de longueur,

4. Crochet pour tirer le tenard hors du feu, le crochet
a huit pouces depuis le coude jufqu’a fon exreé-
mité, la tige terminée par une douille & le man-
che de bois ont chacun trois piés & demi de lon~
gueur.

§. Pelle de fer de douze pouces de long & douze pou-
ces de large, terminée par une douille qui regoit
un manche de bois de cinq piés de longueur; certe
pelle outre différens ufages fert a porter les bacti~
tures ou écailles qui tombent au pié de I'enclume
{ur le renard, pour le raffraichir avant de le tirer
hors de la chauffetie. :

6. Haveau ou gambier que tient le goujat pour aide
au marteleur i porter les bandes depuis la chaufE
ferie jufque fur 'enclume. -

2. Marteau a chapeler, {ervant i dreffer les aires des en-~
clumes, A le marteau a chapeler vii de face. B le
méme marteau vii de profil; ce martean a deux
tranchans , éloignés I'un de I'autre de huit pouces ,
I'un B dans le plan du manche, & I'autre dans un
plan qui lui elt perpendiculaire;il eft deffiné fur
une ¢chelle double ainfi que la figure fuivance.

8. Hache a paille pour couper les pailles qui fe levent
quelquefois {ur les bandes de fer: elle eft auffi 3
deux tranchans, diftans de neuf pouces; le manche
a environ deux pi¢s de longueur. C la hache i paille
viie de profil, D la méme hache viie de face.

9. Pierre de gn‘:s {ervant a polir les aires des enclumes
en la trainant au moyen des manches A & B felon
la longueur des aires; la pierre eft ferrée dans le
chaflis des manches par des coins de bois.

PLANCHE. V.

La vignette repréfente I'opération de cingler le re-
nard, opération qui fuit immédiatement celle qui eft
repréfentée dans la vignette de la Planche précédente.
La chaufferi@e(t vie par I'angle du devant & de la tuye-
re, Pordon du marteau eft vii par le c6té de la jambe
{ur la main, 7 la hotte de la cheminée, e maraltre qui
foutient le devant, f maraftre du coté de la'tuyere, h
maraftre du coté du contre-vent, d manteau de la che-
minée , ¢ pilier ifolé entre le devant & le ¢6té du con-
tre-vent, formé ainfi qu’il a été dit par des taques de
fonte pofces les unes {ur les autres, m la fourchette ou
I'Y plantée dans le devant, entre les cornes de laquelle
on décralle les ringards, £ embrafure au fond de laquelle
elt le chio par lequel les fcories {uperflues fortent, A
chambriere pour porter I'extrémité des bandes ou ma-
quettes B lotlque I'on chauffe I'autre extrémité, p le re-
touloir aupres duquel eft la mafle dont fe fervoit Fou-
vrier, fig. 3. de la Planche précédente.

Fig. 1. Chauffeur qui avec un ringard pique la gueufe
retourne le renard dans le foyer pour en expo{i:;
fucceflivement toutes les parties au feuy on voit
fur I'atre de la cheminée up tas de charbon & une
;;a[rc ou panier qui en paroit rempli: cet ouvrier
fait la meme chofe que celui repréfenté parla fig. 2.
de la Planche précédente.

Dans ['ordon reprélenté dans la vignette on
diftingue différentes pieces, 4 9| le drofme, 1 Ja
jambe fur la main, 2 la jambe fur I'artbre, 3 & 4
coins qui affermiflent le haut des jambes dans les
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entailles dit drofme, 12 le tabarin porté fur la clé
tirante dont on voit la clavette au-devant de la
jambe fur la main, la téte de la clé tirante étant
au-dela de I'autre jambe, 13 le reffort qui renvoie
le "marteau, Y I'arbre de la roue du marteau freté
d’un nombre de cercles de fer, on voit trois des
quatre bras garnis de fabots qui levent fucceffive-
ment le marteau, v la braye qui garantit le manche
du marteau du frottement des bras, H le marteau
defcendu & pofé fur le renard a qui change alors
de nom & s'appelle piece, lorfqu'aprés un nom-
bre de petits coups, il a pris la forme d"uu prifme
o&ogone ou d'un parallelepipede reCtangle dont
les arétes font abattues. W I'enclume. Cla porte
qui communique de la forge a la halle a charbon.

2. Goujat ou aide du marteleur, figure 3. il tient la
bielle ou perche fufpendue a I'extr¢mité de labal-
cule de 'empellement de la roue de 'arbre du mar-
teau, pour donner en tirant cette perche la quan-
tité d’eau néceffaire a la roue pour que fon arbre
leve lentement le marteau qui doit frapper a petits
coups fur le renard; on augmente f{ucceflivement
la vitefle de la roue & mefure que les différentes
parties du renard fe rapprochent les unes des au-
tres, & qu'il acquiert la forme & la compacité qui
lui fait donner le nom de piece ; le goujat arréee le
mouvement du marteau en élevant la perche qui
répond a la bafcule de 'empellement de la roue;
on voit cette balcule & la perche en hkm dans la
PLI11. ot

3. Le marteleur qui cingle le renard, il faifit avec les
tenailles 3 cingler le renard refoulé fur le re-
fouloir, (fig. 3. dela Plancle précédente), il le
porte fur I'enclume ot fucceflivement les coups
de marteau lui donnent la forme & la confiltence
qui lui méritent le nom de piece ; les premiers
coups doivent étre foibles, car un coup violent
feroit éclater le renard en pieces au grand danger
des ouvriers: dans le commencement de cette
opération on voit ruifleler le laitier fondu comme
I’eau qui fort d’'une éponge que I'on comprime;
la piece fagonnée eft enfuite reportée a la chauffe-

rie.
Bas de la Planche.

Fig, 1. Tenailles i cingler; 25 les mords de fix pouces
de longueur & cing d’'ouverture ou environ, ¢ le
clou ou charniere de la tenaille, ¢ d les branches
arrondies dont la longueur elt d'environ quatre
piés; les mords faififfent le renard par la partie que
I’on a comme équarrie en le refoulant, le marteau
le quitte & le reprend fur I'enclume pour le tour-
ner de différens fens, & par ce moyen faire tom-
ber les coups de marteau ot il conWent qu'ils
{oient appligués.

a. Autres tenailles plus petites fervant 4 radouber les
outils, d les mords , ¢ le clou ou charniere, ef les
branches.

3. Groffes tenailles i chauffer les pieces ) AB les mords

ui doivent étre trés - gres pour mieux refifter au
?eu dans lequel ils font plongés, C le clou ou
charniere qui doit étre trés- fort; la diftance du
clou ou la longueur des mords eft de fept pouces,
celles des branches C D, CE qui font meplates eft
de cing piés & demi, F clame ou S fervant i ferrer
la piece dans les mords de la tenaille en la faifant
couler vers les extrémités D & E des branches,
GH laclame viie en plan : onvoitdans la vignette
de la derniere Planche de cette fection une tenaille
de cette efpece placée dans le foyer de la chauf-
ferie. »

Aprés que les pieces font chauffées on les retire
fur la plague qui eft au-devant du creufet, plaque
fous laguelle eft 'embrafure du chio: 12 on defferre
la tenaille en faifant couler la ¢lame du coté du
clou ou de la charniere pour lui fubftituer une te-
naille & coquille repréfentée par la figure fuivante.

4. Tenaillc a coquille pour tenir les pieces & les por-
ter au marteay , 4 le mords de deflus, & le mords
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de deffous formé en demi- cylindre erepy &

grandeur propre arecevoir les pieces; |a lon e

des mords depuis le clou ou charniere eff degufur
pouces , les pieces y entrent de cing 3 fix pou?UE
la longueur totale de la tenaille dont les byay lcls:
ce font arrondies, elt de guatre piés &Tdemci
clame ou anneau que I'on introduit pay Lextrd
mité e pour ferrer les branches & par ce o .
les pieces dans les mords, fla méme clame oy yen
neau repréfentée en plan, o

Les figures fuivantes repréfentent la fuie g
diverfes conformations qu'acquiert fucceﬁivemcu
un renard pour étre transformé en bandes oy ’:
barreau. *

§. Le renard ou loupe tel qu’il fort du creufet, afine.
rie ou renardicre; fa figure ne peut mieyy F
comparée qu'a une éponge. %

6. Piece; c’elt I'érat ot parvient le renard dés Ja pre-
miere chaude.

7. Encrénée ; c'elt I'état o parvient la piece 3 la feeop.
de chaude, AB les deux bouts de la piece, Q5
partie du milicu qui a ére érirée fur le trayers de
'enclume, ainfi que la vignette de la Planche fyj.
vante le repréfente.

8. Magquette; c’eft I'éat o parvient 'encrénée A la troj
fieme chaude, aprés que fon extrémité A a &ié éie
rée fur le travers de I'enclume, & parée fur la Jop.
gueur de fon aire; on refroidit alors la partie A C
de la maguette dans le balche, on defferre la te-
naille 4 coquille & on met chauffer la partie Bque

. I'on étire {ur le travers de I'enclume, & que ['on
pare fur {a longueur comme lautre cété, pour
avoir le barreau ou la bande que la_figure {uivante
repréfente., r

9. A B le barrean ou la bande entierement achevée; on
place les bandes & les barreaux de bout conrre
les murs de (éparation de la forge & «des halles 4
charbon , & aufli derriere la petite attache contre

le mur de la forge. .

PLANCHE VL

La vignette repréfente I"opération de forger ou éiir
'encrénée : I'ordon du marteau eft vu de l'entrée C dela
halle i charbon ; du mur mitoyen de laquelle onaabatmu
une partie pour laifler voir 'arbre de laroue du martean
& la partiede'ordon qui edt été cachée fans cette atten=
tion. i

Y l'arbre de la roue du marteau ; on y diftingue trois
des bras garnis de leurs fabots qui levent le marteau &
les diff“rens cercles ou frettes de fer qui le fortifient; le
cercle de labafe et percé de différens trous pouryap-
payer un ringird augue! les oreilles de 'empoiffe E fer-
vent de point d'appui, & par ce moyen faire prendre 4
la rous uncommencement de rotation qui puille tenit le
marteau {ufpendu, comme on le voic dans la figure, lotl
qu'on y apporte le renard. 3 le tourillon qui porte iUt
I'empoiffe. D lechevalet qui porte I'empoiffe. W I'en-
clume. L fon aire large de quatre pouces. K la panne dd
marteau. I 'emmanchure traver{ée obliquement par uie
clé de fer formée en coin , introduite par le haut
mortaife. H la téte du marteau,

Les différentes pieces vifibles de I’ordon font (outre la
huche M qui fournit I'eau 3 la roue du marteau ), 12
grande attache marquée Q , un de fes bras buttans mat
qué 5. &J'ledrofime. 2= la petite attache.

La chaufferie eft vue par le pilier ifolé ¢ qui épare le
devant du contrevent. b extrémité fupérieure de labance
de fer ou maraltre qui foutient le manteau dde la chem®
née, hhmaraltre qui foutient la hotte de la chemince
c6té du contrevent. 7 ouverture dans le mur de fon
la cheminée par laquelle pafle la gueufe portée par 4=
rouleaux : on voit auffi le gros ringard qui fertd ! a"’.““c'
cer dans le foyer, & lebillot fur lequel eft pofée 'ecd®
a2 mouiller. !

Le forgeron ou marteleur , fig. 1, elt occupé 2 éufg
Pencrénée A B, qu’il tient de la main gauche ,ave¢
tenailles @ coquille, fesries par une clame ou 2@ ré;
faififans alternativement les branches de la tenaille ?

s
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o ville qui les affemble. 1l donne quartier 4 la piece
1 chev our que les coups du marteauquieft renvoyé
quil @'f‘nfc par le reffort 13 , tombent alternativement
avecV odfiﬂ-'ércntcs faces du barreau qu’il meut auffi en
fur l?.‘ {e travers de I'enclume , pour que les coups du
Jong lur ne tombent pas toujours au méme endroit, Par
arteaut | ration I3 piece s'alonge, & devient dans fon
cette o barreau ou une bande meplate de I'échantillon
miliet ;éu On rechauffe enfuite la partie A, que I'on éti-
_cma{; m.émc maniere. On la pare {ur lalongueur de I’ai-
*leTenclume , comme on le voit dans la planche fui-
i En cet état la piece quitte le nom dencrenee , &
tffcelui de maguetre ,dont on refroidit la partie ache-
P"‘nd as I'eau du bafche pour pouvoir la tenir avec les
"ée.n: & rechauffer la partie B qui étoit renfermée
ﬁ:s Jes tenailles d coquille que I'on 6te & qu'on met re-
froidir dans la place qui leur eft deftinée. On voit dans
1; ionette de la Planche précedente a coté de la barre B,
uu: i‘m sette dont la partie non encore étirée eft placée

iy
dans le foy¢ Buas de la Planche.

~ plan & coupes d'un foyer , affinerie ou renardiere ,
qurrement dit ouvrage , forme de taques ou plaques de
fer fondu d’environ trois poucesd épm{fcur.

3, Plan de la renardiere. A, B particdu murdela chauf-
ferie du coté de la tuyere. B pilier de'angle du de-
vant & de la face du coté de la tuyere. C D le mu-
reau conftruit de briques ou tuileaux; le mureau en-
veloppe la tuyere. E F G la tuyere qui eft de cuivre
rouge. E F 'ouverture de la tuyere qui recoit les
bufes des foufflets. G le mufeaudela tuyere qui doit
¢wre fort épais, & entrer dans I'ouvrage d’environ
trois pouces. H I la varme fous la tuyere. K L I'aire.
M N le contrevent. R S le fond de deux piés & de-
mi de long fur t}uinzc pouces de large, non com-
pris la partie de {a longueur qui pafle fous le chio.
TV le chio percé d’'une ouverture pour donner
Pécoulement aux fcories dans I'efpace & entre les
deux {uppdts X X qui foutiennent la grande taque
Z (ur le devant de 'ouvrage. Cette taque elt in-
diquée par des lignes ponétuées. Y trou qui regois

' la fourchette dans laquelle on décrafle les rin-
gards,

3. Coupe tranfverfale de la renardiere de la tuyere au

" contrevent. EF G la tuyere, G fon mufeau élevé de
fix pouces au-deflus du fond. HI la varme. KL
Faire. M N le contrevent. RS le chio: l'aire & le
contrevent font élevés de dix pouces au-deflus du
fond RS qui eft pof¢ fur deux chantiers de fonte.

4 Coupe longitudinale de la renardiere creufet, ou
ouvrage, parallélement i la face de la tuyere. B pi-
lier du devant 3 la face de la tuyere. HI la varme
fous I'orifice de la tuyere marquée par la leare G.
K L T'aire ; le contrevent eft fupprimé pour laiffer
voir Uintérieur. R S le fond pof¢ fur les deux chan-
ticrs O P. Q canal expiratoire pour évaporer les hu-
midités qui peuvent {e trouver fous le creufer. TV
le chio percé d’'un trou prefque 4 la hauteur de la
tuyere, Z Z la grande taque du devant, dans la-
quelle la fourchette 3 décrafler les ringards eft fixée:
Cette taque ou plaque pourroit recouvrir le chio, le
contrevent étant enraillé convenablement pour la
recevoir, k embrafure ou niche formée par les deux
taques X, X, fig. 2, par laquelle les {cories s’écou-

«  lentlorfqu'on perce le chio pour leur donner iffue.

§- Latuyere de cuivre rouge repréfentée en perfpecti-

Ve par le coté de fon ouverture qui regoit les bufes
des foufflets,

_ PLANCHE YIL
La vignerte qui repréfente 'opération de parer une
::},“mes la ghaufferie & l'ordon du marteau , font vus
Chc%‘m du méme point que dans la vignette de la plan-
e i"la'chau&'cne.e maraltre qui foutient ledevantde
emince, f'maraftre du cété de la tuyere. h maraftre
Ot du contrevent. 2 b bande de fer ou maraftre qui

€At le mantcau de la cheminée, ¢ pilier ifolé entre le

devant & le contrevent, ¢ le billot ou bloc de pierre fir
lequel on pofe I'écuelled mouiller. 6 le bafche ot on pui=
fe I'cau. kembrafure qui conduit au chio , par laquelle les
fcories fortent hors de I'ouvrage. On veit au-deflus une
tenaille a chauffer une piece , fes branches font ferrées par
une clame. p eft le refouloir.

Les parties de I'ordon qui font vifibles dans cette Plan-
che font le drome marqué par les lettres A<\ 1 [a jambe
fur la main. 2 la jambe fur I'arbre. 12 le tabarin porté
par laclé tirante, 13 Pextrémité du reffort qui renvoie
le marteau. HK le marteau. K fa panne vue par fa lon-
gueur, W l'enclume le long de l'aire, de laquelle la
partie étirée de la maquette eft étendue pour étre parée,
c’eft-a-dire rendue unie. C porte de communication de
la forge i la halle i charbon. =4'la petite attache pres
de laquelle onvoit le poteau 7 o qui foutient la charpente
du comble de la forge; pres la bafe de ce poteau on
voit la piece deboisr , fur laquelle on appuie les te~
nailles a coquilles. On voit derriere le marteau une
grande plaque de fer fufpenduc au drofme, elle fert 3
garantir I'extrémité de 'arbre de la roue du marteau
de la grande ardeur des renards & des pieces, & auflt
i réflechir fur 'enclume I'eau que le goujat jette, quand
on pare les bandes ou barreaux. Cette eau par fa prompre
évaporation occafionne a chaque coup du marteau un
grand bruit qui n’elt rien moins qu’agréable i I'oreille.
Fig. 1. Forgeron qui avec un ringard débouche le chio

pour faire écouler le laitier ou les fcories fuper-
Aues.

2. Goujar qui avec I'écuelle 3 mouiller jette 'eau qu'il
puife dans le bache furle marteau & I'enclume.Cette
eau fait détacher les écailles de la bande de fer que
I'on veur parer, de laquelle toutes les inégalités oc-
cafionnées par la panne du marteau lorfqu’on Ia
étirée en-travers de I'enclume difparoiffent.

3. Forgeron ou marteleur tenant u@ maquette {ur I'en-
clume avec la tenaille & coquille. Il conduit la partie
étirée de la maquette le long de l'aire de I'enclume,
faifant tomber les coups du marteau tantoe fur le
plat de la bande, tantot fur lechamp , pour effacer
toutes les empreintes des coups de panne que le
marteau y a faites en étirant la barre, & par ce
moyen en bien drefler les faces, & en former les
vives arétes , ce en quoi confifte la perfe@ion de
cette opération. La maquette ainfi parée & rafrai-
chie dans I'eau du bafche , eft remife au feu pour
chauffer la partie contenue dans la tenaille ; on étire
& on pare cette partie de la meme maniere que 'au-
tre bout, pour avoir une bande ou un barreau de I'é-
chantillon demandé. :

Bas dela Planche,

Fig. 1. Lavarme vue de face & en perfpective; latuyere
{e pofe au milieu de fon deflus H I qui elt ¢levé de
fix pouces au-deffus du fond de 'ouvrage.

2."Le contrevent; fon deffus M N eft élevé de 10 pou-
.ces au - deflus du fond de 'ouvrage ou renardiere ;
au-deflus de la partie MN, on met une autre pla-
que femblable que I'on nomme contreven: de de/=
Jus, cette plaqus qui garantit les charbons qui lui
font adofiés , & concentre la chaleur dans I'ouvra-
ge, eft vilible dans les chaufferies des vignettes des
Planches IV , V1 & VI, -
3. L'ouvrage ou renardiere en perfpetive ; on a fup-
primé la plaque du devant, le contrevent de deflus
& le chio pour laiffer voir l'intérieur. A B partie du
mur du coté de la tuyere. C D le muréau. EF G la
tuyere. G {on mufeau. H I la varme, K L J'aire. M N
le contrevent. R § le fond.
4. Le chio en perfpective ; il fe pofe fur le bout excé~
dentdu fond, & contre les extrémités de la varme
& du contrevent ; l'ouverture que I'on voit au mi-
lieu eft celle que 'ouvrier , fig. 1 de la vignette, dé-
bouché avec un ringard pour laiffer écouler le lai=
tier & les {cories fuperflues : cette ouverture doit
étre plus bas que le niveau de la tuyere.
§. Une des deux plaques qui forment I'embrafure du
chiofous la grande taque du devant qui s"applique
fur le deflus X . =y
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6. XZLa grande plagtie bu taque du devant de 'ou-
wrage. Y y la fourche dans laquelle on décrafle les
ringards qui ont éeé plongés dans le creufer, & en
-ont rapporté oun de fer fondu ou des laitiers figés.
¥ la queue de la fourchette.

y. Plaque femblable i celle décrite ci-devant, fig. § 5

avec laguelle elle forme U'embrafure du chio.

CINQUIEME SECTION.
Des deuse efpeces de fenderies.
PLANCHE Ie-

Lan général d’une fenderie dans laquelle on divife les
bandes de fer en pluficurs verges. La fenderie de la
premiere efpece eft conftruite {ur lachauflée d'un étang,ou
autre licu convenable pour avoir une chute (uffifante pour
Ieau qui doit faire mouvoir les machines. A B I'étang ,

canal oubief fupérieur qui fournit'eau i la fenderie. 2, a”

joueieres de I'empellemgnt qui fournit 'eau d la roue des
elpatards;les vannes ou pelles de cet empellement qui fer-
vent de portes de garde , reftent levées tant qu'iln’y a
point de réparations 3 faire 2 lempellement particu-
lier de la roue des efpatards. 2 2 poteau de {¢paration
des deux vannes;on a {upprimé dans tous les empe!lemens
le chapeau qui recouvre les potils ou poteaux, pour laif-
fer voir les fevillures qui recoivent les pelles. C empel-
lement particulier de la roue des efpatards auquel 'eau eft
conduite par-deffous un pont. ¢’, ¢~ bafcule pour ou-
vrir ou fermer a diferétion cet empellement de dedans
P'artelier , au moyen d’une bielle ou perche fufpendue en
¢’ , ainfi qu'il a été expliqué dans la {ection précédente.
C D continuation du courfier fouterrein qui porte I'eaud
laroue. EF la roueg aubes dont I'arbre {e raccorde en S
avec le tourillon de Tefpatard de deflus. G pont dans le
mur de cldture , fous lequel paflc 'eau qui a fait tourner
laroue. G H fousbicf par lequell’eau fe perd en paflant
fous le pont H 1 dans le fous canal ou prairie. I, 12

L’autre empellement b , b , b b femblable au précé-
dent, fournit I'ean par-deflous le pont b 6 K, & le canal
K, k k dans la huche L, qui par 'empellement particu-
lier M, la fournit ala roue N O. L’empellement M s’ou-
vre & fe ferme au moyen dela bafcule m' m” i I'extré-
mité m” de laquelle une perche ou biele et fufpendue.
L’arbre de cette roue fe raccorde en T avec le tourillon
des taillans de deffous : 'une & I'autre de ces deux roues,
non compris les aubes, ont douze piés de diametre , font
enrayées en huit parties ; leur circonférence eft formée
par un double cours de courbes de fix pouces de large
{ur quatre d’épailleur elegies, pour relerver des bofla-
ges vis-a vis les rayons.Ces courbes font pof¢es en liaifon,
le plein i coté du joint, Elles portent vingt - quatre aubes
de vingt pouces de large fur douze de hauteur , f{oute-
nues chacune par deux coyaux , comme on le voit dans
le profil , planche {uivante, L’ean aprés avoir fair tour-
ner la roue N O, enforte que le point N paffe fous I'ar-
bre pour remonter en O, s'écoule par le canal dans le-
quel on a placé une fleche, palle fous la huche dans le
fous-hiefH h, & s’écoule par deflous le pont HAIZ,
dans le marais ou {ous - canal dans laquelle elle fe perd,
Tautre roue tourne dans le fens oppofé.

Le bitiment qui contient les deux roues, ou la fende-
rie proprement dite, contient anffi le fourneau de rever-
bere dans lequel on fait chauffer les bandes de fer que 'on
veut fendre en plufieurs verges.Ce batiment qui commu-
nique a l'attelier du bottelage par la porte Z , a intérieu-
sementenviron (ept toifes de large entre les murs paralle-
les auxcourfiers , & fix toifes de longueur depuis le fond
du fourreaun jufqu’a la porte qui communique a l'attelier
du bottelage Z &. Cet ateelier aintéricurement environ
¢cing toifes & demi de large fur cing toifes de long de Z
.en A, qui et laporte chartiere par laguelle on entre dans
la fenderie.

iLe fourneau elt compof¢ de trois parties ; du fourneau
Q dans lequel on met chauffer les bandes de fer que I'on
veut fendre , de deux toqueries ou chaufferies P R,
dans lefquelles on jette le bois, 11y a des fenderies o

il n'y en a qu'une 3 Pouverture du deffys dela v

par laquelle on jette le bois , eft garnie d'yp ;f et

fer fondu, dans les feuillures duquel coulent dcc '

de fer forgé que I'on ferme aprés avoir introduitsl ;

qui tombe fur une grille. R toquerie fermée, P g e'ha.“
ouverte. Les ouvertures des cendriers par le['quell‘lllme
tre lair extérieur qui anime la flamme poy I f:ncn-

dans le fourneau par les ouvertures V, V', font placé,

r & p.On monte i chague toquerie pour y jetter | Bos °

par trois marches ou degrés 5 il faut auffi entendge
dans cette figure le haut P & R des toqueries eft plys A
vé que le plan du fourneau, plan qui eft pris ay p; o
del’aire de fa gueule. V, V embrafures oun mwerturc:m{
communiquent a I'intérieur des toqueries, c’eft parqm
ouverturesque la flamme entre dans le fourngay, ¥ o
brafure de la bouche du fourneau. Y la bouché ga:m-
d'un fort chaflis de fer fondu pour préferver Jes atm_e
du fourneau qui {ont de briques du frottement des Ear::,:

de fer qui les auroient bien tot détruits (ans cette pedcay.

tion.

Les efpatards S & les taillans T font fixés fur degy
fortes folles , femelles ou pieces de charpente s 5, umx.
cochées par le deflous pour étre recues dans les encoc’hg
des traverfines;il en eft de méme des pieces de charpenge

s’s’,¢'¢ qui foutiennent les chevalets & les empoiffes

de fer des tourillons des arbres des roues; les empoiffes
des tourillons extérieurs font debois.

L'attelier du bottelage, dont on trouve les dimenfiong
ci-deflus sicontient les tables a botteler le fourneau 3 re-
cuire les liens & la forge pour radouber les outils, 5
g g les tables pour botteler & redrefler la verge, &4
chevilles entre le(quelles on redrefle la vergez , 2, 3,3
fourchette dans lefquelles on la nfet en botte de ;o'liv.
pelant, y compris les liens. g, 5, dans 'a table £ f pie-
ces de ferverticales pour (éparer le bottelage de deux ou-
vriers, @ la forge a radouber les otttils, W le foufflet,

hl'enclume. # la bigorne ronde d'un coté, & quarrée

de l'autre. m'¢tabli auquel un éran doit éure attaché. »
porte da cabinet ou magalin,

PLANCHE IL
Coupe tranfverfale ¢ longitudinale de la fenderie dela

premuere efpece.

- La figure 1. eft Ia coupe tran{verfale de la fenderie prife

par un plan entre les arbres des roues & le mur mi*
toyen i la fenderie & au bottelage. On voit dansle
fond, derriere les efpatards & les taillans, le four=
neau, fes deux toqueries & les trois cheminéesqui
les recouvrent. K pont {ous lequel paffe I'ean qui
vient emplir la huche, que 'on a fracurce pour
laiffer voir la roue N O des raillans d’en-bas ; cette
roue tourne de forte que le point N defcend par
devant l'arbre 2 8 pour fe rendre en O. On voitd
coté la cloifon qui fépare le courlier du fous—biﬂf_
par lequel I'eaus’écoule en paffant {ous la huche.
Ia folle fur laquelle les taillans font établis. S lafolle
qui foutient les efpatards ; on voit au - deflous 2
traverfine dans laguelle elles font encochées. ¢4
I'arbre de la roue E F de I'efpatard-de dellus ; cette
roue tourne de maniere que le point £ defcen
poftérieurement i I'arbre pour fe rendre en F. At
deflus des lettres 4 & c, on voit la coupe desbafches
qui fourniffent I'eau pour rafraichirles efpatards &
les taillans;; plus loin, comme il a éeé dit, eft le four
neau. Y la bouche du fourneau bordée d'un ¢hd
de fer, & placée au milieu d’une efpece darmi €
vouffure conftruite en briques , ainfi que I'intérici
du fourneau. P, R les deux toqueries ou chauf®®
ries. p r les hottes de leurs cheminées. pp, 77 0%
fices des cheminées audeflus du toit, par lefquelles
les fumées s’exhalent. Q la cheminée du fournead
dont la hotte fufpendue par trois liens de ferd 00
folive pofée fur les entraits des fermes qui 104"
tiennent le comble , regoit la lamme & la fume=
qui fort par la bouche Y du fourneau. g ¢ 0uvéE"
ture de cette cheminéeau deflus du comble. :

2. Coupe longitudinale de la fenderie & du boﬂd“i“
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A &angou bief (upérieur qui fournit I'eau aux roues

de lafenderic. 2 queue d’es pv.::ll:cs de garde a I'en-
trée dupont qui fournit 'eau 3 I'empellement de la
roue des efpatards. ¢ 2, b 5,055 1 fond du cour-

~ fier de la roue des efpatards. E F cette roue. cc le
- pafche qui fournit I'ean aux tfpa_tards » Veau eft
ortée dansle bafche par une gouttiere ou chanlatte

qui regoit une partie tfc ceHc) que la roue en tour-
nant lance detous cotés, & lCaI.'l du bafcl}c elt di-
ftribuée aux elpatards par des petites gouttieres par-
ticulieres que I'on verra ’d:u:ls Icsﬁgure.r_ fuivantc;:s.

- 1l eneft de méme de I'¢quipage des taillans qui a
{on bafche particulier. T I'équipage des taillans pro-
-orté fur celni des efpatards. z¢]a folle ou femelle fur
aquelle I'équipage des taillans eft érabli. Certe fe-

~ melleeft encochée en-dellous pour recevoir les qua-

ere wraverfines que 'on voit dans la figure. Ces tra-
verfines font auffi encochées en-deflus vis-a-vis les
{olles de 1'équipage des taillans &'de I'équipage
des efpatards pour les recevoir ainfi qu'elles re-
goivent les chantiers qui portent les chevalets &
les empoilles des tm_u-iHons des deux arbres des
roues. Q le maflifdu fourneau. r;rxy orificede la che-
minée. P la toquerie. V la grille (ur laquelle tombe
le bois. Au-deffous de la méme lettre on voit le
cendrier par lequel I'air extérieur entre dans la to-
quetie pour animer le feu, & enlancer la flam-
me dans le fourneau. p hotte de la cheminée de la
toquerie. p p ouverture de cette cheminée au-deflus
du toit.

La fenderie communique a attelier du bottelage
par laporte Z. On voit dans cet ateelicr le fourneau
3 recuire les liens, form¢é par deux piliers de briques
d d , adoflés au mur 5 chacun de ces piliersa quinze
pouces de large & vingt pouces de faillie hors le
nud du mur ; entre ces deux piliers qui font elpa-
cés de douze pouces, eft établie i dix-huit pou-
ces de hauteur une grille de fer fur laquelle on pofe
les liens & les charbons deftinés a les faire rougir.
On verra dans une des Planches {uivantes la maniere
d’en faire ufage. & porte d’entrée de la fenderie par
Fattelier du bottelage.

PLANCHE IIL

La vignette repréfente une vue du fourneau & des
equipages des efparards & des taillans. Plufieurs ouvriers
font occupd 4 I'opération de fendre une barre de fer en
verges.

Les bandes que I'on veut fendre étant coupées de lon-
gueur convenable pour pouvoir étre placéesdansle four,
&y ctre arrangées les unes fur les autres en forme de la
lettre X, comme on le voit dans la Planche IX. ci-aprés,
onallume le feu dans les toqueries P & R, ou dans 'une
des deux (eulement , obfervant de boucher la communi-
cation de 'autre toqueric avec le four; le feu allumé,
on l'entretient avec du bois que 1'on jette par les ouvar-
turesP & R du deffus des toqueries , ouvertures que 'on

rme aufli-tot que le bois eft introduit avec les pel-
esdefer , ainfi qu'il a été dit ci devant. Le bois que I'on

emploie eft de I'échantillon de trois piés & demi i qua-

tre piés,
La flamme des toqueries lancée par I'air extérieur dans
cavacité du four a bientot échaufté les barres qui y font
Tentermeées , & font comme ifolées les unes au deflus
oS autres; une heure {uffit ordinaireraent pour que la
urnee foit chauffée 3 blanc : en cet état , & ayantmo-
t¢ le feu , ou fermé en toralité ou en partie les cen-
driers des toqueries , {i la lamme {ort avec trop de vio-
x:“'i:spar la bo\uche Y du fourncau, on tme les bar-
A lunes apres les autres du fourneau pour les ;_laﬂer
Bire les efpatards , & fucceflivement entre les taillans
Qui les fubdivifent.

‘& L. Ouvrier en chemile quiavec de longues tenailles
ure les barres hors du four pour les préfenteraux ef-
Patards CC D | entre lefyuels la barre sapplatit &
Salon.ge d’environ un tiers, & fort du coeé d’aval
Pour etre recue par Uouvrier, figure 2 , quiavec des
tenailles la pafle par-deflus les équipages au troi-
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fieme ouvrier, qui de la méme chaude la préfente
aux taillans. Pendant cette opération les efparards
ou cylindres font continuellement rafraichis par
‘I'eau qui tombe deflus. Cette can qui vient de la
roue par la chanlatte ou canal 1 2 , creufé dans
une piece de bois, & arrive dans labalchecc, en
fort par une ouverture garnie d’un faufler, & coule
lelong de la petite gouttiere de tolle 3 4, pour fe
rendre daos la palloire ¢, d’ou elle tombe comme
d’un arrofoir {ur les cylindres, efpatards ou lami-
noirs C D, qui par ce moyen {ont rafraichis.

Le mouvement eft communiqué dire€tement par
I'arbre E de la roue a Pefpatard fupéricur C, au
moyen de la boite G, quiraccorde le tenon quarré
de I'efpatard avec le quarré de la meche du touril-
Jon de l'atbre, le tenon oppofé de I'efpatard (upé-
ricur eft recu dans la boite V , qui par le moyen
de l'arbre de fer Y’ & de I'autre boite V fe raccor-
de a la wroulle {upéricure des taillans qui elt mue
ainfi par renvoi. _

L’efpatard ou cylindre inférieur D eft mu par ren-
voi. L'arbre O dela roue qui meut directement la
troulle inférieure des taillans au moyen de la boite
N quiraccorde la meche de cer arbre avec cellede
cette troulle , elt prolongé julgu’a I'efpatard infé-
rieur D par le moyendesboites ', 1, & de I'arbre
de communication ¥, ce qui fait tourner cet efpa-
tard en fens contraire au premier. E¢ , Eelesdevx
montans antérieurs du coté d’aval , ou de la forrie
des bandes ; ces montans & leurs corre(pondans du
coté d’'amont fontreli¢s par desbrides {urrées avec
des coins qui traverfent le haut des montans pour
comprimer les empoilles ou collets fur les touril-
lons des efpatards : celt {ur ces brides que portent
les extrémités de la pafloire. S s”5° partie antérieu-
re du coté d’aval de la (olle ou femelle fur laquelle
les efparards {ont établis.

A mefure que la bande de fer attirée par la rota-
tion des cylindres ou efpatards dont la vitefle doit
éwre égale, s'applatit, on voit s'en détacher des
écailles de pres de demi-ligne d’épaiffeur ; ces écail-
les ne {ont autre chofe que le laitier (uperflu quela
recuiflon vive du fer dans le fourneau de reverbére
fait montera la furface , jointd une petite partic de
fer {corifié,, & aux cendres vitrifiées quis’attachent
aux bandes de fer dans e fourneau ; on peut em-
ployer ces écailles au méme ufage que lesbattitures
que I'on raffemble au-tour de I'enclume , defguel-
les on a parlé dans la fe&ion précédente.

2. Second ouvrier qui attend que la bande que le pre-
mier ouvrier tire du fourneau , & qu’il préfentera
aux elpatards, en forte du c6eé d'aval S ; alors cet
ouvrier la faifit avec les tenailles fur lefquelles il
femble fe repofer , & la pafle par-deflus les commu-

" nications des équipages des efpatards & des taillans
a l'ouvrier, fig. 3, qui la préfente du coté d'amont
aux taillans.

3. Ouyrier qui ayant regu de Pouvrier, fig. 2, la ban-
de applatie , & encore rouge , la préfente aux tail-
lans , entre lefquels elle eft attirée & comme ava-
lée par la rotation fimultanée des deux troufles qui
les compofent; la bande fort du coté daval, divifée
enautant de verges qu’il y a de taillans moins deux
dans lafomme de ceux qui compofent la troufle fu-
périeure impaire & la troufle inférieure qui eft tou-
jours paire 3 on ne pourra bien entendre comment
{e fait cette divifion , qu'aprés avoir vu I'explica-
tion des Planches f{uivantes, dans lefquelles on a
repréfenté d’une maniere intelligible U'intérieur de
la cage qui renferme les taillans & leur vraie con-
flruction,

Pendant I'opération de la fente, ainfi que pen-
dant I'opération d’applatir le fer entre les efpatards ,
les taillans font continuellement rafraichis & ar-
rofés par I'eau du fecond bafche c ¢, amenée dela

* roue par la chanlatte 1 2, & diftribuée par la paf~
foire 5 , dans laquelle elle coule par la gouttiere de
tq]lc 354, & en outre l'ouvrier, fig. 3 , grailfe les
taillans a chaque bande qu'il pafleavec du fuif con-
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tent dans Ta cuvetee ¢, fig. 3 au bas de la Planche,

en fe fervant d'une verge de fer 2 b ; au bas de la-

quelle une éponge ou autre chofe équivalente eft

atrachée; cette cuvette eft placée du cHt¢ d'amont
entre lacage qui renferme les taillans & un des pi-
liers qui foutiennent le bafche, pour étre A portée
de I'ouvrier.

Lacage quirenfermeles taillanseft compofee d'un

" grand nombre de pieces , outrc les quatre montans

emblables aug deux antérieurs ¢ ¢ du cote d'aval,
que I'on déraillera dans les Planches {uivantes. T € ¢
‘partie d’aval de la folle fur laquelle I'équipage des
taillans eft érabli. On voit pres de T les tenailles
croches , dont le plan de 'anneau que forment les
mords eft perpendiculaire A la longueur des bran-
ches. Ces tenailles fervent A ouvrier, fig. 4, 2
raflembler les verges i la fortie des taillans. Entre
les deux folles des efpatards & des taillans on voit
fous les communications des deux équipages , deux
Planches qui recouvrent la fofle dans laquelle on
delcend pour retirer les clés qui allurent les mon-
tans en-deffous des folles lorfqu’il y a quelques xé-
parations 3 y faire,

. Ouvrier qui apres avoir réuni lesverges avec la te-

naille croche qui eft pofée fur la folle , les failit &
les porte avec des tenailles ceintrées & planes, il
s'éloigne de I'équipage des applatifloirs 3 mefure
que laverge fort, & lon aide, fig. § , avec un cro-
chet ou gambier qu'il pafle fous les verges , luiaide,
aprés qu'elles font entierement forties d’entre les
taillans, 2 les porter dans attelier de bottelage ou
elles font redreflées , pefées & mifles en bottes ,
comme on en voit un tas contre le mur de la fen-
derie preés la rone qui donne directement le mou-
vement 1 la troufle inférieure des taillans.

. Goujat ou aide de 'ouvrier précédent.

Bas de la Planche.

1. Tenailles ceintrées & planes que tient I'ouvrier,
Jig. 4, pour porter les verges au fortir des taillans. 2
le mords de deflus. & le mords de deflous. ¢ la che-
ville , clou ou charniere de la tenaille éloignée de
huit pouces de I'extrémité des mors. c 4, ce les
branches de deux pics de long depuis la cheville c.

2. Crochet ougambier quetient 'ouvrier, fig. 5, pour

aider a I'ouvrier , fig. 4, a porter les verges; le cro-

chet 2 b a environ quatre pouces de long ;3 la lon-

gueur ¢ d du manche eft de deux piés quatre pou-
Ces ou environ.

3. Qui, ainfi que les deux précédentes, eft deflinée fur

la grande échelle; la boite a fuif & I'éponge atta-
chée i une verge de fer pour graifler les taillans;
cette boirte qui eft de tole a huit pouces en quarré
& deux pouces de profondeur,

4 Deffinée fur la petite échelle. Coupe tranfverfale du

four & des deux toqueries qui y communiquent.
Q Ic four dont I'aire élevée de trois piés au-deflus
du rez-de-chauffée , eft ainfi que la voute conf-
truite en briques de la meilleure qualité, vi le
grand feu qu'elles doivent foutenir. La voute eft
élevée de deux piés au-deflus de l'aire: la lar-
geur du four eft de fepr piés, fa longeur de dix i
onze; le vuide des toqueries eft de quatre piés en

quarré, & elles communiquent au fourneau par:

deux ouvertures oun lunettes V, V de deux piés &
demi de longueur, ce qui eft I épaiffeur des murs
du fourneau ; ces ouvertures ont du coté de la
toquerie dix pouces de hauteur , i compter du ni-
veau de aire du fourneau, & huit pouces de lar-
geur : chaque toquerie renfermée dans une macon-
nerie cubique d'une toife de dimenfion, eft vou-
tée & terminée par une ouverture P& R de douze

ouces en quarré par laquelle on jette le boiss le
Eois tombe fur des grilles pp, rr élevées de deux
piés au-deflus du fond du cendrier. p, 7 ouvertures
des cendriers, par lefquelles I'air extérieur entre
pour animer le feu; ces ouvertures ont vingt
POUCEs e quarrg,

. Coupe longitudinale du four par un plan A I
§ culaire i la précédente. Q le four. V 15?,?:::‘&1.
communication de la toquerie P avec le foy, Yl
bouche ou gucule du four revétue d'un ¢,
branle ou chaffis de fer fondu. ¢ la hotte de 13-ch[2:
miné¢. ¢ ¢ partie de la cheminée, z

PLANCHE 1V,

La vignette repréfente Pintérieur de Farelier dubopyas
lage, & deux ouvriers occupés 'una redrefler Iz yer o
& l'antre i (errer les liens: on a {upprime la feconde
table i botteler ff dans le plan général pour laiffer Voip
lé¢ fourneau dans lequel on fait rougir les [iens: o
voit par la porte Z une partie de la fenderie, E I3 ;ﬂue
4 aubes & l'arbre F de laquelle I'efpatard de deffug o
raccordé par une boite. ¢ le cendrier du fournean, 44
les deux piliers de briques dont on a donné ci-deyan,
les dimenfions. « plaque de fonte qui couvre e deflus
du fourneau. dd repréfente aufli la grille fur laquelle
les charbons & les liens font pofés. « tas de verges mj.
fes en bottes & liées de trois liens dreflés contre Je myp
& le cabinet dont on a parlé,

Fig. 1. Botteleur qui redrefle la verge en la ployant dy
fens convenable entre deux chevilles de fer fichées
horifontalement dans I'épaiffeur de I'établi, on
voit deux chevilles femblables dans la face ;mé.
ricure de I'établi, La verge redreflée eft pofée dans
les fourchettes ou demi-ronds 2 , 2 jufqu’a ce qu'il
y en ait cinquante livres poids de marc, ce dont on
saflure avec des balances dont cet attelier doit fre.
pourvii, ainfi que d’un plateau bu grille commode
pour les porter, lequel elt repréfenté dans le bas
de la Planche. 1l y a une autre maniere de redreffer
la verge au martinet, préférable 3 celle que l'on
vient d’expofer; on en trouvera explication dans
la feconde efpece de fenderie ci-apres, ;

L’érabli g g g eft une forte table de bois de fepe
piés de long, trois pics de large, & environ
pouces d'épaiffeur , foutenue par quatre piés A, B,
C, D, fcellés dans le fol de l'atcelier, {ur laguelle
font les quatre fourchettes ou demi-ronds 2, 2,3,
3, dont les queues traverfent I'épaifleur de I'établi,.
& deux pieces de fer verticales 5, § , pour féparer
I'établi en deux , lorfque comme celui-ci il eft aflez
large pour fervir en méme tems a deux ouvriers.

2. Botteleur occupé a tordre les liens d'ung botte con=
tenue dans les fourchettes ou croiffafs 3, 3 préas
lablement pefée; il fe fert pour cet effet des tenail
les, avec lefquelles il a tiré les liens du few. Pour
rénnir & approcher les verges les unes des autres,
il {e fert d’'un inftrument auquel ils ont donné le
nom de chatne : cet inftrument eft repréfenté par
la fig. 3. du bas de la Planche.

L’enclume k que I'on voit placé fur fon billot
fert 4 radouber les outils & les taillans de la fens
derie ; fa bigorne devroit paroitre ronde, 7 le mat=
teau. Z un taillant ou rondelle intermédiaire, m lien.
otenailles.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Tenailles pour tordre les liens.

2. Marteau du botteleur. k[

3. Chaine ou levier dont le bout 2 entre dans le pifofl
4 de I'établi, fig. /5. prés la verge placée dans Ies
croiflans ou fourchertes : la partie concave b e
couvre la verge en-deflus, en raffemble les d,
rens brins, ce qui permet dy ajulter les liens;ow
vrier appuie fur la partie e enforte que cet inftrd”
ment lui fert de levier du fecond genre pout com™
primer & réunir les verges qui compofent labotté-

4. Grille fervant 3 pefer la verge redreflée avant de ¥
lier enbottes. ¢ crocher qui sattache au fiéau d€
balance ou au crochet de la romaine , fi onfe fert
de romaine pour pefer. cd la bifurcation de
tige cd qui {& fépate en deux crochets ¢ e, pour ¥
cevoir la grille de bois Az, A 2, formée par ¢
regles de bois A A & a a de huit piés de longuetts
trois pouces de large aux extrémités, & trois PO%*
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& demi vers le milieu: ces deux picces qui

ot diftantes I'une de l'autre de guatre pouces
environ font entretenues ancrn[::Ic par trois che-
villes, placées, deux vers les extrémités, & la troi-
Gieme vers le milieun en C: c'elt fur ces chevilles
ge pofent les verges pendant le tems de la pele,

_ Péabli ou la table a botteler. gg g g la table de fept
g piés de long , trois de large , & ﬁx’po uces d'¢épaif-
feur. ABCD les quatre pics coupés arafe du ter-
sein. 2,2 les fourchettes demi - ronds ou croiffans

du coté oppolé au devant. 3, 3 !es fourcherces du
devant. 4, 4 les pitons terminés en janneaux ou
gaccrochent les leviers, fig. 3. que I'on nomme
chatnes. § , 5 fers pour {éparer le bouelage de deux

QUVIIETS.

BLANCHE V

Le haut de cette Planche repréfente en pcrfgc&igc &
du coré d'aval 'équipage des laminoirs établis 2 Effonne
pour profiler les plartes-bandes-de balc_ons a deux dou-
cines, Gc. Le bas de la Planche contient le plan en

wand de I'équipage des efpatards & des taillans repré-
g{és dans la vignette de la Flanche troifieme.

Fig. 1. Elévation perfpective de la machine d Efonne:

on a fracturé unc partie de la (olle {ur laquelle clle
elt établie. A’a, B'b les deux montans anterieurs du
coté d'aval, qui avec les deux montans poltérieurs
du coté d’amont, defquels on ne voit que les fom-
mets ¢, , renferment la machine. O P empoifles
d'en bas; ces empoifles ou colliers regoivent les
soutillons du cylindre inférieur. LF quarrés aux

bouts des toutillons du cylindre inféricur D. Le
quarré F eft regu dans la boite G, qui le raccorde
avec le quarré H au bout du tourillon S de I'arbre
T d'une des deux roues i aubes qui font mouvoir
Ja machine. E contre-collets ou contre - empoilles

. de bois pour foutenir les tourillons du rouleau
ou cylindre fupérieur qui eft profilé. kK quarrés
au bout des tourillons de ce méme cylindre. 0 & p
empoilles de deflus ou empoifles renverfées. 6, 6
brides plates raccordant les montans d'aval avec
ceux d’amont. i, § brides de champ que I'on ferre
avec des clés ou coins 1,2, 3,4, pour faire ap-
pliquer les brides fur les empoifles, & les empoif-

-ﬁ,s fur les tourillons du rouleau de deflus. AB la
barre que 'on veut profiler; la pactie A du coré
d'amont n’a point encore pallé par le laminoir,
La partie B du coté d’aval qui en cft fortie eft en-
tierement profilée.

2. Elévation géométrale du rouleau ou cylindre {upé-
rieur, kK les quarrés au bout des tourillons. D & H
les tourillons. GG le cylindre dans lequel on a
tourné en creux la forme de la plate-bande. E fice
plate ou deflus de la plate-bande. C¢, Ce les deux
doucines qui tesminent la plate-bande : toutes ces

~_figures {ont deflinées fur une échelle double.

3. Plan général de 'équipage des efpatards ou appla-
tiffoirs , de I'équipage des taillans & de leur fon-
dation. AB, CD traverfines de douze pouces de
gros & environ huit piés de long, encochées en-
deffus pour recevoir les folles s 55, 222, qui font
encochées en - deffous, & pour recevoir les coins
& doubles coins qui aflurent les (olles dans les en-
coches des traverfines. Les traverfines qui font au
nombre de quatre dans le profil, fig. 2. PL II. par-
€€ qu'on a donné douze pi¢s de longueur aux
folles, font ici au nombre de deux feulement, parce
que les folles n’ont que fept piés de longueur, &
que dans 'une & I'autre efpece il faut conferver

ibre le deffous Hes équipages ; les traverfines font

Ues (ur un matfif de magonnerie, comme on le
Voit dans la fig. 1. de la PZ 1.

Les folles fgnt de fortes pieces de charpente de

deux pies d’équarriflage, diftantes I'une de i'autre

. dgx-huit pouces, au milicu defquelles font fixés

Yerticalement quatre montans de fer 1,2, 3, 4,

05 les mortaifes qui traverfent toute Iépaifieur

s folles: ces mortaifes one dix-huit lignes de

39
large & trois pouces & demi de long; les montans
qui y font placés font du méme calibre, c'eft -3~
dire ont dix-huit lignes d'épailfeur & trois pouces
& demi de large fur quatre piés neuf pouces de
longueur ; la diftance entre les faces intérieures
oppofées des montans 1, 2 du cdté d'aval eft de
neut pouces, la méme qu'entre les mémes faces
des montans 3, 4 du coté d’'amont. L'intervalle
qui {épare les montans {elon la longueur des {olles
1,3:2,4,elt de onze pouces. 66, 66 , 66, 66 les
brides qui relient enfemble les deux montans d’un
méme coté; les brides font retenues par des coins
ou cles qui traverfent les montans, S S efpatard de
deflus de neuf pouces de diametre & fix de lon-
gueur, non compris les tourillons & les quarrés
qui les terminent. R boite pour raccorder le quarré
du tourillon de 'efpatard de deflus avec le guarré
de lameche ou du tourillon E de I'arbre de la roue
des efpatards. cc le bafche qui fournic I'eau pour
arrofer les taillans, ¢ extrémité de la chanlatte ou
gouttiere qui fournit I'eau de la roue au balche. V
& V boite de neuf pouces de long & huit pouces
de diametre, qui par le moyen de ['atbre Y de trois
pouces; trois pouces & demi ou quatre pouces de
gros, font communiquer les efpatards -avec les
taillans. T T wroufle des taillans de deflus au nom-
bre de trois, pour fendre les bandes de fer en cing
verges : la troulle de deflous qu’on ne voit point
dans la figire a quatre taillans , dont les deux du

milieu entrent dans les vuides que lailfent entre
eux les trois taillans de la troulle de deflus, & les
deux autres les embrallent extérieuremeur, P boite
pour raccorder la troufle inféricure des taillans
avec le quarré de la meche ou tourillon O de la
roue des taillans. ¢ ¢ le balche pour arrofer les tail-
lans. ¢ exteémité de la gouttiere qui amene 'cau
de la roue des taillans dans le ba(che.

FLANCEE, V1

Elévation géométrale de I'équipage des efparards &
& de celui des taillans, vu du coté d’aval ou de la (ortie
des bandes, & coupe de la fondation des équipages.

CD; Ce¢, Dd traverfine dans les encoches de la-
quelle les folles font placées & ferrées avec des coins
que I'on n'a point repréfentés dans cette figure. ss5sla
{olle de I'équipage des efpatards traverféc par les mon-
tans @b, a b qui font claverés en-dellous des {olles, par
des clavettes ou clés qui traverfent les mortailes qui
font au-bas des montans. SS efpatard de deflous. W
quarré d’un de fes tourillons : on (upprime quelquefois
ce quarré. A& chantier qui porte l'empoifle RR du tou-
rillon de 'arbre E de la roue des efpatards. R boite de
communication du quarré de la meche de P'arbre de la
roue a 'elpatard fupérieur S : au-dellus de I'atbre eft le
bafche cc qui fournit I'eau aux efpatards par'la goutiere
de tole 3, 4, 5. 3 elt un fauller pour regler la quancité
d’eau qui fort du bafche: la gouttiere eft percée en 4
pour laiffer tomber fon eau {ur les tourillons du cété
du bafche,& I'extrémité § de la gouttiere en fournit aux
tourillons qui lui répondent; on peut aufli, comme
dans la vignette de la Planche Il faire aboutir cette
gouttiere dans une pafloire,comme a I'équipage des rail-
lans. 6, 6 brides qui relient les montans d'amont avec
ceux d’aval : ces brides gui compriment les empoifles
fur les tourillons des efpatards font ferrées avec des
coins qui traverfent I'épailfeur des montans, prés de
leur fommet: la hauteur des montans au-dellus de la
{olle ou rez - de - chauflée de l'attelier, ¢ft de deux piés
quatre pouces. VY V, uy u boites & arbres de commu-
nication de I'équipage des efpatardsa celui des taillans :
le centre de l'arbre y ou des boites uu eft élevé de fix
pouces & demi au-deflus du rez - de- chauflée, & le
centre de 'arbre Y & des boites V Y elt plus élevé d’en-
viron neuf pouces & demi.

La folle ¢zze de I'équipage des taillans elt de méme
traverfée par quatre montans a b, a b clavetés en'- de~
fous, comme ceux des efpatards. TT les quartre tail-
lans de la troufle d'en-bas. T les trois taillans de la
troufle d’en-haut : ces troufles font prepres a fendre
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fes barres en cing verges. FF traverfe ou entre - toife
d’en-bas pour foutenir les calles fur lefguelles porte
appui des fourchettes inférieures. F wraverfe qui com-
prime les calles {ur 'appui des fourchettes {upérieures :
ces appuis font {éparés par les queues des T tirans ou
guides des taillans qui font clavetés du coeé daval,
comme on le voit dans la figure, @ chantier qui {ou-
tient Pempoille PP des tourillons de I'arbre O de la
roue des raillans. P boite qui'raccorde la meche quar-
“rée du rourillon de I'arbre avec la troufle inférieure des
taillans, & par communication avec I'efpatard inféricur.
uu quarré ou extremité de l'arbre de la troufle {upé-
rieure. 6, 6 les brides qui joignent les montans du coeé
d’amont avec ceux du coté d'aval. § pafloire pour dif-
tribuer Pean du bafche fur les taillans. 3 4 gouttiere de
tole qui conduit I'ean du balche dans la paffoire. cc le
balche.

Fig. ». Elévation latérale de I'équipage des efpatards ou
applatiffoirs. s* &* partic de lafolle. ¢, ab les mon-
tans d amont & d’aval reli¢s enfemble par la bride
plate 6, 6, & par la bride de champ ¢ ¢: la dif*
tance entre les montans elt de onze pouces. OO
empoifle d’en-bas, dont le centre eft ¢levé de fix
pouces & demi au-deflus de la folle. S S quarr¢ du
tourillon de I'efpatard d’en bas. mm contre - em-
poiffe ou entre - empoille faite de bois fervant a
{éparer les tourillons des efpatards (upérienr &
inférieur. S quarré du rourillon de I'efpatard (upé-
rieur. oo empoifle {upéricure, qui, ainfi que I'in-
férieure , eft de fer fondu.

3 Elévation latérale de P'é¢quipaze des taillans du coré
qui regarde les elpitards. & partie de la folle fur
laquelle ils font ¢tablis. ¢ 4, 2 b les montans d’amont
& d’aval cfpacés de onze pouces, & réunis par
les brides plates & de champ 66, § 5. PP empoille
d’en-bas; fon centre eft a fix pouces & dcmi au-
deflus de la (olle; fon entaille demi - cylindrique
qui regoit le towillon de la troufle d'en bas a
pour diametre celut du cercle infcrit dans le quarvé
TT:ilenelt de méme de I'empoiile {upérieure.
mm contre - empoille ou entre - empoille de bois
pour foutenir la troulle fupéricure. n extrémite
extérieure d’un des guides. pp empoille fupérieure
comprimée par les brides, quile {ont elles-memes
par les coins qui traverlent le haut des montan: :
le furplus des pieces qui compolent I'equipage des
taillans fera expliqué dans la fuire.

4 £ lévation géomérmrale de I'équipage des taillans vis
du c6té damont ou de I'entrée des barres qui doi-
vent y étre fendues. ¢2¢z coupe de la folle de deux
piés d’équarrillage, pofée tur une partie de la tra-
vetfine. ¢ d, cd les deux montans du c6té d’amont
clavetés en-deflous comme il a éé die. TT, TT
quartés au bout de I'arbre ou axe de la trouffe in-
fériedre. T, T quarrés aux bouts de I'arbre de la
trouffe (upérieure. W entre-toife inféricure dans la
mortaife de laquelle les queues des fourchertes in-
férieures font recues : cette mortaife eft au-deflus
de la lettre W. 2 x tétes des guides accrochés aux
entretoifes : Iautre bout des guides qui eft claveré
retient les appuis des fourchettes. V entre - toife
d’en-haut, dans la mortaife de laquelle les queues
des fourchettes fupéricures font regues : cette mor-
taile eft au - delfous de la lertre V. Y clé qui fect A
comprimer 'entre - toife v {ur les guides xx, &
ceux ci fur I'entre toife inférieure w.

Les. deux Planches qui {uivent contiennent les
développemens des équipages des elpatards & des
taillans avec des reprélentations perfpectives des
mémes équipages deflinés (ur une échelle double ,
& viis du coté d amont.

PTANCHE. VI

Développement de toutes les pieces qui compofent

I'équip.ge des efpatards.

Fig."1. Les pieces de I’équipage {¢parées & viies en perf-
pective du coté d’aval. 24, 2 b les deux montans
du c6té d'aval. ¢ d, cd les deux montans du coté
d amont : ces montans ont dix- huit lignes d'épaif-

feur, trois pouces & demi de large » & quatee pig
neuf pouces de long: les mortailes inférieqyes $
d, dregoivent les clavettes b b, dd qui affyreq fﬁ
montans dans la folle, au deflous de laguelle tlfs
{ont placées. OO les empoifles d’en- bag d:; Es
pouces & demi de hauteur jufqu’au centre des =
tailles demi-cylindriques M qui regoivent Jes te.m
rillons de I'efpatard inférieur : les feuilluges S.u-
empoifles recoivent les montans , & font éioignéc.s
I'une de l'autre de onze pouces: I'épaifleyy des
languettes des feaillures eft de deux pouces ;s.
quart, enforte que I'efpace qui eft entre Jes {‘acn
oppofées des empoilles lorfqu'elles font en plac_:s
elt de fix pouces & demi. Q ou S S Iefpatard infl
rieur de neuf pouces de diametre & de fix poyce
de long. S,R,dd, hhles tourillons, de fix Pﬂucc:'
de diametre & quatre pouces & demi de long, T oy

gec quarre du rourillon de quatre pouces de cfié.
& quatre pouces & demi de longueur : ce quarré
elt raccordé a I'artbre de communication des deyg
équipages par la boite u de fer fondu, ainf que:.
les efparards ou laminoirs : cette boite percée dug
trou quarré de quatre pouces, a neuf pouces de
longucur & huit de diametre: on a fuppiimé Ja
quarr¢ de I'autre tourillon con'me inutile, Lefpa-
tard ne le raccordant a rien de ce cote, Ao - &éﬂ'us
on voit I'efpat rd fupéricur aufli de fer fondu &
coulé dans des moules de terre des memes dimen-
fions que le précédent. ¢ quarré pour étre razcordé
au moyen de la boite V avec 'atbre de communica-
tion de la troulle {upérieure des taillans. 4 le touril-
lon qui eft regu dans 'empoille genver(ée qui eftay-
dellbs. SY'elpatard ou applatifloir. k 'autre tourillon
recu de méme dans I'empoifle qui lui répond. & Pau-
tre quarré pour étre raccordé avec la meche de Par-
bre delaroue des efpatards, 0, 0 les deux empoilles
renverfées, dont la hauteur eft de fix pouces.a,as
¢, ¢ mortaifes au haut des montans pour recevoir
les coins qui fervent A {errer les brides. 66 les bri-
des plates. 5, § les brides de champ qui compriment
les empoifles fur les elpatards. r, 7~ FE la meche
ou tourillon de 'arbre de la roue des efpatards.z le
quarré de la meche,qui eft raccordé avec le quarté k-
de I'efpatard (upérieur au moyen de la boite Rorr
tourillon de 'atbre de la roue. E E crofle qui em=
péche la meche de tourner (éparément de I'arbre
de la roue des elpatards: il y a une {emblable piece
a I'arbre de la roue des taillans. .

2. Elévation perfpcctive de I'équipage des efpatards def
finés fur une échelle double & vie du c6té daval,
ou du cbté de la fortie de la bande de fer qui yeft
applatie. L'afpect de cet équipage eft le meme
vit du coté d’amont ou de I'entrée des bandes; on
a fra@uré la folle qui auroit occupé trop de place
dans la Planche. Az, Bb montans du coté d'aval:
¢, d extwrémité fupéricure des montans du co
d’amont. 1,2,3,4 coins ou clés fervanta ferer.
les brides fur les empoilles. 5, § brides de champe
6, 5 brides plates. SS, S, efpatards inférieur &
fupéricur embrallés par leurs empoifles & fepares
par leur contre-empoiffes. L N quarrés aux bouts
des tourillons de I'efpatard d’en-bas: le .‘qu&l"té_ ;
ne fert arien. C K quarrés aux bouts des tourtlio!
de efpatard fupérieur: le quarré K eft raccords

avec la meche de Iacbre de la rone des efparasds

par la boite R, & les quarrés C & L le font pat_@"
femblables boites aux arbres de communicatio®
des deux équipages, comme on le voit dans
premiere frgure de la Planche précédente.

PLANCHE «VIIL

Développement des pieces principales qui compe”
fent 'équipage des taillans, '
Fig. 1. Les pieces de I'équipage féparées & vies =

perfpetive du c6té d’'amont. a5 un des deusx m°

tans du coté d’aval. b mortaifes pour rtCC‘.‘o’re-ﬁ
claverte au - deflous de la folle ; cette cIan“cm
commune aux deux montans du cbté d’aval,com

i3
on le voit fous 'équipage des taulans dans la ¢ de
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de la Planche V1. FF' mort_aiﬁ: pout recevoir la
€ verle-ou entre-toile qui foutient les calles de
',mvcui des fourchettes inférienres. F mortaife pour
laPE:mir la traverfe fupéricure qui porte fur les
z:'l:fcs qui compriment Iappui des fourchettes fu-
irieures. a mortaife pour recevoir le coin ou
clé qui ferr 3 {errer les brides. iyl
o d un des deux montans d_u coté d amont ou de
fentrée des bandes. 4 mortaifle pour recevoir fous
Ja folle la clé qui fixe ces deux montans. W mor-
taife pour recevoir lcnl:rc_-t’oifc inférieure W':
cette entre -toife el mortaifée pour recevoir les
queucs des fourchettes u’zférlcur'cz’;. V & Y mortaife
our recevoir I'entre - toife fupérieure. V mo’rt_alf‘e
polr recevoir les queues des fourchettes fupériea-
res, & la clé Y qui comprime les entre - toifes fur
Jes guides : ces deux fner-'tO!.ﬁfs v &Wﬁ?nt cou-
dées par une de leurs extrémites pour qu elles ne
puiflent {e déplacer, & que leurs mortaifes demeu-
rent vis-3-vis des taillans.

0O les empoifes d’en-bas : elles font 3 rai-
nure pour recevoir les montans; elles ont quatre
pouces d'épailleur & fix pouces & demi de hau-
teur » comme celles des efpatards : leurs entailles
demi - cylindriques M qui regoivent les tourillons
de l'arbre de la troulle inférieure des taillans ont
le méme diametre quc celui des tourillons ou du
cercle infcrit au quarré de cer arbre. Les joues des
sainures ont un pouce un quart d’épaifleur ; I'el-
pace qui refte entre elles lorfqu’elles font en place,
elt de fix pouces & demi, I'elpace entre les mon-
wns étant de neuf pouces. TT les quatre taillans
de la troufle inféricure pour femdre les bandes en
cing verges. W , W les tourillons. z¢, ¢ £ les quar-
1és circonfcrits aux tourillons; le premier fe rac-
torde au moyen de la boité z avec I'arbre de com-
munication de I'efpatard inférieur; I'autre quarré
£¢ fe raccorde au moyen de la boite P avec le
quarré de la meche de I'arbre de la roue des tail-
lans, Les taillans font {éparés par des platines cir-
culaires de fer forgé de méme épaifleur que les
taillans que 'on nomme petites rondelles. Xn, X n

. les guides qui paflent entre les montans & em-

braflent les taillans : les crochets des tétes X, X
des guides font appuyés aux entre-toifes {upérieu-
res ,w & inférieure, W mortaifés pour recevoir les
queues des fourchettes, Les extrémités n n des gui-
des retiennent, au moyen des clés ou coins 71,
72 les appuis 1 82 des fourchertes. Le premier
qui {e place fous les guides entre les deux mon-
tans du coté d’'aval, aux faces defquelles fes ex-
trémites s'appliquent, {a longueur éeant de neuf
pouces , eft foutenu par plufieurs calles fur la
traverfe ou entre - toife F F j le fecond appui 2 des
fourchettes fe pofe fur les guides fur lefquels il eft
appuyé par I'entre-toifc ou traverfe F au moyen
de plufieurs calles intermédiaires.

La feconde trouffe de taillans T ou trouffe fu-
tricure a toujours un taillant de moins que I'in-
cricure , & deux petites rondelles de moins. 2, z

les tourillons qui font regus dans les entailles demi-
cylindriques m des empoiffes 0, 0 renverfées qui
ontau-deffus. Ces empoifles font affujetties comme
celles des efpatards, par des brides & des coins ;
€ quarré £ne fert A rien, le fecond # fe raccorde
au moyen de la boite V avec 'arbre de communi-
cation de I'efpatard {upérieur qui eft mu directe-
ment par la roue des efpatards.

2. Coupe de I'équipage des taillans par le milieu de f2

argeur, ou perpendiculairement a I'axe des trouf-
fes, deffinée fur une échelle double. Cc montant
“_Cﬁté d’amont. ¢ mortoife pour recevoir les coins
Quifervent 3 {errer les brides que l'oft a fupprimées
NS cette figure, Az montant du cbté d’aval. 2
le mortaife pour recevoir lé coin qui fewre

AT
les brides. PP empoifle inférieure. O taillant de
la woulle d'en-bas de dix pouces de diametre. N
N petite rondelle de fix pouces & demi de dia-
metre. T T quarré au bout de Iarbre ou axe de la
troulle, lequel traverfe quarrément les taillans &
rondelles inrermeédiaires qui font percés d’un trou
quarré de trois pouces de coté ou trois pouces 8
demi : les aillans & les rondelles font encore per-
cés de quatre trous ronds qui recoivent des bro-
ches de fer pour affurer encore micux les taillans
les uns aux autres,

La troufle fupérieure T eft compofée de la méme
maniere, les taillans des deux trouffes s’engagenc
les uns dans les autres d’environ un demi- pouce ,
& I'épaifleur des rondelleselt égale a celle des tail-
lans: p p eft l'empoifle renverfée fupérieure,

Les fourchettes {upérieures 1, 2, 3, & les infé-
rieures §, 6,7, qui font en nombre égal A celui
des verges que l'on fend, fervent i empécher que
les verges ne s’enroulent autour des rondelles ou
taillans : leurs queues » & § font recues dans les
mortaifes des entre-toifes W, V, qut font ferrées
au guide XN par la clé Y. C'eft entre les guides &
entre les queues des fourchettes que 'on préfente
en x la barre rouge & applatie i Iépaiffeur con-
venable pour étre fendue; elle eft bien tot attirée
& comme avalée par la rotation fimultanée des
deux troufles de taillans qui tournant en fens cone
traire, la divifent & la font fortir du cété de m par
I'efpace 4, § entre les appuis 3, 4, 7, 8 des fours
chettes; les appuis qui font retenus contre Ieffort
des fourchettes par le coin Z 7 & fon femblable;
dans I'autre guide font {outenus & callés haut &
bas, entre les entre-toifes F & FF par autant de
coins ou calles de fer qu’il eft néceffaire ; ces calles
que I'on place vers les extrémités des appuis font
retenues par les coins Z 7. '

3. Elévation perfpective de I'équipage des taillans garni

de toutes pieces, vii du coté d'amont, & defliné
fur une échelle double. ¢D montans du coeé d’a=
mont, a & b extrémités {upéricures des montans
du c6té d'aval, PP empoifles inferieures. T T la
troufle inférieure des taillans. ¢z 2 ¢ quarrés aux
extrémités de Paxe des taillans; le dernier (& rac-
corde par une boite avec le quarré de la meche du
tourillon de I'atbre de la roue des taillans ; Iautre
quarré eft raccordé avec I'arbre inférieur des com-
munications des deux équipages. W entre - toife
inférieure mortoifée pour recevoir les queues des
fourchettes inférieures que 'on n'a pas repréfenté
dans'cette figure. X X tétes des T ou guides accro-
chés aux entre - toifes V & W : c’elt par louver-
ture entre les guides & les entre -toifes que I'on
introduit les bandes pour étre fendues par les tail-
lans. V entre - toile {upérieure mornaifée pour re-
cevoir les queues des fourchettes fupérieures que
Ionn’a pasrepréfentées. Y clé fervant a ferrer 'en-
tre-toife {upérieure fur les guides, & ceux-ci fur
I’entre-toife inférieure. T la troulle {upérieure des
taillans. 22 quarrés aux extrémités de fon axe; le
premier quarré (¢ raccorde d I'atbre de communi-
cation qui vient de I'efpatard {upérieur ; le fecond
ne fert a rien. pp empoifles fupéricures renver-
{ées. 6, G brides plates. §, § brides de champ fur
le milieu defquelles repofent les extrémités ou
oreilles de la pafloire. 1, 2, 3, 4 coins ou clés qui
fervent & ferrer les brides fur les empoiffes, &
celles-cidur les tourillons des axes des taillans.
On fend le fer applati en plus ou moins de ver-
ges; I'épailfeur du fer que l'on préfente aux tail-

lans doit étre égale a leur épaifleur pour que les

verges foient quarrées ; on excepte de cette regle -
la derniere forte de la table fuivante, deftinée 3
faire du fer applati en le paffint une feconde fois
entre les efpatards.
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£
Nombre des
Noms des diffirentes |Nombre|rondelles & | Epaiffeur des uns &|Nom- | Largeur des band
efpeces de verges. des [des fourchec- des aurres. bte desfavant la fente, ex
[taillans. {ces. verges, |primée en lignes,
Sluptrieure] 6 5
Vitriere.
wipia .%idférieure- 7 6
Total| 1 3 I1 3 lignes. i1 {33 lignes.
4 ’ Sifupérieure] |
Clouliere. & 5 5
Finfrieure.| 7 6 5
Total| 13 11 4 lignes. 11 |44 lsnes
I - Sfupérieure: J I
Soliere. & ) 4
Sinferieure.| 6 5
Total| 11 9 5 outligns. | g 45 ou g4 lignes
Sfupérieure,
Moyenne, é‘. 4 3
&'inférieure. 5 4
T ral] ¢ 7 | 6ouzliznes | 7 |42 ou 49 ligaes
Slupérieure. D)
Fanton. & 3
?inféricure. 4 3
Total,| 7 5 | gourolises | § |45 ou 50 Henex
Petit feuil- E""!‘upé:icurz. 2 1
lard.  ‘Tinkriewre.| 3 2 .
Total. 5 | 12 lignes 3 36 lignes.

PLANCHE IX

Plan général de la {econde efpece de fenderie, dite
Senderie a double harnois. A & B ponts fous lefquels pafle
I’eau qui vient de 'étang ou biefdu c6té d’'amont: I'en-
trée de ces ponts clt fermée par des empellemens ou
pelles de garde. CD canal ou courfier qui fournit I'ean
a la roue EF des efpatards. D empellement particulier
de cette roue que I'on ouvre aveclabafcule D4, i I'ex-
trémité d de laquelle eft fufpendue une bielle ou per-
che avec laquelle on abaifle ou on éleve la bafcule pour
lever ou abaiffer la pelle D. u V S arbre dela roue fe rac-
cordant en S avec I'elpatard ou applatifloir inférieur, V
hériffon fixé fur I'arbre qui communique le mouvement
3 la lanterne X de I'arbre X T, qui fe raccorde en T
avec la troufle fupéricure des taillans. ¢ ¢ le bafche qui
fournit I'eau aux efpatards S & aux taillans T : I'eau qui
a fait tourner la roue EF s’écoule par le fous-bief G,
palle fous le pont GH, & fe perd dans le fous- canal.
¢ porte qui communique par un pont au- deflus des
courfiers. P Q autre courfier parallele au précédent, qui
fournit I'eau a laroue du martinet. P empellement de
cette roue. QR roue 2 aubes de 'arbre du martinet.
uue arbre du martinet, r s cames au nombre de douze.
rp manche du martinet. p le martinet pofé fur fon en-
clume, qui eft placée dans fon ftock o ; le martinet fert
a redrefler la verge & i en abattre les rebarbes. 1, 2, 3
trois des piliers qui foutiennent la charpente du comble
de l'attelier. AA, BB portes de la fenderie du coté de
I'étang; entre ces deux portes elt la boutique ou petite
forge pour radouber les outils. k porte de la boutique
vis-a-vis les taillans T.  la forge.  le fouffiet, m I'enclu-
me. nn établi vis-a-vis d’une fenétre.

L’can qui pafle fous le pont B fournit aux deux em-~
pellemens K & SS. IK courfier fouterrein qui fournit
I'eau 4 'empellement de la roue LM ; cet empellement
s'ouvre au moyen de la bafcule K £, que I'on abaiffe au
moyen dune perche fufpendue i I'extrémité & de la
bafcule; I'autre empellement SS fert i débarraffer de
I'eau fuperflue. LM la roue i aubes dont 'arbre y Y T
fe raccorde en T avec la troufle inférieure des rtaillans
& par le renvoi de 'hériffonY & de lalanterne Z fixée fur
F'arbre 7 S avec I'efpatard fupéricur : Feau qui a fait tour-

ner la roue LM, s’écoule dans le fous-bief MN, palle
fous le pont N O, & fe perd dans le fous-canal. 451, 6
les trois autres piliers qui foutiennent le comble de l2
fenderie. ff fiége entre les deux équipages pour repofer
'ouvrier, gg table i botteler, vis-a-vis de laquelleclt
le fourneau a recuire les liens, indiqués par les lettres 919l

Le four 3 chauffer les bandes eft placé vis - 3 - vis des
équipages S & T des efpatards & des taillans 2 la dif=

“ tance de dix- huit piés; il eft compo(é comme celui de

la fenderie précédente du four proprement dit, da
lequel on arrange les bandes de fer BB, C D en fautoir,
& de deux toqueries 2 & ¢, dont les cendriefs 24, ¢¢
s’ouvrent dans une galerie placée derriere le four. 4 to-
querie dont on voit le deflus & la pelle qui fert 2 Ia
fermer, aprés quon y a jetté le bois. b communica=
tion de cette togueric avec le four. W guenle du four
par laguelle on enfourne & on défourne les bandes
fer. d communication de l'autre toquerie avec le foury
les rainures que 'on y voit fervent i defcendre une t:_llle
de forme convenable pour intercepter la communication
de la toquerie avec le four. e grille fur laquelle tom
le bois & au-deffous de laquelle eft le cendrier qui four”
nit le courant d’air néceffaire pour animer le feu & 120°
cer J]a flamme dansle foursHH, O O autres portes

la fenderie,
PLANGCHE, X

Coupe tranfverfale & longitudinale de Ia fenderie: I
Fig. 1. Coupe tranfverfale viie du coté du four. QR
roue du martinet. 2 arbre de la roue du mart
net, 75 les cames ; on a fupprimé le marteau, 'en”.
clume & le ftock. X lanterne qui par renvoi c0%
munigue le mouvement 4 la troufle {upéricure
taillans. 23 arbre fur lequel la lanterne eft fixee.
hériffon caché en partie par la lanterne X cet i
rilfon qui eft fixé fur I'arbre de la roue EF des elpa
tards communique dire&ement le mouvcmﬂ"‘_‘
'efpatard inférieur. T la folle qui porte les éqlllg
pages des taillans & des efpatards; cette olle 5
quatorze piés environ de longueur & deux _Plzc
d’équarriflage, encochée en - deffous, eft porln.
par quatre traverfines qui portent aufli les Ch;ﬁ
tiers, chevalets & empoifles des tourillons
quatre arbres du double harnois de la fenderie:



FORGES

Y autre cbté du bitiment contient Ja rove LM
des taillans, dont larbre y 4 mene dire&tement la
eroulle inférieure des tail ans , & par le renvoi de
Phériffon Y & de la lanterne Z , I'cfparard fupé-

eur qui eft caché par la troufle fupérieure des
ﬂ?ﬁ ns; on a fupprimé la boite qui raccorde la
g ?,c :15 'arbre de cette lanterne, meche de la-
nﬁlc on voit le quarré, pour éviter la confufion &
[équivoque que l'arbre de cette lanterne Z ne fe
raccordit avec la tto}dfc fupérieure des taillans.
$S empellement de dccharlgc pour les eaux fuper-
flues ; dans le fond on voit le fgur dont W cl_'t la
bouche. 22, ¢¢ les deux togueries ou chaufferies ;
ane feule peut fuffire. W cheminée du foorneau,
dont la hotte eft foutenue par trois band‘es‘ de fer
accrochées d un des entraits. z & ¢ cheminées des
toqueries. 2, § piliers qui {;ouncnncng le comble
de la fenderie ; on a projetté par des hgncs ponc-
suées le comble & les murs de la partic du bari-
ment ob fe fait le bottelage. &
3. Coupe Jongitudinale de la fenderic par le xprlreq de
" “f largeur. AR7rH fond du courfier qui fournic
Jeau 4 la roue QR du martinet, poltérieure au
mur & indiquée par un cercle ponctué. rs 1 atbre
de la roue du martinet garni de dquze cames de
fer; le tourillon de I'arbre eft porté par une em-
poille pefée fur un chevalet. g une des jambes ou
montans qui {outiennent les boites dans Ichu'ellcg
Ja hurafle du marteau {e meut. p le marteau Eofe
{ur Penclume. o I'enclume placé dans fon ftock.
AAfFH fond du courfier de la roue EE des
efpatards, auffi indiquée par un cercle ponétué,
&ant placée hors du batiment; cette roue meur
dire¢tement ['efpatard inférieur S, & par le renvoi
de Phériffon V & de la lanterne X, la troufle fupé-
vieure des taillans, Les centres des efpatards S & des
taillans T, font diftans I'un de Pautre d’environ
dix piés; on voit dans cette figure les quatre tra-
yerfines qui portent la folle commune aux équipa-
ges des efpatards & des taillans. 1, 2, 3 font les
piliers qui foutiennent le comble de la fenderie.
W le four. b lunette de communication du four
avec la toquerie. A fa voute. 1 W la cheminée du
four, a cheminée de la toquerie. @@ galerie on
les cendriers aboutiflent.

PLANCHE XL

1a vignette repréfente en perfpetive l'intérieur de
la fenderie 3 double harnois viie du coté du four. W la
bouche du four par laguelle on tire les barres chauffées
pour les préfenter aux efpatards za. ee les deux toque-
ries. 1 & 6 les deux piliers qui {outiennent I'entrait de
la premiere ferme de la charpente auquel la hotte de la
cheminée du four eft fufpendue par trois bandes de fer.
O O porte pour communiquer a la galerie derriere le
four & les toqueries. V hériffon fixé fur 'atbre uu de
la roue des efpatards ; cet arbre fe raccorde en u avec
Yefpatard inféricur D & par le renvoi de la lanterne X
avec la troufle fupéricure des raillans, au moyen de
‘atbre &, foutenu en x & une hauteur convenable,
par le chantier & le chevalet x. L’autre hérillon Y fixé
fux Parbre yy de la roue des taillans, & porté en ¥ par
un chevalet, e raccorde dire@ement avec la troulle in-
ferieure des taillans qui, ainfique les efpatards, font
montés fur la meme folle ST, & par le renvoi de la
lanterne Z,, dont Iarbre 7 7 eft foutenu en 7 & 7 par
des chantiers, chevalets & empoifles, il {e raccorde
avec l'efpatard fupérieur C. EE les deux montans du
COte de I'entrée des bandes ou du cbté d’amont par

Tapport & la marche des bandes, ou du coté d'aval

relativement au cours de eau. cc le bafche; on a fup-
Primé la chanlatte qui y amene J'eau: cette chane
i€ paffe par la porte ¢, ou par une ouverture faite
3 mur dans un endroit convenable pour prendre
€U jettée par la roue des efpatards. ¢ 4, ¢ § goutticres
€ 1ole qui portent 'eau du bafche dans les pafloires 4
§5 qui la diftribuent fur les efpatards & les taillans ,
RO {eryir ceue fenderie, Un ouvrier placé entre le
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four & les elpatards S, tire les bandes, les préfente aux
elpatards : un autre ouvrier placé entre les efpatrds §
& les taillans T vis-a-vis de {on fiége f; recoit fa bandé
applatie au fortir des efpatards & la préfente aux tail-
lans T ol elle eft fendue, & fort du cO6té T, ot deux
autres ouvriers la regoivent, comme on voit dans la
vignette de la PZ, 11T,

Bas de 12 Planche,

Repréientation perfpective & en grand du martinet
fervant i redreffer & parer la verge. A C plan d'une
des jambes qui foutiennent la huraffe du martinet,
BDE l'autre jambe; elles font toutes deux folidement
f{cellées dans le fol de Iattelier. HH1 la huraffe. I pivot
qui entre dans la boite de la jambe que L'on a fuppri=
mée. GK le manche du martinet revétu en G par une
braye qui le garantit de lufure que le frottement des
cames y occafionneroit. FF taque ou plaque de fonte
tenant licu de heurtoir ou reflort pour renvoyer le mar
teau. L M le marteau. M I'aire de lenclume. N N la bafe
de 'enclume. .

Pa verge fe redrefle & (e pare en la préfentant le
long de I'aire de I'enclume, o les coups redoublés &
rapides du marteau la mettent en éat d’étre bottelée,
comme il a été dit ci-devant.

On donne au fer qui pafle fous les applatiffoirs plus
ou moins d’épailleur , en approchant plus ou moins les
efpatards ou applatifloirs.

Le fer en paffant fous les applatifloirs s'élargit peu;

| mais salonge,

Si la barre de fer applati n’eft pas aufli large que les
onze taillans deftinés a la fendre, il n’en fortira que huit
ou neuf ou dix vergettes, felon fa largeur.

Les filandres qui e trouvent quand la barre n’eft pas
affez large pour remplir en plein I'efpace entre les gui-

es , fe nomment bidons , & fe fourent dans le corps
de la botte de verge.

I1 faut 3 chaque différent affortiment de verge qu’on
veut fendre démonter la fenderie & la remonter des
taillans de la grofleur de la verge qu'on veut fendre,

Outre la verge qui fc fait dans la fenderie, il s’y fait
auffi différentes cottieres.

La cottiere eft tirée du fer applati. :

Pour faire la cotriere on 6te un des taillans de la
troufle de deflus, &alorsil fe trouve une verge de trois
largeurs de verge qui {e nomme coere.

Si vous &tez deux taillans, la cottiere aura cing lars
geurs de verge.

Une grande fénderi¢ peut fendre julqu'd 1¢oo0 livs
de fer en vingt-quatre heures.

En comparamt les deux fenderies on tfouvera que fi
la conftruétion de la premiere e¢ft moins difpendieufe
que celle de la feconde, n'y ayant ni hériffon ni lan-
terne, le fervice de celle = 1d eft moins facile , puil-
qu'il faut un ouvrier de plus pour repafler les bandes
au f{ortir des applatiffoirs par - defliis les équipages, o
elles font regues par 'ouvrier qui les préfente aux tail-
lans : au-lieu que dans la feconde efpece, 'ouvrier placé
entre les équipages, préfente lui-méme aux taillans les
bandes qu’il 4 recues au fortir des applatiffoirs.

On a tiché d'obferver dans la defcription & les
Sigures de cet art, 'accord qui devroit toujours érre dans
les productions de ce genre; accord fuivant lequel lorfs
que les Planches d’un art {onc bien fiites, on y retrouve
en les comparant aux échelles qui doivent toujours les
accompagner, les mémes mefures qui font énoncées
par Ja defcription : c’elt la pierre de touche de ces for=
tes d’ouvrages, indépendamment que les regles de la
perfp=&ive, regles qui n'admettent aucune exception,,
doivent étre obfervées avee foin; celt ce qui ne peue
étre fait que par quelqu’un qui réunit i -la - fois 3
I'expérience dans I'art du deflein; les lumieres que la
géométrie & la {cience d'un ingénieur peuvent procuresy

Le travail , tel qu’on vient de le voir, eft le travail
actuel dans la haute Bourgogne & fur la Marne; on
peut compter fur 'exaditude des defleins , enforte que
les melures dont 'énumération a été obmife, peuvent



A% FORGES OU ART DU FER.

fe déduire pat lés échelles qui font an bas de chaque
Planche. :

11 y auroit beaucoup a dire fur la comparaifon i faire
du travail de différens endroits , fur lameilleure maniere
de difpofer les ufines & les machines qu'elles renfer-
iment, cotmparaifon qui ne pourra {e faire qu'aprés que
Ton aura raflemblé des deflcriptions auffi exaétes de la
manicre de travailler des différentes provinces, ce qui
conduira naturellement aux meilleurs procédés & aux
meilleures conftructions des machines.

Entre autres défaurs que I'on peut reprocher i plu-
fieurs des colle@ions fur les arts ,que I'on a publiées jul~
qu’a ce jour, c’elt que ceux que les auteurs ont employé
pour en réalifer les repréfentations n'ont pas fu diftin-
guer ce qu'il faut repréfenter de ce qu'il ne faut pas,
choix qui fuppofe de lintelligence , car ceft I'art &
non les produétions qu'il faut peindre ; de-1a tant de
Sfigures inutiles & trés-mal repréfentées.

Indépendamment des défauts dans les repréfentations

ot il eft manifefte que les premieres regles ou princi- |

pes de I'art du deflein font violées 3 chague trait, on
trouve des machines dont la conftru&ion eft impoffi-
ble ou vicieufe, dont les affemblages faits 3 contre-
fens, ou dans des proportions éloignées de la vérité,
mettroit celui qui en voudroit faire conftruire de fem-
blables, dans!'impoffibilité lde jouir du fruit de {es pei-
nes & de fes dépenfes, puilque ces machines ne pour-
roient remplir le but propofé.

La néceflité d’apporter dans le deflein d’un arr la
précifion & I'exaltitude des mefures, enforte qu'elles
s'accordent avec celles qui font énoncées dans la def=
cription, peut encore ¢tre érablie par cette confidéra-
tion, que les objets font une plus forte impreffion fur
nous lorfque le témoignage de plufieurs fens s’accorde
Ppour nous en donner la méme idee. Or lire, ceft en~
tendre, les yeux font la fonction de I'organe de I'ouie,

puifque I'écriture eft I'image de la parole. Ainfj Joy;

je lis quum tel objet, un cylindre, par exemple | 5 £
hauteur fix fois le diametre de (a bafe, & qllt’daxl:;l;r
Jigure la méme proportion a été obfervée, la cony -‘3
fance que j'acquiers de ce corps eft Plus profonde quc:ﬁ
un feul {ens m’en eiit communiqué l'idée; Ceft e ¢
wraire fi le témoignage des yeux employés 3 leur £
fon&ion comme organe de la vue ne s'accorde pas ::l'e
leur témoignage employé pour celui des oreilles; dccc
défaut d"accord entre des fenfations qui doivent domce
la méme idée réfulte I'obfcurité & les préjugés quj nyi.
fent également au progrés de la connoiffance de [y
qu'on s’eft propofé de faire connoitre,

Ceux qui trouveroient les explications des Planch,g
de I'art du fer trop étendues, fauront quavec toge ce
qu'elles contiennent il n'y a peut-¢étre pas encore lamoj.
tié de ce qu'il faudroit favoir pour mettre le lecteyy 3
portée de faire des établiffemens femblables , & Jex-
ploiter avec fruit quelque nouvelle miniere , fans com,
ter qu'on n'a pas traité des barteries de différentes ofs
peces, ol on fabrique des toles plates ou des toles eme
bouties, ni de Ia fonte des canons de fer, & autres
fontes i I'ufage de la guerre , ni de la trifilerie, o [e fer
paffant fucceflivement par des trous dont le diametre
va toujours en diminuant, devient la matiere premiere
que d’aurres arts emploient, toutes chofes que nous
nous propofons de traiter dans la fuite.

Les Planches ont été deflinées fur les lieux par M. Goufs

'fier, & il en a fait I'explication d’aprés la vue des cho-

fes, les inftructions & l'article GRoss s Forcesde
M. Bouchu , & les manufcrits fur la Syderotechnio
de M. Grignon; nous fommes trop flattés de trouver
cette occafion de reconnoitre les obligations que nous
avons i ces deux habiles maitres de forges qui ont bien

voulu recevoir dans leurs atteliers, éclairer & conduire

M. Gouflier dans fes opérations.
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ADDITION aux explications des Planches des Forges.

Jere,

PLANCHE
Plan d'un patowilct double a laver des mines de fer,

Fig. 1. A. Courfier ou noc, portant I'eau du canal fur

Ja grande roue B. ] r
Roue a trente - deux augets, mue par I'eau qui
fort impétueufement du courfier : cette roue donne
le mouvement a toutes les autres pieces. bb les
augets.

CC. Arbre de la grande roue,
deux lanternes D, D.
pD. Lanternes verticales i vingt-deux fufeaux hori-

{ontaux, de fonte.

E. Petitrouet horifontal 2 vingt-deux dents vertica-
les, de fonte. ee arbre commun au rouet E& F.

F. Grand rouet horifontal a quarante dents horifon-

*  tales engrenant dans la lanterne G.

G. Lanterne horifontale a huit fufeaux verticaux.

H. Arbre de fer commun 4 lalanterne & i la her(eT;
cet arbre tourne fur fon pivot au centre de la
cuve K.

Hetle de fer.
Cuve qui contient la mine pour étre lavée; cette
cuve eft de planches de deux pouces d’énaifleur,

& renforcée en-dedans par des bandes de ter ver-
ticales jufqu’a la hauteur de la herfe.

L. Trémie recevant & renfermant la mine de fer caf-

{¢e par morceaux de deux pouces cubes a-peu-prés.

m ouverture de la trémie qui correfpond i la hau-

teur du pont. Vc;ye{ PLII

Petit canal de decharge qui recoit de I'ean du cour-

fier, & la porte dans la cuve K pour le lavage dela

mine,

Canal ou fe perdent les eaux du courfier & des

rigoles.

PPP.Canal ou rigole qui regoit le fuperflu de I'eau de
la cuve, L’écoulement de cet eau fe fait lorfque
le camal O qui en fournit continuellement a empli
Ia cuve jufqu'a la hauteur de la barre de la herfe:
alors cette eau trouvant une fuite par I'échancrore
que forme i la cuve la téee d& la rigole qui 'y
trouve emboitée, elle s'échappe & fe va perdre
dans le canal @ de la grande roue. Voyez la fig. 2.

P>Psp- Petites cloifons par deilus lefguelles I'ean pafle
dans la rigole , & fervant A retenir une efpece de

oue ou fediment détaché de la mine par le frot-
tement de la herle. Lorfque ces cloifons font trop
f:u‘rchargécs de ce fediment, 'ouvrier a foin de
Téter pour étre ajouté i la mafle totale de la mine

. lavée. Voyez PI.11.

Pp ’Ptg'._ Petit rebord de planche fait pour arréter le
edi’mcnt qui s’écouleroit avec I'eau dans le cana! @.

- Petit cylindre qui fert a lever la pelle pour vuider

la cuve R dans I'auge S. Voyez fig. 2. & PLL 11
uge concave recevant la mine, Voyez fig. 2.

= Roufgou cercle de fer ayant huit pelles {ur {a cir-

. ;ﬁﬁ ercnc_e.’Voye{ fig. a.
elles dirigées au centre de la roue: elles fervent

v enlever Ia_ mine de la cuve S.

'+ ouet vertical 4 trente- deux dents , engrenant fur

Ny,

BB.

b Y 4 a
ayant a fes extrémités

el

0.

.

£l

a lanterne D,

10re commun aux roues T, V. ss fes deux pi-
X, Yots fous leurs collets de fer.
Talud au pié duquel tombe la mine enlevée de la
e zﬂllive S par les pelles eev.
H .A T:ﬁ! de la cuve R & de Iauge S.
1 Dr re de la herfe. h barre de la herfe.
0. E:ems de la herfe,
Chan_.cn_lrc qui regoit & emboite la rigole qui
P F;]J:mr I'eau dans Ja cuve R.
anEl”Urf: on {e trouve emboitée la rigole P, P,
POur la décharge des eaux de la cuve. Quand le
;anal O a empli la cuve jufgu’au-deflus de la barre
¢ er{'c‘, elle s’échappe par cette rigole P.
paifleur de la cuve, 2 I'eau. 3 lamine. 4 la
dine, fur laguelle pofe & fe meut le pivot

1
ttapgu

|

de I'atbre de fer H. ¢ rainure de la pelle.

Le cylindre qui fert a enlever la pelle Q, par le
moyen du levier .,

La pe'le comprife dans une rainure formée dans
I’épaiffeur de la cuve R. '

L’auge ou petite cuve.

Roue de fer, garnie i fa circonférence de huit
pelles, dirigées vers le centre. ¢,z,¢, ¢, pelles.
Aibre de la roue T,

Talud de 1’auge“’s.1“

PLANCHE 11
Vue perfpecive de la machine.

Courfier ou noc,

Pont du patouillet dont on fuppofe une nartie

enlevée afin de laiffer voir toute la machine.

Grande roue a trente- deux augets. by b, b,

. Arbre de la grande roue, s

DD. Lanternes aux extrémités de i'arbrvc la grande
roue,

E. Roue engrenant fur la lanterne D; ee fon arbre
commun a la roue (upérieure F.

F. Roue engrenant (ur la lanterne G.

G. Lanterne dont I'axe ou aibre de fer H elt commun
a la herfe I.

I. Laherfe.

LI

HO»

o R

>

ow

- L.  Trémie.

let.

I, Planche ou couvercle de la trémie. -

M. Ouvrier qui jette la mine dans la trémie. 7 la mine
caffée.

N. Autre ouvrier fous le pont du patouillet qui vuide
la trémie & fait tomber la mine callée dans la cuve.

O. Rigole ou canal de decharge qui regoit de 'ean
du courfier par fon échancrure O, & la porte dans
la cuveK.

(. Canal qui regoit les eaux du courfier & des rigoles.

P P. Rigole de décharge qui regoit 'eau de la cuve K,
lorfqu’elle elt trop pleine, & la porte dans le cav
nal @ de la grande roue. Cette rigole regoit auffi
I'eau de I'auge S, lorfquelle eft trop plemne, par
Péchancrure P,

PsPsp- Petite cloifon qui ne monte qu'aux deux tiers
de la hauteur de la rigole; I'eau paffe par - deflus
& le {édiment de la mine s’y arréte; 'ouvrier Gte
ce fédiment de tems-en-tems , & le joint 4 la mine
lavé-:.

pp. Perites planches formant un rebord qui retient la
mine qui pourroit s¢couler avec l'ean que les
pelles ¢z¢ jettent hors de la cuve S i mefure
qu’elles enlevent la mine.

Q. La pelle de la cuve k7 cylindre qui fert 3 lever
la pelle par le moyen du levier.

R. L’ouvrier qui leve la pelle.

S. Lauge.

T. Rouede fer. z,¢,2, pelles de fer qui enlevent 3

chaque fois qu’elles paffent dans I'auge S, la mine

qui a deja éié lavee dans la cuve K,

Roue verticale engrenant fur la lanterne D, wu

arbre commun a cette roué & a celle de fer T.

ss pieces de bois fur lefquelles font aflujettis les

pivots de I'arbre horifontal z,u. :

X. Taludde la cuve S. La mine elt jercée au pié de ce
talud parles pelles cez. L'ouvrier ap:€s avoir éplu-
ché les cailloux éclaircis 8 la mauvaife mine ten-
dre, arrondie par le frottement de la herfe, en
emplit le pannier Y.

Y. Panier pour remonter la mine lavée fur le pont,
par le moyen du moulin Z & de la corde 773
lotfqu’il y a {uffifamment de mine lavée fur le
pont, on la tranfporte par brouettées au tourneau. -

Nota. Cette machine a été inventée par les fieurs Ruel
de Chaville & Ruel de Belleifle, freres, écuyers, con=
trdleurs ordinaires des guerres, & maitres de la forge

L /. Ouverture de la trémie {ur le pont £ du gatouil-

Vl

fde Saint-Denis-{ur-Sarthon, prés Alcngoxhi
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